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Przedmiotem wynalazku jest stop odlewniczy
zawierajacy wagowo powyzej 15% cynku i do 6%
miedzi oraz dodatki w postaci manganu, magnezu
i tytanu.

Dotychczas stosowane odlewnicze stopy alumi-
niowe w przewazajacej cze§ci zawierajg wagowo
cynku ponizej 15% przy zawarto$ci wagowo mie-
dzi rzedu 0,5% lub tez w zakresie 2% do 5%.
Znane sg réwmiez stopy odlewnicze o zawarto$ci
wagowo 20% do 40% cynku przy zawarto§ci mie-
dzi 0,5% wagowych, stopy o zawarto§ci wago-
wo 15% do 25% cynku i 2% miedz oraz stopy
o zawarto$ci wagowo 20% cynku i 2% miedzi.
Stopy te wykazujg granice plastyczno$ci rzedu 9—
—17 kG/mm?, wytrzymato§é na rozcigganie rze-
du 15—23 kG/mm? przy wydtuzeniu 0,5%—3%
i twardo§é wedlug Brinella 65—90 kG/mmz?2. Stopy
te mie znajdujg szerokiego zastosowania ze wzgle-
du na niskie wlasno$ci odlewnicze, gdyz nie wy-
pelniajg w sposbb wystarczajacy formy odlewni-
czej, nie nadaja sie zupelnie do odlewow
wtryskowych, szczegélnie na elementy cienko-

- §cienne.

W odr6znieniu od tych znanych stopéw stop
bedacy przedmiotem wynalazku oprécz podsta-
wowych giéwnych skladniké6w 15%—24% wago-
wych cynku i 4%—6% wagowych miedzi zawiera
dodatkowo mangan w iloSci do 1,5% wagowych,
magnez do 0,45% wagowych i tytan do 0,25%
wagowych, za§ zanieczyszczenia w postaci zelaza
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wynoszg do 0,4% wagowych a w przypadku
stopu przeznaczonego na odlewy pod ci§nieniem
stop zawiera zelaza do 0,7% wagowych, krzemu
do 0,5% wagowych, kadmu do 0,02% wagowych
i cyny do 0,02% wagowych,

Stop ten cechuje nienotowane dotychczas dla
kokilowych stopéw aluminiowych polgczenie trzech
podstawowych wlasno§ci eksploatacyjnych — wy-
sokiej wytrzymato$§ci, duzej odporno$ci korozyjnej
i wysokich wlasnoSci odlewniczych. Jego grani-
«ca plastycznosSci wynosi do 36 kG/mm?2, wytrzy-
malo§é na rozcigganie do 42 kG/mmz2, wydluzenie
do 5%, twardo§é wedlug Brinella do 130 kG/mm?2,
udarno§é do 2 kGm/cmz?, a wytrzymalo§é gietno-
-obrotowa okolo 9 kG/mm?2 Pod wzgledem wy-
trzymatoSci stop ten jest zblizony do przerobionych
plastycznie stopéw aluminiowych, tak zwanych
duraluminéw i do lanego staliwa.

Wykazuje ré6wniez odporno§é na korozje miedzy-
krystaliczng, na dzialanie korozji atmosferycznej
i na dzialanie potu ludzkiego.

Posiada lejno§¢é w temperaturze 720°C réwng

lejnoSci stopu AlSi o zawartoSci krzemu wagowo -

w zakresie 10%—13%. Skurcz liniowy wyno-
si 1,21%, a dla stopu mie zawierajacego manga-
nu 1,28%. WtasnoSci te stawiaja go na réwni
z powszechnie stosowanymi siluminami.

Wazng cechg tego stopu, odrézniajagcg go od
obecnie stosowanych to calkowity brak sklonno$ci
do przyklejania sie nawet do niechromowanych
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powierzchni matrye do odlewania pod ci$nieniem
oraz odporno$¢ na krucho§é na gorgco.

Stop ten wyrdznia sie jeszcze jedng cechg, mia-
nowicie duzg podatnoScia do wyblyszczania po-
wierzchni odlewu, co =zbliza go pod wzgledem
wygladu do przedmiotéw chromowanych i niklo-
wanych elektrolitycznie. Trzeba podkresli¢, ze od-
polerowane powierzchnie nie ulegaja przez bardzo
dlugi okres czasu zmatowieniu i zachowujg trwaly
blask. Powierzchniom zmatowialym mozZzna przez
potarcie reczne szmatkg przywr6ci¢ pierwotny wy-
glad.

Stop wedlug wynalazku =zastepuje w szeregu
przypadkéw wyroby i czeSci wykonywane dotych-
czas ze stali, staliwa, stopdéw miedzi i przerobio-
nych plastycznie stopéw aluminiowych. Z pelnym
powodzeniem stop ten zastepuje réwmiez stopy
ZnAl i to zaréwno niepokrywane jak i pokry-
wane powlokami elektrolitycznymi.

Moze on byé stosowany wszedzie tam, gdzie
wymagana jest wysoka wytrzymato$§¢é a ciezar
elementéw . posiada zasadnicze - znaczenie - jak:
w taborze kolejowym, sprzécie motoryzacyjnym,
sprzecie lotniczym itp. Wymienione wyzej cechy
pozwalaja na stosowanie = stopu na elementy
o skomplikowanych ksztaltach, jak cze$ci cyrkili
kre$larskich, réznych mechanizméw i zblizonych
do nich elementéw.

Stop wedlug wynalazku ma nastepujgcy sklad
wagowy: 15%—24% Zn, 4%-—6% Cu, 0,4%—1,5%
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Mn, 0,25%—0,45% Mg, 0,10%—0,25% Ti i reszta
aluminium.

Stop ten po odlaniu poddaje sie dyspersyjnemu
utwardzaniu przy zastosowaniu nastepujacych pa-
rametréw: wyzarzanie w temperaturze 430—475°C
przez 4 do 12 godzin, przesycanie w temperatu-
rze 460—475°C w czasie okolo 1 godziny, prze-
chtodzenie w wodzie o temperaturze 16—22°C,
sztuczne starzenie w temperaturze 120—160°C

przez 4 do 40 godzin.
Zastrzezenia patontowe

1. Stop odlewniczy aluminium-cynk-miedz za-
wierajacy wagowo 68%—80% aluminium, 15%—
—249% cynku i 4%—6% miedzi, znamienny
tym, ze zawiera ponadto wagowo: 0,4%—1,5%
manganu, 0,25%—0,45% magnezu i 0,10%—
—0,25% tytanu.

2. Odmiana stopu odlewniczego wedlug zastrz. 1
zawierajacego wagowo 68%—80% aluminium,
15%—24% cynku i 4%—6% miedzi, znamienna
tym, ze zawiera dodatkowo wagowo: 0,25%—
—0,45% magnezu i 0,10%—0,25% tytanu.

3. Stop wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze
zanieczyszczenia w postaci zelaza nie przekra-
czajg 0,4% wagowych a na odlewy pod ci§-
nieniem zawiera zelaza do 0,7% wagowych,
krzemu do 0,5% wagowych, kadmu do 0,02%
wagowych i cyny do 0,02% wagowych.
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