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(54) VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON DUSCHWANNEN ODER DUSCHTASSEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Herstellung von Duschwannen oder Duschbdden,
umfassend eine Platte (1) mit einer Auflageflache (6)
fir eine Duschwanne oder einen Duschboden, und
mit einer Mehrzahl von Bohrungen (3, 4) zur
Aufnahme von héhenverstellbaren GewindefiiBen
(7). Eine sichere Nivellierung auch in schwierigen
Einbauverhaltnissen kann dadurch erreicht werden,
dass die Anzahl der Bohrungen (3, 4) der Platte (1)
gréBer ist als die Anzahl der zu verwendenden
GewindefiBe (7) und dass zumindest ein Teil der
Bohrungen (3, 4) als Sacklécher (4) ausgebildet
sind, die sich in einer Richtung entgegengesetzt zur
Auflageflache (4) o6ffnen und die jeweils zur
Auflageflache (6) durch einen entfernbaren Boden
(8) abgeschlossen sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Duschwannen
oder Duschtassen, umfassend eine Platte mit einer Auflagefldche fir eine Duschwanne oder
eine Duschtasse, und mit einer Mehrzahl von Bohrungen zur Aufnahme von hdhenverstellbaren
GewindefliBen.

[0002] Zur fachgerechten Herstellung einer Duschtasse wird in der Regel ein so genannter
Duschboden installiert, der in weiterer Folge die Duschtasse bildet, nachdem beispielsweise
durch Verfliesen die gewlinschte Oberflache hergestellt wird. Um eine solche Vorrichtung geht
es bei der vorliegenden Erfindung. Um einen exakten und lagerichtigen Einbau der Duschtasse
zu gewabhrleisten ist es erforderlich, eine exakte Nivellierung und Anpassung der Vorrichtung an
den umgebenden Boden durchzufliihren. Um diese Anpassung leicht und sicher durchfiihren zu
kdnnen sind Platten bekannt, die eine Mehrzahl von NivellierfliBen aufweisen. Beim Einbau
werden diese Platten an die fiir sie vorgesehene Stelle gebracht und durch Verstellung der
NivellierfiBe hdhenmaBig exakt eingerichtet. Wenn die NivellierfiiBe beispielsweise als Gewin-
defliBe ausgebildet sind, erfolgt dies durch Verdrehen eines Schraubgewindes. Mit solchen
Platten ist es in einfacher Weise mdglich, die Nivellierung und Héhenanpassung exakt und mit
geringem Arbeitsaufwand auszufihren.

[0003] Nachteilig an diesen bekannten Lésungen ist jedoch, dass am Unterboden unterhalb der
Duschtasse hdufig Leitungen oder Trager verlaufen, die das Aufstellen von JustierfiiBen behin-
dern. In der Praxis kann man bei Auftreten dieses Problems einzelne JustierfliBe entfernen,
wodurch jedoch die Stabilitat und Tragkraft der Platte verringert wird. Insbesondere dann, wenn
mehrere JustierfliBe betroffen sind, kann eine solche Platte nicht mehr bestimmungsgeman
verwendet werden und es missen in der Praxis provisorische Lésungen wie Abstlitzung durch
Ziegel oder dergleichen eingesetzt werden, wodurch jedoch die ordnungsgemaBe Justierung
nicht mehr mdglich ist. Eine solche Ldsung ist beispielsweise in der AT 10 930 U oder in der
AT 508 227 A gezeigt.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es eine Lésung anzugeben, bei der eine einfa-
che und sichere Justierung auch dann mdglich ist, wenn am Unterboden Einbauten wie etwa
Leitungen vorhanden sind, die das Aufstellen von JustierfiBen an manchen Stellen verbieten.
Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine Nivellierung auch dann zu erméglichen, wenn
unterhalb der Vorrichtung starke Niveauunterschiede vorliegen.

[0005] Erfindungsgeman werden diese Aufgaben dadurch gelést, dass die Anzahl der Bohrun-
gen der Platte gréBer ist als die Anzahl der zu verwendenden GewindefiiBe und dass zumin-
dest ein Teil der Bohrungen als Sacklécher ausgebildet sind, die sich in einer Richtung entge-
gengesetzt zur Auflageflache éffnen und die jeweils zur Auflageflache durch einen entfernbaren
Boden abgeschlossen sind.

[0006] Wesentlich an der vorliegenden Erfindung ist, dass die Anzahl der méglichen Befesti-
gungsstellen fir die GewindefliBe grdBer ist als die tatsdchlich bendtigte Anzahl solcher Gewin-
defliBe. Wenn beispielsweise eine Platte einer bestimmten GréBe zur Erreichung optimaler
Tragkraft 25 GewindefliBe benébtigt, so kann die Anzahl der Bohrungen, die Gewindef(iBe auf-
nehmen kdnnen, beispielsweise 200 oder mehr betragen. Wenn sich in weiterer Folge bei der
Montage herausstellt, dass von den 25 Gewindef(iBen in der Standardanordnung beispielswei-
se funf nicht eingesetzt werden kdnnen, da an der Einbaustelle eine Leitung verlduft, dann
kénnen diese fiinf GewindefliBe entfernt werden und in eine benachbarte Bohrung eingesteckt
werden, so dass das Hindernis umgangen wird, ohne die Stabilitdt und Tragkraft zu beeintrach-
tigen.

[0007] Ein weiterer wesentlicher Aspekt der Erfindung liegt darin, dass die zusétzlichen Boh-
rungen nicht einfach als Durchgangsbohrungen ausgebildet sind, da die Platte dann undicht
ware und durch ein weiteres Element wie etwa eine zusétzliche Platte nach obenhin abgedich-
tet werden muisste, um das Eindringen von Wasser sicher zu verhindern. Bei der erfindungsge-
méaBen Lbésung sind jedoch die nicht verwendeten Bohrungen nach oben hin abgeschlossen
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und verursachen somit keinerlei undichte Stelle. Im Lieferzustand kénnen die empfohlenen
Bohrungen, die zu verwenden sind wenn keine Hindernisse vorliegen, als Durchgangsbohrun-
gen ausgebildet sein, da sie dann bei der Montage durch die GewindefliBe abgedichtet sind.
Lediglich dann wenn eine oder mehrer dieser empfohlenen Bohrungen nicht verwendet wird, ist
es erforderlich, die Bohrung durch eine Kappe oder ein anderes Dichtelement abzuschlieBen.
Dies ist kein unzuldssiger Aufwand, da es sich naturgemaf immer nur um sehr wenige Bohrun-
gen handelt. In gleicher Weise ist es aber auch méglich im Lieferzustand alle Bohrungen als
Sacklécher auszubilden, so dass bei der Montage lediglich die tatsachlich verwendeten Boh-
rungen durchstoBen werden, um die Justierung der Gewindef(iBe von oben her zu erméglichen.

[0008] Besonders giinstig ist es, wenn der Boden der Sacklécher eine Sollbruchstelle aufweist.
Bei der Montage kann dann der Monteur beispielsweise mit dem Schraubenzieher, mit dem der
JustierfuBB im Anschluss eingestellt wird, den Boden entfernen, um die Justierung durchzufih-
ren.

[0009] Eine besonders beglnstigte Ausflihrungsvariante der vorliegenden Erfindung sieht vor,
dass die GewindefliBe weitere Sollbruchstellen aufweisen, die eine stufenweise Héhenanpas-
sung ermdglichen. Die durch die GewindefiiBe zu Uberbriickende Hoéhendifferenz kann sehr
unterschiedlich sein und zwischen wenigen Zentimetern bis mehreren Dezimetern schwanken.
Dies kann durch das Schraubgewinde nicht ausgeglichen werden. Um die Notwendigkeit alter-
nativer Bauteile unterschiedlicher L&nge zu vermeiden, kénnen die GewindefiiBe bei der Mon-
tage einfach und ohne besondere Werkzeuge zu bendtigen gekirzt werden, indem sie an den
Sollbruchstellen abgebrochen werden.

[0010] In der Folge wird die vorliegende Erfindung anhand den Figuren dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele naher erlautert.

[0011] Es zeigen:

[0012] Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine erfindungsgemaBe Vorrichtung,

[0013] Fig. 2 eine Schnitt nach Linie II-Il in Fig. 1,

[0014] die Fig. 2a ein Detail von Fig. 2 und

[0015] die Fig. 3 und 4 axlflnometrische Darstellungen, die die Anwendung der Vorrichtung
erklaren.

[0016] Die Vorrichtung von Fig. 1 besteht aus einer Platte 1, die zentral einen Ablauf 2 aufweist.
In gréBeren Abstanden sind mehrere Durchgangsbohrungen 3 vorgesehen, deren Anzahl - im
vorliegenden Fall 16 - ausreicht, um eine sichere Abstiitzung der Platte 1 zu gewahrleisten,
wenn jede dieser Bohrungen 3 mit einem GewindefuB3 7 versehen ist. Zwischen den Durch-
gangsbohrungen 3 ist eine gréBere Anzahl von Sackldchern 4 vorgesehen, die zur Auflagefla-
che 16, die in Gebrauchslage oben ist, hin durch einen entfernbaren Boden abgeschlossen
sind. Zur unteren Flache 5 sind die Sachlécher 4 offen.

[0017] Aus den Fig. 2 und Fig. 2a ist ersichtlich, wie ein GewindefuB 7 in eine Bohrung 3 einge-
steckt ist. Eine Konsole 9 stitzt sich an der unteren Flache 5 der Platte 1 ab und ein zylindri-
scher Abschnitt 10 sichert den GewindefuB 7 in der Bohrung 3. Ein FuBabschnitt 11 mit einer
konvexen Auflageflache 12 ist (iber ein Gewinde 20 verdrehbar in der Konsole 9 angeordnet.
Uber eine Bohrung 13 kann der FuB 11 von der Auflageflache 4 her, durch einen Schrauben-
dreher gedreht werden, so dass die Hohe des FuBes 7 eingestellt werden kann. Auf diese
Weise kann die Platte 1 nivelliert werden.

[0018] Wenn es durch Leitungen, Einbauten oder dergleichen nicht méglich ist, den Gewinde-
fuB 7 in der dafliir vorgesehenen Bohrung 3 zu verwenden, wird dieser aus der Bohrung 3 her-
ausgezogen und in ein passendes benachbartes Sackloch 4 eingesteckt, wie dies in Fig. 2a
gezeigt ist. Der Boden 8 kann beispielsweise mit dem Schraubendreher oder einem Messer
entfernt werden, wobei zur Erleichterung gegebenentalls Sollbruchstellen 19 vorgesehen sind,
so dass sich eine Offnung 18 ergibt. Im Anschluss daran kann der GewindefuB3 7 in gleicher
Weise von oben her eingestellt werden. Um eine Abdichtung sicher zu stellen wird im Anschluss
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daran die nicht verwendete Durchgangsbohrung 3 durch eine nicht dargestellte Kappe ver-
schlossen.

[0019] Es ist auch mdglich, die Lange der GewindefliBe in Stufen zu verdndern, indem der FuB
11 an weiteren Sollbruchstellen 17 bei der Montage abgebrochen wird.

[0020] Fig. 3 und Fig. 4 zeigen schematisch die Verwendung der erfindungsgemé&Ben Vorrich-
tung.

[0021] An der Einbausteile verlaufen Abwasserrohre 14 und Wasserrohre 15, die die Aufstel-
lung von GewindefliBen 7 behindern. Durch das oben beschriebene Umstecken kdnnen jedoch
stets passende Stellen gefunden werden, um die GewindefiiBe neben diesen Rohren 14, 15 zu
platzieren und gleichzeitig eine ausreichende Anzahl von GewindefliBen in einen vorgegebenen
Maximalabstand zu verwenden, um die mechanische Stabilitdt der Platte 1 zu gewahrleisten.

[0022] Fig. 4 zeigt die Verstellung der GewindefiiBe 4 durch ein entsprechendes Werkzeug 16.

[0023] Die vorliegende Erfindung ermdglicht es, eine aus Hartschaum hergestellte Platte Gber
GewindefliBe sicher und auch bei Vorliegen von Hindernissen zuverlassig zu nivellieren.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung von Duschwannen oder Duschbdden, umfassend eine Platte
(1) mit einer Auflageflédche (6) fir eine Duschwanne oder einen Duschboden, und mit einer
Mehrzahl von Bohrungen (3, 4) zur Aufnahme von hdhenverstellbaren GewindefliBen (7),
dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der Bohrungen (3, 4) der Platte (1) gréBer ist
als die Anzahl der zu verwendenden GewindefliBe (7) und dass zumindest ein Teil der
Bohrungen (3, 4) als Sacklécher (4) ausgebildet sind, die sich in einer Richtung entgegen-
gesetzt zur Auflageflache (4) 6ffnen und die jeweils zur Auflagefldche (6) durch einen ent-
fernbaren Boden (8) abgeschlossen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die GewindefliBe (7) von
der Auflageflache (6) her verstellbar sind.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden (8) der Sackldcher (4) eine Sollbruchstelle (19) aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
windefuiBe (7) in die Bohrungen (3, 4) der Platte (1) einsteckbar sind und mindestens eine
Sicherungsnase gegen Verdrehung aufweisen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
windef(iBe (7) Haltekonsolen (9) zur Abstitzung der Platte (1) aufweisen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte
(1) aus Hartschaum hergestellt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass Ver-
schlisse zum dichten VerschlieBen nicht benbtigter Bohrungen (3, 4) vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
windefliBe (7) weitere Sollbruchstellen (17) aufweisen, die eine stufenweise Héhenanpas-
sung ermdglichen.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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Fig. 3
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Fig. 4
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