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(54) Rotor kulové uzaviraci armatury a zptsob jeho vyroby

Vyndlez spadd do oboru uzaviracich
armatur, a tykd se rotoru kulové uzaviraci
armatury, zejména velkych rozm&rd pro pou-
#it{ v chemicky a mechanicky sgresivnim
prost¥edf, a zpisobu Jjeho vyroby.

Podstatou vyndlezu je rotor kulové
uzaviracl ermatury, kulového nebo k¥{¥o~
vého tvaru opatfeného pritodnym kandlem,
funk¥nimi t#snicimi plochami s nédboji pro
ulofeni vodicfho &epu a ovlédaciho viete~-
ne, kde tento rotor je tvo¥en svafencem
z v¥liskd stiednf &dsti rotoru, z trubko-
.vého pritodného kandlu a z vyliskﬁ néboji
ovlddacfho v¥etene a vodicfho &epu, s o-
chrannou niklovou vrstvou na vnitfni st&né&
pritoéného kendlu a na funkdnich t&snicich
plochéch. Ddle je podstatou vyndlezu alter-
nativni provedeni, kde jsou stfedni kulové
v§lisky svareny pod urditym ihlem k podél-
né ose pritodného kandlu. Zplsob vyroby
rotoru je charakterizovén postupem, p¥i
kterém se nejdf{ve svaP{ vylisky st¥ednt
&d4sti rotoru, ke kterym se pPivari vylisky
obou ndbojl a do takto p¥ipraveného sva-
fence se vyfiznou otvory, do kterych se
vevaP{ trubka pritodného kandlu, provede
se mechanické obrobeni funkZnich ploch a
nakonec se tento svafenec opatfi ochrannou
vrstvou niklu metodou bezproudého niklovd-
ni, tak, Ze se dutina prito&ného kandlu vy-
hifvé po dobu 1 hodiny p¥i teplotd 400 -°C,
takZe primym phsobenim této teploty se
vrstva niklu vytvrd{ na 1 000 aZ 1 250 HV
a prostupem této teploty sténou rotoru
se vrstva niklu ne vnéjsim povrchu sva-
Fence vytvrdi na hodnotu 900 aZ 1 100 HV.
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Vynédlez se tyké rotoru kulové ‘armatury, zejména velkych rozm&rd pro poufitf{ v chemicky
a mechanicky agresivnim prostfedi a zpisobu jeho vyroby.

) Kulové uzdviry pfedstavuji vsoutasné dob& jeden z velmi roz¥ienych typh uzaviracich
armatur a vykazuji se Sirokym rozsahem pouZitf, od potravinéfského a% po chemicky primysl,
energetiku v3etnd jaderné. Zdrukou spolehlivé funkce tZchto uzdvird je Jjedjich odolnost pro-
ti korozi a ot&ru, kterou zajidfuje dokonald povrchovéd dprava a sprédvnd volba materidlu,

V soulasné dob¥ se kulovd fdst uzaviraci! armatury zhotovuje nejast¥ji z odlitku z ko-
rozivzdorné slitiny, kde t¥snici plochy se opatfujf ndverem z tvrdé slitiny. Dal¥{ znémou
ﬁpravou Je vyroba rotoru z uhlikové ocelolitiny a jeho povrch je v kone&né dpravd tvrdd
chromovén, ;

Se vzristajicimi poZadevky velkych svdtlostf potrubi a armatur naristeji rozm&ry a hmot-
nost kulovych uzaviracich t&les do td miry, %e ke svému zpracovéni vyZadujf velkorozmirnd

'vyrobné technologické za¥izeni.

Nevyhodou znamych vyrobnfch postupl jé velkd spotfeba kiéiltniho materiélu,Avysoké hmot-
nost rotorl, nedokonaly povrch, ktery vyZaduje Upravu funk¥nfch ploch p¥ed vlastnim nanese~
nim vrstvy tvrdého chromu. Tento postup tvrdého chromovsni je ndro¥ny na spotfebu elektric-
ké energie, je pomdrn& sloZity & neumoZfuje bez néro¥nych a sloZitych vprav provedeni sou-
vislé vrstvy chromu ve stény dutin v celé jejich délce.

Nevyhody @ nedostatky znémych Ye¥enf odstranuje v podstatd vynélez, kterym je rotor ku-
lové uzaviracl armatury, sestdvajfci z t3lesa kulového nebo k¥{%ového tvaru, opetbeného pri-
toénym kandlem, t&snicimi plochami a dpravou pro vietenové ovladéni & jeho podstata spodivd
v tom, %e je tvofen svarencem sestdvajicfm z vyliskd st¥edn{ ¥dsti rotoru, z trubkového
pritodného kandlu & z ndbojh pro ulo%eni ovlddaciho vietene a vodictho gepu, pfifem%¥ sténa
prito&ného kandlu a funk&ni t&snici plochy Jsou opatfeny ochrannou vrstvou niklu.

Dal¥f podstatou vyndlezu Je, %Ze fovina svaru obou polokulovych vyliskh svafence je ve-
dena k. ose prito&ného kandlu pod tthlem slfa. .

Dalsf podstatou vyndlezu je, %e stfednf ¥4st svarence pro p¥ipad kulového tvaru je

~ tvoPena dvima pdlokulovymi ijlisky, zatimco pro ptipad svalence kPFi¥ového tvaru je tvokena
dvima na sebe kolmymi trubkami, piidem¥ jedna z trubek tvoi prito¥ny kansl, zatimco drund
trubka je na obou koncich zaslepena sedlovymi krouaky.

Dalsf podstatou vyndlezu je, Ze nejdffve se svab{ vylisky stiedni &4sti rotoru, ke
kterym se pfiva¥{ dva protilehlé ndboje &= do takio piipraveného svarence se vyFiznou dva
protilehlé otvory, do kterych se vevall prib&ind trubka pritodného kandlu, nato se provede
mechanické obrobeni vn¥j¥iho povrchu svafence a nakonec se tento svarenec opat¥f ochrannou
vrstvou niklu metodou bezproudového niklovéni.

Kone&né je podstatou vyndlezu, %e dutina pritodného kandlu se vyh¥ivd po dobuw 1 hodiny
pPfi teplotd 400 0C, kde p¥{mym pisobenim této teploty se vytvrd{ vrstva niklu na stén¥ pri-
todného kandlu na hodnotu 1 000 a% 1 250 HV a prostupem této teploty si¥nou rotoru se vrst-
va niklu na vn&j8im povrchu svaFence vytvrdi na hodnotu 900 a% 1 100 HV.

Vy88{ d&inek vyndlezu lze spatfovai zejména ve znainé dspofe elektrické energie, ve
sniZen{ hmotnosti vlastniho rotoru kulového uzdvéru, v tom, %e se dosdhne ochrannd vrstvy
na v3ech funk&nich plochdch rotoru v dostatednd tlousfce a poZadované tvrdosti, kterd mie
bt rozdilné a zejména v tom, ¥e pritodny kandl lze opat¥it souv1slou vrstvou v celé Jeho
délce.



211607 : 2

P¥{klad konkrétntho brovedeni vyndlezu je zndzorndn schematicky na pfipojeném v}kreae;
kde obr. 1 Je éé;teény ¥ez rotorem kulového tvaru, obr. 2 je alternativnf provedenf .sveru
rotoru z obr, 1 a obr, 3 je alternativn{ provedenf rotoru k¥t¥ového tvaru.

" Podle vyndlezu je rotor kulové armatury tvofen gvaPencem ], sestdvajicim ze dvou poloku-~ °
lovych vyliskd 2 prdb&Zné trubky 3 a dvou protilehlych nébojd 4 opatfenych dutinami 2,._
pro ulo¥eni ovlddeciho vietena 7 a vodicfho &epu 8.

V¥lisky 2 jsou vyrobeny z uhlikaté nebo nizkolegované oceli nebo i z neZfeleznych kovi,
kup¥fkladu z hydronelia. St3¥na pritofného kandlu 9 e vnij3i funk¥ni plochy 10 Jsou opat¥eny
ochrannou vrstvou 11 niklu. V p¥ipad¥ alternativniho provedenf podle obr. 3 sestévéd svade-
necil ze dvou na sebe kolmych trubek 12, 13, kde prib&%nd trubka ]2 vytvé®{f pritodny kandl
9 a druhé trubka 13 je na obou koncich zaslepena sedlovymi kroufky 14 e pfedstavuje t&snici
sedlové plochy 10. Kolmo na prito&ny kanél‘g, v prisediku obou trubek 12, 13 jsou pfivefeny
néboje 4, z nich% horn{ je upraven pro uloZeni ovlddaciho vietene 7 & spodni pro uloZeni
vodictho éepu 8.

I u tohoto usporddédni jsou funkinf plochy 10 a pritodny kandl 9 opatieny vrstvou u
niklu.

Pfi vyrob® rotoru kulové armatury podle vyndlezu se postupuje tak, ¥e v pifipad¥ svaten-
ce 1 kulového tvaru se nejd¥ive svaif polokulové vylisky 2 a oba protilehlé ndboJe 4, takto
vznikly sverenec 1 se opat¥f dv¥me protilehlymi otvory, kolmo na osu ovlddént rotoru, & do
téchto otvord se vevarf prib&Znd trubka 3, kterd tvo¥f pritosny kandl 9.

Tento zdklednf svarenec ] se mechanicky épracude na vn&jsim povrchu a na opracovany

vn¥j31 kulovy povrch 10 & na st¥nu prito¥ného kandlu 9 se nanese vrstva )| niklu metodou
bezproudého niklovédni na ze¥izeni, tvo¥ic{m pFedm¥t vyndlezu stejného autora.

Podle obr. 2 Je rovine svaru obou polokﬁlovych vyliskd 2 sverence ] kulového tvaru
vedena na podélnou osu pritodného kandlu 9 pod dhlem alfa v poloze “uzavfeno% spojovaci svar
15 neni neméhdn tlakem média v potrubi.

P¥i vyrobd svefence | kifZového tvaru se nejd¥ive svaff{ dv¥ na sebe kolmé trubky 12,
13, kde jedna z trubek 12 vytvdF{ pritofny kendl 3, zatimco druhg trubka 13 je zaslepena
ne obou protilehlych koncich vevatenymi sedlovymi kroufky 14.

Kolmo na prﬁtoény kandl 9, v prﬁseéiku'obou trubek 12, 13 se privai{ dva protilehlé
nédboje 4 pro uloZeni ovlddaéfho v¥etene 7 a vodiciho &epu 8. Tento svatenec ] se po opraco-

véni do kulové plochy opat¥f na st&n¥ prito&ného kendlu 9 a na funkdrifch plochdch 10 sedlo-
vych kroutkd 14 ochrannou vratvou nikiu metodou bezproudového niklovénf.

PREDMET VYNAELEZU

1. Rotor kulové uzaviraci armathry, sestdvajici z télesa kulového nebo k¥fZového tva-
ru, opatfeného prito¥nym kendlem, funk¥nimi t&snicimi plochami a nébojem pro uloZeni ovld-
dagiho vietene a vodictiho gepu, vyznafujfef se tim, %e Je tvofen sva¥encem (1) sestdvajicim
z vyliskd (2) st¥ednf ¥4sti rotoru, z trubkového pritofného kandlu (9) a z ndboji (4) pro
uloZeni ovlddactho vietene (7) a vodicfho &epu (8), ptri¥emZ st¥na prito¥ného kandlu (9)

a funkdnf t¥snicf plochy (10) jsou opet¥eny ochrennou vrstvou (11) niklu. : .

2. Rotor kulové armatury podle bodu 1, vyznedujicf{ se tfm, Ze rovina svaru (15) obou
polokulovyeh v¥ligkd (2) sva¥ence (1) je vedena k ose prito¥ného kendlu (9).pod thlem (elfa).
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3. Rotor kulové armatury podle bodu 1, vyznadujfef se tim, %e stiednt ¥4sti svedence
(1) pro priped kulového tvaru je tvorena dvéma polokulovymi vylisky (2), zatfmco pro p¥ipad
svaefence (1) kifZového tvaru je tvodena dvime na sebe kolmymi trubkemi (12, 13), pridems
Jedna z trubek (12) tvoR{ pritoZny kandl (9), zatimeo druhd trubks (13) Je na obou koncich
zaslepena sedlovymi kroutky (14).

4. Zplisodb vyroby rotoru kulové asrmatury podle bodd ] a 3, vyznadujici se tim, %e nej~
d¥ive se sva¥f vylisky st¥ednf ¥4sti rotoru, ke kterym se pPived{ dva protilehld néboje
a do takto pfipraveného svekence se vyfiznou dva protilehlé otvory, do kterych se veva®b{
. prib&ind trubka pritodného kandlu, nato se provede mechenické obroben{ vn&jstho povrchu
svafence & nakonec se tento sve¥enec opat¥{ ochrannou vrstvou niklu metodou bezproudového
niklovéni.

5. Zplsob podle bodu 4, vyznadujici se tim, %e dutina prito¥ného kendlu se vyhtivd
po dobu 1 hodiny p#i teplot& 400 °C, kde p¥imym pdsobenim této teploty se vytvrdi vrstva
niklu na st¥n¥ prito¥ného kendlu na hodnotu 1 000 a% 1 250 HV a prostupem této teploty
sténou rotoru se vrstva niklu ne vn&js{m povrchu svafence‘vytvrdi na hodnotu 900 a% 1 00¢ HY,

3 listy vykresd

v

Severografia. n. p.. zévod 7. Most



211607

LT TS
— e




211607

ORR. 3

_,/J — k

(46

L4

p




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

