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"MACHINE DE FABRICATION DE BROSSES"

La présente invention concerne une machine de fabrication de brosses comprenant
un magasin i compartiments multiples, lequel présente, pour permettre
lacheminement des faisceaux de poils provenant de différentes réserves vers un
dispositif de sélection de faisceaux de poils d'une gamisseuse, plusieurs canaux
d'amenée limités par des guides latéraux, ces canaux d‘amenée s'étendant d'un
segment d'amenée du magasin a compartiments multiples a un segment pivotant,
lequel pouvant étre pivoté pour le prélévement facultatif ou sélectif de faisceaux de
poils a partir des différents canaux d'amenée par l'extrémité de sortie de chaque canal

d’amenée dans la zone de réception du dispositif de sélection des faisceaux de poils.

Un magasin a compartiments multiples de ce type est déja connu par la demande de
brevet allemand DE 31 517 30 Al. Dans ce cas, le segment pivotant présente une
masse comparativement faible qui permet datteindre une vitesse de fonctionnement
correspondante élevée lors du changement des canaux d'amenée. Ce magasin a
compartiments multiples déja connu a également fait ses preuves dans la pratique,
dans la mesure ou le segment d'amenée peut étre disposé fixement et assurer ainsi
un remplissage simple et fiable des poils dans le cas d'un magasin mobile. Toutefois,
un inconvénient de ce type de magasin a compartiments réside en ce que le volume
de réception de poils des canaux d'amenée est modifié lors du pivotement du segment
pivotant et de ce fait la masse de remplissage et la pression de remplissage des poils
est influencée en particulier dans les canaux d’amenée extérieurs. Ce phénomene est
particuliérement désavantageux lors de vitesses de pivotement élevées, lors desquelles
une compensation des variations de pression de remplissage est a peine possible en
raison de la dynamique limitée des éléments de pression régulant la pression de
remplissage des poils, de préférence des poussoirs pouvant étre coulissés axialement
dans les canaux d’amenée. La matiére de gamissage est ainsi acheminée vers le
dispositif de sélection des faisceaux de poils sous des pressions de serrage différentes

de telle sorte que selon les circonstances le remplissage, a savoir le nombre de poils
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regus par le dispositif de sélection de faisceaux de poils peut étre différent.

Par conséquent, I'objectif de la présente invention est de développer une machine de
fabrication de brosses du type mentionné ci-dessus dans le cas de laquelle la matiére
de gamnissage peut étre acheminée vers le dispositif de sélection de faisceaux de poils

sous une poussée constante méme lors de vitesses de pivotement élevées.

Cet objectif est atteint par le fait qu'il est prévu entre le segment d'amenée et le
segment pivotant une surface de séparation courbée en forme d'arc de cercle et
orientée parallelement a 'axe longitudinal des poils, par le fait que les extrémités des
guides latéraux du segment pivotant situées sur la face tournde vers le segment
d’amenée ainsi que les extrémités opposées des guides latéraux du segment d’amenée
sont limitées en forme d'arc par cette surface de séparation et par le fait que l'axe
de pivotement du segment pivotant est situé au centre du cercle adjoint a l'arc de

cercle.

La matiére de gamissage est ainsi déplacée dans la zone de transition séparant le
segment d'amenée du segment pivotant parallélement a la surface de séparation de
telle sorte que le volume de réception des canaux d‘amenée reste constant lors du
pivotement du segment pivotant. La pression de remplissage et la masse de
remplissage des matériaux de garnissage ne sont pratiquement pas modifiées de telle
sorte que les matériaux de gamissage peuvent étre acheminés vers le dispositif de
sélection de faisceaux de poils sous une pression constante méme lors de vitesses de
pivotement élevées. On obtient ainsi un remplissage uniforme de la gamisseuse,

chaque faisceau de poils comprenant un nombre constant de poils individuels.

II est particuliérement avantageux que le segment pivotant soit congu de maniére
convexe dans la zone de la surface de séparation courbée en forme darc de cercle
et que la zone adjointe du segment d’amenée soit congue de maniére concave. L'axe

pivotant est alors disposé a I'intérieur du segment pivotant, ce qui d'une part permet
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une construction compacte et d‘autre part permet de maintenir réduit le moment

d'inertie du segment pivotant.

Une forme de réalisation avantageuse prévoit un dispositif de transport de poils
présentant au moins un poussoir s'engrenant dans la section transversale de chaque
canal d'amenée et pouvant coulisser axialement dans la direction longitudinale de ce
canal, de méme qu'elle prévoit que la coulisse destinée au poussoir soit disposée sur
le segment d'amenée séparant les canaux d'amenée voisins. Les coulisses sont donc
disposées latéralement a coté des canaux d'amenée de telle sorte que ceux-ci soient

facilement accessibles a partir de la face supérieure.

Conformément a l'objectif de la présente invention, il est prévu que au moins dans
la zone de la surface de séparation, la séparation latérale des faces placées en vis-a-
vis de canaux d‘amenée voisins présente un segment d'amenée plus grand que son
segment pivotant. Suffisamment de place est alors disponible entre les canaux

d’amenée pour installer le mécanisme de coulissement du poussoir.

Afin que le canal d'amenée adjoint au dispositif de sélection de faisceaux de poils
puisse, dans le cas d’'un segment pivotant de construction compacte, étre introduit
dans la zone de la surface de séparation entre le segment d‘amenée et le segment
pivotant directement et sans courbure, il est avantageux que les canaux d’amenée du
segment d’'amenée soient disposés parallélement 'un par rapport a l'autre coté amenée
et que dans la zone de transition vers le segment pivotant, ils convergent dans la

direction de l'axe de pivotement.

Une forme supplémentaire de réalisation de l'invention prévoit que la surface
d'extrémité coté frontal voisine de la surface de séparation dau moins un guide
latéral du segment d'amenée et/ou du segment pivotant se raccorde a bords vifs a
chaque surface de guidage du guide latéral et que la distance des bords formés par

rapport a la surface d'extrémité coté frontal de guide latéral opposé pouvant pivoter
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en face de ce bord soit plus petite que le diamétre du poil. Les poils ne peuvent ainsi
pratiquement pas étre coincés entre le segment pivotant et le segment d‘amenée lors

du pivotement du segment pivotant.

Selon une forme de réalisation avantageuse, au moins un guide latéral présente dans
la zone de la surface de séparation une épaisseur réduite et au moins une plaquette
de sélection orientée parallélement & la surface d’amenée est prévue de préférence
c6té frontal du guide latéral. 11 en résulte dans la zone de la surface de séparation une
zone de contact réduite entre le guide latéral et les poils de telle sorte que ceux-ci ne
peuvent étre coincés aussi facilement entre les extrémités voisines coté frontal des
guides latéraux du segment d'amenée et le segment pivotant. Il est possible d'atteindre
un support latéral des poils relativement bon grice au fait que les plaquettes de
sélection sont disposées centralement ou symétriquement par rapport a laxe

longitudinal des poils.

II est possible dobtenir un magasin 4 compartiments multiples compact et de
construction simple par le fait que les canaux d’amenée sont disposés symétriquement
par rapport a un axe médian longitudinal traversant centralement la zone de réception

du dispositif de sélection des faisceaux de poils.

Conformément a l'objectif de I'invention, il est prévu pour la fermeture de l'extrémité
de sortie d’au moins un canal d'amenée inactif une piece de retenue disposée de
préférence fixement dans le sens de pivotement latéralement a la zone de réception
du dispositif de sélection des faisceaux de poils. Le canal d’amenée adjoint au
dispositif de sélection des faisceaux de poils pivote lors du passage a un autre canal
damenée par sa section transversale devant la piéce de retenue, la section
transversale de sortie étant bloquée automatiquement. Conformément 3 lI'objectif de
la présente invention, il est prévu des deux cétés de la zone de réception du dispositif
de sélection des faisceaux de poils une piéce de retenue de telle sorte que chaque

fois un canal d'amenée s'engréne avec le dispositif de sélection des faisceaux de poils
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alors que les autres sont fermés par leurs extrémités de sortie coté frontal.

Une forme de réalisation particuliérement avantageuse de l'invention prévoit que au
moins les surfaces d’extrémité coté frontal des guides latéraux du segment pivotant
tournées vers le dispositif de sélection des faisceaux de poils sont courbées en forme
darc de cercle dans le sens de pivotement et prévoit que le centre de ce cercle
adjoint a l'arc de cercle repose sur l'axe de pivotement du segment pivotant. La
section transversale de sortie d'un canal d'amenée adjointe au dispositif de sélection
des faisceaux de poils se trouve alors toujours a la méme place indépendamment du
canal d’amenée sélectionné, de telle sorte que la zone de réception destinée au

dispositif de sélection des faisceaux de poils peut étre disposée fixement.

Les surfaces latérales de la piéce de retenue tournées vers les extrémités de sortie
coté frontal du segment pivotant peuvent ainsi de maniére adéquate étre courbées de
la méme maniére en forme d'arc de cercle, le centre du cercle adjoint a cet arc de

cercle se trouvant a nouveau sur l'axe de pivotement du segment pivotant.

Une autre forme de réalisation avantageuse de l'invention prévoit que le dispositif de
sélection des faisceaux de poils destiné a la réception d'un faisceau de poils présente
une encoche de sélection orientée dans le sens longitudinal des poils et pouvant étre
déplacée de préférence transversalement au canal d'amenée pour permettre la
réception d'un faisceau de poils, de méme qu'elle prévoit que la section transversale
de réception de l'encoche de sélection puisse étre bloquée par un arrét de réception
pouvant étre mis en circuit. Le dispositif de sélection de faisceaux de poils peut ainsi
continuer a tourner a vide lorsque l'arrét de réception est enclenché, cela sans que
Fencoche de sélection n'entre en engrenage avec les poils se trouvant dans le canal
d’amenée. Ce procédé est particuliérement avantageux dans le cadre de tests destines

par exemple a ajuster la garnisseuse.

Selon une forme de réalisation avantageuse, l'arrét de réception présente un doigt de
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retenue pouvant pivoter dans la section transversale de réception ou dans une section
transversale déplacée axialement a cet effet dans le sens longitudinal de I'encoche de
sélection. Le dispositif de sélection des faisceaux de poils peut alors passer au choix
de la position de marche normale a la position de marche 2 vide pendant le
fonctionnement du magasin & compartiments multiples, ce par pivotement du doigt
de retenue. Dans ce cas, l'axe de pivotement destiné au doigt de retenue peut étre

disposé fixement.

Selon une forme de réalisation avantageuse de l'invention, larrét de réception ou le
doigt de retenue est congu pour la fermeture de l'extrémité de sortie d’au moins un
canal d'amenée mis a l'arrét. Un doigt de retenue de ce type est de préférence
combiné avec une piéce de retenue fixe, celle-ci étant disposée latéralement sur une
face de la zone de réception et le doigt de retenue étant disposé latéralement sur
l'autre face de telle sorte que les canaux d’amenée sont fermés des deux cotés de la

zone de sortie.

Une forme de réalisation particuliérement avantageuse de l'invention prévoit que au
moins un canal d'amenée fermé a l'extrémité de sortie est ouvert au moins par une
coupe transversale partielle dans la direction de transport des poils dans la zone de
transition séparant le segment d’amenée du segment pivotant. Les poussoirs prévus
dans le segment d’amenée et destinés a la compression des poils peuvent alors
€galement agir sur les poils se trouvant dans le segment pivotant du canal damenée,
via la section transversale partielle ouverte, de telle sorte que méme dans le cas des

canaux d'amenée inactifs une pression de serrage constante est appliquée sur les

poils.

Selon une forme de réalisation avantageuse, un cylindre moteur a plusieurs étages ou
plusieurs cylindres moteurs mis en série, en particulier des cylindres pneumatiques
sont prévus pour assurer le pivotement du segment pivotant. Dans ce cas, a chaque

canal d'amenée correspond un cylindre moteur propre de telle sorte que le segment



10

15

20

25

30

3500294

pivotant peut étre pivoté de précisément un canal d'amenée par l'actionnement de

chacun des cylindres moteurs.

Un mouvement de commutation particuliérement rapide peut étre obtenu par le fait

que un servomoteur est prévu pour le pivotement du segment pivotant.

Les caractéristiques de l'invention résultent de la description suivante de l'exemple
de réalisation de l'invention en rapport avec les revendications et les dessins. Ces
caractéristiques isolées peuvent étre réalisées individuellement ou plusieurs a la fois

dans le cadre d'un mode de réalisation de I'invention :
Ces dessins représentent de maniére trés schématisée :

fig. 1: une vue d'un magasin i compartiments multiples d'une
machine de fabrication de brosses comprenant un segment
d'amenée et un segment pivotant qui présentent respectivement
trois canaux d’amenée dont le centre est en engrenage par son
extrémité de sortie avec un dispositif de sélection de faisceaux
de poils, les extrémités de sortie des deux autres canaux

d'amenée étant fermés;

fig. 2 : une vue d'un magasin i compartiments multiples conforme a
la figure 1, le segment pivotant étant pivoté vers la droite de
telle sorte que le canal damenée du cote gauche est en
engrenage avec le dispositif de sélection de faisceaux de poils,
alors que les deux autres sont fermés a leurs extrémités de

sortie par un doigt de retenue; et

fig. 3 : une vue d'un magasin 2 compartiments mulitiples conforme a

la figure 1 dans le cas de laquelle le segment pivotant est
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toutefois pivoté vers la gauche de telle sorte que le canal
d’amenée du coté droit est en engrenage avec le dispositif de
sélection de faisceaux de poils, alors que les deux autres
canaux d’amenée sont fermés a leurs extrémités de sortie par

une piece de retenue fixe.

Un magasin & compartiments multiples d'une machine de fabrication de brosses
désigné par le numéro de référence 1 et destiné a acheminer des faisceaux de poils
provenant de différentes réserves vers un dispositif de sélection des faisceaux de poils
2 d'une gamisseuse, présente plusieurs canaux d'amenée limités par des guides
latéraux 3, ces canaux d’amenée s’étendant d‘un segment d'amenée 5 du magasin a
compartiments multiples 1 a un segment pivotant 6. Ce segment pivotant peut étre
pivoté pour le prélévement facultatif ou sélectif des faisceaux de poils a partir des
différents canaux d'amenée 4a’, 4b’, 4c’ par l'extrémité de sortie de chaque canal
d'amenée 4a’, 4b', 4c’ (figs. 1 4 3) dans la zone de réception 7 du dispositif de
sélection des faisceaux de poils 2. Les guides latéraux 3, 3’ des canaux d’amenée sont
dans ce cas formés par les surfaces latérales des cotés longitudinaux de barres de
guidage 8, 8’ disposées entre les canaux d'amenée ou latéralement par rapport a ceux-
ci. Entre le segment d'amenée 5 et le segment pivotant 6 est prévue une surface de
séparation 9 courbée en forme d'arc de cercle et orientée parallélement a l'axe
longitudinal des brosses qui, aux figures 1 a 3, sont orientées perpendiculairement au
plan de figure. Les extrémités des guides latéraux 3' du segment pivotant 6 coté
frontal tournées vers le segment d'amenée 5 ainsi que les extrémités opposées des
guides latéraux 3 du segment d'amenée 5 sont limitées en forme d‘arc par cette
surface de séparation 9. Dans ce cas, le centre du cercle adjoint a cet arc de cercle
est situé sur I'axe de pivotement 10 du segment pivotant 6. Les extrémités des canaux
d'amenée 4a, 4b, 4c du segment d'amenée 5 tournées les unes vers les autres et les
canaux d'amenée 4a’, 4b’, 4¢’ du segment pivotant 6 glissent transversalement 'un par
rapport a l'autre par déplacement du segment pivotant 6 le long de la surface de

séparation 9, de telle sorte que le volume de réception de poils des canaux d'amenée

3500294
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reste constant. Les canaux d'amenée da’, 4b', 4c’ peuvent ainsi étre pivotés
facultativement ou sélectivement dans les zones de réception 7 du dispositif de
sélection des faisceaux de poils 2, sans que la densité des poils ou la poussée sur les
poils exercée par le poussoir 11 dans la direction d'amenée 12 des poils ne soient
modifiées. Les matériaux de garnissage se trouvant dans les canaux d'amenée 4a’, 4b,
4¢’ peuvent donc étre acheminés vers le dispositif de sélection des faisceaux de poils
sous une pression de serrage constante indépendamment de la position du segment
pivotant 6. Ce procédé est en particulier valable dans le cas de vitesses de pivotement
élevées, vu que le magasin 4 compartiments multiples 1 est approprié

particuliérement a des garnisseuses tournant a grande vitesse.

Le segment pivotant 6 est courbé de maniére convexe dans la zone de la surface de
séparation courbée en forme d'arc de cercle et la zone adjointe du segment d'amenée
5 est concue de maniére concave. L'axe de pivotement 10 est disposé a cet effet a
I'intérieur du segment pivotant 6 de telle sorte que les masses devant étre pivotées
peuvent étre pivotées autour d'un bras de levier le plus court possible, lequel permet
d'obtenir un moment d'inertie du segment pivotant 6 réduit ainsi qu‘une vitesse de

déplacement correspondante élevée.

Les poils ou les matériaux de garnissage amenés vers I'extrémité du segment
d’'amenée 5 détournée du segment pivotant 6 sont poussés au moyen du poussoir 11
dans la direction d'amenée 12 dans les canaux d'amenée 4a, 4b, 4c¢. Dans ce cas, un
poussoir séparé 11 est prévu pour chaque canal d'amenée 4a, 4b, 4c afin que la
pression des poils dans les canaux d'amenée 4a, 4b, 4c puisse étre maintenue
constante méme dans le cas de prélévements irréguliers de poils a partir des canaux
d’amenée 4a’, 4b', 4c’. Les poussoirs 11 sont chacun pourvus d’une coulisse disposée
latéralement a coté des canaux d’amenée 4a, 4b, 4c et qui permet le coulissement
axial de ces poussoirs dans la direction d'amenée 12. Les canaux d'amence 4a, 4b,

4c sont ainsi facilement accessibles a partir de leur face superieure.
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Afin qu‘un espace suffisamment grand soit prévu entre les canaux d‘amenée 4a, 4b
pour la coulisse du poussoir 11 pour le canal d’amenée 4b, les guides latéraux 3 des
canaux d'amenée voisins tournés les uns vers les autres présentent une plus grande
distance de séparation dans le segment d’amenée 5 que dans le segment pivotant 6.
Les canaux d'amenée 4a, 4b, 4c sont disposés coté amenée plus ou moins
parallélement les uns aux autres dans le segment damenée 5 et convergent dans la
zone de transition vers le segment pivotant 6 dans la direction de 'axe de pivotement
10. 11 en résulte dans la zone de la surface de séparation 9 une transition
pratiquement rectiligne entre le canal d'amenée 4a, 4b, 4c raccordé aux dispositifs de
sélection de faisceaux de poils 2 et le canal d'amenée correspondant 4a’, 4b’, 4¢’ du
segment pivotant 6, les guides latéraux 3, 3’ des barres de guidage 8, 8’ se raccordant

l'une a l'autre tangentiellement dans la direction de transport des poils (figs. 1 a 3).

Afin que les poils se trouvant dans la zone transitoire entre le segment d’amenée 5
et le segment pivotant 6 ne puissent pas étre coincés entre les barres de guidage 8
et 8 lors du déplacement du segment pivotant 6, les surfaces d'extrémité coté frontal
des barres de guidage 8, 8’ voisines de la surface de séparation 9 se raccordent a
bords vifs vis-a-vis de leurs guides latéraux 3, 3'. En outre, les extrémités des barres
de guidage 8, 8’ tournées l'une vers l'autre cté frontal se raccordent lune a l'autre
de tres pres, la faible distance entre ces extrémités étant plus petite que le diamétre
des poils. Les barres de guidage 8, 8' disposées entre les canaux d’amenée présentent
une épaisseur réduite dans la zone de la surface de séparation 9. A cet effet, des
plaquettes de sélection 13, dont la surface plane est orientée parallélement & la
surface d'amenée ou perpendiculairement a l'axe longitudinal des poils, sont prévues
sur ces barres de guidage 8, 8' coté frontal. Grace a leurs surfaces de guidage, ces
plaquettes de sélection engrénent les poils symétriquement & l'axe longitudinal des
poils. Les plaquettes de sélection 13 entrainent lors du pivotement du segment
pivotant 6 un meilleur guidage en particulier des poils individuels inclinés, ce vers
la zone de transition entre le segment d’amenée 5 et le segment pivotant 6. Les barres

de guidage 8, 8’ extérieures permettent d’empécher un serrage des poils entre leurs
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extrémités coté frontal par le fait que les barres de guidage 8 du segment d’amenée

5 recouvrent partiellement les barres de guidage du segment pivotant 6.

Les canaux d‘amenée 4a, 4b, 4c et 4a’, 4b’, 4¢’ sont, dans la position du segment
pivotant 6 représentée a la figure 1, disposés symétriquement a un axe médian
longitudinal 14 traversant centralement la zone de réception 7 du dispositif de

sélection des faisceaux de poils 2.

Afin de permettre la fermeture de l'extrémité de sortie des canaux d'amenée 4a’ et/ou
4b’ inactifs non raccordés au dispositif de sélection des faisceaux de poils 2 (figures
1 et 3), le magasin a compartiments multiples 1 présente dans le sens de pivotement
latéralement  la zone de réception 7 du dispositif de sélection des faisceaux de poils
2 une piéce de retenue fixe 15. La surface coté frontal de la piéce de retenue 15
tournée vers le segment pivotant 6 est courbée en forme d'arc de cercle dans la
direction de pivotement, le centre du cercle adjoint a Yarc de cercle étant placé sur
l'axe de pivotement 10. Le segment pivotant 6 présente sur sa zone d'extrémité
tournée vers le dispositif de sélection de faisceaux de poils 2 une courbure se
trouvant  nouveau sur I'axe de pivotement 10. Afin d'empécher lors du déplacement
du segment pivotant 6 un serrage des poils entre la piéce de retenue 15 et le segment
pivotant 6, la courbure en forme d‘arc de cercle de la piece de retenue 15 présente
un diametre 1égérement plus petit que la courbure adjointe du segment pivotant 6. La
piece de retenue 15 s'engrene de cette maniére par une zone partielle dans les

extrémités coté frontal des barres de guidage 8.

Sur l'extrémité de la zone de réception 7 opposée & la piece de retenue 15 se trouve
une autre piece de retenue congue comme un doigt de retenue 16 et servant a la
fermeture des extrémités coté frontal des canaux d'amenée 4b’ etfou 4¢’, lorsque un
des canaux d'amenée 4a ou 4b est raccordé au dispositif de sélection de faisceaux de
poils 2 (figs. 1 et 3). La surface latérale 17 du doigt de retenue 16 tournée vers le

segment pivotant 6 est courbée en forme d‘arc de cercle a l'extérieur de la zone de
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réception 7 dans le sens de pivotement du segment pivotant, le centre de ce cercle
adjoint 4 l'arc de cercle se trouvant sur l'axe de pivotement 10. Afin que les
extrémités de sortie des canaux d'amenée 4b’ et 4¢’ puissent étre mieux fermées, le
doigt de retenue 16 s'engréne par sa surface latérale tournée vers le segment pivotant
6 dans les extrémités c6té frontal des barres de guidage 8’ des canaux d’amenée 4b’

et 4¢’.

Le dispositif de sélection de faisceaux de poils 2 présente un segment périphérique
extérieur, dans lequel se trouve une encoche de sélection 18 destinée i la réception
d’un faisceau de poils provenant du canal d’amenée 4a’, 4b', 4c’ pivoté dans la zone
de réception. A cet effet, le dispositif de sélection de faisceaux de poils 2 est pivoté
conformément a la double fleche 19, de telle sorte que l'encoche de sélection 18 est
remplie a I'extrémité de sortie du canal d'amenée correspondant 4a’, 4b’, 4¢’ et atteint,
aprés le mouvement d'avancement lorsqu'elle est gamie du faisceau de poils,
l'extrémité de la piéce de retenue 15 détournée du segment pivotant 6 dans la zone
de réception de faisceaux de poils d'une gamisseuse (non représentée). Le doigt de
retenue 16 s'engréne par son extrémité libre 20 a l'arriére de la zone de réception 7
du dispositif de sélection de faisceaux de poils 2 de telle maniére que la section
transversale de réception de l'encoche de sélection 18 reste libre pour assurer la
réception d’un faisceau de poils. La surface latérale de I'extrémité du doi gt 20 tournée
vers le segment pivotant 6 présente ainsi un contour adapté a la périphérie extérieure
du dispositif de sélection de faisceaux de poils 2, ce contour étant lors du processus
de gamissage si éloigné de la périphérie extérieure de ce dispositif que le
prélevement des faisceaux de poils n'est pas entravé. Le doigt de retenue 16 est
disposé sur le support pivotant 21 de maniére a pouvoir se déplacer et peut, grace a
l'actionnement du cylindre de levage 22, étre pivoté par son extrémité 20 dans la
zone de réception 7 du dispositif de sélection de faisceaux de poils 2. L'extrémité du
doigt 20 bloque dans ce cas la section transversale de réception de l'encoche de
sélection 18 de telle sorte que la sortie des matériaux de garnissage est interrompue.

La sortie des matériaux de garnissage peut ainsi également étre soit raccordée, soit
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déconnectée pendant le fonctionnement du magasin a compartiments multiples 1, ce

qui est particuliérement avantageux lors d'un essai.

Il convient également de noter que les canaux de sortie 4a’, 4b’, 4¢’ fermés a
lextrémité de sortie sont en relation dans la zone de transition séparant le segment
d’amenée 5 du segment pivotant 6 avec les canaux d'amenée 4a, 4b, 4c adjoints. La
poussée des poils exercée par les poussoirs 11 dans le segment d'amenée 5 peut ainsi
étre transmise aux segments d'amenée 4a’, 4b’, 4c’ du segment pivotant 6 dans le cas

de canaux d'amenée 4a, 4b, 4c inactifs.
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REVENDICATIONS

1. Machine de fabrication de brosses comprenant un magasin 4 compartiments
multiples (1), lequel présente, pour permettre l'acheminement des faisceaux de poils
provenant de différentes réserves vers un dispositif de sélection de faisceaux de poils
(2) d'une gamnisseuse, plusieurs canaux d’amenée limités par des guides latéraux (3),
ces canaux damenée s‘étendant dun segment d'amenée (5) du magasin a
compartiments multiples (1) vers un segment pivotant (6), lequel pouvant étre pivoté
pour le prélévement facultatif ou sélectif de faisceaux de poils a partir des différents
canaux d’amenée (4a’, 4b’, 4¢’) par l'extrémité de sortie de chaque canal d’amenée
(42, 4V, 4¢’) dans la zone de réception (7) du dispositif de sélection des faisceaux
de poils (2), caractérisée en ce que entre le segment damenée (5) et le segment
pivotant (6) est prévue une surface de séparation (9) courbée en forme d‘arc de cercle
et orientée parallélement a l'axe longitudinal des poils, en ce que les extrémités des
guides latéraux (3') du segment pivotant (6) situées sur la face tournée vers le
segment d'amenée (5) ainsi que les extrémités opposées des guides latéraux (3) du
segment d'amenée (5) sont limitées en forme d‘arc par cette surface de séparation (9)
et en ce que l'axe de pivotement (10) du segment pivotant (6) traverse le centre du

cercle adjoint a l'arc de cercle.

2. Machine de fabrication de brosses selon la revendication 1, caractérisée en ce que
le segment pivotant (6) est congu de maniére convexe dans la zone de la surface de
séparation (9) courbée en forme d'arc de cercle et en ce que la zone adjointe du

segment d'amenée (5) est congue de maniére concave.

3. Machine de fabrication de brosses selon 'une ou l'autre des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que un dispositif de transport de poils est prévu pres des canaux
d'amenée (4a, 4b, 4c) et présente au moins un poussoir (11) s‘engrenant dans la
section transversale de chaque canal d’amenée (4a, 4b, 4c) et pouvant coulisser

axialement dans la direction longitudinale de ce canal et en ce que la coulisse
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destinée au poussoir (11) est disposée sur le segment d'amenée (5) séparant les

canaux d'amenée voisins (4a, 4b, 4c).

4. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que au moins dans la zone de la surface de séparation (9), la
séparation latérale des faces placées en vis-a-vis de canaux d‘amenée voisins (4)

présente un segment damenée (5) plus grand que son segment pivotant (6).

5. Machine de fabrication de brosses selon I'une ou l‘autre des revendications 1 a4,
caractérisée en ce que les canaux d'amenée (4a, 4b, 4c) du segment d'amenée (5) sont
disposés parallélement l'un par rapport & l'autre coté amenée et en ce que dans la
zone de transition vers le segment pivotant (6), ils convergent dans la direction de

l'axe de pivotement (10).

6. Machine de fabrication de brosses selon 'une ou l'autre des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que la surface d’extrémité coté frontal voisine de la surface de
séparation (9) d'un guide latéral (3, 3') du segment d'amenée (5) etfou du segment
pivotant (6) se raccorde a bords vifs a chaque surface de guidage du guide latéral (3,
3') et en ce que la distance des bords formés par rapport a la surface d'extrémité coté
frontal du guide latéral (3, 3') opposé pouvant pivoter en face de ce bord est plus

petite que le diameétre du poil.

7. Machine de fabrication de brosses selon I'une ou l'autre des revendications 1 ao,
caractérisée en ce que au moins un guide latéral (3, 3') présente dans la zone de la
surface de séparation (9) une épaisseur réduite et en ce que a cet effet au moins une
plaquette de sélection (13) orientée parallélement a la surface d'amenée est prévue

de préférence coté frontal du guide latéral (3, 3/

8 Machine de fabrication de brosses selon I'une ou l'autre des revendications 1 a 7,

caractérisée en ce que les canaux d’amenée sont disposés symétriquement par rapport

3500294



10

15

20

25

30

v3500294

16

a un axe médian longitudinal (14) traversant centralement la zone de réception (7)

du dispositif de sélection des faisceaux de poils (2).

9. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a 8,
caractérisée en ce que pour la fermeture de I'extrémité de sortie d’au moins un canal
d'amenée (4a’, 4b', 4c’) inactif, il est prévu une piéce de retenue (15) disposée de
préférence fixement dans le sens de pivotement latéralement i la zone de réception

(7) du dispositif de sélection de faisceaux de poils (2).

10. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a
9, caractérisée en ce que il est prévu des deux cotés de la zone de réception (7) du
dispositif de sélection des faisceaux de poils (2) des piéces de retenue (15) destinées
a la fermeture du canal d’'amenée (4a', 4b', 4¢’) adjoint a la zone de réception, ce a

coté des canaux d'amenée voisins (4a’, 4b’, 4c¢’).

11. Machine de fabrication de brosses selon I'une ou l'autre des revendications 1 a
10, caractérisée en ce que au moins les surfaces d’extrémité coté frontal des guides
latéraux (3') du segment pivotant (6) tournées vers le dispositif de sélection des
faisceaux de poils (2) sont courbées en forme d’arc de cercle dans le sens de
pivotement et en ce que le centre de ce cercle adjoint a l'arc de cercle repose sur

l'axe de pivotement (10) du segment pivotant (6).

12. Machine de fabrication de brosses selon 'une ou l'autre des revendications 1 a
11, caractérisée en ce que les surfaces latérales de la piéce de retenue (15) tournées
vers les extrémités de sortie coté frontal du segment pivotant (6) sont courbées en
forme d'arc de cercle dans le sens de pivotement et en ce que le centre du cercle

adjoint a cet arc de cercle se trouve sur l'axe de pivotement (10) du segment pivotant

(6).

13. Machine de fabrication de brosses selon 'une ou l'autre des revendications 1 a
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12, caractérisée en ce que le dispositif de sélection de faisceaux de poils (2) présente
une encoche de sélection (18) orientée dans le sens longitudinal des poils et pouvant
étre déplacée de préférence transversalement au canal d'amenée (4) pour permettre
la réception d'un faisceau de poils et en ce que la section transversale de réception
de 'encoche de sélection (18) peut étre bloquée par un arrét de réception pouvant étre

mis en circuit.

14. Machine de fabrication de brosses selon I'une ou l'autre des revendications 1a
13, caractérisée en ce que l'arrét de réception présente un doigt de retenue (16)
pouvant pivoter dans la section transversale de réception ou dans une section
transversale déplacée axialement a cet effet dans le sens longitudinal de 1'encoche de

sélection (18).

15. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a
14, caractérisée en ce que l'arrét de réception ou le doigt de retenue (16) est congu
pour la fermeture de J'extrémité de sortie d’au moins un canal d'amenée (4a’, 4b’, 4¢’)

mis a l'arrét.

16. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a
15, caractérisée en ce que au moins un canal d’amenée (4a’, 4b’, 4c’) fermé a
l'extrémité de sortie est ouvert au moins par une coupe transversale partielle dans la
direction de transport des poils dans la zone de transition séparant le segment

d’amenée (5) du segment pivotant (6).

17. Machine de fabrication de brosses selon l'une ou l'autre des revendications 1 a
16, caractérisée en ce que un cylindre moteur 4 plusieurs étages ou plusieurs
cylindres moteurs mis en série, en particulier des cylindres pneumatiques sont prévus

pour assurer le pivotement du segment pivotant (6).

18. Machine de fabrication de brosses selon I'une ou Yautre des revendications 1 a
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17, caractérisée en ce que un servomoteur est prévu pour le pivotement du segment

pivotant (6).
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