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(54) (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ АВТОМАТИ­
ЧЕСКОЙ СВАРКИ УГЛОВЫХ ШВОВ, со­
держащее самоходную тележку, связанную 
штангой и шарнирными механизмом с ка­
чающимся коромыслом, несущим две сва­
рочные горелки и ролики для копирования

профиля взаимно перпендикулярных сте­
нок изделия, отличающееся тем, что, с целью 
расширения технологических возможностей 
путем независимого копирования стенок из­
делия каждой из горелок, ролики для копи­
рования профиля взаимно перпендикулярных 
стенок изделия смонтированы в одной плос­
кости с каждой из сварочных горелок и ус­
тановлены на разных концах коромысла, 
шарнирный механизм выполнен в виде смон­
тированного на штанге с возможностью по­
ворота П-образного корпуса с осью, при 
этом коромысло установлено на этой оси с 
возможностью поворота и перемещения и 
подпружинено относительно корпуса, а 
оси поворота корпуса и коромысла взаимно 
перпендикулярны.
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Изобретение относится к сварке, а имен­
но к устройствам для автоматического на­
правления электрода по линии стыка сва­
риваемых изделий, и может быть примени­
мо в сварочных тракторах-автоматах, пред­
назначенных для выполнения сварных швов 
тавровых соединений в замкнутых отсеках 
в судостроительной, машиностроительной и 
других отраслях промышленности.

Цель изобретения — расширение техно­
логических возможностей путем независи­
мого копирования стенок изделия каждой 
из горелок при многопроходной сварке.

Для достижения поставленной цели в 
устройстве для автоматической сварки уг­
ловых швов, содержащем самоходную тележ 
ку, связанную штангой и шарнирным меха­
низмом с качающимся коромыслом, несу­
щим две сварочные горелки и ролики для 
копирования профиля взаимно перпендику­
лярных стенок изделия, последние смонти­
рованы в одной плоскости с каждой из сва­
рочных горелок и установлены на разных 
концах коромысла, шарнирный механизм 
выполнен в виде смонтированного на штан­
ге с возможностью поворота П-образного 
корпуса с осью, при этом коромысло уста­
новлено на этой оси с возможностью пово­
рота и перемещения и подпружинено отно­
сительно корпуса, а оси поворота корпуса 
и коромысла взаимно перпендикулярны.

На фиг. 1 изображено предлагаемое уст­
ройство, общий вид в изометрии; на фиг. 2 — 
кинематическая схема устройства.

Устройство содержит самоходную тележ­
ку 1, установленную на направляющей 2, 
закрепленной на вертикальной стенке изде­
лия 3. В корпусе тележки 1 установлена 
штанга 4, на нижнем конце которой посред­
ством оси 5 закреплен П-образный корпус 6. 
В корпусе 6 установлена ось 7, на которой 
смонтирован ползун 8, жестко соединенный 
с коромыслом 9, которое также является 
корпусом механизма подачи сварочной про­
волоки. Ползун с коромыслом 9 подпружи­
нен в сторону вертикальной стенки изделия 
пружиной 10, для регулирования усилия 
поджатия служит нажимная втулка 11. 
На коромысле 9 закреплены две сварочные 
горелки 12, по осям которых перпендикуляр­
но поверхностям свариваемого изделия уста­
новлено по два копирующих ролика 13.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Самоходная тележка 1 устанавливается 
на направляющей 2, закрепленной на верти­
кальной стенке свариваемого изделия 3. Ко­
ромысло 9, с закрепленными по его концам 
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горелками 12 (А и Б), соединенное с по­
мощью П-образного корпуса со штангой 4, 
под действием собственного веса опускается 
вниз, при этом штанга 4 скользит в направ­
ляющих тележки 1.

При опускании коромысла 9 сначала 
происходит касание вертикального копирую­
щего ролика 13 одной из горелок (А или Б) 
горизонтальной поверхности свариваемого 
изделий, а затем коромысло 9 поворачивает­
ся вокруг оси 7, установленной в П-образ- 
ном корпусе 6 перпендикулярно оси штанги 4 
находящимся в одной с ней плоскости пос­
редине между сварочными горелками. Вра­
щение коромысла 9 вокруг оси 7 продол­
жается до тех пор, пока вертикальный ко­
пирующий ролик другой горелки не упрет­
ся в горизонтальную поверхность сваривае­
мого изделия. Одновременно под действием 
пружины 10 коромысло 9 посредством жест­
ко связанного с ним ползуна 8 перемещает­
ся вдоль оси 7 до тех пор, пока горизонталь­
ный копирующий ролик 13 одной из горе­
лок (А или Б) не упрется в вертикальную 
поверхность свариваемого изделия. Затем 
коромысло 9 совместно с корпусом 6 пово­
рачивается вокруг оси 5 на конце штанги 4 
до тех пор, пока горизонтальный копирую­
щий ролик другой горелки не упрется в вер­
тикальную поверхность свариваемого изде­
лия. В зависимости от длины установки вер­
тикальных и горизонтальных копирующих 
роликов, сварочные проволоки горелок А 
и Б могут быть направлены в разные точки 
выполняемого шва, при этом одновременно 
могут выполняться разные проходы свароч­
ного шва.

Таким образом, одновременное копиро­
вание относительно выполняемого шва двух 
горелок, установленных на расстоянии боль­
шем, чем габарит трактора по длине, осу­
ществляется за счет двух продольных дви­
жений коромысла 9 вдоль оси 7 и двух вра­
щений вокруг осей 5 и 7, а также с по­
мощью двух пар роликов, установленных 
по осям горелок. С целью обеспечения сим­
метричности копирования обеими горелками 
оси 7 и 5 установлены в одной плоскости, 
перпендикулярно друг другу посередине 
между сварочными горелками.

Предлагаемое устройство обеспечивает 
независимое копирование двумя горелкамй 
обоих элементов свариваемого таврового 
соединения, что позволяет расширить техно­
логические возможности, обеспечив пос­
тоянство положения горелок относительно 
выполняемого шва и тем самым повысить 
качество сварных соединений.
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