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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] L’invention est relative à l’ancrage des fonda-
tions d’ouvrage de remontée mécanique, notamment
des remontées mécaniques à câble aérien, tel un téléski,
un télésiège ou une télécabine, et en particulier à l’an-
crage d’un pylône de ligne d’une remontée mécanique.

État de la technique

[0002] Actuellement, la construction d’un ouvrage de
remontée mécanique, telle une station d’embarquement
de personnes, une station de débarquement, ou un py-
lône de ligne, est généralement longue et complexe. En
outre, la construction étant effectuée en plein air, celle-
ci est soumise aux contraintes extérieures, telles les con-
traintes de sécurité de travail en hauteur, les contraintes
de montage et de réglages des différents éléments et les
intempéries qui peuvent retarder le montage de l’ouvra-
ge, notamment pendant la période d’hiver. De manière
générale, pour monter l’ouvrage, on creuse une fosse et
on réalise des fondations comprenant un, ou plusieurs,
dispositif d’ancrage en béton destiné à supporter l’ouvra-
ge. Lorsque l’ouvrage est une station, il comprend, entre
autre, une poulie d’entraînement du câble de traction
transportant les véhicules. Lorsque l’ouvrage est un py-
lône de ligne, il comprend, entre autre, un corps de pylône
sur lequel repose un balancier à galets.
[0003] On peut citer la demande de brevet français
FR2255200 qui divulgue une station d’un télésiège, com-
prenant une ossature métallique de suspension d’une
poulie. L’ossature métallique comprend deux palées
triangulaires ayant chacune deux pieds en fer assemblés
en « V » renversé. Les bases des pieds sont fixées à des
massifs d’ancrage constitués par des blocs de béton.
Les dispositifs d’ancrage en béton sont coulés sur le lieu
de montage de la station à l’aide de coffrages perdus en
bois. Il est également nécessaire de couler au préalable
une dalle en béton, nommée « béton de propreté », sur
laquelle les dispositifs d’ancrage sont réalisés. Mais il
faut laisser sécher la dalle de béton et les dispositifs d’an-
crage pendant un temps assez long, sept jours au mini-
mum, ce qui ralentit la construction de la station. Par
ailleurs, le séchage est fortement influencé par les con-
ditions météorologiques, ce qui ralentit encore le procédé
de montage de la station.
[0004] En particulier, lorsqu’on réalise un dispositif
d’ancrage pour un pylône de ligne, la surface du dispositif
d’ancrage destinée à recevoir le corps du pylône peut
être inclinée selon une pente non nulle par rapport au
sol de façon à incliner le pylône et ainsi permettre une
déviation du câble aérien. Cependant, lorsqu’on coule le
béton sur place pour réaliser un tel dispositif d’ancrage
à surface inclinée, il est difficile d’obtenir rapidement l’in-
clinaison souhaitée.
[0005] En outre, certains ouvrages de remontée mé-

canique à câble aérien sont parfois montés sur des sites
qui sont difficiles d’accès, soit parce que le site est éloi-
gné d’une route, soit parce que le site est en pente. Par
exemple les pylônes de ligne de telles remontées sont
montés sur des pentes pouvant aller jusqu’à 45%, et la
plupart des stations de débarquement des personnes se
trouvent au sommet des pistes et ne sont pas accessibles
par camion. Il est donc nécessaire de transporter les dif-
férents éléments pour réaliser les dispositifs d’ancrage,
puis de monter les dispositifs d’ancrage sur site.

Objet de l’invention

[0006] Un objet de l’invention consiste à pallier les in-
convénients cités ci-avant, et en particulier à fournir un
dispositif d’ancrage pour des fondations d’ouvrage de
remontée mécanique qui soit transportable et facile à
monter sur site, tout en étant suffisamment robuste pour
remplir les normes de sécurité exigées.
[0007] Un autre objet de l’invention est de fournir un
pylône de ligne d’une remontée mécanique muni d’un tel
dispositif d’ancrage.
[0008] Encore un autre objet de l’invention est de four-
nir un procédé d’ancrage pour des fondations d’ouvrage
de remontée mécanique qui soit rapide à exécuter.
[0009] Selon un aspect de l’invention, il est proposé
un dispositif d’ancrage pour des fondations d’ouvrage de
remontée mécanique, notamment à câble aérien, com-
prenant un plot destiné à supporter l’ouvrage.
[0010] Le plot comporte :

- des moyens d’ancrage configurés pour recevoir
l’ouvrage ;

- une cage métallique comprenant un logement pour
recevoir les moyens d’ancrage ; et

- un coffrage souple monté autour des faces latérales
de la cage métallique pour retenir un béton coulé au
sein de la cage métallique.

[0011] On fournit ainsi un dispositif d’ancrage facile-
ment transportable, notamment par hélicoptère. En effet,
le plot est transportable et conserve l’intégrité des
moyens d’ancrage, de la cage métallique, et du coffrage
souple. Ainsi, le plot peut être acheminé en un seul en-
semble d’éléments solidaires entre eux. Un tel dispositif
d’ancrage est rapide à monter sur site. En outre, le plot
peut être réalisé en usine et l’étape de fabrication du plot
peut ne plus être soumise aux intempéries. On peut en
outre obtenir une meilleure précision sur la fabrication
des dispositifs d’ancrage pour garantir une meilleure ro-
bustesse à la remontée mécanique. Par ailleurs, un tel
plot permet de fournir un dispositif d’ancrage plus facile-
ment transportable de l’usine de fabrication vers le site
de montage de l’ouvrage de la remontée mécanique.
[0012] Le coffrage souple peut comprendre un revête-
ment en plastique.
[0013] Le coffrage souple peut comporter au moins
une plaque alvéolée.
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[0014] Le coffrage souple peut comporter en outre un
maillage métallique.
[0015] Le coffrage souple peut être disposé à l’exté-
rieur de la cage métallique.
[0016] La cage métallique peut comporter une premiè-
re face munie du logement pour recevoir les moyens
d’ancrage et une deuxième face opposée à la première
face, la première face étant inclinée par rapport à la
deuxième face selon une pente non nulle.
[0017] Ainsi, on fournit un dispositif d’ancrage ayant
une face inclinée, pour incliner l’ouvrage, dont la pente
d’inclinaison est maîtrisée. Un tel dispositif d’ancrage est
donc standardisé et permet de répondre aux différents
besoins des installateurs de remontées mécaniques.
[0018] Selon un autre aspect de l’invention, il est pro-
posé un pylône de ligne de remontée mécanique, com-
prenant au moins un dispositif d’ancrage tel que défini
ci-avant.
[0019] Selon encore un autre aspect de l’invention, il
est proposé un procédé d’ancrage pour des fondations
d’ouvrage de remontée mécanique, notamment à câble
aérien, comprenant un plot destiné à supporter l’ouvrage.
[0020] Le procédé comporte une étape de réalisation
du plot dans laquelle :

- on élabore une cage métallique comprenant un
logement ;

- on monte, dans le logement de la cage métallique,
des moyens d’ancrage configurés pour recevoir
l’ouvrage ; et

- on monte un coffrage souple autour des faces laté-
rales de la cage métallique pour retenir un béton
coulé au sein de la cage métallique.

[0021] L’étape de montage du coffrage souple peut
comporter une disposition du coffrage souple à l’extérieur
de la cage métallique.
[0022] L’étape d’élaboration de la cage métallique peut
comporter une réalisation d’une première face de la cage
métallique munie du logement pour recevoir les moyens
d’ancrage et inclinée par rapport à une deuxième face
opposée à la première face selon une pente non nulle.
[0023] Le procédé peut comprendre, après l’étape de
réalisation du plot, une étape de transport du plot en con-
servant l’intégrité des moyens d’ancrage, de la cage mé-
tallique, et du coffrage souple.
[0024] Le procédé peut comprendre en outre une éta-
pe de montage du plot réalisé sur une semelle des fon-
dations, et une étape dans laquelle on coule du béton au
sein de la cage métallique du plot.
[0025] Le procédé peut en outre comprendre, après
l’étape de montage du plot réalisé, une étape de réglage
de l’inclinaison de la première face.
[0026] Ainsi, on peut affiner le réglage de l’inclinaison
du plot sur site avant de couler le béton.

Description sommaire des dessins

[0027] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre de
modes particuliers de réalisation et de mise en oeuvre
de l’invention donnés à titre d’exemples non limitatifs et
représentés aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1, illustre schématiquement une vue latérale
d’un mode de réalisation d’un dispositif d’ancrage
selon l’invention ;

- la figure 2, illustre schématiquement une vue de des-
sus du plot du dispositif d’ancrage de la figure 1 ;

- la figure 3, illustre de façon schématique un mode
de réalisation d’une fixation des moyens d’ancrage
à une cage métallique ;

- la figure 4, illustre de façon schématique une vue
latérale d’un autre mode de réalisation d’un dispositif
d’ancrage selon l’invention ;

- la figure 5, illustre de façon schématique un mode
de réalisation d’une fixation d’un coffrage souple à
une cage métallique ;

- la figure 5a, illustre de façon schématique une vue
de dessus du plot selon un autre mode de
réalisation ; et

- les figures 6 à 10, illustrent schématiquement les
principales étapes d’un procédé d’ancrage selon l’in-
vention.

Description détaillée

[0028] Sur les figures 1 et 2, on a représenté schéma-
tiquement un dispositif d’ancrage 1 pour des fondations
d’un ouvrage 2 de remontée mécanique, notamment
d’une remontée mécanique à câble aérien. L’ouvrage 2
peut être un support de station, par exemple un pylône
de station pour supporter la structure supérieure de la
station. Par exemple, l’ouvrage 2 peut être un pylône de
ligne tel qu’illustré sur la figure 1. Le pylône de ligne est
généralement muni d’un balancier, non représenté ici à
des fins de simplification, pour supporter le câble aérien
de la remontée mécanique sur lequel sont accrochés les
véhicules de transport. Le dispositif d’ancrage 1 compor-
te un plot 3 destiné à supporter l’ouvrage 2. Le dispositif
d’ancrage 1 peut comporter une semelle 4. La semelle
4 est destinée à recevoir le plot 3 pour augmenter la
stabilité du dispositif d’ancrage 1. En particulier, la se-
melle 4 peut être posée directement sur le sol, de préfé-
rence sur le fond d’une fosse réalisée dans le sol. Avan-
tageusement, la semelle 4 est réalisée en béton et repose
sur une dalle de béton 5.
[0029] Le plot 3 comporte des moyens d’ancrage 6,
une cage métallique 7 et un coffrage souple 8, non re-
présenté sur les figures 1 et 2 à des fins de simplification.
Le coffrage souple 8 est illustré aux figures 4, 5, et 7 à 9.
[0030] Les moyens d’ancrage 6 sont configurés pour
recevoir l’ouvrage 2 de remontée mécanique. En d’autres
termes, les moyens d’ancrage 6 fixent mécaniquement
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l’ouvrage 2 au plot 3. Les moyens d’ancrage 6 peuvent
comporter plusieurs tiges d’ancrage 9. Les tiges d’ancra-
ge 9 permettent de fixer le corps du pylône 2 sur le plot
3. Par exemple, les tiges d’ancrages 9 sont disposées
en cercle et sont maintenues parallèles entre elles à l’aide
d’au moins un disque creux 10. Les tiges d’ancrages 9
et le, ou les, disque(s) creux 10 sont de préférence en
métal.
[0031] La cage métallique 7 est réalisée à partir de
tiges métalliques entrecroisées, par exemple en acier ou
en cuivre ou en fer. La cage 7 comporte un logement 11
pour recevoir les moyens d’ancrage 6. De façon géné-
rale, la cage 7 a une forme hexaédrique et comporte six
faces 12 à 17. En particulier, la cage 7 a une forme d’un
prisme droit. Par exemple, la cage 7 a deux faces oppo-
sées parallèles 14, 16 qui sont des trapèzes rectangles.
De façon générale, la cage 7 comporte une première
face 12 munie du logement 11 pour recevoir les moyens
d’ancrage 6, une deuxième face 13 opposée à la pre-
mière face 12, et quatre faces latérales 14 à 17 qui sont
conjointes.
[0032] Par ailleurs, la cage 7 peut comprendre des
ceintures de support 18 à 20 réalisées à partir de corniè-
res, ou barres métalliques en forme de T. De préférence,
la cage 7 comporte au moins deux ceintures de support
18, 19 qui sont destinées à fixer les moyens d’ancrage
6 à la cage 7. Les cornières 18 à 20 sont de préférences
soudées aux tiges métalliques de la cage 7. Selon un
mode de réalisation, la cage 7 comporte une première
ceinture de support 18 située à une extrémité de la cage,
autour de la première face 12, une deuxième ceinture de
support 19 parallèle à la première ceinture 18 et située
à environ mi-hauteur de la cage 7, et une troisième cein-
ture 20 située à l’autre extrémité de la cage 7, autour de
la deuxième face 13. En particulier, la troisième ceinture
20 permet une bonne assise du plot 3 sur la semelle 4.
Les premières et deuxième ceintures de support 18, 19
comportent des barres transversales 21 sur lesquelles
sont fixées des tiges d’ancrage 9 des moyens d’ancrage
6. Par exemple, comme illustré à la figure 3, une tige
d’ancrage 9 peut être fixée à une barre transversale 21
à l’aide d’un étrier de blocage 22 et deux boulons 23 pour
bloquer la tige d’ancrage 9 contre la barre transversale
21. Ainsi, des premières extrémités d’un ensemble de
tiges d’ancrage 9 sont fixées à la première ceinture 18.
Afin de consolider la fixation des moyens d’ancrage 6 à
la cage 7, on peut également utiliser d’autres étriers de
blocage pour fixer les autres extrémités des tiges d’an-
crage 9 de cet ensemble à la deuxième ceinture de sup-
port 19. Par exemple, on fixe les moyens d’ancrage 6 à
l’aide de huit étriers de blocage 22, dont quatre coopèrent
avec la première ceinture de support 18 et quatre autres
coopèrent avec la deuxième ceinture de support 19.
[0033] En particulier, la cage métallique 7 est réalisée
de sorte que la première face 12 est inclinée par rapport
à la deuxième face 13 selon une pente non nulle. Par
exemple, la pente peut être comprise entre 5% et 35%.
En particulier, la pente peut être égale à 5%, 20% ou

35%, de manière à fournir une gamme de plots standar-
disés pour lesquels la pente est affinée en usine. La réa-
lisation du plot 3 en usine permet de maîtriser la concep-
tion de la structure métallique du plot 3 et fournir ainsi un
dispositif d’ancrage 1 de meilleur qualité par rapport à
un plot d’ancrage réalisé sur site et donc soumis aux
contraintes extérieures.
[0034] Par ailleurs, le plot 3 du dispositif d’ancrage 1
proposé est destiné à être réalisé en béton. Le béton est
de préférence coulé sur place, et il est donc proposé un
plot 3 qui puisse être transportable. Selon l’invention, le
plot 3 est transportable et conserve l’intégrité des
moyens d’ancrage 6, de la cage métallique 7 et du cof-
frage souple 8. Par exemple, le plot peut avoir une masse
comprise entre 900 Kg et 3500 Kg. Préférentiellement,
la masse du plot 3 est comprise entre 900 Kg et 1000 Kg
pour être transportable facilement par hélicoptère.
[0035] Sur la figure 4, on a représenté un mode de
réalisation du coffrage souple 8. Le coffrage souple 8 est
en particulier léger et déformable par rapport aux coffra-
ges en bois utilisés dans l’art antérieur. Par ailleurs, le
coffrage souple 8 est déformable de façon à pouvoir être
disposé sur le pourtour des faces latérales 14 à 17 de la
cage métallique 7, tout en étant résistant pour retenir le
béton coulé au sein de la cage 7. Le coffrage souple 8
peut comprendre un revêtement en plastique 24, de pré-
férence un revêtement thermoplastique 24 en polyéthy-
lène. Un tel revêtement 24 comprend principalement du
carbone et de l’hydrogène, il n’est donc ni toxique, ni
polluant pour les nappes phréatiques. En outre, un tel
coffrage a une masse surfacique d’environ 3 Kg par m2

qui est inférieure à celle des bois utilisés pour les coffra-
ges qui est généralement comprise entre 3,5 et 11 Kg
par m2.
[0036] Plus particulièrement, le coffrage souple 8 peut
être réalisé dans un matériau à base d’un copolymère
comprenant du polypropylène et du polyéthylène. Ce ma-
tériau est résistant pour retenir du béton coulé, tout en
ayant des propriétés déformables pour être plié et dé-
coupé facilement. Ce matériau copolymère peut avoir
une masse surfacique comprise entre 250 et 2000 gr par
m2, il est dans ce cas particulièrement léger.
[0037] Par exemple, le revêtement 24 peut compren-
dre deux films 25, 26 superposés l’un sur l’autre. Le re-
vêtement 24 peut, en outre, comprendre un maillage mé-
tallique 27 de façon à rigidifier le revêtement 24 pour
faciliter le maintien du béton coulé au sein de la cage 7.
Par exemple, lorsque le revêtement 24 comporte un seul
film 25, le film 25 est disposé entre les tiges métalliques
entrecroisées de la cage 7 et le maillage métallique 27.
Selon un autre mode de réalisation, le revêtement 24
comporte deux films 25, 26 et le maillage métallique 27
est de préférence inséré entre les deux films 25, 26. Le
revêtement 24 ainsi formé est disposé de préférence
contre les tiges métalliques entrecroisées de la cage 7
et à l’extérieur de celle-ci. Un tel coffrage souple 8 peut
être facilement coupé pour réaliser un patron à deux di-
mensions afin de couvrir convenablement les faces la-
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térales 14 à 17 de la cage 7. En outre le coffrage souple
8 peut être facilement plié en fonction de la forme de la
cage 7. Le coffrage souple 8 est donc facile à monter
autour de la cage 7, il ne nécessite pas d’appareil de
levage pour le disposer autour de la cage 7.
[0038] Le coffrage souple 8 est monté autour des faces
latérales 14 à 17 de la cage métallique 7. Pour former le
coffrage souple 8, le revêtement 24 couvre les faces la-
térales 14 à 17 de la cage 7. Le revêtement 24 peut éga-
lement être disposé à l’intérieur de la cage 7. Préféren-
tiellement, le revêtement 24 est disposé à l’extérieur de
la cage métallique 7 pour faciliter sa fixation sur la cage
7. Par exemple, comme illustré à la figure 5, le revête-
ment 24 peut être fixé aux tiges métalliques de la cage
7 à l’aide d’attaches 28. En outre, le revêtement 24 muni
de deux films 25, 26 peut comporter un maillage addi-
tionnel 29, de préférence métallique, disposé contre le
film extérieur 26 du revêtement 24. Par ailleurs, le plot 3
peut comporter un coffrage d’extrémité 30 situé au ni-
veau de la première face 12 de la cage métallique 7. Le
coffrage d’extrémité 30 peut être réalisé à partir du revê-
tement 24, ou peut être réalisé en bois. Le coffrage d’ex-
trémité 30 en bois permet avantageusement de protéger
le coffrage souple 8 lors d’une étape de transport du plot
3 et lors d’une étape de réglage de l’orientation de la
première face 12 de la cage 7.
[0039] Selon un autre mode de réalisation, illustré à la
figure 5a, le coffrage souple 8 comporte au moins une
plaque alvéolée 40. De préférence, la plaque alvéolée
40 est réalisée à partir du copolymère comprenant du
polypropylène et du polyéthylène. Un tel coffrage souple
8 peut être facilement coupé pour réaliser un patron à
deux dimensions afin de couvrir convenablement les fa-
ces latérales 14 à 17 de la cage 7. En variante, le coffrage
souple 8 comporte quatre plaques alvéolées découpées
pour couvrir respectivement les faces latérales 14 à 17
de la cage métallique 7. Le coffrage souple 8 muni d’au
moins une plaque alvéolée 40 est monté autour des faces
latérales 14 à 17 et à l’extérieur de la cage métallique 7,
comme illustré sur la figure 5a. En outre, le maillage mé-
tallique 27 peut être situé contre les plaques alvéolées
pour maintenir celles-ci contre la cage métallique 7. Se-
lon un autre exemple, le coffrage souple est monté à
l’intérieur de la cage métallique 7, contre les tiges métal-
liques entrecroisées de la cage 7. Selon un autre mode
de réalisation, le coffrage souple 8 comporte plusieurs
plaques alvéolées disposées les unes contre les autres
est formant un ensemble de plaques monté autour des
faces latérales et à l’extérieur de la cage métallique 7.
Par exemple, chaque plaque alvéolée permet d’insérer
des barres du maillage métallique 27 à l’intérieur des
alvéoles. Par ailleurs, les alvéoles d’une plaque alvéolée
40 peuvent être orientées parallèlement aux arrêtes des
faces latérales 14 à 17 qui les relient entre elles. Les
alvéoles peuvent être longitudinales, c’est-à-dire qu’elles
s’étendent depuis la première face 12 jusqu’à la deuxiè-
me face 13 de la cage 7. En variante, les alvéoles d’une
plaque alvéolée peuvent être orientées perpendiculaire-

ment aux arrêtes des faces latérales 14 à 17. Dans ce
cas, les alvéoles s’étendent d’une face latérale à la face
latérale qui lui est opposée.
[0040] Sur les figures 6 à 10, on a représenté les prin-
cipales étapes d’un procédé d’ancrage pour des fonda-
tions d’ouvrage de remontée mécanique. Le procédé
d’ancrage peut comporter une étape initiale S0 de mon-
tage de la semelle 4, telle qu’illustrée à la figure 6. Au
cours de l’étape initiale S0, on réalise la dalle de béton
5, en noyant dans la dalle 5 des câbles 31, puis on éla-
bore, sur la dalle en béton 5, une structure métallique 32
de la semelle 4. Les câbles 31 sont résistants à la traction,
de préférence en acier. La structure métallique 32 com-
porte un maillage de tiges métallique, et la structure 32
comporte en outre un espace de réception 33 pour inté-
grer le plot 3 dans la semelle 4. Par ailleurs, on dispose
un coffrage en bois 34 autour de la structure métallique
32 de la semelle 4 en vue de retenir un béton coulé de
manière à former la semelle 4 en béton. Le procédé com-
prend en outre une étape de réalisation du plot 3, au
cours de laquelle on élabore la cage métallique 7 munie
du logement 11 pour recevoir les moyens d’ancrage 6,
on monte les moyens d’ancrage 6 dans le logement 11,
en particulier on fixe les moyens d’ancrage 6 à la cage
métallique 7, puis on dispose le coffrage souple 8 autour
des faces latérales 14 à 17 de la cage 7. En particulier,
l’étape de réalisation du plot 3 est effectuée dans une
zone en dehors du site de montage du dispositif d’ancra-
ge 1, par exemple dans une zone abritée. Après l’étape
de réalisation du plot 3, le procédé comprend une étape
de transport du plot 3 tout en conservant l’intégrité du
plot 3. On transporte le plot 3 depuis la zone où il est
réalisé, vers le site où l’on monte le dispositif d’ancrage
1. Puis on monte S1 le plot réalisé 3 sur la semelle 4,
comme illustré sur la figure 7. Plus particulièrement, on
place le plot 3 au sein de l’espace de réception 33 de la
semelle 4. Après l’étape de montage S1 du plot 3, le
procédé peut comprendre une étape dans laquelle on
soude des barres métalliques supplémentaires à la struc-
ture métallique 32 de la semelle 4 et aux tiges métalliques
entrecroisées de la cage 7. Cette étape de soudure op-
tionnelle permet de relier les structures métalliques de
la semelle 4 et du plot 3 pour renforcer le dispositif d’an-
crage 1. Puis, le procédé peut comprendre, après l’étape
de montage S1, une étape S2 de réglage de l’inclinaison
de la première face 12 de la cage 7, comme illustré à la
figure 8. Au cours de l’étape de réglage S2, on relie les
câbles 31, noyés en partie dans la dalle de béton 5, au
plot 3, par exemple par l’intermédiaire de sangles. Les
sangles sont pourvues de moyens de réglage pour régler
la tension des sangles. Ainsi l’utilisateur peut affiner la
position du plot 3 par rapport à la semelle 4. L’utilisateur
peut ainsi régler l’orientation de la première face 12 de
la cage 7 par rapport au sol. Les sangles ainsi mises
sous tension permettent de stabiliser le plot 3 pendant
l’étape de coulage du béton. Avantageusement, lorsque
le plot 3 comporte un coffrage d’extrémité 30 en bois
accroché à la cage métallique 7, les sangles sont accro-
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chées au coffrage d’extrémité 30 afin de ne pas déformer
la cage 7 lorsqu’on met les sangles sous tension. Puis,
après l’étape de réglage S2 on coule S3 du béton pour
former la semelle 4, comme illustré à la figure 9. En outre,
le procédé comporte une étape S4, illustrée à la figure
10, dans laquelle on coule du béton au sein de la cage
métallique 7 pour former le plot 3 en béton. Selon un
mode de mise en oeuvre, l’étape de réalisation S3 de la
semelle 4 en béton et l’étape S4 dans laquelle on coule
du béton pour former le plot 3 en béton, sont réalisées
successivement sans attendre le séchage de la semelle
4. En variante, on peut attendre le séchage de la semelle
4 en béton avant de couler du béton dans la cage 7 pour
former le plot 3 en béton. Afin de finaliser le dispositif
d’ancrage 1, on coupe les sangles, le dispositif d’ancrage
1 est alors prêt pour recevoir l’ouvrage 2. Puis on rem-
blais la fosse dans laquelle on a posé la dalle de béton
5 pour finaliser le montage.
[0041] Selon une autre variante, après l’étape de cou-
lage S4 du béton au sein de la cage métallique 7 du plot
3, on découpe une partie haute de la cage métallique 7
et du coffrage souple 8, c’est-à-dire une partie située au
niveau de la première face 12, afin de laisser apparent
le béton dans la partie haute du plot 3. Ce qui permet de
remblayer la fosse jusqu’au niveau bas de la partie haute
en béton apparent et supprimer les parties métalliques
et plastiques de la cage 7 et du coffrage souple 8 qui
resteraient apparents au dessus du remblais. Ainsi on
empêche les parties métalliques de la cage 7 et du cof-
frage souple 8 qui resteraient apparentes après le rem-
blayage et qui pourraient blesser des personnes.
[0042] Le dispositif et le procédé d’ancrage qui vien-
nent d’être décrits permettent de fournir un dispositif
d’ancrage robuste et rapide à monter sur site. En parti-
culier, un tel dispositif d’ancrage est standardisé pour
offrir la possibilité d’incliner l’ouvrage qu’il supporte avec
une inclinaison dont la valeur est maîtrisée.

Revendications

1. Dispositif d’ancrage pour des fondations d’ouvrage
de remontée mécanique (2), notamment à câble aé-
rien, comprenant un plot (3) destiné à supporter
l’ouvrage (2), caractérisé en ce que le plot (3)
comporte :

- des moyens d’ancrage (6) configurés pour re-
cevoir l’ouvrage (2) ;
- une cage métallique (7) comprenant un loge-
ment (11) pour recevoir les moyens d’ancrage
(6) ; et
- un coffrage souple monté autour des faces la-
térales (14, 15, 17) de la cage métallique (7)
pour retenir un béton coulé au sein de la cage
métallique (7).

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel le cof-

frage souple comprend un revêtement en plastique
(24).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
le coffrage souple comporte au moins une plaque
alvéolée (40).

4. Dispositif selon la revendication 2 ou 3, dans lequel
le coffrage souple comporte en outre un maillage
métallique (27).

5. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 4, dans
lequel le coffrage souple est disposé à l’extérieur de
la cage métallique (7).

6. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 5, dans
lequel la cage métallique (7) comporte une première
face (12) munie du logement (11) pour recevoir les
moyens d’ancrage (6) et une deuxième face (13) op-
posée à la première face (12), la première face (12)
étant inclinée par rapport à la deuxième face (13)
selon une pente non nulle.

7. Pylône de ligne de remontée mécanique, compre-
nant au moins un dispositif d’ancrage selon l’une des
revendications 1 à 6.

8. Procédé d’ancrage pour des fondations d’ouvrage
de remontée mécanique, notamment à câble aérien,
comprenant un plot destiné à supporter l’ouvrage,
caractérisé en ce qu’il comporte une étape de réa-
lisation du plot dans laquelle :

- on élabore une cage métallique comprenant
un logement ;
- on monte, dans le logement de la cage métal-
lique, des moyens d’ancrage configurés pour re-
cevoir l’ouvrage ; et
- on monte un coffrage souple autour des faces
latérales de la cage métallique pour retenir un
béton coulé au sein de la cage métallique.

9. Procédé selon la revendication 8, dans lequel le cof-
frage souple est réalisé à partir d’un revêtement en
plastique.

10. Procédé selon la revendication 8 ou 9, dans lequel
le coffrage souple comprend au moins une plaque
alvéolée.

11. Procédé selon l’une des revendications 8 à 10, dans
lequel l’étape de montage du coffrage souple com-
porte une disposition du coffrage souple à l’extérieur
de la cage métallique.

12. Procédé selon l’une des revendications 8 à 11, dans
lequel l’étape d’élaboration de la cage métallique
comporte une réalisation d’une première face de la

9 10 



EP 3 049 580 B1

7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

cage métallique munie du logement pour recevoir
les moyens d’ancrage et inclinée par rapport à une
deuxième face de la cage métallique opposée à la
première face selon une pente non nulle.

13. Procédé selon l’une des revendications 8 à 12, com-
prenant, après l’étape de réalisation du plot, une éta-
pe de transport du plot en conservant l’intégrité des
moyens d’ancrage, de la cage métallique, et du cof-
frage souple.

14. Procédé selon la revendication 13, comprenant en
outre une étape de montage du plot réalisé sur une
semelle des fondations, et une étape dans laquelle
on coule du béton au sein de la cage métallique du
plot.

15. Procédé selon la revendication 14, comprenant,
après l’étape de montage du plot réalisé, une étape
de réglage de l’inclinaison de la première face.

Patentansprüche

1. Verankerungsvorrichtung für Bauwerksfundamente
mechanischer Aufstiegshilfen (2), insbesondere
Luftseilbahnen, die einen Kern (3) aufweist, der dazu
bestimmt ist, das Bauwerk (2) zu tragen, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kern (3) umfasst:

- Verankerungsmittel (6), die so ausgestaltet
sind, dass sie das Bauwerk (2) aufnehmen kön-
nen;
- einen Metallkäfig (7), der einen Aufnahmeraum
(11) zur Aufnahme der Verankerungsmittel (6)
umfasst; und
- eine biegsame Schalung, die um die Seiten-
wände (14, 15, 17) des Metallkäfigs (7) herum
montiert ist, um in den Metallkäfig (7) gegosse-
nen Beton zu halten.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die biegsame
Schalung eine Kunststoffbeschichtung (24) auf-
weist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der die bieg-
same Schalung mindestens eine wabenförmige
Platte (40) umfasst.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, bei der die bieg-
same Schalung außerdem ein Metallgeflecht (27)
umfasst.

5. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4, bei
der die biegsame Schalung außerhalb des Metall-
käfigs (7) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 5, bei

der der Metallkäfig (7) eine erste Seite (12) aufweist,
die mit dem Aufnahmebereich (11) zur Aufnahme
der Verankerungsmittel (6) versehen ist, sowie eine
zweite, zur ersten Seite (12) entgegengesetzt ange-
ordnete Seite (13), wobei die erste Seite (12) bezüg-
lich der zweiten Seite (13) eine Neigung aufweist,
die nicht gleich Null ist.

7. Streckenpfeiler einer Seilbahnanlage, der mindes-
tens eine Verankerungsvorrichtung nach einem der
Ansprüche 1 bis 6 umfasst.

8. Verfahren zur Verankerung von Bauwerksfunda-
menten mechanischer Aufstiegshilfen, insbesonde-
re von Seilbahnen, das einen Kern aufweist, der da-
zu bestimmt ist, das Bauwerk zu tragen, dadurch
gekennzeichnet, dass es einen Schritt zur Herstel-
lung des Kerns aufweist, in dem:

- ein Metallkäfig mit einem Aufnahmebereich
hergestellt wird;
- in dem Aufnahmebereich des Metallkäfigs Ver-
ankerungsmittel montiert werden, die so vorge-
sehen sind, dass sie das Bauwerk aufnehmen;
und
- eine biegsame Schalung um die Seitenflächen
des Metallkäfigs herum montiert wird, um in den
Metallkäfig gegossenen Beton zu halten.

9. Verfahren nach Anspruch 8, bei dem die biegsame
Schalung ausgehend von einer Kunststoffbeschich-
tung hergestellt ist.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, bei dem die bieg-
same Schalung mindestens eine wabenförmige
Platte umfasst.

11. Verfahren nach einem der Ansprüche 8 bis 10, bei
dem der Montageschritt der biegsamen Schalung
ein Anordnen der biegsamen Schalung außerhalb
des Metallkäfigs umfasst.

12. Verfahren nach einem der Ansprüche 8 bis 11, bei
dem der Herstellungsschritt für den Metallkäfig die
Herstellung einer ersten Seite des Metallkäfigs um-
fasst, die mit dem Aufnahmebereich zur Aufnahme
der Verankerungsmittel versehen und bezüglich ei-
ner zweiten, zur ersten entgegengesetzten Seite ei-
ne Neigung aufweist, die nicht gleich Null ist.

13. Verfahren nach einem der Ansprüche 8 bis 12, das
nach dem Herstellungsschritt des Kerns einen
Transportschritt des Kerns umfasst, bei dem die Ver-
ankerungsmittel, der Metallkäfig und die biegsame
Schalung als Ganzes erhalten bleiben.

14. Verfahren nach Anspruch 13, das ferner einen Mon-
tageschritt des Kerns umfasst, der auf einer Fußplat-
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te der Fundamente ausgeführt wird, sowie einen
Schritt, bei dem Beton in den Metallkäfig des Kerns
gegossen wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, das nach Abschluss
des Kernmontageschritts einen Schritt zur Einstel-
lung der Neigung der ersten Seite umfasst.

Claims

1. Anchoring device for foundations of a ski lift structure
(2), in particular an aerial cableway ski lift, compris-
ing a block (3) designed to support the structure (2),
characterized in that the block (3) comprises:

- anchoring means (6) configured to receive the
structure (2);
- a metal cage (7) comprising a housing (11) to
receive the anchoring means (6); and
- a flexible formwork assembled around the lat-
eral faces (14, 15, 17) of the metal cage (7) to
retain a concrete cast inside the metal cage (7).

2. Device according to claim 1, wherein the flexible
formwork comprises a plastic coating (24).

3. Device according to claim 1 or 2, wherein the flexible
formwork comprises at least one honeycombed
plate (40).

4. Device according to claim 2 or 3, wherein the flexible
formwork further comprises a metallic meshing (27).

5. Device according to one of claims 1 to 4, wherein
the flexible formwork is arranged outside the metal
cage (7).

6. Device according to one of claims 1 to 5, wherein
the metal cage (7) comprises a first face (12) provid-
ed with the housing (11) to receive the anchoring
means (6) and a second face (13) opposite the first
face (12), the first face (12) be inclined with respect
to the second face (13) with a non-zero slope.

7. Ski lift line tower, comprising at least one anchoring
device according to one of claims 1 to 6.

8. Anchoring method for foundations of a ski lift struc-
ture, in particular an aerial cableway ski lift, compris-
ing a block designed to support the structure, char-
acterized in that it comprises a manufacturing step
of the block in which:

- a metal cage comprising a housing is pro-
duced;
- anchoring means configured to receive the
structure are assembled in the housing of the

metal cage; and
- a flexible formwork is assembled around the
lateral faces of the metal cage to retain a con-
crete cast in the metal cage.

9. Method according to claim 8, wherein the flexible
formwork is made from a plastic coating.

10. Method according to claim 8 or 9, wherein the flexible
formwork comprises at least one honeycombed
plate.

11. Method according to one of claims 8 to 10, wherein
the assembly step of the flexible formwork comprises
arrangement of the flexible formwork outside the
metal cage.

12. Method according to one of claims 8 to 11, wherein
the production step of the metal cage comprises
manufacturing of a first face of the metal cage pro-
vided with the housing to receive the anchoring
means and inclined with respect to a second face of
the metal cage opposite the first face with a non-zero
slope.

13. Method according to one of claims 8 to 12, compris-
ing, after the block has been manufactured, a trans-
portation step of the block preserving the integrity of
the anchoring means, of the metal cage, and of the
flexible formwork.

14. Method according to claim 13, further comprising an
assembly step of the block performed on a footing
of the foundations, and a step wherein concrete is
cast inside the metal cage of the block.

15. Method according to claim 14, comprising an adjust-
ment step of the incline of the first face, after the
assembly step of the block has been performed.
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