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< (57) Abstract: The invention relates to an electromotive drive for furniture, equipped with two drive trains, driven by either one or

two motors. In said drive, each output member of a drive train co-operates with a linking lever, which is mounted in a fixed manner
G0 to rotate with a pivotable part of a piece of furniture and each drive train is located at least partially in a housing. The aim of the
\& invention is to configure said drive in such a way that the production costs are significantly lowered by a modification of the housing
@\ and that the cross-section of said housing is significantly reduced. According to the invention, the housing consists of a metallic or
non-metallic material and is configured from a continuous rail section (15). The latter (15) permits the forces to be completely or
almost completely dissipated. In a preferred embodiment, the rail section (15) consists of steel and has a symmetrical cross-section.
The inventive furniture drive is suitable in particular for slatted bed bases and armchairs.
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& (57) Zusammenfassung: Fin elektromotorischer M&belantrieb, der mit zwei Antriebsziigen ausgestattet ist, die entweder von einem
Antriebsmotor oder von zwei Antriebsmotoren angetrieben werden, und bei denen jedes Abtriebsglied eines Antriebszuges mit einem
Anlenkhebel zusammenwirkt, der
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drehfest auf ein schwenkbares Mobelteil aufgesetzt ist, und bei dem jeder Antriebszug zumindest teilweise in einem Gehaduse an-
geordnet ist, soll so gestaltet werden, dass die Herstellkosten durch Anderung des Gehzuses deutlich gesenkt werden und dessen
Querschnitt deutlich verringert wird. Erfindungsgemiss besteht das Geh4duse nunmehr aus einem metallischen oder nichtmetallis-
chen Werkstoff und ist aus einem durchgehenden Profilschienenabschnitt (15) gebildet. Durch dieses Profilschienenabschnitt (15)
werden die Kréfte vollstdndig oder nahezu vollstindig abgeleitet. Der Profilschienenabschnitt (15) besteht in bevorzugter Aus-
fihrung aus Stahl und sein Querschnitt ist symmetrisch. Der erfindungsgemisse Mdbelantrieb ist besonders fiir Lattenroste und
Sessel geeignet.
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Elektromotorischer Mobelantrieb

Die Erfindung betrifft einen elektromotorischen Mébelantrieb, vorzugsweise mit
zwel von einem Antriebsmotor oder von zwei Antriebsmotoren antreibbaren An-
triebsziigen, bei dem jedes Abtriebsglied eines Antriebszuges mit einem Anlenk-
hebel zusammenwirkt, der drehfest auf ein schwenkbares Moébelbauteil, beispiels-
weise auf die Welle eines Lattenrostes aufgesetzt ist und jeder Antriebszug zumin-

dest teilweise in einem Gehause angeordnet ist.

Der in Frage kommende elektromotorische Mébelantrieb wird bevorzugt zum Ver-
stellen der Riickenlehne und des FuBteils eines Lattenrostes verwendet. Ein
derartiger Mobelantrieb ist ein Doppelantrieb, bei dem beide Antriebsziige in ei-
nem gemeinsamen Gehduse angeordnet sind. Der Antriebsgetriebemotor ist mit
einem die Motordrehzahl herabsetzenden Schneckentrieb ausgestattet. Das Schne-
ckenrad ist iiblicherweise mit einer Spindel gekoppelt, auf die eine Spindelmutter
drehfest aufgesetzt ist. Da die Spindelmutter gegen Drehung gesichert ist, ver-
schiebt sie sich je nach Drehrichtung der Spindel. Der Anlenkhebel kontaktiert die
freie Stirnfliche der Spindelmutter, so dass bei der Ausfahrbewegung das ange-
schlossene Mébelbauteil verschwenkt wird. In anderer Ausfiihrung ist es moglich,
dass die Spindel feststehend gelagert ist und dass das Abtriebsglied des elektromo-
torischen Mobelantriebes eine Innengewindebohrung aufweist, so dass bei Dre-
hung des Abtriebsgliedes der gesamte Mobelantrieb auf der Spindel hin und her
fahren kann. Der in Rede stehende elektromotorische Mdbelantrieb kann jedoch

~auch ein Einzelantrieb mit einem Antriebsmotor und einem Antriebszug sein. Der-

artige Antriebe werden unter anderem auch zum Verstellen der verstellbaren Teile
eines Sessels verwendet. Die in Rede stehenden Mébelantriebe werden in groBen
Stiickzahlen als Massenprodukte hergestellt. Sie sollten demzufolge moglichst

preiswert herzustellen sein.
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In der Normalausfiihrung ist das Schneckenrad und die Spindelmutter sowie das
Gehiuse aus einem Kunststoff gefertigt. Sofern es sich um einen Doppelantrieb
handelt, ist dieser so ausgelegt, dass in den Endbereichen von oben her U-férmige
Ausnehmungen vorgesehen sind, so dass der gesamte Mobelantrieb auf die Wellen
eines Lattenrostes geschoben werden kann. Gesichert wird der Mébelantrieb dann
durch zwei Schieber, die beweglich in dem Gehiuse gefiihrt sind und in der
SchlieBstellung die Wellen iibergreifen. Sofern der Mobelantrieb als Doppelan-
trieb ausgebildet ist, ist das Gehause vom Querschnitt her relativ klein; es ist je-
doch duBerst lang gestreckt bedingt durch die Abstinde der beiden Wellen eines
Lattenrostes. Da auf das Gehause relativ groie Krifte einwirken, muss es entspre-
chend verwindungssteif ausgelegt sein, da ansonsten die Antriebselemente einem
erhéhten Verschleifl unterlegen sind. Die in Rede stehenden Mobelantriebe haben
sich in der Praxis zwar bestens bewihrt, nachteilig sind jedoch die relativ hohen
Herstellkosten fiir das Gehause, da dazu aufwendige Werkzeuge notwendig sind.
Nachteilig ist auch, dass es sich bei Kunststoffen um Werkstoffe handelt, mit einer

relativ geringen Festigkeit.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen elektromotorischen M&belan-
trieb, insbesondere einen als Doppelantrieb ausgebildeten Mobelantrieb so zu ges-
talten, dass die Herstellkosten durch ein geandertes Gehause deutlich gesenkt wer-

den und dass dariiber hinaus der Querschnitt deutlich verringert wird.

Die gestellte Aufgabe wird gelost, indem das Gehduse einen aus einem metalli-
schen oder einem nichtmetallischen Werkstoff bestehenden, durchgehenden Pro-
filschienenabschnitt aufweist.

Es sind Ausfithrungen mit einem Stahlgeriist bekannt, welches die tragende Funk-
tion libernimmt und die Krifte aufnimmt. Es ist jedoch erforderlich, dass daran ei-

ne Verkleidung angebracht wird.

Die Verwendung eines Profilschienenabschnittes bietet noch weitere Vorteile. So
ist eine Anpassung an unterschiedliche Achsabstinde in einfachster Weise mog-

lich, da die Antriebsziige dann nur in Langsrichtung der Profilschiene verschoben
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werden miissen. Sinngemif ist man bei dem Einsatz eines solchen Mobelantriebes
frei in der Auswahl des Achsabstandes. Auch die Langen der die Wellen verdre-
henden Anlenkhebel sind variabel, das heifit, von der Form her und von der wirk-
samen Linge, so dass bei einer bestimmten vom Antriebszug aufgebrachten
Druckkraft oder Schubkraft das Drehmoment verandert werden kann.

In der Antriebstechnik ist es zwar bekannt, dass die Gehduse aus einem Metall,
insbesondere aus einem giefahigem Metall hergestellt werden. Auch fiir derartige
Gehduse sind entsprechende Formen notwendig, so dass die Verwendung eines
gegossenen Gehauses fiir Mobelantriebe nicht in Betracht kommt. Auflerdem wére
es auch aus Gewichtsgriinden nicht durchfiihrbar. Es sind ferner teleskopierbare
Hubséulen bekannt, deren Teleskoprohre aus einem Metall, vorzugsweise aus A-
luminium bestehen. Auch derartige Hubséulen sind mit Mébelantrieben nicht ver-
gleichbar, da sie so ausgelegt sind, dass sie hohere Lasten bewegen koénnen und
dass die Einschaltdauer gegeniiber Mobelantrieben deutlich erhéht ist, so dass eine
entsprechende Auslegung notwendig ist. Die in Rede stehende Mobelantriebe, de-
ren maximalen Druckkrifte im Bereich von 7000 Newton liegen und die nur rela-
tiv kurzzeitig eingeschaltet werden diirfen, sind bislang ausschlielich mit Kunst-
stoffgehduse ausgestattet. In bevorzugter Ausfiihrung ist vorgesehen, dass der Pro-
filschienenabschnitt durch Ablidngen von einer Stange gebildet ist, vorzugsweise

von einer Stange mit einem genormten Querschnitt.

Die Verwendung von Profilschienenabschnitten bietet eine ganze Reihe von Vor-
teilen. Zunichst konnen derartige Profile in vielen Ausfithrungen der Querschnitte
handelsiiblich bezogen werden. Die Kosten fiir einen derartigen Profilschienenab-
schnitt sind gegeniiber einem aus einem Kunststoff gefertigtem Gehause aufgrund
der hohen Werkzeugkosten deutlich geringer. Aulerdem handelt es sich um Werk-
stoffe mit einer hohen Festigkeit, insbesondere wenn der Profilschienenabschnitt
aus Stahl besteht, so dass der Profilschienenabschnitt eine duflerst hohe Stabilitit
bei geringstmoglichen Abmessungen aufweist. Es ist auch moglich, dass der Pro-
filschienenabschnitt als Fiigeteil ausgebildet ist, indem er aus wenigstens zwei

Profilabschnitten, beispielsweise durch Schweilung, zusammengesetzt ist. Der
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Profilschienenabschnitt konnte beispielsweise aus zwei Rohren bestehen, wobei
ein Rohrende muffenartig aufgeweitet ist, so dass die Rohre ineinander gesteckt
werden konnen. Im Bereich der Muffe ist ein Rohr oder es sind beide Rohre ent-
sprechend ausgeklinkt, so dass ein Motor mit seinem Befestigungsflansch dort un-
tergebracht werden kann. Hierbei kénnte der Profilschienenabschnitt sowohl offe-
ne als auch geschlossene Querschnitte aufweisen. Der elektromotorische Antriebs-
zug konnte beispielsweise teilweise oder vollstandig in die Fiigeebene eingebracht
werden und durch Hinzufiigen eines weiteren Profilschienenabschnittes gleichen

oder dhnlichen Querschnittes festgelegt werden.

Aus den geringen Abmessungen ergeben sich auch geringere Abmessungen fiir die
Anlenkhebel, so dass die Bauhdhe des Mdbelantriebes reduziert wird. Dies wirkt
sich besonders bei der Lagerung und auch beim Transport aus, da in einer gleichen
Raumeinheit deutlich mehr Mobelantriebe gelagert werden kénnen. Zur besseren
Stapelbarkeit konnte der Mobelantrieb mit Stapelhilfselementen ausgestattet sein.
Diese Stapelhilfselemente konnen an einzelnen Bauteilen an- oder aufgesetzt, an-
geformt oder durch Formgebung des Bauteils gebildet sein. So wire es denkbar,
dass zum Schutz des Antriebes beim Stapeln von damit ausgeriisteten Lattenrosten

auf die Einhangeelemente Schutzkappen aus Kunststoff gestiilpt werden.

Ferner ist vorteilhaft, dass die Auslegung des Mébelantriebes nicht mehr werk-
zeuggebunden ist, so dass auch Mébel mit den Mébelantrieben ausgeriistet werden
kénnen, deren Achsabstinde von denen der gingigen Abstinde abweichen. Um
einen solchen Mobelantrieb herzustellen, sind die Investitionskosten deutlich ge-
ringer als wenn Kunststoffgehduse verwendet werden. Die Zeit, die fiir die Ent-
wicklung eines erfindungsgemiBien Mobelantriebes benétigt wird, ist deutlich ge-
ringer, als wenn dieser unter Verwendung eines Kunststoffgehduses entwickelt
wird. Ein weiterer Vorteil ist, dass die AuBlenflichen des Mébelantriebes in vielen
Variationen angeboten werden konnen. So ist es moglich, dass die Flachen in ver-
schiedenen Farben beschichtet oder bedruckt werden. Die Oberflidchen konnen da-
durch in einfachster Weise mit ansprechenden Motiven versehen werden. Ein wei-

terer Vorteil liegt darin, dass es sich bei Metall, insbesondere bei Stahl, um einen
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auBerst temperaturbestandigen Werkstoff handelt, dessen Festigkeit sich selbst bei
einer Erwiarmung nicht verdndert. Auflerdem handelt es sich um einen nicht
brennbaren Werkstoff, so dass selbst im Falle einer zum Brand fiihrenden Manipu-
lation der Mobelantrieb nicht brennt. Insbesondere kommt ein magnetisierbares
Material zum Einsatz, so dass es auch mdglich ist, dass der zur Steuerung des Mo6-
belantriebes notwendige Handschalter, insbesondere bei Nichtgebrauch, an das
Gehause des Mobelantriebes angesetzt werden kann. Obwohl der Profilschienen-
abschnitt relativ diinnwandig sein kann, kann auf Stiitzrippen und #hnliche Ver-
stairkungselemente verzichtet werden. Sofern es notwendig wird, kénnen an den
Profilschienenabschnitt notwendige Bauteile, beispielsweise Bolzen und derglei-

chen angeschweiflt werden.

Der Profilschienenabschnitt hat vorzugsweise einen iber die gesamte Lénge
gleichbleibenden Grundquerschnitt. Unter dem Grundquerschnitt ist die Ausgangs-
form des Profilschienenabschnittes zu verstehen, das heift, es sind daran noch kei-
ne Bauteile angeschweifit oder Hinterschneidungen, Lochungen, Stanzungen oder
Gewindeformungen vorgenommen worden. Da der Profilschienenabschnitt durch-
gehend ist, konnen an jeder Stelle Kréfte abgetragen werden. Es kénnte zur Ablei-
tung der Krifte auch erforderlich werden, dass der Profilschienenabschnitt an de-
finierten Stellen partiell verstarkt ist. Dies kénnte beispielsweise durch eingebrach-
te Sicken, Einziehungen, Ausbeulungen und dergleichen erfolgen. Eine weitere
Moglichkeit der Verstarkung wire, wenn der Profilschienenabschnitt durch eine
feste Verbindung oder durch feste Verbindungen mit einem Bauteil beziehungs-
weise mehreren Bauteilen verstirkt ist. Die Verstiarkung kann auch durch Erho-
hung der Wandstérke erfolgen. Ferner wire es moglich, dass Verstiarkungselemen-
te am Profilschienenabschnitt festgelegt sind, beispielsweise durch Schweifung.
Die Sicken verlaufen vorzugsweise in Langsrichtung des Profilschienenabschnit-
tes. Die Verbindung mit einem Bauteil bietet sich an, indem der Profilschienenab-
schnitt beispielsweise mit einem Gehduse fest verbunden ist. Die Verstarkung des
Profilschienenabschnittes kénnte auch noch durch fest auf die Endbereiche aufge-
setzte Verschlussklappen erfolgen. Diese Verschlussklappen kénnten allein oder

auch als zusétzliche Mafinahme herangezogen werden.
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Der Mébelantrieb sollte so ausgelegt sein, dass die Krafte vollstindig oder nahezu
vollstindig iiber den Profilschienenabschnitt ableitbar sind. Dadurch kénnen die
restlichen Bauteile entlastet werden, so dass die Abmessungen entsprechend ge-
ring sind. Zur weiteren Vereinfachung ist noch vorgesehen, dass der Profilschie-
nenabschnitt ein einstiickiger Abschnitt ist und vorzugsweise, bezogen auf die ver-
tikale Mittelebene, einen symmetrischen Querschnitt aufweist. Durch die Einstii-
ckigkeit entfillt auBerdem das Zusammenfiigen von einer oder mehreren Profil-
schienen. Jeder Antriebszug weist eine rotierend antreibbare Spindel auf, die fest,
vorzugsweise einstiickig mit einem sie antreibbaren Schneckenrad verbunden ist,
welches ebenfalls Teil des Antriebszuges ist, und welches aulerdem das Abtriebs-
element eines dem Antriebsmotor nachgeschalteten Drehzahlreduziergetriebes ist.
Dieses Drehzahlreduziergetriebe ist dann der Schneckentrieb, bestehend aus einer
Schneckenwelle, welche drehfest auf den Abtriebszapfen des Antriebsmotors auf-
gesetzt ist oder bet dem der Abtriebszapfen-des Antriebsmotors als Schnecke aus-
gebildet ist. Diese Schnecke greift wiederum in die Verzahnung eines Schnecken-
rades ein. Das Schneckenrad selbst ist entweder mit der Spindel als einstiickiges
Formteil ausgebildet oder durch geeignete Fiigeverfahren fest mit der Spindel ver-

bunden.

Auf die rotierend antreibbare Spindel ist eine gegen Drehung gesicherte Spindel-
mutter aufgesetzt, die das Abtriebsglied des elektromotorischen Mobelantriebes
bildet und direkt oder indirekt auf ein zu verstellendes Mébelbauteil wirkt. In dem
Profilschienenabschnitt kann ein Antriebszug oder es konnen mehrere Antriebszii-
ge darin angeordnet sein, wobei bei mehreren Antriebsziigen diese in Reihe
und/oder nebeneinander angeordnet sein kénnen. Bei einem Doppelantrieb wirkt
jede Spindelmutter auf einen Anlenkhebel, der fest mit der Lattenrostwelle des
Riicken- bezichungsweise des FuBteiles verbunden ist. Da der Grundquerschnitt
des Profilschienenabschnittes iiber seine Lange gleich bleibt, ist es moglich, dass
der komplett vormontierte Antriebszug von der Stirnseite in den Profilschienenab-
schnitt einsetzbar ist. Dies erleichtert die Montage und somit verringern sich auch

die Herstellkosten des elektromotorischen Mobelantriebes.
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Ferner ist es auch moglich, dass durch Kaltverformung eine Formgebung erfolgt,
beispielsweise Hinterschneidungen, Lochungen, Stanzungen, Gewindeformungen
und dergleichen, die in die Wandungen gedriickt werden, um beispielsweise den
Antriebszug form- und/oder kraftschliissig festzusetzen. Bei den in Rede stehen-
den elektromotorischen Mébelantrieben werden die grofiten Krifte in den Profil-
schienenabschnitt eingeleitet, wenn ein angeschlossenes Bauteil angehoben wird.
Obwohl die einfachste Festlegung die Verwendung von Schrauben oder Nieten
wire, ist vorgesehen, dass jeder Antriebszug zur Ableitung der grofiten Krifte sich
an wenigstens einer durch Verformung des Profilschienenabschnittes gebildeten
Flache abstiitzt und dass die Sicherung in der entgegengesetzten Richtung durch
mindestens ein Rastelement gegeben ist. Ein solches Rastelement ist vorzugsweise
Teil des Antriebszuges. Es konnte als Rastzunge, Schnapphaken oder dhnliche
Bauteile ausgebildet sein. Die durch Verformung gebildete Flache beziehungswei-
se die durch Verformung gebildeten Flidchen sollten jedoch eine solche Grofle
aufweisen, dass eine geringstmogliche Flachenpressung zwischen den sich einan-

der beriihrenden Teilen gegeben ist.

Bei den bislang verwendeten Kunststoffgehdusen besteht dieses entweder aus ei-
nem kastenartigen Gehéuseteil und einem damit verschraubten Deckel oder das
Gehduse besteht aus zwei Gehéduseschalen. Durch die Verwendung des Profil-
schienenabschnittes konnen die Antriebsziige oder eine sonstige Getriebeeinheit
von der Stirnseite her eingeschoben werden. Die in Rede stehenden Mébelantriebe
sind mit einem sogenannten Getriebewinkel ausgestattet. Dieser kann aus zwei
miteinander verschraubten Teilen bestehen. Sofern es sich um einen Doppelantrieb
mit zwei voneinander getrennten Antriebsziigen handelt, kommen zwei Getriebe-
winkel zum Einsatz. Der Getriebewinkel wird zur Lagerung der Spindel und des
Schneckenrades verwendet. Dieser Getriebewinkel entspricht der Innenkontur des
Profilschienenabschnittes, so dass zumindest der Getriebewinkel schlieBend und
gegebenenfalls formschliissig darin einsetzbar ist. Dadurch ist es moglich, dass der

Antriebszug in einfachster Weise lagegerecht fixiert wird. Der Getriebewinkel
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sollte spielfrei, ohne mit geringstmdglichem Spiel in den Profilschienenabschnitt

einschiebbar sein.

Bei den in Frage kommenden Mdbelantrieben entstehen beim Betrieb unangeneh-
me Gerdusche, da sie ja iiberwiegend im Wohnungen verwendet werden. Es ist
deshalb zur Gerduschminderung vorgesehen, dass zwischen wenigstens einem
Bauteil jedes Antriebszuges und der zugehorigen Innenflache des Profilschienen-
abschnittes jeweils eine Schallschutzschicht angeordnet ist. Diese Schallschutz-
schicht kann aus einem schallisolierenden Material bestehen. Dies ware beispiels-
weise ein Gummi oder ein Schaumstoff. Es kénnte aber auch ein fest mit dem Ge-
triebegehiduse oder einem sonstigen Bauteil verbundenen Element sein, welches
durch Klebung oder nach dem Zweikomponentenspritzgussverfahren fest ange-
setzt ist. In einfachster Ausfiihrung wire es auch denkbar, dass eine solche Schall-
schutzschicht nur an den Grenzflichen zwischen dem Getriebegehduse, dem Mo-

tor und dem Profilschienenabschnitt angeordnet ist.

In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass jeder Profilschienenabschnitt aus
einer im Strangpressverfahren hergestellten Stange gefertigt ist. Im Gegensatz da-
zu ist es jedoch auch moglich, dass jeder Profilschienenabschnitt durch Kaltver-
formung eines Zuschnittes, insbesondere eines Blechzuschnittes gebildet wird.
Dabei ist es dann moglich, dass vor der Kaltverformung des Zuschnittes oder vor
dem Ablingen des Profilschienenabschnittes von der Stange diese spanlos bearbei-
tet werden, beispielsweise um Lochungen mit einem Stanzwerkzeug einzubringen.
Die Profilschienenabschnitte kénnen die unterschiedlichsten Querschnittsformen
aufweisen. Besonders vorteilhaft ist es jedoch, wenn die Profilschienenabschnitte
einen geschlossenen Querschnitt aufweisen, da dann die Antriebselemente optimal
geschiitzt sind. Der in frage kommende elektromotorische Mébelantrieb wird nicht
nur im Haushaltsbereich eingesetzt, sondern auch in Krankenhéusern und in Pfle-
geheimen. Bei solchen Anwendungsfillen ist es notwendig, dass der Mdobelantrieb
feuchtigkeitsdicht ist. Es bietet sich dann ein Profilschienenabschnitt mit einem
geschlossenen Querschnitt an. Dieses Profil bietet die maximale Verbindungs-

steifheit. Um den Mobelantrieb jedoch abzudichten ist dann noch vorgesehen, dass
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auf die Stirnendbereiche des Profilschienenabschnittes Abdichtelemente aufgesetzt
sind. Im Bereich der Anlenkhebel ist dann die entsprechende Wandung mit Off-
nungen versehen. Es kénnen jedoch auch Profilschienenabschnitte mit C-formigen
Querschnitten verwendet werden. Der Schlitz bietet dann einen Freiraum fiir den
Anlenkhebel. Es konnen jedoch auch Profilschienenabschnitte mit U-formigen
Querschnitten verwendet werden, wobei dann die offene Seite zum Mobel zeigt,
so dass auch fiir die Anlenkhebel ein Freiraum gegeben ist. Bei der Verwendung
von einseitig offenen Profilen muss fiir die Fixierung der Antriebsziige Rechnung
getragen werden. Es ist deshalb auch vorteilhaft, wenn die Profilschienenabschnit-
te zwar U-férmige Querschnitte, jedoch asymmetrische Querschnitte aufweisen, so
dass einer der beiden parallelen Schenkel eine groBere Hohe aufweist und dieser
Schenkel mindestens einmal abgewinkelt ist. Beim zweimaligen Abwinkeln ent-
steht in vorteilhafter Weise ein nutartiger Fiithrungskanal, in dem beispielsweise
die Spindelmutter gefiihrt werden kann. Es ist auBerdem moglich, dass bei Ver-
wendung von Profilschienenabschnitten mit U-formigen Querschnitten die freien
Rénder der parallelen Schenkel U-férmig verformt sind, wobei die offenen Seiten
nach auflen zeigen beziehungsweise an den aneinander abgewandten Seiten liegen.
Es ist deshalb moglich, dass ein Deckel oder ein sonstiges Verschlusselement an
den Randbereich formschliissig festgelegt wird. Dazu wire beispielsweise ein De-
ckel oder ein Verschlusselement mit einem C-férmigen Querschnitt geeignet. In
diesen Deckel konnten beispielsweise Schaltelemente, insbesondere Endschalter

zur Begrenzung der Endstellungen der Spindelmuttern installiert sein.

Die Einhéngeelemente konnten verschiedenartig gestaltet sein. So ist noch vorge-
sehen, dass jedes Einhidngeelement U-férmig ausgebildet ist, wobei in den paralle-
len Schenkeln halbkreisférmige oder U-férmige Ausnehmungen vorgesehen sind,
die die Wellen von Mébeln umgreifen. Eine iiber diese Schenkel gestiilpte Kappe
aus einem geeigneten Werkstoff, beispielsweise aus einem Kunststoff, kénnte als
Versteifung des Einhéngeelementes oder auch als Gleitlager zur Lagerung der je-

weiligen Welle fest mit dem U-formigen Einhidngeelement verbunden sein.
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Es muss nun sichergestellt sein, dass der elektromotorische Mobelantrieb bei-
spielsweise an den Wellen eines Lattenrostes festgelegt werden kann. Es ist des-
halb vorgesehen, dass der Profilschienenabschnitt mit lagegerecht angeordneten
Einhéngeelementen ausgestattet ist. Diese Einhdngeelemente konnen verschieden-
artig gestaltet sein. So ist beispielsweise vorgesehen, dass jedes Einhédngeelement
aus zwel schwenkbar am Profilschienenabschnitt gelagerte Einhdnghaken besteht,
die derart gestaltet sind, dass die Welle um einen Winkel umgriffen ist, der vor-
zugsweise grofler als 180° Grad ist. Die Einhdngelemente sind so gestaltet, dass
der Anlenkhebel auch noch lage- und funktionsgerecht zur Spindelmutter stehen
kann. Einer der Einhidngehaken kénnte beispielsweise fest am Profilschienenab-
schnitt angebracht sein, wihrend der andere Einhédngehaken schwenkbar gelagert
ist. Dieser beweglich gelagerte Einhdngehaken konnte zur Sicherung in seiner Be-
triebstellung verriegelbar sein. Dies erfolgt beispielsweise durch eine schwenkbare
Verriegelungslasche, deren Schwenkachse parallel und im Abstand zur Drehachse
des Einhéngehakens steht. Der Vorteil dieser Einhangehaken liegt darin, dass zum
Anhéngen des Mobelantriebes an ein Lattenrost keine Werkzeuge benétigt wer-
den. Alternativ ist es jedoch auch denkbar, dass der Anlenkhebel an dem der Kon-
taktflaiche mit der Spindelmutter abgewandten Bereich mit einer Durchbrechung
versehen ist, durch die der schwenkbar gelagerte Einhangehaken gefiihrt ist. Die
Losung mit den Einhidngehaken ist besonders dann sinnvoll, wenn ein Lattenrost

nachtraglich mit einem Mébelantrieb ausgeriistet werden soll.

Wird jedoch das Lattenrost von vornherein mit einem Mdbelantrieb ausgeriistet,
kénnen einfachere und preiswertere Lésungen eingesetzt werden. So ist es bei-
spielsweise moglich, dass der Profilschienenabschnitt zwei Ausleger aufweist.
Diese Ausleger haben im freien Endbereich zwei von den einander zugewandten
Flachen ausgehende U-férmige Ausnehmungen, in denen die Wellen liegen. Diese
Ausleger konnen hergestellt werden, indem entsprechende Profilabschnitte an dem
Profilschienenabschnitt beispielsweise durch Schweiung befestigt sind. Sie koén-
nen jedoch auch durch Ausklinken von zwei parallel und im Abstand zueinander
stehenden Wandungen des Profilschienenabschnittes gebildet werden. Die Aus-

nehmungen in den Auslegern konnen sich auch von der oberen, dem Profilschie-
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nenabschnitt abgewandten Fliche erstrecken. Es sind dann zusétzliche Siche-
rungselemente notwendig. Ferner ist es auch durchfiihrbar, dass der Profilschie-
nenabschnitt mit zwei im Abstand zueinander verlaufende Bohrungen versehen ist,
durch die die Wellen gefiihrt sind. Dieser Abstand entspricht dem Abstand der
Wellen. Es ist weiterhin méglich, dass der Profilschienenabschnitt mit zwei Aus-
sparungen fiir die Wellen versehen ist. Die Sicherung konnte beispielsweise durch
ein Sicherungsband erfolgen, welches iiber den Profilschienenabschnitt gezogen
und daran befestigt wird. Ferner ist es auch denkbar, dass an dem Profilschienen-
abschnitt Laschen, beispielsweise durch Schrauben oder Niete befestigt werden,
die mit Bohrungen fiir die Wellen versehen sind. Diese Ausfithrung bietet den
Vorteil, dass bei der Montage eines Lattenrostes nur die Laschen auf die Wellen
gesteckt werden miissen und dass im Nachhinein die Verbindung mit dem Profil-
schienenabschnitt erfolgt. Der Profilschienenabschnitt kann vollstédndig aus einem
Nichtmetall, beispielsweise aus einen Kunststoff, gefertigt sein. Eine solche Aus-
fithrung ist méglich, wenn die auftretenden Krifte verhdltnisméBig gering sind.
Auch andere Werkstoffe kénnen verwendet werden. So besteht die Moglichkeit,
auch Verbundwerkstoffe oder Werkstoffkombinationen einzusetzen. Ein Ver-
bundwerkstoff konnte beispielsweise eine Kombination aus Aluminium und
Kunststoff sein. Es ist jedoch auch méglich, dass der Profilschienenabschnitt zu-
mindest abschnittsweise aus Kunststoff besteht. In den Abschnitten mit einer ho-
heren mechanischen Belastung konnten Teile aus einem Werkstoff mit hoherer
Festigkeit, beispielsweise aus einem Metall, eingebettet sein, um den Profilschie-

nenabschnitt entsprechend zu verstérken.

Es kann auch ein Profilschienenabschnitt verwendet werden, der in seiner Grund-
kontur U-formig gestaltet ist, wobei die freien Randbereiche der sich gegeniiber-
liegenden Schenkel abgewinkelt und aufeinander zu gerichtet sind, und dass die
Abwinklung scharfkantig oder in einem Radius verlduft. Der eingeschlossene
Winkel ist jedoch ein stumpfer Winkel beziehungsweise der von der gedachten
Verlangerung des Schenkels und der Abwinklung eingeschlossene Winkel ist ein
spitzer Winkel. Der elektromotorische Mébelantrieb sollte besonders montage- -

freundlich sein, es ist deshalb vorgesehen, dass der Auslegung zur Verschwenk-
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barkeit wihrend der Montage drehbar am Profilschienenabschnitt gelagert ist. Je-
der Ausleger sollte jedoch in der Blockierstellung mittels eines Blockierelements
verriegelbar sein. Alternativ kénnen die Ausleger auch an den Profilschienenab-
schnitt ansteckbar sein. Die Stirnenden des Profilschienenabschnittes konnen, wie
bereits erwihnt, durch Endkappen verschlieBbar sein. Diese kénnen form-
und/oder kraftschliissig mit den Endbereichen verbunden sein, sie kénnen jedoch
auch durch Schweiung, Klebung oder dergleichen gesichert sein. Ferner ist noch
eine montagefreundliche Ausfilhrung, wenn die Platine zur Steuerung des Mébel-
antriebes innerhalb des Getriebegehiuses angeordnet ist. Um die Montage so ein-
fach wie moglich zu machen, ist vorgesehen, dass vorzugsweise am Getriebehebel
Raststege zum Anrasten einer Platine angeformt sind. Die Platine sollte mit Steck-
kontakten ausgeriistet sein, so dass ebenfalls in einfachster Weise die elektrische
Verbindung mit den elektrischen und/oder elektronischen Bauteilen hergestellt
werden kann. Zur einfachen Halterung einer Steuerplatine ist es zweckmaiBig,
wenn der Getriebewinkel mit Konturen beispielsweise Nuten versehen ist, die die

Steuerplatine aufnehmen.

Jeder Antriebsmotor ist zweckmaBigerweise als Antriebsgetriebemotor ausgebil-
det, da sich zur Reduzierung der Drehzahl der antreibbaren Spindel dadurch ein
kompakter Antrieb ergibt. Das Getriebe des Antriebsgetriebemotors kann ver-
schiedenartig ausgelegt sein. Dabei konnen sich die Wellen kreuzen oder parallel
zueinander stehen. Bei sich kreuzenden Wellen wird bevorzugt ein Schneckentrieb
verwendet, wihrend bei parallelen Wellen eine Raderkette eingesetzt wird. Alter-
nativ ist es jedoch auch méglich, dass als Antriebsgetriebemotor ein Stabantrieb
verwendet wird, wobei das Getriebe dann vorzugsweise ein Planetengetriebe ist.
Die Zentralachse der Gewindespindel fallt dann mit der Drehachse des Rotors des
Antriebsmotors zusammen. Bei dieser Ausfithrung bietet es sich an, dass der Pro-
filschienenabschnitt aus einem Rohr gebildet ist. Der Querschnitt ist dann
kreisringférmig. Der Profilschienenabschnitt hat in bevorzugter Ausfithrung einen
iiber seine Lange gleichbleibenden Grundquerschnitt, wobei unter den Grundquer-
schnitt der noch nicht bearbeitete Rohling zu verstehen ist. Es ist jedoch auch

moglich, dass sich in Anpassung an die darin angeordneten Bauteile der Quer-
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schnitt iiber die Lange dndert. Der Profilschienenabschnitt besteht in bevorzugter
Ausfiihrung aus einem metallischen Werkstoff, beispielsweise aus Stahl. Es ist je-
doch auch denkbar, dass dieser aus Holz, einem holzartigen Werkstoff oder aus ei-
nem Kunststoff gefertigt ist. Jede Spindel des elektromotorischen Mobelantriebes
kann rotierend angetrieben werden. Es ist jedoch alternativ auch moglich, dass je-
de Spindel sich in seiner Langsrichtung gegeniiber dem Getriebe des Antriebsge-
triecbemotors verschiebt. Dies wire beispielsweise moglich, wenn das Getriebe ein
Schneckentrieb ist, und das Schneckenrad mit einer Innengewindebohrung verse-
hen ist. Die Spindel miite dann gegen Drehung gesichert sein, wobei der Mébel-
antrieb so ausgelegt sein kann, dass jede Spindel zur Verstellung des angekoppel-

ten Mobelbauteiles als Schubelement oder auch als Zugelement wirkt.

In einer weiteren Ausfithrung wire es moglich, dass die Spindel ortsfest angeord-
net ist, das heiflt, gegen Drehung und gegen Verschiebung in ihrer Langsrichtung
gesichert ist, und dass das Abtriebsglied des Antriebsgetriebemotors so gestaltet
ist, dass sich der gesamte Antrieb lings der Spindel bewegt. Die Schwenkbewe-
gung eines zu verstellenden Mobelbauteils wiirde dann durch eine entsprechende
Auslegung eines Gestinges von dem Antrieb abgeleitet. Die Einhéngeelemente
konnen in der bereits beschriecbenen Weise gestaltet sein. Es sind jedoch auch noch
weitere Ausfithrungen denkbar. So ist es beispielsweise moglich, dass die Einhén-
geelemente plattenférmig ausgebildet und mit Bohrungen entsprechend dem
Durchmesser der Wellen versehen, an denen der Mobelantrieb angehéngt wird. Im
Zuge der Montage dieser Wellen, beispielsweise der Wellen eines Lattenrostes,
koénnen die Einhéngelemente dann auf die Wellen geschoben werden, spiter er-
folgt dann die Verbindung mit dem Profilschienenabschnitt. Dies kénnte bei-
spielsweise durch mechanische Verbindungselemente, wie Schrauben, Niete oder
dergleichen erfolgen. Es kénnte jedoch auch eine montagefreundliche Moglichkeit
genutzt werden. Dies wire beispielsweise eine formschliissige Verbindung der
Einhéngeelemente mit der Profilschiene. Die Einhingeelemente konnten bei-
spielsweise durch entsprechende Formgebung mit der Profilschiene verrastet wer-
den. Dabei ist es moglich, dass sie von den Stirnenden her in die entsprechende

Funktionslage geschoben oder von der Seite her angesteckt werden. Sofern der
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Maébelantrieb mit Spindelmuttern ausgestattet ist, die sich in Langsrichtung einer
rotierend antreibbaren Spindel bewegen, konnte der Anlenkhebel in eine stirnseiti-
ge Aussparung der Spindelmutter eingreifen. Die Verbindung kénnte jedoch auch
durch eine Koppelstange erfolgen. Die Festlegung der Einhangeelemente konnte
auch durch keilférmige Elemente erfolgen, wobei die Einhangeelemente auch in
Taschen des Profilschienenabschnittes eingreifen. Dabei konnte der Keil auch als
Drehkeil nach Art eines Exzenters ausgebildet sein. Besonders vorteilhaft sind
Keile oder Exzenter als Ausgleichselemente um zum Beispiel Fertigungstoleran-
zen auszugleichen. Gegen unbeabsichtigtes Lésen solcher Keile oder Exzenter
konnen stufenweise rastende Abschnitte hier angeformt oder zusétzliche Hilfsele-
mente, wie zum Beispiel Kugelrastelemente, verwendet werden. Es ist jedoch auch
moglich, ein Klemmelement, beispielsweise eine Klemmschraube, fiir diese Siche-
rung zu verwenden. Sofern die Einhingeelemente drehbar am Profilschienenab-
schnitt gelagert sind, werden sie ebenfalls mittels eines Blockierelementes verrie-

gelt und gegen unbeabsichtigtes Losen gesichert.

Bei den in Rede stehenden Mgbelantrieben erfolgt nicht nur das Anheben eines
angeschlossenen Mobelbauteiles mittels des Antriebes sondern auch das Absen-
ken, das heiflt, das Absenken erfolgt bei eingeschaltetem Antriebszug, wobei die
Absenkgeschwindigkeit mit der Anhebegeschwindigkeit iibereinstimmt oder an-
ndhernd tibereinstimmt. Es besteht jedoch haufig die Forderung, dass das ange-
schlossene Mgbelbauteil auch allein durch das Eigengewicht abgesenkt werden
kann. Es ist dann eine sogenannte Ausriickung erforderlich, das heiflt, der An-
triebszug ist mit Kupplungselementen ausgestattet, die im Normalbetrieb in einer
Mitnahmeverbindung stehen, die jedoch bedarfsweise ausgekuppelt werden kon-
nen. Diese Koppelelemente sind vorzugsweise zwei Scheiben, die an den einander
zugewandten Fliachen verzahnt sind. Bei einer Ausriickung beziehungsweise einer
Entkoppelung wird dann wenigstens eine Scheibe verfahren. Sofern der Mébelan-
trieb mit einem Schneckentrieb und einer daran angeschlossenen Spindel ausges-
tattet ist, wird die Drehbewegung des Schneckenrades auf die Spindel iiber die

zwischengeschalteten Koppelelemente iibertragen.
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Bei dem in Rede stehenden elektromotorischen Mdébelantrieb handelt es sich be-
vorzugt um einen sogenannten Doppelantrieb, um das Riickenteil und das FuBteil
eines Lattenrostes zu verstellen. Der Mobelantrieb muss deshalb auf den Abstand
zwischen den beiden Wellen ausgelegt werden. Dabei kann es passieren, dass die
auf die Spindel aufgesetzten Spindelmutter gegeniiber der Standardausfihrung
verlangert werden muss. Alternativ wire es auch moglich, die Spindel zu verlan-
gem. Da die Torsionsbeanspruchung dann steigt, wire eine Durchmesservergrof3e-
rung und somit eine nicht zu vertretende Kostensteigerung gegeben. Bei einer Ver-
langerung der Spindelmuttern muss jedoch auch die notwendige Knicksteifigkeit
gegeben sein. Bislang sind die Spindelmuttern einstiickig aus Kunststoff gefertigt.
Fiir die benotigten unterschiedlichen Langen der Spindelmuttern wiren demzufol-
ge entsprechende Werkzeuge notwendig. Um dies zu vermeiden, ist vorgesehen,
dass die Spindelmuttern aus mehreren form- und/oder kraftschliissig miteinander
verbundenen Einzelteilen derart bestehen, dass die Liangen der Spindelmuttern
durch mindestens ein Einzelteil bestimmt sind. Das die jeweilige Lange bestim-
mende Einzelteil sollte so ausgelegt sein, dass es unabhiangig von Werkzeugen ist,
und dass die Belastung auf Knickung abgefangen werden kann. In bevorzugter
Ausfithrung ist vorgesehen, dass die Spindelmutter aus einem auf die Spindel auf-
setzbaren Innengewindekérper, einem die Lange der Spindelmutter bestimmenden
Mittelteil und einem dem Innengewindekorper gegeniiberliegenden Druckstiick
besteht. Bei dieser Ausfithrung sind der Innengewindekorper und das Druckstiick
stets baugleich, wihrend das Mittelteil in seiner Linge angepasst wird. Dabei ist es
dann vorteilhaft, wenn das Mitteilteil aus einem Werkstoff gegeniiber dem Innen-
gewindekorper und dem Druckstiick hoherer Festigkeit besteht. In der Ausfilhrung
ist dann bevorzugt vorgesehen, dass der Innengewindekorper und das Druckstiick
aus einem Kunststoff im Spritzgussverfahren gefertigt sind. Fiir alle Léngen der
Spindelmuttern kann dann das gleiche Werkzeug verwendet werden. Ferner ist
vorgesehen, dass das Mittelstiick aus einem Profilstab besteht, der vorzugsweise
aus Metall gefertigt ist. Als Werkstoff kommt besonders Stahl in Frage. Das Mit-
telstiick hat in einer bevorzugten Ausfiihrung einen U-férmigen Querschnitt. Eine
einfache Verbindung ohne zusatzliche Verbindungselemente ergibt sich, wenn der

Innengewindekorper und das Endstiick mit dem Endbereichen des Mittelstiickes
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miteinander verrastet sind. Diese Verrastung ist besonders sicher, wenn sie aus in
Rastbohrungen eingreifende Rastzapfen besteht. Dabei sind bevorzugt die Rast-
zapfen an dem Innengewindekorper und dem Druckstiick angeformt, so dass die
Rastbohrungen in den Endbereichen des Mittelstiickes vorgesehen sind. Damit die
Verformung des Mittelstiickes zum Zwecke der Verrastung problemlos ohne wei-
tere Werkzeuge moglich ist, sollten die Rastzapfen an den einander zugewandt lie-
genden Seiten Einfithrschriagflachen aﬁfweisen. Da das Mittelstiick in bevorzugter
Ausfiihrung aus Stahl gefertigt ist, erfolgt eine elastische Verformung so lange, bis
dass die Rastzapfen in die Rastbohrungen eingreifen. Das im Querschnitt
U-formige Mittelstiick wird bevorzugt so in den Mébelantrieb eingebaut, dass die
parallelen Schenkel senkrecht stehen und dass die offene Seite oben liegt. Das zu-
vor beschriebene Mittelstiick lasst sich von einer Stange durch Ablingen herstel-
len. Alternativ ist es jedoch auch méglich, dass es aus einem Blechzuschnitt durch

Kaltverformung produziert wird.

Gemail einer anderen Ausfiihrungsform ist noch vorgesehen, dass die Spindelmut-
ter aus einem Innengewindekorper und einem die Linge bestimmenden Druck-
stiick besteht, welches an der dem Innengewindekérper abgewandten Seite eine
Druckfliche im Kontakt, beispielsweise mit dem Anlenkhebel, steht. Im Quer-
schnitt, wobei unter dem Querschnitt immer ein Schnitt senkrecht zur Mittellangs-
achse der Spindel zu sehen ist, weist dieses Druckstiick zwei parallel zueinander
stethende Winde auf. Ein derartiges Druckstiick wird durch Kaltverformung eines
Blechzuschnittes geformt. Auch bei dieser Ausfiihrung ist der Innengewindekorper
aus einem Kunststoff gefertigt und das Druckstiick aus Metall. Da der die Druck-
fliche kontaktierende Anlenkhebel normalerweise auch aus Metall gefertigt ist, ist
vorgesehen, dass die Druckflache der AuBenseite mit einer Beschichtung versehen
ist, beispielsweise mit einer Kunststoffbeschichtung. Auch bei dieser Ausfiihrung
kann der Innengewindekorper mit dem Druckstiick verrastet sein. Alternativ ist es
auch denkbar, dass das Druckstiick in dem zugewandten Endbereich verspannt
wird oder dass die Verbindung durch eine Klemmung erfolgt. Die freien Rinder
der Parallelschenkel kénnten auch bei dieser Ausfithrung abgewinkelt sein, wobei

sie dann aufeinander zugerichtet sind. Das Mittelstiick besteht bei einer mehrteili-
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gen Ausfilhrung vorzugsweise aus einem rohrférmigen Abschnitt, welches aus
Metall oder aus einem Kunststoff mit einer entsprechenden Stabilitat hergestellt
ist. Die Verbindung zum Druckstiick oder zum Innengewindekorper erfolgt dann

vorzugsweise durch Klemmung oder Verpressung.

In einer weiteren Ausfithrung ist es jedoch auch denkbar, dass die Spindelmutter
als einstiickiger Korper ausgebildet ist, der an der der Innengewindebohrung ab-
gewandten Seite eine Aussparung aufweist. Diese Aussparung wird dann von ei-
nem Innensteg begrenzt. Die Aussparung ist in bevorzugter Ausfiihrung etwa vier-
telkreis-formig ausgebildet. In diese Aussparung kann das ein die Verbindung zur
verstellbaren Welle herstellendes Koppelelement eingreifen. Es konnen auch zwei
oder mehrere Aussparungen vorgesehen sein, die sowohl bei einer einstiickigen

Spindelmutter als auch bei einer mehrteiligen Spindelmutter zum Einsatz kommen.

Anhand der beiliegenden Zeichnungen wird die Erfindung noch néher erlautert.

Es zeigen:

Figur 1 einen erfindungsgeméfBen Mobelantrieb in Form eines Dop-
pelantriebes in einer aufgeschnitten Ansicht,

Figur 2 den Endbereich eines Mobelantriebes nach der Figur 1 in
einer perspektivischen Darstellung,

Figuren 3 bis 9 verschiedene Querschnittsformen der Profilschienenab-

schnitte,

Figuren 10 bis 13 verschiedene Moglichkeiten der Anbringung eines Mdobel-
antriebes an den Wellen eines Lattenrostes, rein schema-

tisch,



10

15

20

25

30

WO 2004/032687 PCT/EP2003/009358

18

Figuren 14und 15  zwei weitere Moglichkeiten der Anbringung des Mobelan-

triebes an den Wellen eines Lattenrostes, rein schematisch,

Figur 16 eine weitere Querschnittsform des Profilschienenabschnit-
tes,

Figuren 17 bis 19 eine mehrteilige Spindelmutter in drei verschiedenen Dar-
stellungen,

Figuren 20bis23  eine zweiteilige Spindelmutter in drei verschiedenen An-

sichten und einer Schnittdarstellung und

Figuren 24 und 25  eine als einstiickiger Kérper ausgebildete Spindelmutter.

In der Figur 1 ist ein Mobelantrieb 10 in Form eines Doppelantriebes dargestellt.
Er ist mit zwei Schnecken 11 ausgestattet, die von den Antriebsmotoren 23 ange-
triecben werden. Bei der dargestellten Ausfithrung sind zwei Antriebsmotore 23
notwendig, wobei jedoch aus Darstellungsgriinden nur einer dargestellt ist. Entge-
gen der Ausfilhrung konnten auch beide Spindeln 13 von einem Antriebsmotor
angetrieben werden, wobei die Verbindung dann durch Kupplungselemente erfol-
gen sollte. Jede Schnecke steht mit einem Schneckenrad 12 in Eingriff. Jedes
Schneckenrad 12 ist entweder drehfest mit der antreibbaren Spindel 13 verbunden,
oder das Schneckenrad 12 und die Spindel 13 sind ein einstiickiges Formteil, wel-
ches vorzugsweise aus einem Kunststoff gefertigt ist. Auf jede Spindel 13 ist eine
Spindelmutter 14 aufgesetzt, die unverdrehbar ist. Beide Spindelmuttern 14 sind in
einem Profilschienenabschnitt 15 gefiihrt, der vorzugsweise aus Stahl besteht. Die
beiden Spindeln 13 sind spiegelbildlich zueinander montiert, fluchten jedoch mit-

einander.

Auf das freie Ende jeder Spindelmutter 14 wirkt ein Anlenkhebel 16, der drehfest
auf eine Welle 17 eines Lattenrostes aufgesetzt ist. Aus der Figur 1 ergibt sich,

dass die jeweilige Welle 17 im oder entgegen dem Uhrzeigersinn geschwenkt
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wird, wenn sich die Spindel 13 derart dreht, dass die Spindelmutter 14 auf das zu-
geordnete Stirnende des Profilschienenabschnittes 15 verfahren wird. Bei Drehung
der Spindel 13 in der entgegengesetzten Richtung wird die Welle 17 durch das Ei-
gengewicht des angeschlossenen Mobelbauteiles gedreht. Dadurch besteht standig
ein Kontakt zwischen der Stirnfliche der Spindelmutter 14 und der Berithrungsfla-
che des Anlenkhebels 16. Die Querschnitte des Profilschienenabschnittes 15 wer-
den noch anhand der Figuren 3 bis 9 und 16 erlautert. Der Profilschienenabschnitt
15 bildet im Zusammenhang mit einer stirnseitig aufgestiilpten Endkappe 18 das
Gehause des elektromotorischen Mobelantriebes 10. Die Endstellungen der Spin-
delmutter 14 kénnen durch zwei Endschalter 19, 20 begrenzt werden. Der Anlenk-
hebel 16 ist an dem der Kontaktfliche mit der Spindelmutter 14 abgewandten Be-
reich mit einer Durchbrechung 21 versehen, durch die ein schwenkbarer, in der Fi-
gur 2 genauer dargestelltes Einhdngeelement22 gefiihrt ist. Die Ausfithrung kann

auch umgekehrt sein.

Die Figur 2 zeigt, dass der aus der Spindel 13 und der Spindelmutter 14 und ggf.
dem Schneckenrad 12 gebildete Antriebszug von einer Schnecke 11 und einem
Antriebsmotor 23 antreibbar ist, der an einer Wandung des Profilschienenabschnit-
tes 15 hiegt. Das Einhdngeelement 22 ist um eine Achse 24 schwenkbar am Profil-
schienenabschnitt 15 gelagert. Der Endbereich ist so gestaltet, dass er in der in der
Figur 2 dargestellten Betriebsstellung die Welle 17 eines Mdobels, beispielsweise
eines Lattenrostes um einen Winkel umgreift, der im Bereich von 180° Grad lie-
gen kann. An dem der Welle 17 abgewandten Ende hat der Einhingelement 22 ei-
ne bogenformig verlaufende Rastnase 22a, die im dargestellten Ausfithrungsbei-
spiel dem Antriebsmotor 23 zugewandt liegt. Am Profilschienenabschnitt 15 ist
auBerdem noch eine Sicherungslasche 25 schwenkbar gelagert. Diese Sicherungs-
lasche 25 ist um eine Achse 26 schwenkbar. Das der Schwenkachse 26 abgewand-
te Ende ist halbkreisférmig gestaltet und kontaktiert iiber einen bestimmten Be-
reich die Rastnase 22a. Dadurch findet eine Blockierung beziehungsweise Verras-
tung des Einhidngelements 22 statt. Es ergibt sich aus der Figur 2, dass der Ein-
hiangelement 22 gemil der Darstellung entgegen oder im Uhrzeigersinn ge-

schwenkt werden kann, wenn die Sicherungslasche 25 in der entgegengesetzten
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Richtung bewegt wird. Am Profilschienenabschnitt 15 ist noch ein weiteres Ein-
hiangelement 27 fest angesetzt, das jedoch auch schwenkbar gelagert sein konnte
und ebenfalls arretierbar ist. Dieses Finhdngelement 27 ist so gestaltet, dass die
beiden Einhingelemente 22 und 27 die Welle 17 um einen Winkel umgreifen, der
groBer als 180° Grad sein kann, so dass der elektromotorische Mébelantrieb 10
fest an den beiden Wellen 17 angesetzt ist. Es ergibt sich, dass er jederzeit in ein-
fachster Weise ohne Werkzeuge abnehmbar ist.

Die Figuren 3 bis 9 zeigen verschiedene Querschnitte fiir die Profilschienenab-
schnitte 15, die jedoch beispielhaft zu sehen sind. So zeigt die Figur 3 einen Profil-
schienenabschnitt mit einem C-formigen Querschnitt. Durch den oberen Langs-
schlitz erstreckt sich der Anlenkhebel 16. Aus Griinden der vereinfachten Darstel-
lung ist das Einhéingelement 22 nicht dargestellt. Das C-Profil bietet den Vorteil,
dass die kurzen, den Lingsschlitz begrenzenden Stege als Halterung fiir den An-
triebszug genutzt werden kénnen. Die Ausfithrung nach der Figur 4 zeigt einen
U-formigen Querschnitt. Hier sind jedoch zusatzliche Mittel notwendig, um die
Antriebsziige zu fixieren. Bei der Ausfithrung nach der Figur 5 ist die Grundform
des Querschnittes wiederum U-formig, jedoch ist ein Bereich der parallelen
Schenkel abgewinkelt. Dadurch wird wiederum eine Halterung fiir die Antriebszii-
ge geschaffen. Bei der Ausfithrung nach der Figur 6 ist einer der parallelen Schen-
kel mit seinem freien Endbereich zweimal abgewinkelt, so dass’ ein nutartiger Fiih-
rungskanal 28 besteht. Bei der Ausfiihrung nach der Figur 7 wird ein geschlosse-
nes Profil 15 verwendet mit dem Vorteil, dass die Antriebsziige rundum gesichert
sind. An den entsprechenden Stellen kénnen die Wandungen mit Offnungen ver-
sehen sein, um den Schneckentrieb hindurchzufiihren. Die Ausfithrung nach der
Figur 8 ist im Prinzip ebenfalls ein geschlossenes Profil, welches jedoch im End-
bereich U-formig gestaltet ist, indem eine Wandung ausgeklinkt wurde. Diese
Ausfithrung ist insbesondere fiir einen Einzelantrieb geeignet. Die Ausfithrung
nach der Figur 9 zeigt schlieflich ebenfalls einen Profilschienenabschnitt 15 mit
einem U-formigen Querschnitt, wobei jedoch die Endbereiche der parallelen
Schenkel dreimal abgewinkelt sind, so dass an den AuBenseiten zwei Rastnuten 29

entstanden sind. Diese Rastnuten 29 dienen zur Festlegung einer Abdeckkappe 30,
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die im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einen C-férmigen Querschnitt hat. In
nicht dargestellter Weise konnen in diese Abdeckkappe 30 die die Endstellungen
der Spindelmutter 14 begrenzenden Endschalter angeordnet sein. Wéhrend der
Profilschienenabschnitt 15 bei dieser Ausfiilhrung auch aus Metall hergestellt ist,
konnte die Abdeckkappe 30 aus einem Kunststoff bestehen. Es konnte jedoch auch

ein genormtes C-Profil aus Metall verwendet werden.

Die Figuren 10 bis 15 zeigen weitere Moglichkeiten der Festlegung des elektromo-
torischen Mobelantriebes 10 an zwei Wellen eines Mobels, vorzugsweise eines
Lattenrostes. Die Ausfithrungen sind besonders geeignet, wenn im Zuge der Mon-
tage eines Lattenrostes der elektromotorische Mbelantrieb 10 montiert wird. Bei
der Ausfithrung nach der Figur 10 ist der Profilschienenabschnitt 15 mit zwei Boh-
rungen 31, 32 versehen, die sich durch zwei parallel und im Abstand zueinander
stehende Wandungen erstrecken. Der komplett montierte elektromotorische Mo-
belantrieb 10 wird dann auf die Wellen 17 des Lattenrostes gesteckt, welche an-
schlieBend montiert werden. Bei der Ausfiihrung nach den Figuren 11 und 13 sind
an dem Profilschienenabschnitt 15 Einhidngeelement 33, 34 angesetzt, die an den
aneinander zugewandten Seiten U-férmige oder halbkreisformige Ausnehmungen
aufweisen, in die die Wellen 17 eingreifen. In materialsparender Weise sind die
Einhingeelement 33, 34 bei der Ausfithrung nach der Figur 13 mit dem Profil-
schienenabschnitt 15 fest verbunden, vorzugsweise durch Schweilung. Bei der
Ausfiihrung nach der Figur 11 sind zwei parallel und im Abstand zueinander ste-
hende Wandungen ausgeklinkt. Gleiches gilt auch fiir die Ausfithrung nach der Fi-
gur 12, wobei jedoch die U-férmigen Ausnehmungen sich von den oberen Stirn-
flachen aus erstrecken. Bei dieser Ausfiihrung wiren zusitzliche Sicherungsele-
mente zur Fixierung des elektromotorischen Mobelantriebes 10 am Mobel not-
wendig. Bei dieser Ausfithrung ist auch eine nachtrigliche Ausriistung eines Mo-
bels mit einem elektromotorischen Mobelantrieb 10 méglich. Bei der Ausfithrung
nach der Figur 14 ist der Profilschienenabschnitt 15 mit etwa rechteckformigen
Ausnehmungen versehen, die in zwei parallel und im Abstand zueinander stehen-
den Wandungen vorgesehen sind. Diese Ausfiihrung ist auch zum nachtriglichen

Anbau geeignet, da ein Spannelement 35 iiber den Profilschienenabschnitt 15 ge-
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zogen ist. Dieses Spannelement 35 konnte auch als Abdeckkappe gestaltet sein.
Schliefilich zeigt die Figur 15 noch eine Ausfiihrung, bei der auf die Wellen des
Mobels zwei Haltelaschen 36 gesteckt werden. Nach der Montage des Mobels ist
es dann moglich, den elektromotorischen Mébelantrieb 10 mit dem Profilschie-
nenabschnitt 15 mit den Laschen 36 zu verbinden. Dies kann beispielsweise durch

Nieten oder Schrauben erfolgen.

Die Figur 16 zeigt noch einen weiteren Querschnitt des Profilschienenabschnittes
15. Dieser ist in seiner Grundkontur U-formig, so dass ein genormtes Profil ver-
wendet werden konnte. Die oberen Enden der sich gegeniiberliegenden Schenkel
sind abgewinkelt und aufeinander zu gerichtet, so dass die obere Offnung verrin-
gert wird. Der von dem nicht abgewinkelten Teil und dem abgewinkelten Teil ein-
geschlossene Winkel liegt unter 180°, jedoch deutlich tiber 90°. Ein derartiges Pro-
fil konnte jedoch auch durch Kaltverformung eines Zuschnittes hergestellt sein.
Bei den gesamten Profilschienenabschnitten 15 sind evtl. Hinterschneidungen,
Gewindeformungen, Lochungen oder sonstige durch Kaltverformung hergestellte
Teile nicht dargestellt. Die Figur 1 zeigt noch, dass jedem Antriebszug 12, 13, 14
ein Getriebewinkel 37 zugeordnet ist. Dieser klotzartige Getriebewinkel wird so
genannt, da er zwei rechtwinklig zueinander stehende Flichen aufweist. Jeder Ge-
triecbewinkel dient der Lagerung der das Schneckenrad 12 tragenden Spindel 13
und der Festlegung des zugeordneten Antriebsmotors 23. Wenigstens einer der
Getriebewinkel 37 ist mit einem Steg zum Anstecken einer Steuerplatine ausgertis-
tet. Die Steuerplatine ist mit Steckkontakten ausgestattet, so dass die elektrische
Verbindung zu den elektrischen beziehungsweise elektronischen Bauteilen in ein-
fachster Weise montagefreundlich herstellbar ist. Die elektrischen beziehungswei-
se elektronischen Bauteile sind andeutungsweise durch die Klotze und Stibe 38
angedeutet. Die Stromzufiithrung erfolgt iiber ein Kabel 39 mit einem Stecker 40.
In diesen Stecker 40 kann jedoch auch ein Transformator integriert sein. Aufler- -
dem konnte der Transformator in einer Steckdose angeordnet sein, wobei der Ste-

cker dann in den Abgang des Transformators gesteckt wird.
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In den Figuren 17 bis 19 ist eine mehrteilige Spindelmutter 41 dargestellt, die im
dargestellten Ausfiithrungsbeispiel aus drei miteinander verrasteten Einzelteilen
besteht. Sie wird aus einem aus Kunststoff bestehenden Innengewindekorper 41a,
einem dem Innengewindekorper 41a gegeniiberliegenden, aus Kunststoff gefertig-
ten Druckstiick 41b und einem aus Metall bestehenden Mittelteil 41c gebildet. Der
Innengewindekérper 41a steht mit seinen Gewindegéngen mit einer nicht darge-
stellten Gewindespindel in Eingriff. Die Linge des Mittelteiles 41c kann variiert
werden, so dass die jeweils benétigte Lange der Spindelmutter 71 problemlos her-
gestellt werden kann. Das Mittelteil 41c kann durch Ablangen von einer Stange
hergestellt werden. Im Querschnitt, das heiBt, rechtwinklig zur nicht dargestellten
Gewindespindel bezichungsweise zur Mittelldngsachse der Innengewindebohrung
des Innengewindekorpers 41a ist das Mittelteil U-formig gestaltet. Der Innenge-
windekérper 41a und das Druckstiick 41b werden in die Endbereiche des Mittel-
teils 41¢ eingeschoben. Die Begrenzung erfolgt durch Endanschlage in den duf3e-
ren Enden des Innengewindekérpers 41a und des Druckstiickes 41b. In den Endbe-
reichen des Mittelteils 41c¢ sind in jedem der parallelen Schenkel Rastlocher 42
vorgesehen, die beispielsweise durch Stanzung eingebracht wurden. Lagegerecht
dazu sind an dem Innengewindekoérper 41a und dem Druckstiick 41b Rastzapfen
43 angeformt, die an den einander zugewandten Seiten mit Einfithrschrigflachen
44 ausgestattet sind. Die Innengewindebohrung 45 des Innengewindekorpers 41a
ist besonders in der Schnittdarstellung der Figur 19 erkennbar.

Die Ausfithrung gemiB den Figuren 20 bis 23 zeigt eine Spindelmutter 46 in einer
zweiteiligen Ausﬁihrung. Sie besteht aus einem aus einem Kunststoff gefertigten
Innengewindekérper 46a und einem aus Metall bestehenden Druckstiick 46b. Die-
ses Druckstiick 46b ist durch Kaltverformung eines Blechzuschnittes geformt. Es
ist so geformt, dass an der dem Innengewindekorper 46a abgewandten Seite eine
eine duBere Druckfliche bildende Platte 46¢ steht. Die Druckflache kann mit ei-
nem geeigneten Gleitmaterial beschichtet sein, um Gerdusche beim Betrieb des
Mobelantriebes zu vermeiden, da der mit der Druckflache zusammenwirkende An-
lenkhebel auch aus Metall bestehen kann. Im Querschnitt, das heift, in einem

Schnitt rechtwinklig zur Mittellingsachse des Innengewindes des Innengewinde-
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korpers 46a hat das Druckstiick 46b zwei parallel zueinanderstehende Wandungen
und demzufolge auch zwei sich gegeniiberliegende Schlitze. Die oberen und unte-
ren Rinder der beiden Wandungen sind abgewinkelt beziehungsweise abgerundet,
wobei diese Stege aufeinander zugerichtet sind. Die Verbindung des Innengewin-
dekorpers 46a mit dem Druckstiick 46b erfolgt kraftschliissig, da der zugeordnete
Endbereich des Druckstiickes 46b in entsprechend gestaltete Ausnehmungen des
Innengewindekorpers 46a eingreift. Die - Festlegung konnte auch durch ein
Verspannen oder Verklemmen erfolgen. Auch eine Rastverbindung ist moglich.

Dies erfolgt wiederum durch Rastbohrungen und Rastzapfen.

In den Figuren 24 und 25 ist eine Spindelmutter 47 dargestellt, deren mittlerer Be-
reich nach unten gemifl der Darstellung offen und aus einem Kunststoff gefertigt
ist. AuBer der durch das Innengewinde 48 fiir die nicht dargestellte Gewindespin-
del gebildete Offnung ist diese Spindelmutter 47 auBenseitig geschlossen. Im
dargestellten Ausfiilhrungsbeispiel ist sie an der dem Innengewinde 48
abgewandten Seite mit einer Ausnehmung 49 versehen, die etwa
viertelkreisformig gestaltet ist. Diese Ausnehmung 49 wird an der dem
Innengewinde 48 zugewandten Seite durch einen Steg begrenzt. In diese
Ausnehmung 49 ragt bei dem Mobelantrieb ein eine Verstellung eines
Mobelbauteiles bewirkendes Koppelelement. Entgegen der Darstellung ist es
jedoch auch moglich, dass die Ausnehmung 49 entfillt, so dass das Koppelelement
beziehungsweise der Anlenkhebel an der dem Innengewinde 48 gegeniiberliegen-
den Flache anliegt.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfithrungsbeispiele beschrénkt.
Wesentlich ist, dass das von auBien sichtbare, designgebende Gehduse des elektro-
motorischen Mobelantriebes 10 durch wenigstens einen metallischen oder nicht-
metallischen Profilschienenabschnitt 15, vorzugsweise mit genormtem Querschnitt

und den stirnseitigen Endkappen 18 gebildet ist.
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Bezugszeichenliste

10 Mobelantrieb

11 Schnecken

12 Schneckenrad
13 Spindel

14 Spindelmutter

15 Profilschienenabschnitt
16 Anlenkhebel

17 Welle

18 Endkappe

19 Endschalter

20 Endschalter

21 Durchbrechung
22 Einhéngeelement
22a Rastnase

23 Antriebsmotor
24 Achse

25 Sicherungslasche
26 Achse

27 Einhéngeelement
28 Fiihrungskanal
29 Rastnut

30 Abdeckkappe

31 Bohrung

32 Bohrung

33 Einhéngeelement
34 Einhangeelement
35 Spannelement
36 Lasche

37 Getriebewinkel

38

Stab
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39
40
41
4]la
41b
41c
42
43
44
45
46
46a
46b
46¢
47
48
49

Kabel

Stecker
Spindelmutter
Innengewindekdorper
Druckstiick
Mittelteil
Rastbohrung
Rastzapfen
Einfiihrschragflache
Innengewinde
Spindelmutter
Innengewindekorper
Druckstiick

Platte

Spindelmutter
Innengewinde

Ausnehmung

26
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Patentanspriiche

Elektromotorischer Mébelantrieb, vorzugsweise mit zwei von einem An-
triebsmotor oder von zwei Antriebsmotoren antreibbaren Antriebsziigen, bei
dem jedes Abtriebsglied eines Antriebszuges mit einem Anlenkhebel zusam-
menwirkt, der drehfest auf ein schwenkbares Mébelteil, beispielsweise auf die
Welle eines Lattenrostes aufgesetzt ist, und jeder Antriebszug zumindest teil-
weise in einem Gehause angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gehause einen aus einem metallischen oder nichtmetallischen Werkstoff be-

stehenden, durchgehenden Profilschienenabschnitt (15) aufweist.

_Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass die Krifte vollstindig oder nahezu vollstandig iiber den Stahlpro-
filabschnitt (15) ableitbar sind.

Elektromotorischer Mdobelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) ein einstiickiger Abschnitt ist und
vorzugsweise, bezogen auf die vertikale Mittelebene einen symmetrischen
Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jeder Antriebszug aus einer rotierend antreibbaren Spindel (13), ei-
ner darauf aufgesetzten Spindelmutter (14) und einem Schneckenrad (12) be-
steht, und dass die Spindel (13) fest, vorzugsweise einstiickig mit dem sie an-
treibenden Schneckenrad verbunden ist, welches ein Antriebselement eines

dem Antriebsmotor (23) nachgeschalteten Drehzahlreduziergetriebes ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Antriebszug von der Stirnseite her in den Profilschienen-
abschnitt (15) als vormontierte Baueinheit derart einsetzbar ist, dass jeder An-
triebszug vollstindig oder teilweise in dem Profilschienenabschnitt (15) ange-

ordnet ist.
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Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15), bezogen auf die horizontale Mit-
telebene, einen asymmetrischen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) durch Ablédngen von einer Stange,

vorzugsweise einer Stange mit einem genormten Querschnitt gebildet ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) durch Kaltverformung eines Zu-

schnittes, vorzugsweise eines Blechzuschnittes gebildet ist.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) als Fiigeteil durch Zusammenfiigen,
vorzugsweise durch Schweilung von mindestens zwei Profilschienen gebildet
ist, oder dass mehrere Profilschienenabschnitte (15) formschliissig miteinan-
der verbunden sind, und dass der Antriebsmotor in Aussparungen, Offnungen

und dergleichen festgelegt is.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Ablingen
des Profilschienenabschnittes (15) oder vor der Kaltverformung des Zuschnit-

tes diese mit Lochungen, Stanzungen und dergleichen spanlos versehen sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) mit durch Kaltverformung hergestellten Hinterschneidun-

gen, Eindriickungen und dergleichen versehen ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-

nenabschnitt (15) durch aufgebrachte Verstarkungsplatten versteift ist.
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Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-

nenabschnitt (15) aus einem magnetisierbaren Material besteht.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die klotzartige
Lagerung beziehungsweise der Getriebewinkel fiir jeden Antriebszug schlie-
Bend und gegebenenfalls formschliissig in den Profilschienenabschnitt (15)

eingesetzt ist.

Elektromotorischer Mdbelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-

nenabschnitt (15) einen in sich geschlossenen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) in einem oder in beiden Endberei-

chen einen U-formigen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) einen C-féormigen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-

nenabschnitt (15) einen U-formigen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) einen asymmetrischen Querschnitt

aufweist.
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Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass ein freier Endbereich eines der parallelen Schenkel in Richtung zum

anderen Schenkel abgewinkelt ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass ein freier Endbereich eines der parallelen Schenkel zur Bildung ei-

nes Fithrungskanals (28) zweimal abgewinkelt ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich-
net, dass die freien Endbereiche der beiden parallelen Schenkel des
Profilschienenabschnittes (15) zur Bildung von &ufleren Rastnuten (29) U-

formig ausgebildet sind.

Elektromotorischer Moébelantrieb nach Anspruch 22, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) mittels einer vorzugsweise durch

Rastung festgelegten Abdeckkappe (30) verschlossen ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich-
net, dass in der Abdeckkappe (30) und/oder in dem Profilschienenabschnitt
(15) Endschalter zur Begrenzung der Endstellungen und/oder Schalter zur
Abschaltung an Zwischenpositionen fest und/oder variabel einstellbar an jeder

Spindelmutter (14) angeordnet sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) zur Festlegung an Wellen (17) eines Mdobelbauteiles mit
zwei aufragenden, im Abstand zueinander angeordneten Einhéngeelementen
(33, 34) versehen ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-

net, dass die Einhangeelemente (33, 34) an den einander zugewandten Seiten
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mit U-férmigen oder halbkreisformigen Ausnehmungen zur Aufnahme von

Wellen (17) eines Mobelbauteiles ausgestattet sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhdngeelemente (33, 34) vorzugsweise durch SchweiBlung fest

mit dem Profilschienenabschnitt (15) verbunden sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhdngeelemente (33, 34) durch Ausklinken von zwei parallel
und im Abstand voneinander verlaufenden Winden eines Profilschienenab-
schnittes (15) gebildet sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 25, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhéngeelemente (33, 34) an den freien, oberen Enden mit U-
formigen Ausnehmungen zur Aufnahme von Wellen (17) eines Mobelbautei-

les ausgestattet sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) zur Aufnahme von Wellen (17) eines Mébelbauteiles mit im
Abstand zueinander angeordneten Bohrungen (31, 32) versehen ist, die sich
durch zwei parallel und im Abstand zueinander verlaufende Wandungen hin-

durch erstrecken.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) an einer Seite mit Ausnehmungen ausgestattet ist, in die
Wellen (17) eines Mobelbauteiles eingreifen und dass zumindest die Aus-

nehmungen durch ein Spannelement (35) abgedeckt sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-

henden Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
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35.

36.

37.
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nenabschnitt (15) mit Laschen (36) ausgestattet ist, die durch Verbindungs-
elemente mit dem Profilschienenabschnitt (15) verbunden sind, und die Boh-

rungen aufweisen, in die die Wellen (17) von Mébelbauteilen eingreifen.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) in seiner Grundkontur U-formig ausgebildet ist, und dass
die freien Randbereiche der sich gegeniiberliegenden Schenkel abgewinkelt
und aufeinander zu gerichtet sind, und dass die Abwinklung scharfkantig oder

in einem Radius verliuft.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhéngeelemente (33, 34) zur Verschwenkbarkeit wahrend der
Montage drehbar am Profilschienenabschnitt (15) gelagert sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 34, dadurch gekennzeich-
net, dass die drehbar am Profilschienenabschnitt (15) gelagerten Einhange-
elemente (33, 34) mittels eines Blockierelementes verriegelbar und gegen un-

beabsichtigtes Losen gesichert sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhingeelemente (33, 34) an den Profilschienenabschnitt (15)

ansteckbar oder auf den Profilschienenabschnitt (15) aufschiebbar sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass das Geh#use des
elektromotorischen Mobelantriebes (10) im wesentlichen aus dem Profil-
schienenabschnitt (15) und durch in den Stirnendbereichen angesetzten End-
kappen (18) gebildet ist.
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Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 37, dadurch gekennzeich-
net, dass die Endkappen (18) form- und/oder kraftschliissig in den Stirnend-

bereichen eingesetzt oder aufgeschoben und festgesetzt sind.

Elektromotorischer Mabelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass das vorzugswei-
se am Getriebewinkel (37) Stege, gegebenenfalls auch Raststege, zum Anset-

zen einer Steuerplatine angeformt sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 39, dadurch gekennzeich-
net, dass die Steuerplatine mittels Steckkontakte mit den elektrischen oder e-
lektronischen Bauelementen elektrisch leitend verbindbar ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 39, dadurch gekennzeich-
net, dass der Getriebewinkel (37) Konturen, vorzugsweise Nuten zur Halte-

rung einer Steuerplatine aufweist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Antriebsmotor (23) als Antriebsgetriebemotor ausgebildet ist.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 42, dadurch gekennzeich-
net, dass das Getriebe des Antriebsgetriebemotors mit sich kreuzenden Wel-
len oder mit parallel und im Abstand zueinander stehenden Wellen ausgestat-
tet ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 42, dadurch gekennzeich-
net, dass der Antriebsgetriebemotor als Stabantrieb ausgebildet ist, und dass
das Getriebe vorzugsweise als Planetengetriebe ausgebildet ist, und dass die
Mittellangsachse der Spindel (13) mit der Drehachse des Rotors des An-
triebsmotors (23) fluchtet oder dass die Spindel (13) entweder direkt oder mit-
tels Koppelelemente auf den Abtriebszapfen des Antriebsmotors (23) aufge-

setzt ist.
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Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 1 und 44, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Profilschienenabschnitt (15) als Rohr mit einem kreisring-

formigen Querschnitt ausgebildet ist

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 45, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundquer-
schnitt des Profilschienenabschnittes iiber die gesamte Lange gleichbleibend

oder dass die Querschnitte in vorgegebenen Abstanden unterschiedlich sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 45, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschie-
nenabschnitt (15) aus Stahl, aus Holz, aus einem holzartigen Werkstoff oder

aus einem Kunststoff besteht.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 47, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindel (13)
gegen Drehung gesichert ist, und dass sie sich bei eingeschaltetem Antriebs-
motor (23) gegeniiber dem zwischengeschalteten Getriebe verschiebt, wobei
das treibende Abtriebsglied eine Innengewindebohrung aufweist, in die die
Spindel (13) eingreift.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 47, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindel (13)
gegen Drehung und Verschiebung gesichert ist, und dass das Abtriebsglied
des Antriebsgetriebemotors (23) mit der Spindel (13) derart in Eingriff steht,
dass im Betriebszustand der Antriebsgetriebemotor (23) gegeniiber der Spin-
del (13) verfahrbar ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass die Einhéngele-
mente (22, 27, 33, 34, 36) plattenféormig ausgebildet sind und formschliissig

mit dem Profilschienenabschnitt (15) verbunden sind.
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Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 50, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhingeelemente (36) mit Bohrungen versehen sind, und auf

die zu verstellenden Wellen aufgesteckt sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 50, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhiingeelemente (22, 27, 33, 34, 36) mit dem Profilschienen-
abschnitt (15) verrastet, von den Stirnenden her aufschiebbar oder seitlich an-

steckbar sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 52, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhidngeelemente (22, 27, 33, 34, 36) in Taschen des Profil-
schienenabschnittes (15) festgelegt sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 53, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einhingeelemente (22, 27, 33, 34, 36) mittels keilférmiger, ver-
schiebbarer Klemmelemente und/oder verschwenkbarer Exzenterelementen

festgesetzt sind.

Elektromotorischer Mdobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 54, dadurch gekennzeichnet, dass jede Spindelmut-
ter (14) stirnseitig mit einer Aussparung versehen ist, in die der Anlenkhebel

eingreift.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 55, dadurch gekennzeichnet, dass zur Anpassung
an verschiedene Achsabstinde die Antriebsziige in der Profilschiene (15) ver-

schiebbar sind, und dass die Langen der Anlenkhebel variierbar sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 56, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindelmut-

ter (41, 46) aus mehreren form- und/oder kraftschliissig miteinander verbun-
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denen Einzelteilen (41a, 41b, 41c, 46a, 46b) derart besteht, dass die Lange der
Spindelmutter (41, 46) durch mindestens ein Einzelteil (41c, 46b) bestimmt

1st.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 57, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spindelmutter (41) aus einem auf eine Spindel aufsetzbaren
Innengewindekorper (41a), einem die Linge bestimmenden Mittelteil (41c)
und einem dem Innengewindekorper (41a) gegeniiberliegenden Druckstiick
(41b) besteht.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 58, dadurch gekennzeich-
net, dass das die Lange bestimmende Mittelteil (41c) aus einem Material mit
gegeniiber den Werkstoffen des Innengewindekérpers (41a) und des Druck-
stiickes (41b) hoherer Festigkeit gefertigt ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 59, dadurch gekennzeich-
net, dass der Innengewindekérper (41a) und das Druckstiick (41b) als Kunst-
stoff-SpritzguBteil ausgebildet ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 59, dadurch gekennzeich-
net, dass das Mittelstiick (41c) als ein Profilstab ausgebildet ist, der aus ei-

nem Metall, vorzugsweise aus Stahl besteht.

Elektromotorischer Mdbelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 57 bis 61, dadurch gekennzeichnet, dass das Mittelteil
(41c) einen U-formigen Querschnitt aufweist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 57 bis 62, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenge-
windekorper (41a) der Spindelmutter (41) und das Druckstiick (41b) mit den
Endbereichen des Mittelteiles (41c) verrastet sind.
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Elektromotorischer Mdbelantrieb nach Anspruch 63, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verrastung jedes Endbereiches des Mittelteiles (41c) durch in
Rastbohrungen (42) eingreifende Rastzapfen (43) erfolgt.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 64, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rastzapfen (43) an dem Innengewindekorper (41a) und dem
Druckstiick (41b) angeformt und dass die Rastbohrungen (42) in den Endbe-

reichen des Mittelteils (41c) vorgesehen sind.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 64 oder 65, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Rastzapfen (43) an den einander zugewandten Seiten
Einfiihrschragflachen (44) aufweisen.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 56, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindelmut-
ter (46) aus einem Innengewindekorper (46a) und einem die Lénge bestim-
menden Druckstiick (46b) besteht, welches — in der Projektion gesehen bezie-

hungsweise im Langsschnitt — U-formig gestaltet ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 67, dadurch gekennzeich-
net, dass das Druckstiick (46b) durch Biegung eines Metallblechzuschnittes,
vorzugsweise eines Stahlblechzuschnittes gebildet ist und im Querschnitt
zwei Wandungen und zwei sich gegeniiberliegende Schlitze aufweist und dass
das Druckstiick (46b) an der dem Innengewindekorper (46a) gegeniiberlie-
gende Platte (46¢) aufweist.

Elektromotorischer Mdébelantrieb nach Anspruch 67 oder 68, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Innengewindekorper (46a) der Spindelmutter (46) aus

einem Kunststoff im Spritzgussverfahren gefertigt ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 67 bis 69, dadurch gekennzeichnet, dass die freien Ran-
der der beiden parallelen Wandungen des Druckstiickes (46¢) abgewinkelt
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oder abgerundet sind und dass die gebildeten Stege aufeinander zugerichtet

sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 67 bis 70, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte (46¢c)
an der dem Innengewindekorper (46a) abgewandten Seite mit einer gleitfahi-

gen Beschichtung versehen ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 56, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindelmut-
ter (47) als ein aus einem Kunststoff bestehender Korper ausgebildet ist, der
mit Ausnahme der durch das Innengewinde (48) gebildete Offnung ansonsten
aulen geschlossen ist, oder dass im mittleren Teil der Spindelmutter (47) zu-

mindest an einer Seite eine Offnung aufweist.

Elektromotorischer Mgbelantrieb nach Anspruch 72,' dadurch gekennzeich-
net, dass die Spindelmutter (47) an der dem Innengewinde (48) abgewandten
Seite mit einer Ausnehmung (49) oder mit mehreren Ausnehmungen versehen
ist, in die ein mit dem zu verstellenden Bauteil verbundenes Koppelelement

eingreifbar ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 73, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ausnehmung (49) viertelkreis-formig gestaltet ist und durch ei-

nen Innensteg begrenzt ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 74, dadurch gekennzeichnet, dass der Mobelantrieb
(10) mit Stapelhilfselementen ausgeriistet ist, die an einzelnen Bauteilen auf-
gesetzt, angeformt oder durch Formgebung des jeweiligen Bauteils gebildet
sind.
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Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Ansprichen 1 bis 75, dadurch gekennzeichnet, dass der

Profilschienenabschnitt (15) belastungsabhingig partiell verstarkt ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 76, dadurch gekennzeich-
net, dass der Profilschienenabschnitt (15) durch vorzugsweise in Lingsrich-
tung eingeformte Sicken, Einziehungen, Ausbeulungen und dergleichen ver-

starkt ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Ansprichen 1 bis 77, dadurch gekennzeichnet, dass der
Profilschienenabschnitt (15) durch eine feste Verbindung oder durch feste
Verbindungen mit einem Bauteil beziehungsweise mehreren Bauteilen
verstarkt ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach Anspruch 78, dadurch gekennzeich- .
net, dass auf die Endbereiche des Profilschienenabschnittes (15) Verschluss-
kappen fest aufgesetzt sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 79, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Profilschie-
nenabschnitt (15) ein Antriebszug oder mehrere Antriebsziige angeordnet
sind, wobei bei mehreren Antriebsziigen diese in Reihe und/oder nebeneinan-

der angeordnet sind.

Elektromotorischer Mdbelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 80, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Antriebszug
zur Ableitung der Krifte sich an wenigstens einer durch Formung des Profil-
schienenabschnittes (15) gebildeten Fliche abstiitzt, und dass die Sicherung in

der entgegengesetzten Richtung durch Rastelemente gegeben ist.
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Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 81, dadurch gekennzeich-
net, dass jedes Rastelement Teil des Antriebszuges ist und beispielsweise als

Rastzunge, Schnapphaken oder dergleichen ausgebildet ist.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 82, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen wenigs-
tens einem Bauteil jedes Antriebszuges und der zugehérigen Innenflache des

Profilschienenabschnittes (15) eine Schallschutzschicht angeordnet ist.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 83, bei dem der Profilschienenabschnitt (15) eine ge-
schlossenen Querschnitt aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Stirnendbereiche des Profilschienenabschnittes (15) Abdichtelemente aufge-

setzt sind.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 84, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Einhinge-
element (27, 33, 34) U-férmig ausgebildet ist, wobei in den parallelen Schen-
keln halbkreisférmige oder U-férmige Ausnehmungen vorgesehen sind, und
dass auf die Endbereiche der parallelen Schenkel entsprechend geformte
Kappen gestiilpt oder dass auf die Endbereiche verstirkte Lagerelemente auf-

gebracht sind.

Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 85, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschienen-
abschnitt (15) vollstiandig aus einem Nichtmetall oder belastungsabhéngig mit
eingebetteten Verstarkungselementen hoherer Belastbarkeit besteht.

Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 85, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilschienen-
abschnitt (15) aus einem Verbundwerkstoff oder einer Werkstoffkombination
besteht.
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Elektromotorischer Mébelantrieb nach einem oder mehren der vorhergehen-
den Anspriichen 1 bis 87, bei der der Schieber mehrteilig ausgebildet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass das Mittelstiick aus einem rohrférmigen Ab-
schnitt aus Metall oder Kunststoff besteht, und dass die Verbindungen durch

Klemmungen gegeben sind.

Elektromotorischer Mdobelantrieb, vorzugsweise mit zwei von einem An-
triebsgetriebemotor oder von zwei Antriebsgetriebemotoren antreibbaren An-
triebsziigen, bei dem jedes Abtriebsglied eines Antriebszuges mit einem An-
lenkhebel zusammenwirkt, der drehfest auf ein schwenkbares Mobelbauteil,
beispielsweise auf die Welle eines Lattenrostes aufgesetzt ist, und jeder An-
triebszug zumindest teilweise in einem Gehiuse angeordnet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gehiuse einen aus Metall, vorzugsweise aus Stahl
bestehenden, durchgehenden Profilschienenabschnitt (15) aufweist, der vor-
zugsweise einen iiber die gesamte Linge gleichbleibenden Grundquerschnitt

aufweist.
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