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Urzadzenie do wst¢pnego przeginania blach przed spawaniem
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wstepne-
go przeginania blach przed spawaniem, szczegélnie
blach okrgtowych.

W konstrukcjach okrgtowych wystgpuje koniecznosé
polaczenia dwoch lub wigcej arkuszy blach o réznych
grubosdciach przy pomocy szwu spawalniczego. Na sku-
tek dziatania skurczu cieplnego, polaczone szwem spa-
walniczym arkusze blach ulegaja ugigciu. Wielko$é tego
ugiecia zalezy od grubosci laczonych blach, przekroju
poprzecznego spoiny spawalniczej oraz materialu faczo-
nych blach. Po polaczeniu blach szwem spawalniczym z
uwagi na ich zgigcie spowodowane skurczem, spoiny
musialy by¢ poddane pracochlonnej operacji prostowa-
nia. W celu uniknigcia ugigcia blach po spawaniu, bla-
chy poddaje si¢ wstgpnemu przeginaniu przed spawa-
niem. ’

Znane urzadzenia do wstgpnego przeginania blach
przed spawaniem stanowily ruszty spawalnicze zaopa-
trzone w stale progi oraz listwy dociskane do blachy
przy pomocy klamer lub innych zaciskéw, ktére nada-
waty blachom wstepne przegigcie.

Wymienione urzadzenie bylo klopotliwe w uzyciu.
Reczne dociskanie klamer wymagato duzego wysitku,
za$§ wielko§¢ wymaganego przegigcia ustalona byla kaz-
dorazowo do§wiadczalnie dla danej grubosci blach. Po-
niewaz urzadzenie posiadato stale progi nie pozwalato
na przeginanie blach o réznej grubosci.

Celem wynalazku jest usunigcie wymienionych niedo-
godnosci. Aby osiagnaé¢ ten cel wytyczono sobie zada-
nie opracowania uniwersalnego urzadzenia mechanizu-
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jacego czynno$¢ wstgpnego przeginania blach przed spa-
waniem, pozwalajacego na spawanie blach o réznej gru-
bosci.

Urzadzenie to stanowi podstawa na ktorej zamoco-
wane sa zderzaki stale oraz zderzaki nastawne, przesu-
wane w pionie przy pomocy mechanizmu klinowego
uruchamianego od przekladni regulacyjnej, posiadaja-
cej wyskalowane w milimetrach pokretla. Nad podstawa
urzadzenia zamocowane sa dociskacze hydrauliczne lub
pneumatyczne. Obok zderzakéw nastawnych, umieszczo-
ne sa elektromagnesy zamocowane na teleskopach hy-
draulicznych, pneumatycznych lub sprezynowych. Zde-
rzaki nastawne, zderzaki stale oraz elektromagnesy, za-
opatrzone sa w koficowki polaczone ze soba przy po-
mocy listew dociskowych.

Zaletami urzadzenia bedacego przedmiotem wynalaz-
ku sa: wyeliminowanie recznych czynnosci przez ich
zmechanizowanie oraz mozliwo$¢ wstgpnego przegigcia
blach o réznej grubosci dzigki zastosowaniu statych i
nastawnych zderzakow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykta-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w widoku z gory, a fig. 2 — to samo
urzadzenie w przekroju w plaszczyznie A—A. Urzadze-
nie ma podstawe 1 na ktdrej zamocowane sa nastawne
zderzaki 2 z przekladnia 3 regulacyjna, zaopatrzona w
przykladzie wykonania w przekladni¢ 9 §limakowa oraz
zderzaki 4 stale. Nad podstawa 1 urzadzenia zamocowa-
ne s3 dociskacze 5§ hydrauliczne badz pneumatyczne. W
sasiedztwie zderzakéw 2 nastawnych znajduja si¢ elek-
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tromagnesy 6 zamocowane na teleskopach 7 sprezyno-
wych. Zderzaki 2 nastawne, zderzaki 4 stale oraz elek-
tromagnesy 6 i dociskacze 5 sa zaopatrzone w koncow-
ki polaczone ze soba przy pomocy listew 3 mocujacych,
umieszczonych rownolegle do osi wzdtuznej urzadzenia.

Dziatanie urzadzenia jest nastgpujace: na zderzaki 2
nastawne oraz zderzaki 4 stale uklada sie¢ — od prawej
i lewej strony urzadzenia po jednym arkuszu blachy —
w taki sposob, aby zukosowane krawedzie tych blach
znalazly si¢ w osi wzdluznej urzadzenia. Nastgpnie wia-
cza si¢ elektromagnesy 6, powodujace ustalenie blach w
podanym potozeniu. W celu ustawienia blach zamoco-
wanych na urzadzeniu przy pomocy clektromagnesow 6
pod katem odpowiadajacym katowi przegigcia wstgpne-
go, przy pomocy mechanizmu 9 klinowego wysuwa sig¢
zderzaki 2 nastawne z prawej i lewej strony osi urzadze-
nia. Obracajaca si¢ wzgledem zderzakow 4 statych bla-
cha ustawia si¢ pod katem, ktorego wielko$¢ jest pro-
porcjonalna do roéznicy wysoko$ci miedzy szczytami zde-
rzakéw 2 nastawnych i zderzakéw 4 stalych. Po uzy-
skaniu wymaganej wielkosci wstgpnego przegigcia blach
mechanizm 9 klinowy zostaje zatrzymany. Pokretlo na-
stawcze 10 mechanizmu 9 klinowego wycechowane jest
w milimetrach w celu ustawienia wielkosci wstepnego
przegigcia blach. Po nastawieniu wielko$ci wstgpnego
przegigcia blach uruchamia si¢ dociskacze 5 dociskuja-
ce blachy do zderzakéw 2 nastawnych, zderzakow 4 sta-
tych oraz elektromagnesé6w 6, docisnietych do blachy
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teleskopami 7. Nastgpnie wstgpnie przegiete arkusze
blach laczy si¢ przy pomocy jednostronnego szwu spa-
walniczego. Z chwila zwolnienia zderzakéw 2 i dociska-
czy 5, pod wplywem skurczu cieplnego blachy zespawa-
ne ze soba przy pomocy jednostronnej spoiny prostuja
sie, dajac prawie réwna plaszczyzne. W urzadzeniu do
stosowania przegigcia wstgpnego mozna mocowaé jed-
nocze$nie pare arkuszy blachy o réznej grubosci. W
przypadku arkuszy blach o wigkszych grubosciach mozli-
we jest uzycie zderzakow 2 i 4 oraz dociskaczy 5 i elek-
tromagnesow 6 bez koricowek polaczonych listwami 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wstgpnego przeginania blach przed
spawaniem, znamienne tym, ze ma na podstawie (1) zde-
rzaki (4) stale oraz zderzaki (2) nastawne, przesuwne w
pionie mechanizmem (9) klinowym i elektromagnesy (6)
zamocowane na teleskopach (7) hydraulicznych, mecha-
nicznych lub sprezynowych oraz dociskacze (5) hydra-
uliczne lub pneumatyczne ustalajace potozenie wstgpnie
przegietych blach.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze ma
pokretta (10) nastawne mechanizmu (9) klinowego z po-
dziatka wyznaczajaca wielko$§¢ przegigcia oraz ma li-
stwy (8) dociskowe laczace konicéwki zderzakéw (2) na-
stawnych, zderzakéw (4) statych, dociskaczy (5) i elek-
tromagnesow (6).
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