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SPOSOB WYTWARZANIA SMAROW DO NART ZJAZDOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania emaréw do nart zjazdowych.

Znany Jest sposéb wytwarzania smaréw do nart zjazdowych, wediug ktérego sporza-
dza si¢ je przez mechaniczne mieszanie stopionego wosku naturalnego, tituszczu, para-
finy, olejdéw mineralnych, 2ywic, keuczuku naturalnego i1/lub syntetycznego, barwnikéw
1 rozpuszczalnikéw, ‘ )

Znany jest takZe sposéb wytwarzania smaru do nart polegajacy na poddaniu kauczuku
naturalnego lub syntetycznego dzialaniu rozpuszczelnika organicznsgo, wprowadzeniu
uzyskane] masy do mieszaniny zawierajacej: parafing, wosk, 2zywice i inne skiadniki
i podgrzaniu do temperatury 100°C,

Sﬁary do nart zjazdowych winny charakteryzowa¢ sig zdolnodcia do prostego ich
natozenia, dobrg przyczepnodcis do wykladziny élizgowej, odpornoscie na $cieranie,
osiagnieciem gtadkiej powiserzchni élizgowej, dobrymi wlasnodciami $lizgowymi oraz
wlasnodciami zabezpieczajacymi przed korozja metalowych krawedzi nart podczas ich
przechowywania,

Stwierdzono, 2e przy zastosowaniu niskoczegsteczkowego polietylenu mazistego,
ktéry jest produktem ubocznym przy wytwafzaniu polietylenu wysokoczasteczkowego me~-
todg wysokociénienicwa w kompozycji z parafing rafinowans ziemig odbarwiajeca oraz
wosku polietylenowego, uzyskanego metodg depolimeryzacji termicznej polistylenu wy-
sokocisnieniowego, mozna uzyskaé smary o wymaganych wlasnosciach uzytkowych,

Sposéb wytwarzania smardéw do nart zjazdowych, wediug wynalazku, polega na tym,
2¢ parafine rafinowang w iloéci 60-85 % masowych,o temperaturze kroplenia 50-55°¢C
i zawartosci oleju nie wyzej niz 5 % masowych, uzyskanej w wyniku pocenia termiczne-
go gaczu parafinowego o temperaturze wrzenia 300 do 485°C 2 odparafinowania rozpu-
szczalnikowego lub bezrozpuszczalnikowsgo, stapia sie w temperaturzs 100 do 110%

z 2-25 % wmasowych niskoczgstaczkowego polietylenu mazistego o tempereturze kroplenia
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80-105°C i $rednim cigzarze czesteczkowym 2000-~5000, korzystnie 6-15 7) masowych ni-
skoczgsteczkowago polietylenu mezistego o0 temperaturze kroplenia 85. 102°C 1 $rednim
cigzarze czgsteczkowym od 2600-3600 oraz z 4-20 ‘% masowych, korzystnie 7-15 [ maso«
wych wosku polistylenowegyo o érednii clgerze czgsteczkowym 2000-6000, korzystnie
3500 do 5000 i temporaturze kroplenis 80~105°C, przy cingtym mieszaniu do osiagnie-
cia jednolitego roztworu, & nastg¢pnie wprowadza sig barwnik tluszczowy w iloéci do
uzyskania zgdanego koloru,

Zastosowany niskoczgsteczkowy polietylen mazisty w kompozycji z parafing rafino-
wang ziemig odbarwiajece orez z woskiem polietylenowym nadaje smarom bardzo dobrg
przyczepnodé do wyktadziny élizgowe], umozliwia réwnomierne rozprowsdzenie emaru na
powierzchni nafty i zapobimga nadmiernemu écieraniu sig¢ smaru, Stwierdzono, 2e nie-
wielkie zmiany 1lodciowe surowcéw wplywaje w zasadniczy sposéb ne przydatnodé danego
gatunku smaru w zastosowaniu, ktére zelezg mi@dzy innymi od rodzaju é$niegu, jak i od
wilgotnodécl 1 temperatury powietrza, Weditug migdzynarodowej klasyfikacji emaroéw ner-
ciarskich zjazdowych poszczegdlne gatunki smaréw obejmuje zakres ich stosowania
w temperaturze od +10°C do ponizej -20°¢C,

Rozwigzanie wediug wynalazku obejmuje gatunki stosowane w zakresie temperatur od
+10°% do ponizej -10°C 1 tak: emar 261ty stosowany jest w zaekresie tempsratur od
+10 do -5°C, smar czerwony stosowany jest w zakresie temperatur od -2°C do «10°C oraz
smar niebieski stosowany w temperaturze ponizej -10%,

Przyklad I, Wytwarzanie smaru 2éitego.

Parafine rafinowang ziemie odbarwiajece o temperaturze kroplenia 53°C 4 zawarto-
$éci oleju 1,25 ¢ masowych, w i1leosci 85 {} mesowych stapia sig w tempsraturze 100°C,
przy ciaglym mieszaniu, z 7,5 % masowymi polistylenu mazistego o temperaturze krople-
nia 92°C 1 érednim clezarze czgsteczkowym 3000 orasz z 7,5 3 masowych wosku pol;atyle-
nowego o tempereturze kroplenis 99°C 1 érednim ciezarze czasteczkowym 3600, Z bhwile
uzyskania jednolitego  roztworu dodaje sig 261tego barwnika tluszczowego w 1losci po-
trzebnej do osiggniecia koloru jasno zé6itego. Po dokiadnym wymieszeniu smar rozlewa
sig do form. .

Przyktad 1II, Wytwarzanile smaru czerwonego.

Parafing rafinowang ziemie odharwiajecg o temperaturze kroplenia 52°C 1 zawartod-
ci oleju 2 % masowych w 1losci 80 ¥ masowych stapia sie¢ w temperaturze 110°c, przy
ciagiym mieszaniu z 10 % masowych polietylenu mazistego o temperaturze kroplenia 92°
i érednin cigZarze czestaczkowym 3000 oraz z 10 % magowym wosku polietylenowego o tem~
psraturze kroplenia 98°C 1 4rednim cigzarze czgsteczkowym 4000, z chwilg uzyskania
jednolitego roztworu dodaje si¢ czerwonego barwniks tluszczowego do Osiegniecia 2@da-
nego koloru. Gotowy smar rozlewa sig¢ do przygotowanych form,

Przykztad III, Wytwarzenie smaru niebieskiego.

Parafing rafinowang ziemig odbarwiajgce o temperaturze kroplenia 53°C 1 zewarto-
éci oleju 1,5 % masowych w 1loédci 75 & stapla sl¢ w tempersturze 110°C, przy cieglym
misszaniu, z 12,5 % mesowych polistylenu mazistego o temperaturze kroplenia 92%

1 ciezarze czgsteczkowym 3000 oraz z 12,5 % wosku polietylenowego o temperaturze
kroplenis 102°C i $rednim cigzarze czgsteczkowym 4500 do uzyskenia jednolitego roz-
tworu, po czym wprowadza sig niebieski barwnik tiuszczowy w ilodci do osiggniecia
2gdanego keloru emaru, Gotowy smar rozlewany jest do przygotowanych form,

Zastrzezenie patentowe

Sposbéb wytwarzania smaréw do nert zjszdowych w oparciu o parafing, z nami e n-
ny ¢tywm, 26 parafing rafinowang w 1lodci €0-85 % masowych, o temperaturze krop~-
lenia 50-55°C 1 zawertodci oleju nie wyze] niz 5 ¥ masowych, uzyskang w wyniku poce=
nie termicznego geczu parafinowsgo o tempersturze wrzenis 300 do 485°C z odparafino-
wenia rozpuszczalnikowego lub bezrozpuszczalnikowego, stapie sig@ w temperaturze 100
do 110% z 2-25 % masowych niskoczgeteczkowsgo polietylenu mezistego o temperaturze
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kroplenia 80-105°C 1 érednim cigzarze czgsteczkowym 2000-5000, korzystnie 6-15 % ma-
sowych polietylenu mazistego o temperaturze kroplenia 85-102°C 1 &rednim cilezarze
czpsteczkowym od 2600-3600 oraz z 4-20 § masowych, korzystnie 7-15 & masowych wosku
polietylenowego o temperaturze kroplenia 80-105°C 1 érednim cig¢zarze czestsuzkowym
200-6000 korzyetnie 3500-5000 przy cigglym mieszaniu do uzyskania jednolitege roz-
tworu, & nestepnie wprowadza si¢ znane barwniki tluszczowe w ilodcil do uzyskania zg-

danego koloru.
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