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Przecinarka taémowa anodowo-mechaniczna
Patent trwa od dnia 15 grudnia 1956 r.

Dotychczas znany proces anodowo-mechanicz-
ny nie zmajdowal szerszego zastosowania w
przemyS$le giéwnie z powodu braku odpowied-
niej konstrukcji obrabiarek. Znane s3 w prze-
mySle jedynie przecinarki tarczowe anodowo-
mechaniczne, Tymczasem najbardziej uniwer-
salng przecinarka i mnajekonomiczniejszg 2z
punktu widzenia zuzycia narzedzia okazala sie
przecinarka tasmowa.

Przecinarka tasmowa anodowa jest znaeznie
wydajniejsza od zwyklej mechanicznej z tasmg
uzebiong,

Przecinarka wedlug wymalazku pozwala prze-
cina¢ przedmioty dowolnego ksztaltu i twando-
$ci po linii prostej i krzywej przy uzyciu zwy-
klej taSmy nieuzebionej lub drutu.

Przecinarka wedlug wynalazku przedstawiona
jest na fig. 1 w widoku z przodu i na fig. 2 —
z boku. Ruchomy sté! w dwéch rzutach przed-

*) Wiakciciel patentu o$wiadczyl, ze twérca
wynalazku jest inz. Janusz Dobrowolski.

stawia fig- 3 1 4. Schemat instalacji elektrycs-
nej przedstawia fig 5, natomiast szcregdl do-
prowadzenia pragdu do taSmy przez kolo nosne
26 — fig. 6, hydrauliczny za$ mechanizm po-
suwu — fig. 7.

Jak widaé z fig. 1 i 2 przecinarka sklada sie
z kadluba wraz z kolami napedowymi 20 i 21
tasémy (moze uzyty by¢ kadiub zwyklej mecha-
nicznej przecinarki). Do kadiluba przymoco-
wany jest elektrycznie odizolowany stél rucho-
my, przykladowo pokazany na fig. 3 i 4, skia-
dajgcy si@ z prowadnicy 1 suportu 2, w ktérym
znajduje sie szereg kulek 3 po goérnej stronie
prowadnicy 1, koszyczek 4, rolki 5 zamiast ku-
lek po drugiej stronie prowadnicy i z boku
oraz sworznie mimoérodowe 6 do utrzymywa-
nia rolek i kasowania luzéw- Do suportu umo-
cowana jest fapa 7, dzwigajaca pityte 8 stolu 8.
Dzieki zastapieniu tarcia posuwistego tarciem
tocznym miedzy prowadnica a suportem, wy-
starczajaca jest minimalna sila do wprawiamia
w ruch postepowy stolu bez jakichkolwiek
hamowan, co jest niezbedne dla ofrzymania



elastycznego posuwu. Przez umieszczenie na
tapie 7 plyty 8 stolu znacznie powyzej pro-
wadnicy 1 i suportu 2 osigga si¢ tak waine dla
prawidlowej pracy maszyny odizolowanie su-
portu i prowadnicy stolu od wplywu elektrolitu
(np. szkla wodnego — Na:SiOs), ktérego zakres
dziatania ograniczony jest do obszaru obudo-

wanej misy 15. : .
Aby obr6bka przebiegala prawidlowo, po-
trzebny jest réwmniez elastyczny mechanizm po-

suwu. Moze to byé mechanizm, np. przedsta-
wiony na fig. 7. Sklada sie on z cylindra z tto-
kiem 9, zaworu regulacyjnego 10, zaworu
ci$mieniowego 11, zaworu zwrotnego 12, zaworu
przelewowego 13, oraz pompki zebatej 14. Mozna
réwniez - stosowaé¢ mechanizm wedlug patentu
nr 39643.

Aby ochronié¢ obstuge jak i ruchome elemen-
ty maszyny, caty obszar, w ktérym znajduje sig
przedmiot obrabiany, obudowany jest u dotu
misg 15, zbierajacg jednoczesnie elektrolit i od-
prowadzajaca go z powrotem do zbiornika.
Misa ta ma odpowiednio zabezpieczone otwory
ma lape stolu (nie pokazane na rysunku) na
wkladanie taémy 25 i do splywu elektrolitu.
Misa 15 obudowana jest ruchomymi pokry-
wami, a mianowicie — tylng 16 i boczng 17
oraz przednig 18, ktéra posiada wziernik z
szybg a oraz dwa otwory b, zabezpieczone
gumy elastyczng. Dzieki temu obstuga maszyny
moze nie tylko bez obawy obserwowaé z bliska
przebieg pracy, ale réwniez swobodnie stero-
waé przedmiotem obrabianym recznie, co jest
nieodzowne przy wycinaniu po linii krzywej,
np, przy obrébce ksztaitowej.

Inng trudno$cia przy stosowaniu maszyn
taSmowych w obrébce anodowo mechanicznej
bylo prawidlowe rozwigzanie doplywu pradu
statego do tasmy. Dobre wyniki daje rozwigza-
nie, pokazane na fig. 6, gdzie prad na tasme
przedostaje sie¢ ze szczotek miedzianych 19,
Slizgajacych sie na kole naciaggowym 20 po
biezni tasmy 25. Biezmia ta jest stale czysta, co
daje gwarancje dopltywu pradu do taSmy
praktycznie bez spadku napiécia. Instalacje

elektryczng maszyny ilustruje fig. 7. Wszystkie
silniki 22 silnik napedowy tasSmy i 23 — silnik
pompki elektrolitu wigczane sa i wylaczane za
pomoca jedmego stycznika 24, sterowanego zdal-
nie. Pragd staly pobierany jest od prostownika
mechanicznego 25 jako najwiasSciwszego zZrédia
zasilania- tego rodzaju maszyn.

Zastrzezenia patentowe

1. Przecinarka taSmowa anodowo-mechaniczna,
skiadajaca sie z kadluba oraz z ko6t nosnych
‘ta$my, znamienna tym, Ze posiada ruchomy
stot, ktérego prowadnica (I) i suport (2) po-
_zostajg poza strefg dziatania elektrolitu spty-
wajacego do misy (15), otaczajgcej szczelnie
od dolu miejsce obrébki, przy czym przesuw
suportu po prowadnicy odbywa sie¢ bez ha-
mowan na ozyskach tocznych (3 i 5) (fig. 4).

2. Przecinarka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze misa (15) posiada ksztalt, zapewnia-
jacy zaréwno przesuw stolu, zakladanie

. taSmy (26), jak i splyw elektrolitu do zbior-
nika, przy czym do misy przymocowane sg
na zawiasach pokrywy: tylna (16), boczna
(17) oraz przednia (18) =zaopatrzona we
wziernik przezroczysty a oraz dwa zabezpie-
czone np. guma otwory b, stuzace do recz-
nego prowadzeria przedmiotu, np. przy
obrébce ksztattowej. .

3. Przecinarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna

tym, ze st6t posiada hydrauliczny elastyczny

mechanizm posuwu, zapewniajacy nieza-

wodng prace maszyny (fig. 7).

4. Przecinarka wedlug zastrz. 1—3, znamienna
tym, ze doprowadzenie pragdu do tasmy (26)
odbywa si¢ za pomocg miedzianych lub
miedziano-grafitowych szczotek, $lizgajacych

' sie bezposrednio po biezni tasmy (26) kota
naciggowego (20) maszyny (fig. 6).
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