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Viene descritio wa gav&-ﬁiv&@ﬁitm perfesionato
ad un metodo per pﬁoduﬁr@ld@t%@ ¢aT0. LL cavo CORPYOn
de wn conduttore ed um gruppo condui ctore interno i
soiato, wn vivesilmenic esternc di metallo ondulato
&l TG @*faﬂalbdfféﬂ ra di oun mavoviale d4i tovuta e
nexie pieghevele ciof deformabile dispostd f£ra di Qg
si per impedive il passaggio 41 gas o vaperi atirae

varse il <avo. Il nmotodo dnclwda ie fasi i appligas

P Al me iake flessibilo intorno sl condutiors of

al grappo Q@ﬂﬁﬁ%%@?@_iﬁtﬁ@ﬂﬁ i§w1atez di avvelgera
i1 matoy °haiz flogsilile con un nostye flessibile, di
formare W fiﬁ@ﬁﬁiﬁﬁﬂﬁﬁ weteliice estorve intorno al
hateviaio, 2 44 wroferyi ondulazioni zonlzari »al pie
vastinimio msé@wua in faio da conprinovae ii cmmp:ﬁt&
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weiall;ca QS&%&I&S ad uno st

wole di

gruppo condutiovre =g 13

#2 od il pompaggio di uvno i

scera di

continua 4l cave rivestito Veiliz

meate, liiunvenzione & diretta ad wn metodo par pro-
durre wn cavo continmue rivestito ehe noR tragmetti
gas o vapori e, di conseguenza, impicgabile in ame
bientl con atmosfeva esplosiva 0 corrosiva.

Quastb‘é 15343 perfaziéﬁam&nto delie Domande di
Brevetio USA no 0335333 "B 083,474 e n° 083,540
cedute alla assegnatarxu della presente domandd.

Il wetodo perfezicnato permettie la praduzicne

Zando vR miterialo

p&cghﬂvu?e.inertﬁ 4% tenwvia @ ondwpl i

Aoni annlawd

per impedire il passaggio di gas o vapori Lurjo

Lianima de) cave. 11 cave Compesive formaio por oz

20 della presente metodolegia comprende un conduttoe

P& O gruppo eorndultors isolato e Freguontenymte in-

grainate cicé rivestilro, un =3

Tivestimante ocidul ato

A0 di materialu pieghe..

x

TIALtA avvolio con nasiro digpostn fra il

i orivestinento mevallico (-

SEeTRe. I1 eetodo perfesionato couprende 1testrusig

s¥raco L conposto ¢ i

n‘.".d

NVt intorno al conduriore 180lato, tzy

volginonio del coupcsvo di cein
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il composto di tenuta e riempir@-1$ spazio £ra i nem-
bri estemng ad iuternc;formando in éal mode umé Tenn-
ta a prova dtarias I1 composto di temuta pud essere
appilicaio eentinuamegt& 0 pé@iaﬂicameﬁt@.lﬁngo ia
lunghegza del Cavo.

Moled €odici edili ed eletiricl, mapionali e

locari, ﬁyaserivano_cavi ﬁgv@stiti a ténuta confors
wmi A porme Yigorose vigiarde alla trasmissione di
gas o vaperi atitraverso lianima del cavo. Yra di ta-
1i norme e definita nel “Watiomal EleetTical Code®
promulgate dalla “Pire Protection Assosiation” ale
Liarticolo $01, paragrafo {e) {2}, che limita 3}
flugso di gas 0 vapore attéaverso e cavo ad un nase
simo di 0,007 piedi cub:i {?98,226 cms} ailtora di

aria o una pressione di 6 pollieci (15,24 om) diacgua.
Il cavo rivestito prcodotto con il wmetedo perfesiong
to dellaz presonie invenzione € pienameate conforme

alla oorns del Hatvional Elecirical Code,
Di conscgucaza, € wl oggetto di gquasta invern-
zione foraire wa cavo Yivestiio coatinun perfeszicha

o

to 24 ua metodo ger la sua produzione,

I va oaliro oggoetio di guesta invenzione forwmde

ooy merode nev Puionsto o dredary
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re un metedo perfezionsto per produrre Ul Cave Iiw-

vestito vtilizzando un compeoste di tenwta pileghevow

ie e gndulazioni anulari,

Questi ed alivi oggetti, carattevistichc e vanw
taggi déllﬂimvaﬂziane saranné meglio compresi oon rg
fFerinento ai disegn:i che seguono, letii vnltamente
alla seguente descrizione dettagliates di forme di
atvunazione illustrative. Hel disegnoile

Pigg. 1 2 2 sono yrlgpetisvemente una visia pro-
spettica ed una sezione assigle del Cavo Tivestiio
perfezionato costruite secondo 1l metodo della 2re~

sente invengione: @ La

Fig. 3 & uno schema di fungionamenio a blocehi

delle fasi del metedo perferionato.

La Fig, 1 illustrz uvaa vista in prospetiiva di
un c2vo 10 rivestite cantiﬁue,’fabhricato.s@ccado 3
principi della presente invenzioaé. IL cave composi-
to comprande un canduttaré-o wurn gruppo conduttere i3
cho pud comprendere qualungue conbinazione di condug
toRi siagoli; gruppi a piv corde o maliiconduttori o

gimili. L7area eatro od intorao & conduttori giayow

i nor gruppe condutterg 135 & vavtaggiosammate cliue
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In una forma di atiuwazione illusirativa, il

gruppo condutiore cantrale 13 @ cireondato da une

TECN, ING. A MANNUCCH

strato 12 di vwn materiale semicanduttore)mtiiizzate

per 1l suo scopo tradigionale di eliminave la lLocaw

UFF.

le intecyuzione 4i teasione dovﬁta alltaria (effeito
covona) trasformande la supeéficie éonduttrice esier-
na irregolare dei conduttori singéli dentro i1 grup-
pe cenduttore 15 nella superficie esterna regolaxe
dello strato semicondutiore 13. Un isolatore o mezzo
isolante 11 ed-un nateriale di rivestimente 12 di
gualungue tipo noto delllanina del cavo sonce dispo-
sti intorno alio strato semiconduttore 13, 8i deve
notave che ia presente invenzione put contenere unta-
aima di qualungue Tipsc. Quindi, per esempio, tali
aaime di cavi ﬁOﬂ.xﬂﬁhiédﬂno itimpiego 4l uwna gua-
ina 12 e/o dello strateo semicondutiore internc 3.

La guaina 12 delltanima del cavo ed i suoi ele-
meati interai sono circondéfi da un composto di e
nuta 18 pieghevolie ciog deformabile e morbido. Moitd
materiali elastomerici pieghevoli, ben noti agii e-

sperti. scne adatti per questi scopl, per esempio

gorae di woiiicobutilede cavicata con argilla o 2k~

T oczmice inercr. okt al elnicowns o siwdlil [0 see-
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compesto di tenuta 18 & avvoito con un nastrve flese

sibile 17 quale viene comunemente usato nella tec-

nica deli ramo.

Un rivestimento metallico 14 & disposto intors

no al cavo composito avvolio col masire, IL rivesti

e

to metallico 14 contiene wna linea di giunzigne

saldaxé longitudinale 16 pex formare una tenuta a
prova dlaria, Il rivestimento 14 & ondulato come ig
dicato nelle Figure 1 e 2 per cowprinere il compo-
sto di tenuta 18 e formare una barviera ai Fflugse
di gas o vapore lungoe 1ltanima del cavo. 11 rivesti.
mente 14 fornisce protezione meccanica ed integii-
td al cavo composito 1%te e ondulazioni avulavri £or--

niscono una tenuta migliorata coniro la propagazio-
ne

g

di avria o vapove.

11 metcdo per produrre il cavo delle Figg., 1 e

2 & deseritio nellio schewa a blocehi di Fige. 3, Lla-

nima del cavo, comprendente il condutitors interno
15, Llisclamento 11 ed i lovo componenii ausilieni,

vizne prime ad avere attorno a sé per estrusicne o
pospargio faee di procedincamtoe 20) il comporto di
cenea 16 glwlle a masticu. I nomposto di tenuia
UG Leaave 8 e igedo cor contiavitd od n nets i
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mente nocivi attraverso.lo spazio fra il rivestimen
to metaliico 14 e i!aﬁima del <ave vieae forniita alke-
meno in quei punti dove & presente il composto di
tenuta.

i} materiale di tenuta pieghevole 18 viepe guine
di avvolio con un nastro fleésibile {cperazione 22)
per preservare la sua integritd. Ua nastro ideneo
comprende gomma con su?perto 0 SENZ%a guppérto O Bae
stro di tessuio impreguato di compostc. Ik aaéiro 17
RO esseﬁé avvolto elicoidslmente o applicate longi-
tudinalmente e SOVIApPOSLD. |

Dopo ltapplicazione del nastio 17, il rivesti-
mento meiallico 14 §iene formato (uperaziene-éé} e
viene ondulato {operazione 26), In breve » La forma
zione del rivestimoento 14 & tipicamente effettuatas
distribuendo con continuitd una striscia di nasiro
metallico, lipicamente a@lumiﬁio; di wlC spessore
delltoxdine di 25 millesimi di poliice {0,635 mm);
piegando La stviseia in uﬁp'étampo di formatura pew
formare w cilindro intorao alk CEVO] saldande le e~
siremiid della striscia di rivestimento pey forma-

i)

e wna linea 41 giuwnzione a tenuta; e formando Le

¥

virciazioni onulari in modo o2e il cavo comvosiio
230 @PYvEeG 4 tewse , Anonlindo i) oveessomio Litn e
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civi, di vapori o szmili.

La formazicne di umna linea di giuvazione saldae
ta sul rivestimento metallico consente una migliore
tenuta fra il fiv&stimento, il compostd di tenyta e

1tapima del cavo. Essa permette anche un miglior coR
trollo della pressione durante la fase di endulazig
ne, Tipicamente, ltondulasione del cavo & @licoidis
le, In c¢caso di perdita di aria O vapore nel ¢avo,
questi BosSsono propagarsi leongitwdinalmente lungo io
spire elicoidali. Helllapplicazione prefevenziale @i
quasta inve&zieﬂes le ondulazioni veangoue fermate a
pularmenie intorno alllanima del caves Quindi, cia-
scuna porzione compressa agisce come.ua bBlecce ak
passaggio delllaria intorﬂb alltintera circ@nﬁeﬁcﬂza
fornando una efficage chiusura ermetica centro la
propagazione di avia o vapore. Pey di pid le ondullr-
wionl amulavyi in combinazione con il composie di lre

ta del

ri:ta pieghevole Foraiscone uvna maggiovre Flesgibilli-
: Cavo,

it

rivestimento metatlico 14 pubd essule COLBIP-

1o con wna guaoina protatiiva {Louw o

ositrate). ¥o2aey
to un materiale polimerico, oo CLovure GL $O.d%v =
2ilr o pold tircas, ¢ 2 L* st coTd Dottt e Jwleh
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L3

sone puramente Lilusirative del principi della pre-
sente invenzione. Modifiche e adattamentd di essa
rigulteranno facilmente evidenti agli esperti sengza
uscire dallo spivito e dallio scopo della presente
INVERZIOND .

RIVENDICAZIONI

1) Un metodo per produrre un cavo che non propa-
ga vapore comprendenie le fasi di;

a) Pormare vwn'anima di cavo isolatas

bj appiicare un composto di tenuia inerte piee
ghevole ciod deformabile intornc a detta anima di ca
vo isolata;

¢} avvoigere un rasive flesgibile intorno a dete
to composteo di tenutas

d} formare un vivestimenio metallico intorno al
Cave avveito ¢con nastrs; 2

e} formare oﬁdulazigni anwnlari in detio rivesti-
mento metallico. |

2} Il metodo della rivendicazicme 1, in cul detl..

ta Formazione d4i ¥ivestimenis nevallico comprende le

@

tallica in

{:

fasi di modellare una sotitile striscia m

uR rivestimento zilindrico @ ¢i saldare le estremi-

i

e di aetta striegia par formaye una iinea di giume

g [EE— -
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to conposto di tenuta & applicaio a detto condutioe
re fsolato soltanrto in punti distanziati seconde la
iunghezza assiale di detto condutiore isclato.

4} Un metodeo perfezionato per produrre un €ave
Chie nen propaga vapore del tipo avente vnfanima di
conduttore e un composto di riempimento compresso
fra detta anima di conduitore ed uno schermo, cio2
wn rivestimente di metalleo ondulato, detic perfezio-~
namento comprendente le fasi 4ii

s

applicare un composto di tenuta pieghevole a

detta anima di conduitore:

avvoigere detto composto di tenuta con un na=-

atro Flessibile::

- formave un rivestimente metallico cilizdrico

hiugo a tenwta intorno a dettia apima avvolta con .

. Rastrot e

comprimere detto vivestimento metallico su deg
o couposto di toputa pieghevoie formando in esso

ondulazioni antlari,

5} Un neiodo per produrre un cavo rivestito che
noa propagal. vapore comprendente le fasi di:

a) Tormere vnfaaina di condutcore isolatas

b} poupere va oeinosio AL toanr.a pie

GRAVO T G

(P SR OT « T e SR S
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¢) avvolgere un nastro impregnaio di Composto
fiessibile intorno a detto composio di teauta in uwna
disposizione elicoiﬁaie;

d) formare con uvn nastvo metallico ua rivesti-
Cmento cilindrico intorno a detto nastio;

@) saldare le estremitd di detto nasivo metalii-
<o per formave vna linea di giunzione a tennta; e

£) comprimere detto yivﬁséimenta motallice su
detto composto di teputa per formars in esso ondula=
ZLoni anulari. )

6} 11 metodo deila rivendicazione 3, comprenden
e ulteriormente il formarve vna guaina protettiva
intoro a &ettc riyestinento metallico.

7} Un cave per alia potenza rivestite, che non
propaga vapore,

ay wn'lanima di conauutoro icolata;

coupraendente:
b} wno siraio merdido di composto di fenuta B K]
ghevole formato :m?&rﬂo a detta auima;

o) we nastre £lesaibile Lnforno & doITo COLPG:
2t0 di bonwmia: e

4} vy rivostimento metallico intorne a doito ke
stf&; Getto riwrstiminto avenis caduiazicni cawvlaria

Y i mrve Qoila ?i”éﬁﬁigﬁﬁieiﬁ To CLapsac. .
kOO0 LA Re v @il Lk L Reuen TRRCD enteana aves . o
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9} I1 cave della rivendicazieno 7, in cui dette
composto di tenuta & presente soltento in punti di-
stanziati secondo llasse longitudinele di detta anime.

10} Il cavo della rivendicazione ?g in culi dete
to strato barriera comprende vn materiale polimerico

ieghevole, con wna carica inerts,

11) i1 cavo della rivendicazione 10, in cui deg
to materialé polimerico comprende gomma di poliisobu
tilene.

12) Il cavo della rivendicazione 10, in cui

detto sitrato barriera comprende gomma al silicone.

FIRENZE 2 MAR. 1987
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- Viene desoritio wn ¢ave rivestito. perfezicnate

ed w metodd Pper prodnive 4Aetie CaVe:s LI Eavd COmpreTi~

de un gondutlore e un gruppe comdutiore interng i-
501210, wn yivestimenio esterne 4di movallo aaduia-
o ed ung stiate Darriers 41 wn materiale di teau~

ta inerie pieghevele ¢iod defeormablle dispesto fra

ﬂ.?

i essi per impedive il possaggie di gas o vapori

atitraverss il ¢avo. Il metodo include le fasi 4i

**pll are il materiale fiessibile interno al conw

l" ‘J

gbowe od al grupps condutiore irnierno isclato,

di avvoigeore il materviale figseibile con un nastro

estorne intorne 2l materiaie, e di produree ondae .
iazioni aﬁw- vi nel- rivestimsnio esterac in modo
da counrinere 1L compogto o miscels di tenuia.

BASE B MI&SSUNTO DELLINVENZICHE

Questa invenzione si i ferisce generigamente

ad v Cave pe Alia notenze e ad un metoldo poy ta pro

-

4 Fal ke

.

aupnicne di Yart ¢nvo dontinve vivestito. Sascifice-~
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rente, ifiavenzione & diretta ad ua wmetodo per pro-
durre un €avo COnvinuo rivestito che non trasmetia
gas o vapoyi e, di conseguenza, impiegabile in ame
bienti con atmosfera esplosiva o corrosiva.

Questo & un perfezicnamento delle Domande di

(aamwboumn);
Brevetto USA n° 083.583 - a° 083.414 e n° 083.540
cedute alla assegnatavria della prosconte domanda,

Ei getedo perfecionato poermetlie la praﬂuzion@'
fontinua di cavo rivestito utilizzando uwe materiale
“i@ghevﬁle\iaeét@ di temuta e ondulazioni anwlavi
pér impedire il passaggio 4i gas o vé%ari iungo
Liemime del cavo, I1 cavo compgsive E@rmaté PRT mMa-
2o della presenie motodologia comprende wn condutios
e O gruppo éeﬂﬁutﬁoya isolaio e fraﬁn@atemsnte iD=
guoinaio eiaé rivestiio, un rivestimeste ondulato
metallico esterno, od uno sirato di materiale pieghe~
vole di tenuta avvolio €98 mastvro disposio fra il
greppe cenduiitore ed ii riostimonto motallicod ow
steriao. Ii wmetodo perfeviouaio comprends Liestiwsio
#e od il pompaggio 43 mme straro di COmposto O mie
i €oavie intorna i canﬁuttbwa L30Lato, Liay

YoLlgia iy do? copssito di L Lout Gon RESEY0 Frossie

“ - - b . S - AT e Tat cr T gy A g -3 4
PRty Ya fore U ddowe 7 odsimolie moialslec 84
STV FAROIII L iW0 s e 200 e, 4 lroudulasicn
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il CoEpesto 43 tenuta e T;@MQ&@@ lo spazip £ra i nowls
bri estevno ed int LRFNG formando in tal modo wna Tenve
ta a pya?a d?aria, I3 composto di temuta pud e53e¥Q
applicaio coniinuanente 0 periedicancuie lungo la
iungherza del Cavo.

Molii ¢odicl edili ed eletirici, nasicunali
lecali,-ﬁy@sﬁrivano cavi Tivestiti a tonwta confops
Wi a porne rigorose viguarde alla traswissione di
gas o vapori atiraverso ll'anims del cavo., Uma di %aﬁl
1i norme & definita nel ‘Wavional Blecltrical Code®
promilgate dalla “Fire Frotection Assouiation? alw
itarticclo 501, pavagrafo (e} {2}, che limita 3}
flusso di gas 0 vapore attraverso .us Ccavo ad wn nas-
%)

simo di 0,007 piedi cubi {198,220 cm™) alltora di

aria ad wna pressione d4i 6 pollici {15,24 om) dlacguz,

Il cavo riveaeitite precdeotrio com il metedo perfesiong
to della prescute invenzione ¢ piehamente conforme
alla nensa dol Hational Diectrical Cede,

Di consegucaza, € vn oggettd di guesta inven-
zgione Forrire uwn cavo rivestitc continwo perfeziona
to 2d wn metodo per 1a SUa Procuziche.

Ef un altro oggetto di gquesta invensione fornie .
EANES P} ml“aﬁa perfeziciato pav prodnzrs BN Qave Dives
std Ty ehn 2 Jupiomsilire arl meassangio 3 gas O vaporL.

BT ovmooiowe ot Tie &F ewrgtae dnvlriong Joviiie

»
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e uvn welcdo perfenionato per produrre us Cavo rivesitiio
weilizrande vwn composte di teruta pieghevole @ ondula-
zioni anulari.

Quaesti ed altri oggotti, farairteristiche ¢ vantaggi del-

liinvensicone saranno m@ql;m comprasi con vriferimento &i di

fP‘E

segnri che ceguono, 1@tti unitamente alla seguenie descri-
zione deitiagliate 4i fovrme di attuazioue illusirative.

PREVE DESCRIZICHE DEI DISBCERNY

Figg. 1 © 2 sono rispetitivamente ﬁn& vista prospettvica
ed Gna seszlone assiale del CEVe TLVESTLTO perfezivnaltc oo
straiio seconds il metodo delia pr@senﬁe inveasione: @ la

Figg‘s_é wno schema di funzicnorento a bi@caﬁi deila

fasi del metodo porfe zionator

DESCRIZIONE DELLA REALIZEZAZIONE PREFERITA

La Pig.. 1 ililustra une vista ia prospettiva di wn

‘cavo 10 rives o c&ntin&og fabbricato soconéo i prin

ci?i &slla preente anVenzione. I Cave cam@&éiﬁa LT
prende un gonduittore o un g“nvgm.cendmtﬁora 15 ¢he pud
camr?*aamfe G unqr@ compinzsione di @@ﬁdué?@ﬁi'sﬁngam
1, grupgiﬁa PG corde ¢ mullicondeitord o simili. L2

rea eatys ef intoino al conduitori singoli nel gruppo

ceaduttore 13 & vantaggicsavenie chivsa a tenula, in un

modo nsusie por gii espeyii dor ramo , Tn visva del me

quisivo ii bloccaggio del gas o del wepore per il cavo
10 delia prest nte 1a"caaloﬁev

- .,;g_‘ e

ANEEC

¥
L
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In una forma di attuwasitie itrlustrativa, il
gruppo conduttore centrale 15 & éircemdato da wno :
strato 13 4i um materiale semicenduttore,utilizzate
per il swo scopo tradizioaale.di eliminave la iocaw
le interrugione di tensione dovﬁta allraria (effetto
corona) trasfcrmando la supeificie donduttriﬁe ester-
na irregolare dei conduttori singéii dentro il grup=
pele] acﬁduttore 15 nella snpeyficié esterana regolare
delle strato semigonduttore 13. Un isolatore ¢ mezzo
isélanta 11 ed wn mateviale di rivestimento 12 di
gualuvnguee tipo noto delllarima del eavo scno dispo-
sti intorno allo strato semiconduttore 73, Si déve
notare che La pf&sante invenzione pud contenere unta-
nima dif qualunqée Tipo. Quindi, per esempio, tali
anime di cavi non .prichiedone l'impiego di una gua-
ina 12 ¢fo dello sitraltc semiconduttore internc 13.

La guaina 12 delltanima del cavo od i suoi cle-
menti interai sono circendati da vn comnposto di. te~
nuta 18 pieghevole ciod deformabile e morbido. Molti
materiali elastomerici pieghevoli, ben noti agli e
sperti, sonce adatei éer questi scopi, per esempio

gomma di peoliisobutilene caricata <on avgirlia o al-

Pz canca inerte, gonaa abl silicone o simili. IL so-

L]
lg vegisito & che 71 zowtosvo 4l teaula rinanga pie-

k) R " - o e A . -y ' P bl
Jiarore v tutis n Tanaga 70 vgr dohl rtevas I
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composto 4i tenuta 1B & avvolto con uvn nasive Flege
gibile 17 gquale viene comuuemeﬁt@.usato m@lla.ﬁﬁca
aica del ramo.

Un rivesfimamto metallico 14 & diszposto intor-
7o al cavo composito avvolto ¢ol nastro. Il rivesti
ments metallico 14 contiene uwna linea di giwvwnzicno
saldata longitudinale 16 par formare wia tenuta a
prova dtavia, X rivestimento 4 & ondulato come ia
dicato nelle Figure 1 @ 2 per compvimere il compo-
sto di tenuta 18 e Pormare una barrierva al Fiusso

di gas o vapore lungo Lrtanima del cavo. IL rvivesid-

w2ito 14 foraisce protezione meccanica ed intogaio

ta al ¢avo commosito 1?;@ a2 oudnlazieoni anuiari foro

nisceno una tenute ndgliorate contro lia prcpagazieé
ne di aria o vapers.

I metodo per produrve il cavo delle Figy., t @
2 ¢ leseydcio nello schems a biocchi di Pig. 3. U'a-
aing deil cavo, comprendente il conduttors interno

15 Lidsolamato 11 ed i lovo componenti ausiliaxd

o

vitae prima od evere attermo a s@ per estrusicns o
puLpagEin {faze Jdi procedimonto 20 1L composto di

srapats 1o gladie & mesticon. I3 coumposco di teanca

Lud lgegrve e L@ o conviariid od in weds i-

e em o ) v ? 3 oy S | I I g
AT oS Crlina AT TV e s g7 % dooed uun il
~ 3 Vo s 7 - ~ merd o S = )
A r 4 ¥ X . T3 : e i

)

I!
i
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mente nocivi attraverso 1o spazio fra il rivestimen
to metallico 14 e 1tanima del eave vieae foraita ale

meno in gqeei punti dove & presente il composto di

tenlta.

I} materiale di tenuta pieghevole 18 viene gquine

d4i avvolto con un nastre flessibile {operazione 22)
per preseyvare la sua integrita, ¥a nasiro idoneo
conprende gommna Con SBPPOrio ©Lenz2 SUPPoYio O fd-
stre di tessuto impreguato di composto. Il nasiro 17
b essers avvolto elicoidalmente o applicate ionéim
tudinalrente € sSOVEARpPOSLO. '

Dope Liapplicazione del nastro 17, il wivestie-
mento metallico 14 viene formato {operazions 24) e
vigne anduiato {opevazione 26}, Ia breve , la‘fofmé
zione ﬁel_ﬁivestimeﬁto 14 é_tipicaﬁeﬂia effettmata}
distribuendo con continunitd una striscia di nastro
wetaliico, tipicamente allvminio, di uno spessore
deil?fordine di 2% miilesimi éi pollice {0,635 ma};
plegando La striscia in uwno champo di Fformatwra pey

formare wn Cilimdro intorusc ak oaver caidando le o~

Vs

STroId T

5 dells etidecia di vivestimento per formas
C e linea di ogiuvrziouo 2 tenu%a; e formendo e
ardulrzigal ewmdard i moto e 1l Cive CoOENDLiio
2ra eliurg & ter

CmE , AaaE gt L TeSner i Ui

e e EX - g Myno- 3 e S R R e T
woore 2 aaaen L Tuad o sgn.oriyi g et sl e
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civi, di vapori © simili.

La formazione di una linea di giungiene saldaw
ta sul vivestimaento meralliceo consente una wmigiiore
t@nuta fra il rivestimenio, il composto di teauta e
llanima del cavo. Essa permette snche un miglior cop
trolle della pressiané durante la fase di cndulazig
ne. Tipicamente, l'ondulazione del cave & glicoida=
e, In caso di pevdita di avia o vaperé nel cavo,
questi possonc propagavsi longitudinalmente lungo le
spire elicoidali. Bell'applicazione prefercenziale di

questa invenzione, le ondulazionil vengeno fornate

1§

npularmente intornoe all”amiﬁa del caﬁ@e Quindi, cia-
SCufla DOTZLONE Comprassa agisce come un btlocco al
pEssaggio delitaria intorﬁo alltintera ci?ecnﬁergnza
formendo wna efficace chinsura ermetica ceatrd la
propagazione di aria o vapore. Pey di pid le gndulae
zioni asulari in combimazione con il composto di te-
mmta pieghevole fornisconc vna maggiore flessibiii-

td del Cavo.

1

1 vivestiments metallico 14 pud essere copere

i

to con wna guaina protettiva {(nem mostraia). BT adat

o Bl martarial

W

porirovico,. come ciovuwre 4i peiivi.
il o podietileone, che rosista egli agenis chbimied
o Ll atrosfern Corposive,

&

LT sirvemr2 2 la metelalogia desamiil2 roton
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1

sono puramente illustrative ded brR ineipi della pre-
sente inveazione, Medifiche e adattamenti di essa
visulieranno Facilmente evidenti aglii esperti senza
uscire dallo spivito € dallo scopo della presente
ipvenzione,

RIVENDICHIAMOJE

o s d
1) Un netodo per produrye un cave che non propa-

ey SR Y }

ga vapore cvomprendente le fasi di:

a} Fformare wnlanima di cavo isclata;

D) applicare un composic 4i tenuta inerte pie-
ghevole ¢iod deformabile intorao a devta anima di ca
vo rsolata:

cj avvolgere wa nasiro 51@ sibile intorno a det-
to composto di tenuta

d} formare umn r$wevt1maﬁt0 netallico intorno al
cavo avvrorto ce# naztro; @

@) formore ondplaziogi anulari in detio rivesti-
rente matallico,

2} IL wetodo della mivendicazione 1, in cui dete
ta Forwazione di rivestiwmonts metalliice comprende le
fasi di modoliere vna soltile strigcia metallica in

wh rivestiiusnto ciiindrice 2 di seldave le estremi-

EN
LN

[vld

Ad dattz atrisgaia pey forwure una linea di giune
sion: o tamta.

o s - Hoea i b e mae e AL 4 L. " “ -
J‘: ik ,-I..";‘i [ S P S TR AL r *{}Y? 1 Sead TRAF U.e"’t'""

UFF. TECH. ING. A. MARRUCCI



to composto di tenuta & applicato a detto conduttoe
re isolato soltrantc in punti distamziati secondo la

lunghezza aséiale di detto conduttore isclato.

4} Un metodo perfezionato per produrre uwn cavo
che non propaga vapore del tipo avente untanima di
condutiore e up Composto di riempimento Lompresso
fra detta aniwa d&i condutrtore ed uno scherme, ciod
un rivestimento di metallo ondulato, detio perfezio-

nagente compreandente le fasi di:

applicare un composto di toputa pieghevole a

detta anima di conduitore:

avvolgere detto composto di Tenuta con wn Boe

stro flessibile;

forpnare un rivestimento metallico cilindrico
chAluso a tenwts intornoe a detta anima avvolia con

nasiro; e

cowprimere delttc rivesitimanio metallico su det

o composin di tanuta pieghevole formando in 2820

ondulazrioni anulavi . T

5) Un wetodo per produrre wh cavo rivestito che

Bol propeghi vapore comprendente le fasi dis
a} forpare uvntzaina di conduttore izclatar

b} poopere vi conPesto ﬁi teanta DLeGhevOr Y Cih

TECLICINC gerota di p@ljismbntiiage Caf LO8LE OO0 fk -

. To. 2 —t . . -
Flid Crown o duthia e
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~

g} avvelgere wn 2astyro jimpregaace di composto
flessibile intorno 2 detteo composito di tenuta in vea
disposizione elicoidale:;

_d}‘formar@ ccﬂ‘ua nastre motatlico un rivestiw

mento ciiindrico intommo a detio nastro:

e} saldare le estremitd 4i detto nastvo metalli-

co per formare mua linea di glunzione a tenuté; e

£} comprimerve detto rivestiments metallice su
detto ¢ompostio di tenutra per férmare in esso ondulaw
zioni anulari.

6) 11 metode deila rivendicazione 5, comprenden
te nlteriormente il formerve vna gaaina protettiva
intorno a detto Pivestimento metallico.

7} Un gave per alta'pat@nza rivestitqﬁehe non
propaga vapsrg,compr@md@ate:

a} un'anima di ccnﬂu?ﬁor@ isolatas

b} uno strato morbido di composte di tenuta pig
ghevoie formato intorno a d@ttai animas

¢} vn mastro flessibile incorno a dette OSHEps=
3to di tenwta: e

4} en wvivestimento metallico intewno a detto ma
stro, detto rivestimonio avent: ondulazioni anuvlari.

8) Ii cavo della mivendicasicne 7, conproadonte
wlioriovmente waz gvedina pf@t@%tiva csterne Latorio
a dette pivisiimzaio mﬁﬁalliap$

Al

i N o
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9} T1 cavo della riveﬁﬁicaaie&@ 7, in gui dette
composto di tenuta & presente .soltents An punti die
stanziati secondo ltasse iongitudinale di detta anima.

16) Il cavo della vivemdicazione 7, in cui dets
to strato barriera comprende vu irateriale polimerico
pieghevole, con-una cavica inevte,

11} Y1 cavo della wiveadicazione 10, in cui deg

to materiale polimevico cemprende gomma di poliiszobuy

tilene.

12} 11 cavo della vivendicazione 10, in cui
detto sirato bavriera comprends gomma al silicone.

L -
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