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(54) MASSIVHOLZPLATTE

(57) Massivholzplatte (1) mit zumindest zwei, insbeson-
dere mit mehreren, Massivholzbrettern (2), wobei
die Massivholzbretter (2) in Richtung (3) ihrer Holz-
faser (4) langserstreckt sind und jeweils zwei, in
Richtung (5) quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander
benachbart angeordnete Massivholzbretter (2) an-
einander anliegen und miteinander verklebt sind,
wobei in zumindest zwei benachbart zueinander
angeordneten Massivholzbrettern (2) zumindest ein
von aufden vollstandig unsichtbarer und in Richtung
(5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2)
langs erstreckter sowie durchgangiger Aufnahme-
hohlraum (6) ausgebildet ist und in dem Aufnahme-
hohlraum (6) zumindest ein von aufzen ebenfalls
volistandig unsichtbarer und in Richtung (5) quer zur
Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) 1angs er-
streckter sowie durchgéngiger Verstarkungskorper
(7) angeordnet ist.
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Massivholzplatte (1) mit zumindest zwei, insbesondere mit mehreren, Massivholzbrettern (2),

wobei die Massivholzbretter (2) in Richtung (3) ihrer Holzfaser (4) langserstreckt sind und je-

weils zwei, in Richtung (5} quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander benachbart angeordnete

Massivholzbretter (2) aneinander anliegen und miteinander verklebt sind, wobei in zumin-

dest zwei benachbart zueinander angeordneten Massivholzbrettern (2) zumindest ein von

auBen vollstandig unsichtbarer und in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbret-

ter (2) langs erstreckter sowie durchgingiger Aufnahmehohlraum (6) ausgebildet ist und in

dem Aufnahmehohlraum (6) zumindest ein von aul3en ebenfalls vollstandig unsichtbarer

und in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) langs erstreckter sowie

durchgangiger Verstarkungskdrper (7) angeordnet ist. (Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Massivholzplatte mit zumindest zwei, insbesondere
mit mehreren, Massivholzbrettern, wobei die Massivholzbretter in Richtung threr Holzfaser
lingserstreckt sind und jeweils zwei, in Richtung quer zu ihrer Holzfaser zueinander benach-

bart angeordnete Massivholzbretter aneinander anliegen und miteinander verklebt sind.

Massivholzplatten der genannten Art sind beim Stand der Technik bekannt. Sie werden her-
gestellt, indem meist mehrere Massivholzbretter nebeneinander liegend miteinander ver-
klebt werden. GattungsgeméaBe Massivholzptatten kénnen als Tischplatten aber auch zu
anderen Zwecken verwendet werden. Fur zahlreiche Anwendungsfélle reicht ein Verkleben
der Massivholzbretter allerdings nicht dazu aus, um die fertige Massivholzplatte mit der be-
notigten Steifigkeit in Richtung quer zur Holzfaser auszustatten. Um die erforderliche Stabili-
tat in Richtung quer zur Holzfaser zu erreichen, ist es bekannt, auf der Unterseite der Mas-
sivholplatte Kanale einzufrasen, in die Gratleisten eingesetzt werden. Eine andere, beim
Stand der Technik bekannte Vorgehensweise ist es, T-formige Eisenschienen in eine meist
ebenfalls an der Unterseite der Massivholzplatte angebrachte Nut einzuschrauben. Dariiber
hinaus ist es auch bekannt, Verstérkungsprofile, insbesondere an der Unterseite der Massiv-
holzplatte, anzubringen. Die beim Stand der Technik bekannten Vorgehensweisen zur Erhd-
hung der Steifigkeit der Massivholzplatte in Richtung quer zur Holzfaser haben zwei wesent-
liche Nachteile. Zum Einen beeinflussen sie optisch das dulere Erscheinungsbild der Mas-
sivholzplatte. Zum Anderen beeintrichtigen sie haufig die Steifigkeit der Massivholzplatte in
Richtung ihrer Holzfaser.

Aufgabe der Erfindung ist es, bezliglich der genannten Probleme eine verbesserte Massiv-

holzplatte vorzuschlagen.

Dies wird erfindungsgemaf erreicht, indem in zumindest zwei benachbart zueinander ange-
ordneten Massivholzbrettern zumindest ein von auBBen vollstdndig unsichtbarer und in Rich-
tung quer zur Holzfaser der Massivholzbretter langs erstreckter sowie durchgéngiger Auf-

nahmehohlraum ausgebildet ist und in dem Aufnahmehohlraum zumindest ein von auBen
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ebenfalls volistindig unsichtbarer und in Richtung quer zur Holzfaser der Massivholzbretter

langs erstreckter sowie durchgangiger Verstarkungskdrper angeordnet ist.

Es ist somit eine zentrale Idee der Erfindung, quer zur Holzfaser der Massivholzbretter einen
Aufnahmehohlraum auszubilden, welcher von auBBen vollsténdig unsichtbar, also bei einer
Betrachtung der Massivholzplatte von auBBen nicht sichtbar ist, egal, von welcher Seite aus
man die Massivholzplatte betrachtet. Der Aufnahmehohlraum ist dabei erfindungsgeman
durchgéngig ausgebildet, d.h. er erstreckt sich als ein zusammenhangender Aufnahmehohi-
raum in Richtung quer zur Holzfaser (iber zumindest zwei, vorzugsweise mehrere Massiv-
holzbretter. Innerhalb der Massivholzbretter ist der Aufnahmehohtraum somit als ein zu-
sammenhangender Hohlraum ausgebildet. In diesem ist ein in Richtung quer zur Holzfaser
der Massivholzbretter langs erstreckter, ebenfalls durchgéngiger Verstarkungskdrper ange-
ordnet. Der Verstarkungskérper erstreckt sich somit ebenfalls durchgehend, also als ein zu-
sammenhangender Verstarkungskdrper in Richtung quer zur Holzfaser Gber zumindest zwei,
vorzugsweise mehrere, Massivholzbretter. Generell ist darauf hinzuweisen, dass eine erfin-
dungsgemaBe Massivholzplatte zumindest einen entsprechend ausgebildeten Aufnahme-
hohlraum mit zumindest einem darin angeordneten Verstarkungskdrper aufweist. In der Re-
gel weist die Massivholzplatte aber mehrere, in Richtung ihrer Holzfaser gesehen hinterein-
ander und voneinander beabstandet angeordnete erfindungsgemale Aufnahmehohirdume
auf, in denen jeweils zumindest ein Verstarkungskorper angeordnet ist. Es ist sogar denkbar,
dass in einem einzigen Aufnahmehohlraum mehrere langserstreckte sowie durchgéngige

Verstarkungskérper erfindungsgemal angeordnet sind.

Die Massivholzbretter der Massivholzplatte sind, wie der Name schon sagt, vorzugsweise
ausschlieBlich, aus Massivholz also Vollholz ausgebildet. Das bedeutet, dass es sich bei den
Massivholzbrettern um ein Holzerzeugnis in Brettform handelt, bei dem die Bretter z.B. mit-
tels Zersdgen aus einem Baumstamm herausgearbeitet und gegebenenfalls anschlieBend
noch spanabhebend bearbeitet worden sind. Wesentliches Merkmal dieser Massivholzpro-
dukte ist es, dass in ihnen die natlrliche Faserung, wie sie im Baumstamm vorhanden war,
noch Gber die gesamte Erstreckung des Brettes vorhanden bleibt. Dies unterscheidet die
Massivholzprodukte wesentlich von Spanplatten und dergleichen. Aufgrund der im Massiv-
holzbrett noch vorhandenen natirlichen Holzfaserung hat dieses Naturprodukt im Wesentli-
chen auch noch die natlrlichen Holzeigenschaften, insbesondere also noch das naturliche
Quell- und Schwindverhalten des Holzes bei Feuchtigkeits- und/oder Temperaturénderung.

Die Massivholzbretter werden in Fachkreisen auch als Massivholzfriese bezeichnet.
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Da es sich bei den Massivholzbrettern um ein Naturprodukt handelt, ist klar, dass die Rich-
tung der Holzfaser bzw. der Faserung des Holzes nicht exakt linear verlauft. Es handelt sich
vielmehr um eine Vorzugsrichtung, die in einer Art Mittelung den Verlauf der Faserung im
Holz wiedergibt. Hiervon kann es insbesondere im Bereich von Asten und dergleichen Ab-
weichungen geben. Trotzdem hat es sich in den Fachkreisen durchgesetzt, dass man von
der Richtung der Holzfaser und von der Richtung quer zur Holzfaser spricht. Der Begriff
Lquer” definiert dabei zundchst einmal die Tatsache, dass es sich um eine Abweichung von
der Parallelen handelt. Insbesondere kénnen der Aufnahmehohlraum und der Verstarkungs-
korper aber im Wesentlichen orthogonal zur Richtung der Holzfaser vertaufen. Auf Grund
der Tatsache, dass die Massivholzbretter in Richtung ihrer Holzfaser ihre gréBte Erstreckung,
also ihre Langserstreckung haben, kénnte man die Richtung der Holzfaser auch als Langs-

richtung und eine Richtung quer zur Holzfaser auch als Querrichtung bezeichnen.

Versuche haben gezeigt, dass mit den erfindungsgemalen Ausgestaltungsformen einer
Massivholzplatte deren Steifigkeit quer zur Holzfaser deutlich verbessert werden kann, chne
dass deren Steifigkeit in Langsrichtung bzw. in Richtung der Holzfaser wesentlich beein-
trachtigt wird. Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung liegt darin, dass bei der ferti-
gen Massivholzplatte von auBBen weder der Aufnahmehohlraum noch der Verstarkungskor-
per sichtbar sind und somit die optische Erscheinung der Massivholzplatte nicht gestort
wird. Auf die beim Stand der Technik bekannten, von auBen sichtbaren und damit das Er-
scheinungsbild der Massivholzplatte beeintrachtigenden VerstérkungsmaBBnahmen kann
vollstandig verzichtet werden. ErfindungsgemaBe Massivholzplatten kénnen als Tischplatten

aber auch in beliebigen anderen Anwendungsfallen z.B. im Mébelbau verwendet werden.

Gunstigerweise ist es gemal der Erfindung vorgesehen, dass ein Verhéltnis zwischen einem
Biegeelastizitdtsmodul des Verstarkungskdrpers in Richtung seiner Langserstreckung und
einem Biegeelastizitdtsmodul eines der Massivholzbretter in Richtung quer zur Holzfaser
zwischen 10:1 und 1000:1, vorzugsweise zwischen 70:1 und 700:1, betragt. Der Biegeelastizi-
tatsmodul kann nach ONORM EN 310:2005-12 in einer 3-Punkt-Biegepriifung bestimmt
werden. Die Verstarkungskorper kénnen grundsatzlich verschiedenartig ausgebildet sein.
Bevorzugte Ausgestaltungsformen sehen vor, dass der Verstarkungskorper stab- oder rohr-
formig ausgebildet ist. Z.B. kann der Verstarkungskorper ein Metall, vorzugsweise Stahl, auf-
weisen oder daraus bestehen. Es ist aber genauso gut denkbar, den Verstarkungskorper so

auszubilden, dass er vorzugsweise faserverstarkten Kunststoff aufweist, oder daraus besteht.
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Die letztgenannten Ausgestaltungsformen haben den Vorteil, dass, wenn bei der Bearbei-
tung der Massivholzplatte versehentlich zu tief in diese eingeschnitten wird, sodass das S&-

geblatt auf den Verstarkungskorper trifft, der Kunststoff des Verstarkungskdrpers mit zersagt

wird, und es somit nicht zu einer Beeintrachtigung oder Zerstérung des Sageblatts kommt.

Bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass der Verstarkungskdrper
lose in den Aufnahmehohlraum eingelegt ist. Dies bedeutet insbesondere, dass der Verstér-
kungskérper im Aufnahmehohlraum nicht festgeschraubt, angeklebt oder dergleichen ist.
Durch das Einlegen in den Aufnahmehohlraum ergibt sich vorzugsweise ein Reibschluss zwi-
schen Verstarkungskdrper und Aufnahmehohlraum. Eine weitere Befestigung des Verstar-
kungskérpers im Aufnahmehohlraum ist ginstigerweise nicht vorgesehen, Es kann z.B. vor-
gesehen sein, dass der Verstarkungskdrper auf zumindest einer Wulst aus in den Aufnahme-
hohlraum eingedrungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt. Durch entsprechende Mate-
rialwahl| kann in diesem Zusammenhang 2.B. erreicht werden, dass der Verstarkungskdrper
auch auf der Wulst nur reibschlissig aufliegt und nicht mit dem Kleber verklebt ist. Durch
einen entsprechenden Reibschluss kann auch verhindert werden, dass der Verstarkungskor-
per beim Bewegen der Massivholzplatte im Aufnahmehohiraum hin und her bewegt wird,

womit auch eine unerwiinschte Gerduschentwicklung verhindert ist.

Zur Herstellung erfindungsgemé&Ber Massivholzplatten ist ginstigerweise vorgesehen, dass
zunachst entsprechende Teilbereiche und/oder Sacklécher des oder eines jeden Aufnah-
mehohlraums in den Massivholzbrettern ausgebildet, vorzugsweise in diese eingebohrt oder
eingefrast, werden, anschlieBend der oder die Verstarkungskérper in die jeweiligen Teilbe-
reiche eingeschoben werden und daran anschlieflend die jeweils zueinander benachbart
angeordneten Massivholzbretter miteinander verklebt werden. Zum Verkleben der Massiv-
holzplatten miteinander kénnen unterschiedlichste, an sich bekannte Kleber zum Einsatz
kommen, insbesondere kann es sich um Leim, also um eine wéssrige Lésung eines Klebstof-

fes handeln.

Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung er-

geben sich aus der Figurenbeschreibung. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisierte Darstellung einer erfindungsgeméafien Massivholzplatte;
Fig. 2 und 3 verschiedene Ausgestaltungsformen von Querschnitten entlang der Schnittlinie
AA aus Fig. 1 und
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Fig. 4 einen Teil eines Langsschnitts entlang einer Grenzflache zwischen zwei benachbar-

ten Massivholzbrettern.

Fig. 1 zeigt eine schematisierte perspektivische Ansicht von schrag oben auf eine erfin-
dungsgemil gefertigte Massivholzplatte 1. Die von auBBen eigentlich nicht sichtbaren Auf-
nahmehohlrdume 6 mit darin angeordneten Verstarkungskorpern 7 sind zur Veranschauli-
chung der Erfindung eingezeichnet. Die Massivholzbretter 2 sind im Bereich der Aufnahme-

hohlrdaume 6 somit quasi durchsichtig dargestellt.

Die Massivholzplatte 1 weist zumindest zwei, hier mehrere, Massivholzbretter 2 auf. Die
Holzfaser 4 ist in den jeweiligen Massivholzbrettern 2 noch in ihrer natirlichen Form vorhan-
den. Jedes Massivholzbrett 2 weist zwei einander gegenuiberliegende Deckflachen 15, zwei
einander gegeniiberliegenden Seitenflachen 14, sowie zwei einander gegeniberliegende
Stirnflachen 16 auf. in der Regel sind die Deckflachen 15 gréB3er als die Seitenflachen 14 und
diese wiederum gréBer als die Stirnflachen 16 eines jeweiligen Massivholzbrettes 2. Die
Massivholzbretter 2 kénnen aber auch relativ schmal ausgebildet sein, sodass die Seitenfla-
chen 14 gréBer als die Deckflachen 15 und diese wiederum grdfBer als die Stirnflachen 16
sind. Die Massivholzbretter 2 sind langs erstreckt. Dies bedeutet, dass ihre Lénge 18 ihre
groBte Dimension ist. In der Regel ist die Lange 18 grofler als die Breite 17 und diese wie-
derum gréfBer als die Dicke 10 des jeweiligen Massivholzbrettes 2. Es kann aber auch vorge-
sehen sein, dass die Dicke 10 gréBer als die Breite 17 ist, wobei diese beiden Dimensionen

wiederum kleiner als die Ldnge 18 des Holzbrettes sind.

Jeweils benachbarte Massivholzbretter 2 der Massivholzplatte 1 liegen mit ihren Seitenfla-
chen 14 aneinander an und sind an diesen Seitenflachen 14 miteinander verklebt. Die jeweils
aneinander anliegenden Seitenflichen 14 bilden gemeinsam die Grenzflache 19. Die Rich-
tung 3 der Holzfaser 4 f3llt mit der Richtung der Langserstreckung der Massivholzbretter 2
zusammen. Die Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 ist die Richtung, in der der Aufrahmehohl-

raum 6 und der Verstarkungskdrper 7 langs erstreckt sind.

Im gezeigten AusfGhrungsbeispiel sind in der Massivholzplatte 1 beispielhaft zwei parallel
zueinander verlaufende Aufnahmehohlraume 6 mit jeweils einem darin angeordneten Ver-
starkungskérper 7 vorgesehen. Die Anzahl, der Abstand und Ausrichtung von Aufnahme-
hohlrdumen 6 und darin angeordneten Verstarkungskdrpern 7 kann aber an die fir die je-

weilige Massivholzplatte 1 anzustrebenden Steifigkeitswerte angepasst werden. Z.B. ist es



10

15

20

25

30

35

. * ossee 3RO » ae
o o _® . . . »
L. ] W - g -
. . L .

LA L2 N ] LX) - P00 edty

denkbar, pro Laufmeter Massivhoizpfétte 1 in Richtung 3 der Faser 4 zumindest einen, aber
auch mehrere Aufnahmehohlriume & mit entsprechendem Verstarkungskorper 7 vorzuse-
hen. In testweise gefertigten Platten wurden auf eine Ldnge 18 von zwei Metern drei Auf-

nahmehohlrdume 6 mit jeweils darin angeordneten Verstarkungskérpern 7 vorgesehen.

Die Fig. 2 und 3 zeigen Schnitte in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 durch einen der Aufnah-
mehohlridume 6, wobei die Fig. 2 und 3 unterschiedliche Ausgestaltungsformen der Erfin-
dung darstellen. Die jeweilige Schnittlinie ist in Fig. 1 mit AA gekennzeichnet. Bei der Aus-
gestaltungsform gemal Fig. 2 ist vorgesehen, dass der Aufnahmehohiraum é, vorzugsweise
an seinen beiden Enden 11, an einer Grenzflache 19 zwischen zwei zueinander benachbart
angeordneten Massivholzbrettern 2 endet. Gilinstigerweise handelt es sich dabei um die
Grenzflache 19 zwischen dem jeweils duBersten Massivholzbrett 2 und dem dazu jeweils
benachbarten Massivholzbrett 2. Um dies zu erreichen, werden in den mittleren Massivholz-
brettern jeweils die Teilbereiche 13 des Aufnahmehohlraums 6 ausgebildet, wahrend die
duBeren Massivholzbretter 2 in ihrer urspriinglichen Form erhalten bleiben, also keinen Teil-
bereich 13 des Aufnahmehohlraums 6 aufweisen. Abweichend hiervon ist in Fig. 3 eine Aus-
gestaltungsform dargestellt, bei der zumindest ein Ende 11, vorzugsweise beide Enden 11,
des Aufnahmehohlraums 6 in Form jeweils eines Sacklochs 12 ausgebildet sind. Diese Sack-
|6cher 12 befinden sich glinstigerweise wiederum im jeweils dul3ersten Massivholzbrett 2.
Die jeweiligen Teilbereiche 13 bzw. Sacklocher 12 werden zunéchst in einem ersten Arbeits-
schritt in den jeweiligen Massivholzbrettern 2 ausgebildet. Fertigungstechnisch einfach und
damit kostenglnstig ist es, wenn man die jeweiligen Teilbereiche 13 des Aufnahmehohl-
raums 6 bzw. die Sackiécher 12 in die jeweiligen Massivholzbretter 2 einbohrt. In diesem
Sinn ist bevorzugt vorgesehen, dass der Aufnahmehohlraum 6, vorzugsweise Uber seine
gesamte Langserstreckung quer zur Holzfaser 4, einen kreisférmigen Offnungsquerschnitt
aufweist. Auch wenn dies nicht zwingend in dieser Kombination so sein muss, ist es aber
auch in diesem Zusammenhang gunstig, wenn der Verstarkungsk&rper 7, vorzugsweise Uber
seine gesamte Léngserstreckung quer zur Holzfaser 4, einen kreisfdrmigen Querschnitt auf-

weist.

Durch geeignete Frasvorgange oder dergleichen kénnen aber natirlich auch andere Quer-
schnittsformen ausgebildet werden. Nach dem Einbringen der Teilbereiche 13 und/oder der
gegebenenfails bendtigten Sacklécher 12 wird jedenfalls glnstigerweise der Verstarkungs-
kérper 7 in die jeweiligen Teilbereiche 13 und gegebenenfalls Sackidcher 12 des Autnahme-

hohiraums 6 eingeschoben. AnschlieBend kdnnen die Massivholzbretter 2 an ihren Grenzfla-
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chen 19 bzw. Seitenflachen 14 miteinander verklebt werden. Im Ergebnis ergibt sich dann
die in Fig. 2 und 3 besonders gut sichtbare erfindungsgemaBe Anordnung, bei der der je-
weilige Aufnahmehohlraum 6 in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 der Massivholzbretter 2
langs erstreckt sowie durchgangig ausgebildet ist und in dem Aufnahmehohlraum 6 ein in
Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 der Massivholzbretter 2 langs erstreckter, sowie durchgangi-
ger Verstarkungskdrper 7 angeordnet ist, wobei weder Aufnahmehohlraum é noch Verstéar-

kungskérper 7 von auBen sichtbar sind.

Die Erstreckung 9 des Offnungsquerschnitts des Aufnahmehohlraums 6 in Richtung parallel
zur Dicke 10 des Massivholzbretts 2 bzw. der Massivholzplatte 1 sollte glinstigerweise zwi-
schen 50% und 70%, vorzugsweise zwischen 55% und 65%, der Dicke 10 des Massivholz-
bretts 2 bzw. der Massivholzplatte 1 betragen. Die dber und unter dem Aufnahmehohlraum
6 dabei verbleibenden Bereiche an Massivholz sollten ginstigerweise gleich stark ausgebil-
det sein. Sie gewahrleisten, dass die Biegesteifigkeit in Richtung 3 der Holzfaser 4 in ausrei-
chendem Mal3e erhalten bleibt. Der Aufnahmehohlraum 6 sollte in anderen Worten somit
bezugnehmend auf die Richtung parallel zur Dicke 10 zentral im jeweiligen Massivholzbrett 2
angeordnet sein. Der maximale Durchmesser des Verstarkungskorpers 7 kann zumindest
95%, vorzugsweise zumindest 96%, des maximalen Durchmessers des Aufnahmehohlraums
6 betragen. Damit ein Quellen und/oder Schwinden des Massivholzbretts 2 jedoch nicht
gestdrt wird, sollte der Durchmesser des Verstarkungskorpers 7 aber zumindest 1%, vor-
zugsweise zumindest 1,5% kleiner sein als der maximale Durchmesser des Aufnahmehohl-
raums 6. Bei Testplatten wurde z.B. der Aufnahmehohlraum 6 als eine Bohrung mit einem
Durchmesser von 25,8mm ausgefiihrt und der Durchmesser des verwendeten Verstérkungs-

korpers 7 betrug 25mm.

Um natirliche Schwind- und Queliprozesse der Massivholzbretter 2 nicht zu stéren, gilt fir
das Léngenverhaltnis zwischen Aufnahmehohlraum 6 und Verstirkungskérper 7 Ahnliches.
Auch hier ist glinstigerweise vorgesehen, dass sich der Verstarkungskorper 7 tber weniger
als 100%, vorzugsweise Uber weniger als 99%, der Erstreckung des Aufnahmehohlraums 6 in
Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 erstreckt. Andererseits soll der Verstarkungskérper 7 den
Aufnahmehohlraum 6 natdrlich méglichst vollstandig aussteifen. In diesem Sinne ist es glins-
tig, wenn der Verstarkungskorper 7 sich Giber zumindest 95%, vorzugsweise Uber zumindest

98%, der Erstreckung des Aufnahmehohlraums 6 in Richtung 5 quer zur Holzfaser 4 erstreckt.
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Fig. 4 zeigt noch einen schematisierten Langsschnitt entlang einer Grenzfléche 19 im Be-
reich des Aufnahmehohlraums 6. Dort ist zu sehen, dass beim Zusammenkleben der jeweils
benachbarten Massivholzbretter 2 Kleber in den Aufnahmehohlraum 6 eingedrungen ist, um
dort die Wulst 8 auszubilden. Der Verstirkungskdrper 7 liegt reibschlissig auf der Wulst 8
auf und ansonsten lose im Aufnahmehohlraum 6. Durch entsprechende Materialwahl des
Verstarkungskdrpers 7 wird verhindert, dass der den Wulst 8 ausbildende Kleber am Verstar-
kungskérper 7 festklebt. Hierdurch kdnnen thermisch bedingte oder feuchtigkeitsbedingte
Relativbewegungen zwischen Massivholz und Verstarkungskorper 7 ausgeglichen werden.
Trotzdem rutscht der Verstarkungskérper 7 aber nicht im Aufnahmehohlraum 6 hin und her,
wenn die Massivholzplatte 1 bewegt wird, da er ja reibschlissig an den Wiilsten 8 gehaiten

ist.
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Verstarkungskdrper
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Erstreckung in Richtung parallel zur Dicke
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Patentanspriiche
1. Massivholzplatte (1) mit zumindest zwei, insbesondere mit mehreren, Massivholzbret-

tern (2), wobei die Massivholzbretter (2) in Richtung (3) ihrer Holzfaser (4) langser-
streckt sind und jeweils zwei, in Richtung (5) quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander
benachbart angeordnete Massivholzbretter (2) aneinander anliegen und miteinander
verklebt sind, dadurch gekennzeichnet, dass in zumindest zwei benachbart zueinan-
der angeordneten Massivholzbrettern (2) zumindest ein von auBen vollstandig un-
sichtbarer und in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) langs
erstreckter sowie durchgéngiger Aufnahmehohlraum (6) ausgebildet ist und in dem
Aufnahmehohlraum (6) zumindest ein von auBBen ebenfalls vollsténdig unsichtbarer
und in Richtung (5} quer zur Holzfaser {(4) der Massivholzbretter (2) langs erstreckter

sowie durchgéngiger Verstarkungskorper (7) angeordnet ist.

Massivholzplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis
zwischen einem Biegeelastizitdtsmodul des Verstarkungskorpers (7) in Richtung sei-
ner Langserstreckung und einem Biegeelastizitdtsmodul eines der Massivholzbretter
(2) in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) zwischen 10:1 und 1000:1, vorzugsweise zwi-

schen 70:1 und 700:1, betragt.

Massivholzplatte {1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
starkungskdrper (7) stab- oder rohrférmig ausgebildet ist.

Massivholzplatte (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verstarkungskérper (7) ein Metall, vorzugsweise Stahl, oder einen, vorzugs-

weise faserverstarkten, Kunststoff aufweist oder daraus besteht.

Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verstarkungskérper (7) lose in den Aufnahmehohlraum (6) eingelegt ist und

vorzugsweise dort nur reibschlissig gehalten ist.

L]
L LA ]
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Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verstarkungskérper (7} auf zumindest einer Wulst (8) aus in den Aufnahme-

hohlraum (6) eingedrungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt.

Massivholzplatte (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufnahmehohlraum (6), vorzugsweise Uber seine gesamte Ldngserstreckung
quer zur Holzfaser (4), einen kreisférmigen Offnungsquerschnitt aufweist und/oder
dass der Verstarkungskorper (7), vorzugsweise Uber seine gesamte Langserstreckung

quer zur Holzfaser (4), einen kreisférmigen Querschnitt aufweist.

Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Erstreckung (9) des Offnungsquerschnitts des Aufnahmehohiraums (6) in
Richtung parallel zur Dicke (10} des Massivholzbretts (2) bzw. der Massivholzplatte (1)
zwischen 50% und 70%, vorzugsweise zwischen 55% und 65%, der Dicke (10) des
Massivholzbretts (2) bzw. der Massivholzplatte (1) betragt und/oder dass der Verstar-
kungskarper (7) sich lber zumindest 95%, vorzugsweise iber zumindest 98%,
und/oder Uiber weniger als 100%, vorzugsweise weniger als 99%, der Erstreckung des

Aufnahmehohlraums (6) in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) erstreckt.

Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Ende (11), vorzugsweise beide Enden (11}, des Aufnahmehoh!-
raums (6) in Form eines Sacklochs (12), vorzugsweise im jeweils duf3ersten Massiv-
holzbrett (2), ausgebildet ist bzw. sind oder dass der Aufnahmehohlraum (6), vor-
zugsweise an seinen beiden Enden (11), an der Grenzflache (19) zwischen zwei zuein-
ander benachbarten Massivholzbrettern (2), vorzugsweise an der Grenzflache (19)
zwischen dem auBBersten Massivholzbrett (2) und dem dazu benachbarten Massiv-
holzbrett (2), endet,

Verfahren zur Herstellung einer Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass zundchst entsprechende Teilbereiche {13) und/oder
Sackldcher (12) des oder eines jeden Aufnahmehohlraums (6) in den Massivholzbret-
tern (2) ausgebildet, vorzugsweise in diese eingebohrt oder eingefrast, werden, an-
schlieBend der oder die Verstarkungskorper (7) in die jeweiligen Teilbereiche (13)
eingeschoben werden und daran anschlief3end die jeweils zueinander benachbart

angeordneten Massivholzbretter (2) miteinander verklebt werden.
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Neue Patentanspriiche

Massivholzplatte (1) mit zumindest zwei, insbesondere mit mehreren, Massivholzbret-
tern (2), wobei die Massivholzbretter (2) in Richtung (3} ihrer Holzfaser (4} langser-
streckt sind und jeweils zwei, in Richtung (5) quer zu ihrer Holzfaser (4) zueinander
benachbart angeordnete Massivholzbretter (2) aneinander anliegen und miteinander
verklebt sind, wobei in zumindest zwei benachbart zueinander angeordneten Mas-
sivholzbrettern (2) zumindest ein von auBen vollsténdig unsichtbarer und in Richtung
(5) quer zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) langs erstreckter sowie durchgan-
giger Aufnahmehohlraum (6) ausgebildet ist und in dem Aufnahmehohlraum (6) zu-
mindest ein von auf3en ebenfalls vollstandig unsichtbarer und in Richtung (5) quer
zur Holzfaser (4) der Massivholzbretter (2) I&ngs erstreckter sowie durchgéngiger Ver-
starkungskdrper (7) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Verstarkungs-
kérper (7) auf zumindest einer Wulst (8) aus in den Aufnahmehohlraum (6) einge-

drungenem und ausgehartetem Kleber aufliegt.

Massivholzplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis
zwischen einem Biegeelastizitdtsmodul des Verstarkungskdrpers (7} in Richtung sei-
ner Langserstreckung und einem Biegeelastizitdtsmodul eines der Massivholzbretter
{2) in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) zwischen 10:1 und 1000:1, vorzugsweise zwi-
schen 70:1 und 700:1, betrégt.

Massivholzplatte (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
starkungskorper (7) stab- oder rohrférmig ausgebildet ist.

Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verstarkungskérper (7) ein Metall, vorzugsweise Stahl, oder einen, vorzugs-

weise faserverstarkten, Kunststoff aufweist oder daraus besteht.
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5. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der Verstirkungskérper (7) lose in den Aufnahmehohlraum (6) eingelegt ist und

vorzugsweise dort nur reibschliissig gehalten ist.

6. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass der Aufnahmehohlraum (6), vorzugsweise iiber seine gesamte Langserstreckung
quer zur Holzfaser (4), einen kreisfdrmigen Offnungsquerschnitt aufweist und/oder
dass der Verstarkungskdrper (7), vorzugsweise Uber seine gesamte Léngserstreckung

quer zur Holzfaser (4), einen kreisférmigen Querschnitt aufweist.

7. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis é, dadurch gekennzeichnet,

dass eine Erstreckung (9) des Offnungsquerschnitts des Aufnahmehohlraums (6) in
Richtung parallel zur Dicke (10) des Massivholzbretts (2) bzw. der Massivhoizplatte (1)
zwischen 50% und 70%, vorzugsweise zwischen 55% und 65%, der Dicke (10) des
Massivholzbretté. (2) bzw. der Massivholzplatte (1) betragt und/oder dass der Verstar-
kungskarper (7) sich Uber zumindest 95%, vorzugsweise Uber zumindest 98%,
und/oder liber weniger als 100%, vorzugsweise weniger als 99%, der Erstreckung des

Aufnahmehohlraums (6) in Richtung (5) quer zur Holzfaser (4) erstreckt.

8. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest ein Ende (11), vorzugsweise beide Enden (11), des Aufnahmehohl-
raums (6) in Form eines Sacklochs (12), vorzugsweise im jeweils duBBersten Massiv-

holzbrett (2), ausgebildet ist bzw. sind.

9. Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,

dass der Aufnahmehohlraum (6), vorzugsweise an seinen beiden Enden (11), an der
Grenzflache (19) zwischen zwei zueinander benachbarten Massivholzbrettern (2), vor-
zugsweise an der Grenzflache (19) zwischen dem duBersten Massivholzbrett (2) und
dem dazu benachbarten Massivholzbrett (2), endet.

10. Verfahren zur Herstellung einer Massivholzplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass zunichst entsprechende Teilbereiche (13) und/oder
Sacklécher (12) des oder eines jeden Aufnahmehohlraums (6} in den Massivholzbret-
tern (2) ausgebildet, vorzugsweise in diese eingebohrt oder eingefrést, werden, an-

schlieBend der oder die Verstirkungskérper (7) in die jeweiligen Teilbereiche (13)
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eingeschoben werden und daran anschliefend die jeweils zueinander benachbart

angeordneten Massivholzbretter (2) miteinander verklebt werden, wobei aus in den
Aufnahmehohlraum () eingedrungenem und ausgehartetem Kleber zumindest eine

Waulst (8) ausgebildet wird, auf der der Verstarkungskorper (7) aufliegt.
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