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Sposéb wytwarzania wysoko ogniotrwalych wyrobéw
zasadowych chemicznie wigzanych

Patent trwa od dnia 12 lipca 1958 r.

Zasadowe wyroby ogniotrwale chemicznie
wiazane, a wigc nie wypalane, ktére stosuje sie
do budowy piec6w hutniczych, zwlaszcza marte-
nowskich, majg te¢ przewage nad wypalanymi,
ze ich produkcja jest mniej zlozona i ze dokla-
dno$é¢ ich wymiaréw jest wieksza. Wada zasa-
dowych wyrobéw ogniotrwatych chemicznie
wigzanych jest ich niska wytrzymalo§¢ mecha-
niczna w zakresie temperatur 1000 — 1300°C.
Proby podwyzszenia wytrzymaloSci wyrobéw
nie wypalanych przez dodawanie przy ich for-
mowaniu rozmaitych substancji wiazgcych za-
wodzg na ogél, gdy chodzi o wytrzymaltos¢é me-

*) Wia$ciciel patentu o$wiadezyl, ze wspo6i-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Karol Elsner,
mgr inz. Stanistaw Tochowicz, Ludwik Blaska,
mgr inz. Leopold Juszeczyk, mgr inz. Julian Ro-
manczyk, inz. Wiadystaw Rut i mgr inz. Fran-
ciszek Nadachowski.

chaniczng w temperaturach 1000 — 1300° C, po-
niewaz w warunkach tych ulegaja one rozkla-
dowi. Dlaczego tez wyroby zasadowe nie wypa-
lane wzmacnia sie czesto okladzinami z bla-
chy stalowej. Jest to jednak klopotliwe i zwiek-
sza znacznie koszty produkcji.

Sposéb wedlug wynalazku polega na wprowa-
dzeniu do masy wyrobow zasadowych chemicz-
nie wigzanych nowego rodzaju dodatku wig-
zgcego, ktéry zapewnia ich dobra wytrzyma-
lo§¢ mechaniczng w zakresie temperatur 1000
— 1300° C bez pogorszenia wskaznikéw jako$-
ciowych wyrobow i bez konieczno$ci uzycia
okladzin z blachy.

Dodatek ten stanowi mieszanina dwéch sub-
stancji, z ktérych jedna-siarczan sodowy znana
jest jako dodatek do mas magnezytowych, na-
tomiast druga-ferryt jednowapniowy nie byta
dotgd stosowana do tego celu.



Ferryt jednowapniowy, jako substancja to-
pigca sie w temperaturze okolo 1200°C, przy
- dalszym wzrosScie temperatury reaguje ze skla-
dnikami tworzywa zasadowego, tworzgc pola-
czenia wysoce ogniotrwale. Mieszanina ferrytu
jednowapniowego i siarczanu sodowego, uprze-

dnio shomogenizowana przez dokiadne wymie-

szanie i przeprazenie, zapewnia wczesne pow-
stawanie fazy cieklej w wyrobach, ktéra skleja
ziarna materialu i zwigksza znacznie ich kohe-
zje w zakresie temperatur 1000 — 1300°C. W je-
szcze wyzszych temperaturach cze$é tej fazy
w wyniku reakcji przechodzi w stan staty,
przez co unika sie obnizenia ogniotrwalo$ci wy-
robéw pod obcigzeniem.

Ferryt jednowapniowy przygotowuje sie z
nawilzanej mieszaniny wapna palonego z tlen-
kiem zelaza w dowolnej postaci, jak wypatkow
pirytowych, zgorzeliny walcowniczej, pylu wiel-
kopiecowego, w stosunku wagowym 1:3. Wapno

i wypalki miesza sie dokladnie na mokro, np.
w betoniarce, po czym zagrzang mase ferrytu
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wapniowego pozostawia sie do wyschniecia.
Przesuszony ferryt miele sie i miesza z siarcza-
nem sodowym, .praiy w tempseraturze 600 —
800° C, a nastepnie wprowadza do przygotowa-
nej masy chromo-magnezytowej przed jej na-
wilzeniem. Do masy dodaje si¢ 0,5 — 1%o siar-
czanu sodowego i 1,5 — 3% ferrytu jednowap-
niowego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wysoko ogniotrwatych
wyrobow zasadowych chemicznie wigzanych,
znamienny tym, ze stosuje sie¢ dodatek substan-
cji wigzgcej zlozonej z mieszariny siarczanu
sodowego i ferrytu jednowapniowego, uprzed-
nio wyprazonej w temperaturze 600 — 800° C.
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