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Vynalez se tyka zplisobu vymazdvani me-
Zadoucich znaki v mechanickych tiskér-
néch, majicich alespoii jeden typovy €len a
drZak pro papir, jakoZ i krokovy mechanis-
mus pro vyvoldvani relativniho pohybu me-
zi typovym ¢&lenem a drZakem. papiru, jakoZ
i ptistroje k provddéni tohoto zplsobu.

Velkou tlevou pro pisarky bez ohledu na
jejich zru¢nost bylo, kdyZ vymazavaci Stit-
ky a nepifjemné zdlouhavé vymazivani na-
tisknutych znakl bylo nahrazeno preklepa-
vacim vymazdvanim, tj. vymazdvanim, kte-
ré zahrnuje opétovny pleklep neZddouciho
znaku za uZiti bud kryciho materidlu, nebo
piilnavé pasky, kterd sejme neZddouci znak
s papiru. Takové pieklepavaci vymazavani
je rychlejsi a Cist3i neZ dosavadni postup a
cbvykle vede ke méné& pozorovatelnym vy-
mazanym mistim v koncovém origindlu.

V mnohych sleZitych mechanickych tis-
karnach neni v3ak upraveno zafizenl pro
pfeklepdvaci vymazdvani. Jeden moZny db-
vod pro vypusdténi tohoto vyscce Zédouciho
Gstroji spofivd v tom, Ze pPesnost umisténi
znaku u mechanickych tiskaren s mirné vy-
sokou rychlosti, jako jsou tiskaci zafizeni s
poddajnymi rameny (paprskovym kolem]},
neposta¢i pro dosaZeni naprostéhc vymaza-
ni. Zejména jsou tiskdrny s typovymi tyce-
mi a s typovymi koleCky obvykle sefizeny
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tak, aby umoZnily zpétny dhoz uvnit¥ tzv.
odklopného pasma nati§téného znaku, typic-
ky v rozmezi -+ 0,005 cm plvoedniho tiska-
ciho prostiedi, nejsou rychlob&Zné tiskdrny
(napiiklad tiskdrny schopné tiskmout rych-
lostmi prevySujicimi 30 znakl za sekundu)
obvykle schopné trvale umoZitovat pFesnost
pieklepavani. U tiskdren s ohebnymi rame-
ny spofiva tento problém pfesnosti pravdé-
podobné hlavné& ve vibracich dlouhych ten-
kych ramen a v kolisdni vyrovnanost thozi,
ke kterym pfistupuje obvykld proménlivost
umisténi vozu. At je pritina jakdkoliv, zdé
se, Ze vyznatnd zvySend preklepdvaci pres-
nost je moZnd pouze pri nepriméieng vel-
kych ndkladech, je-li viibec moZna.

Aby se zabrdnilo shora uvedenym problé-
mim s pieklepavanim znak® za Gcelem vy-
mazavani, sdhlo se k vymazdvaci technice
pouZivajici blokové znaky. Tytc blokové zna-
ky maji zvlast zvolené tvary, které bud jed-
notlivé, nebo ve spolupracujicich skupinach
pokryvaji tiskovou oblast pro jakykoliv dany
tiStény znak. Tato zvlastni pFeklepéavaci
technika v8ak vyZaduje piHidani vymazéva-
cich znakd, které jscu nepouZitelné pro tisk
a vyvoldvaji problémy v disledku potfebné
tuderné sily, aby takové znaky mohly G&in-
né vymazdvat pii jejich pom&rné velké G-
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derné ploSe, coZ vede k po3pinéni papiry,
které zhorSuje vzhled koncového originélu.

Z¥ejmé& v disledku shora uveden§ch pro-
blémi nepouZivaji tiskaci zafizeni se stFed-
ni aZ vysokou rychlosti, jak bylo shora uve-
deno, obvyklého pieklepavaciho vymazavi-
ni a v pfipadé& vytisknuti neZidoucich znaki
musi byt bud vymazdny abrazivnim pro-
stfedkem, nebo ruéné pirekresleny. Jinak
musi byt stranka p¥epsdna pro cbdrZeni &is-
té kopie.

Shora uvedené nedostatky jsou zpisobem
podle vynélezu odstranény tak, Ze se vytvori
vymazévaci signél, oznacujici polohu znaku,
ktery mé byl vymazéan, znakovy typ se zvoll
a umisti do tiskaci polohy za tdelem prove-
deni vymazédvaciho dé&je, typovy &len se po-
sune o zlomek krokového pfirtistku na dru-
hou stranu vymazivaného znaku a opst se
provede tthoz na zvoleny znakovy typ a ko-
rekini Ustroji se navrati do jeho podatedni
polohy.

Podle vyhcdnéhc provedeni zplisobu po-
dle vynélezu €ini stranovy posun typového
¢lenu 2 aZ 20 % krokového p¥irtistku.

Podle dalsiho provedeni md zlomek kro-
kového priristku velikost 4 aZ 40 % Sitky
znaku.

Pfistroj podle vynédlezu pro vymazévani
nezZadoucich tisknutych znak@ v mechanic-
kgch tiskdrnach, majicich alespoii jednu ty-
povou jednctku, drZzdk papiru a krokovy
mechanismus pro relativni pohyb mezi ty-
povou fednotkou a drZdkem papiru podél
tiskaci Céry, s prostiedky pro vytvareni vy-
mazdavaciho signdlu, odpovidajicthe poloze
vymazdvaného znaku a s prostfedky pro v§-
b&r znakového &lenu typové jednotky za u-
Celem vymazéni, obsahuje podle vynalezu
posocuvaci mechanismus Fiditelny vymazéiva-
cim signdlem a spolupracujici s krokovym
mechanismem, posouvaci mechanismus je
indexovatelny z plivodni polohy do dvou
pracovnich poloh za déelem posunuti tis-
kaci polohy typového ¢&lenu zvoleného pro
vymazavani na obé& strany tiskaci polohy vy-
mazdavaneého znaku, a dale obsahuje kladiv-
kovy pfistroj spolupracujici s typovou jed-
notkou a s posouvacim mechanismem a opa-
tfenou kladivkem a dvojici solenoidd.

Podle vyhodného provedeni obsahuje po-
souvacl mechanismus dloZny réam kluzn& u-
loZeny vodicimi koliky v podlouhlych otvo-
rech nosnéhc rdmu nosite za dGfelem pohy-
bu podél osy krokového pohybu a nesouci
typovou jednotku, pFifemZ dloZny rém mé
vatkové povrchy a vystfednou vacku mezi
nimi ulcZenou a pohdnénou motorem, pri-
CemZ déle Casovdni mezi pohonem vystied-
né vatky a vymazdvacim thozem je takové,
Ze tihoz nastdvd na krajnich polohdch v kro-
kovém sméru tloZného rému.

Podle dalsiho provedeni méd kladivkova
jednotka kladivko, jeZ je umist&no pohybli-
vé podél své osy a jehoZ jeden konec spo-
lupracuje s armaturou, kterd je ovladateln4
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prvnim solencidem a druhyim solencidem, a
jehoZ druhy konec je v jedné Gafe s tiskaci
polohou,

Vynalez vychdzi totiZ z poznatku, Ze misto
aby se vyhledadvala zvla3tni opatieni pro
zvy3eni preklepdvaci pFesnosti tiskdrny ne-
bo tiskaciho stroje, pop#. psactho stroje,
aby bylo moZné jakostni vymazani natisknu-
tych znakd, lze dosdhnout jakostntho vyma-
zdni s pfesnostmi nonmélniho umistdni tim,
Ze se Umyslné pomine natisknuty znak
zvladtnim zplsobem. Je zji§t&no, Ze obvykla
presnost umisténi znaku je obvykle piims¥Fe-
néa k zajisténi dokonalych vymazéni, jestliZe
neZadouci znak se preklepne nepatrng k
jedné strané a pak nepatrné& ke druhé stra-
né ve sméru krokového pohybu. Podle pFed-
pokladu je tomu tak z toho ddvodu, Ye tako-
vé posunuti polohy fderu umoZiiuje, aby
obrazec pfitlaku typového &lenu zfistal o-
becn& podél tzv. vytlafenych obrysi natisk-
nutého znaku, zatimco se presto vymaziva-
ci pasmo protdhne podél osy, kde je sou-
stfedéna nepfesnost pr¥eklepu, tj. osy kroko-
vého pohybu. PFl takovém vyFeSeni dvout-
hozového vymazéani jsou posuvy umistény po
obou strandch natisknutého znaku s vyho-
dou zlomkem kroku znaku a bylo zjiSt&no,
Ze posunovy prirfistek v rozmezi 2 aZ 20 %
primérného kroku znaku obvykle postati
pro dosaZeni jakostniho vymazdni, Zda se,
Ze v takovém rozsahu jsou vymazy dokona-
1é pro rlzné standardni pismové rodiny, jak
je samoziejm& Zadouci pro ty stroje, u kte-
rych lze ménit typy.

U dnes pfednostniho vybaveni psaciho
stroje nebo tiskarny s detektorem kroku a
spoditdnim kroku nebo kédem pro kontrolu
polohy vozu je rozliSovaci schopnost detek-
ce kroku zlomkem (1/10 nebo 1/12) kroku
znaku a této rozliSovaci schopnosti se s vy-
hodou vyuZije pro uZiti standardniho ¥idici-
ho pfistroje krok k provddéni vymazu. Ze-
jména se vytvoii pro krokovou polohu kédy,
které predstavuji polohy, jeZ jsou zlomkem
primérného kroku znaku od polohy neZa-
douciho znaku, takZe viiz miiZe byt pohdnén
do takovych poloh za tudelem vymazdvaciho
pFeklepdvani normdlnim Fidicim piistrojem
krokd. Ostatni funkce jako tihoz ma typovy
Clen a zvednuti pdsky se obvykle spousti sa-
moc¢inné jako ¢dst vymazavaciho sledu, kte-
rd je podrobné&ji popsdna niZe. V pamé&to-
vém psacim stroji se znak s vyhodou voli
samoinné na zakladé kédu v paméti odpo-
vidajici nomindlni vymazédvaci poloze.

Podle jiného provedeni miZe byt techni-
ka podle vyndlezu vytvofena tak, Ze se ty-
povy nosi¢ posune de polohy neZddouciho
znaku (opé&t postaCi normdlni pFfesnost), po-
tom se vZije oddélené fizeného posouvaciho
pFistroje uloZeného na nosi¢i za Gfelem su-
perponovdni potFebnych krokovych piirést-
ki nebo vymazévani podle vyndlezu. Déle je
tfeba zdidraznit, Ze lze provadét dopravo-
vani typovych jednotek drZdku papiru nebo
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obojiho, aby se dcsdhlo relativnfiho pohybu
pro indexovani.

Pro vysokorychlostni provedeni vyndlezu
miZe byt do tiskdrny s paprskovym kolem
zavedeno dvojité sclenoidcvé usporadani
pro dderné kladivko, coZ bude podrobnéji
popsanc niZe, aby se umoZnil rychly druhy
tder na meZddouci znak za Ulelem vyma-
zani.

Vynélez bude nyni podrobné&jl popsdn v
souvislasti s vikresy.

Obr. 1A a obr. 1B znédzoriivjl pfitné pri-
fezy pro vysvétleni zdsadniho pastupu vy-

mazavani pcdle vyndlezu, pfifemZ Fezy jsou

rovnob&Zné s osou krekového pchybu,

obr. 2 znazoriiuje ve zjedncduSeném 3ik-
mém pramétu pohon typového nosite pro
pouZiti za tfelem vyndlezu,

obr. 3 zndazorfiuje pohled ze strany na
zvedaci mechanismus pasku podle vynéalezu,

chr. 4 je blokovy diagram, zndzoriiujici
gastetng vyhodné provedeni vyndlezu,

obr. 5 je diagram soustavy, zndzoriiujici
pfistroj pro wolbu znaku u typové jednotky
na zpisob koletka,

obr. 6 je blokovy diagram, zndzormujicl
Castedné provedeni vyndlezu,

obr. 7 je vyvojovy diagram, zndzorilujici
vihodny sled operaci pro vymazy podle vy-
néalezu,

obr. 8 je pohled se strany na kladivko s
dvojitym solencidem pro zvlastni provedent
vynélezu,

obr. 9 je pohled zpfedu na soustavu typo-
vého nosice, pfedstavujici provedeni pro za-
vadéni stranovych posunil za dfelem vytva-
feni vymazavajicich tderovych poloh.

Podle cbr. 1A méa typovy znak 13 provést
thoz na list 12 papiru pii vymazdvacim
zdvihu podle vyndlezu. Vymazdvacl péska
14 je vloZena mezi znak 17 a list 12 a mé
slouZit pro tzv. sejmut{ tiskaciho prostredi
16 (které bude v nasledujicim nazyvano in-
koustem) mezZadoucihc znaku, Podle vyné-
lezu je typovy znak 19 znakem pouZiti pro
mneZadouci natisknuvt! a zavede se posunuti
podél osy krokovéhe pohybu pro vytvefent
prvni vymazivaci polohy Py ve vzdalenosti
A1 na jedné strané pilivedni tiskaci polohy
P,. Druhé posunuti se zavede prc vytvofeni
druhé vymazdvaci polohy Py, ve vzdélenosti
A2 na druhé strang plvodni tiskaci polohy
P.. Tim, Ze se na znak uhodi dvakrét, a tak
se polohy Ghozu posunou vagi plvedni tis-
kaci poloze, jak bylc shora uvedeno, lze
dosdhnout dokonaléhc vymazéani bez poZa-
davku na zvlastni pfesnost preklepnuti. Na-
vic neni zapotfebi abnormdlniho Ghozového
tlaku a nedochdzi k nepfijemnému znecis-
t&ni papiru, alespoil nikoliv u b&Zné pouZi-
vanych kopirovacich papird.

NiZe bude uveden souhrn vysledkli zkou-
gek techniky podle vynéalezu pii uZiti tiskér-
ny s tzv. paprskovym kolem. Polohy kroko-
veho pohybu pro zkusebnl vymazani byly Ifi-
zeny ma velkou plesnost za uZiti mikrome-
trického indexového mechanismu.

]
Zkousky €. 1 {normélni tiskaci sila)

pismenova rodina — Prestige Elite

Groveti sily — 14,1 N

tiskaci paska — korigovatelnd filmovd pés-
ka IBM v

korekéni paska — nadzveddvaci pdska IBM
(snimaci pdska)

natisknuty znak — Ya M

miniméini posuny — -+ 0,05 mm
maximdlni posuny pro tplné vymazani —

papir pFirlistek posunu {A1, Az)
Patapar -+ 0,4 mm
Cranes Crest -+ 0,3 mm
Plover -+ 0,3 mm

Weston Opaque + 0,275 mm
Lancester Bodn -+ 0,25 mm

¢

Zkouska ¢. 2 (velka tiskaci sila)

pismenova rodina — Diable Manifold

uroveli sily — 23,8 N

tiskaci paska — korigcvatelnd filmova pés-
ka IBM

korekéni paska — snimaci péska IBM
natisknuty znak — Y « M
minimélni posuny —— -+ 0,05 mm

maximalni posuny pro Uplné vymazdni —

papir prirtstek posunu
Cranes Crest -+ 0,25 mm
Plover -+ 0,25 mm
Patapar -+ 0,25 mm

Na zéakladg téchtc vysiedkdl jsou prirdst-
ky posunu v rozmezi 2 az 20 procent pri-
mérného krokového pohybu znaku (2 aZ
2,5 mm) nebo 4 aZ 40 % jmenovité Sifky
znaku (pfibliZzné jedna polovina kroku] G-
¢inné pro vymazdai u rdznych druhl papiru
a u znaki, které jsou nesnadné k vymazé-
ni, tj. Y a M. Krom& toho v t8chto pFipadech
dvoji vymazédvaci tdery pFi normdlni pres-
nosti polohy, av3ak bez stranovych pokusq,
nevedou ke spolehlivé Gplnym vymazam.

Na obr. 2 je zobrazen vyhodny mechanis-
mus Kk provadéni vyndlezu, kiery obsahuje
drZak 20 papiru, napf. valec, a prirazené vo-
dici pritlatné vdletky 21. Nosil 22 podpird.
typovou jednotku 24 nescuci znak, pfifemZ
typovou jednotkou 24 je Cast paprskového
kola. Umisténi nosife 22 podél osy krokové-
ho pohybu rovnob&Zného s valcem, vyvola-
né sadou pritlaénych a vodicich kolejnic 28,
se provadi za pouZitl lanovnicové soustavy
28 spojené s hnacim motorem 30, jak je v
pFisludném oboru dobfe zndmo. Uhlova roz-
liSovaci schopnost poiohovéhe prevodniku
32 je s vyhodou zvolena tak, Ze odpovidd
47, 24 impulsti na centimetr (120 impulst na
jeden palec) krokového pohyhu.

Pro natisknuti znaku v tiskaci poloze P,



o T 2162414

7

podél osy krokového pohybu se zvoleny ty-
povy Clen 34 typové jednotky 24 otofi mo-
torem 36 do jedné Cary s kladivkem 38. Ta-
kové otdleni je fizeno, jak bude podrobméji
vysvétleno niZe, na zdklad& signdld Sy po-
lohového kddu, vytvdfenych polohovym pie-
vodnikem 40.

Uhoz na znak se spoudti signalem Sy pri-
vedenym k solenoidu 42, majicimu armaturu
44, kterd se otadi za ufelem uhozeni kladiv-
ka 38 na zvoleny €len (nap¥. typovy ¢len 34)
typové jednotky 24.

Zvedate 50 a 52 pasky slouZi k uvadéni
tiskaci vymazdvaci pasky do pFislusné po-
lohy. Zveda& 50 je otdCen ovlddatem 54 v
odezvu na zvedacl signél S a zvedatl 52 je
natden ovlddatem 56 v odezvu na signdl
S:.

Podle obr. 3 obsahuje pFistroj 169 pro u-
véadéni tiskaci pasky nebo prouZku 102 (do-
ddvaného s civky 103) do polchy mezi drZa-
kem 20 papiru a typovym Clenem 34 s vy-
hodou rameno 50° spraZené s ovladatem 54
reagujicim ma signal. Rameno 50’ pohéni
vodici spojku 186 pro umisténi pasky 102.
Pristroj 184 pro umist&ni vymazéavaci pasky
108 'mezi vélec a typovy &len 34 se s vyho-
dou sklddd z ramena 52° spraZeného s ovlé-
datem 56 reagujicim na signdl. Rameno 52'
pohani vodici spojku 118 za Gfelem uvede-
ni vymazdvaci{ pasky 108 do jeji polohy.

Podle obr. 4 slouZi uspofadani 120 pro
zpracovani signdlu k zahajovani Fidicich
signdlft pro uskutefnéni vyndlezu v psacim
stroji. Volici signdly pro vymaz a znak z
rucné ovladatelné klavesnice 122 jsou priva-
dény jako data k processoru 124. V odezvu
ma to zvedne prccessor 124 vymazavaci bit
v tzv. kladivkovém registru 128. Krokovy
kod, predstavujici pifitomnou polohu Kkroko-
vého chodu, se zavede do tzv. krokového re-
gistru 128 a kod polohy typového znaku
soutasné se smérovym bitem se zavedou do
tzv. voliciho registru 138. Demultiplexovani
informace z processorové datové sbérnice
1 a hrdla 134 se koordinuje povelovym de-
kodérem 136 spojenym s povelovou shérni-
ci 2 processoru 124, jak je zndmo p#i zpra-
covéani dat.
dat pfes zat&Zovaci signdl LOAD ke kladiv-
kové vyrovndvaci paméti 142, indexovacimu
pocitaci 144, k poditadi 146 pro krokovy po-
hyb a k pocitaci 148 pro volbu pohybu.

Podle obr. 5 obsahuje cbvod pro provads-
ni volby typovych znak@l ve shod& s kodem
logicky obvod 168, ktery vysild signdly SCW
a SCCW pro aktivovdni motoru 35 ve sméru
hodinovych rucek, popfipadé ve sméru proti
hodinovym rutkam, pcdle stavu signdlu CW
z voliciho potitate. Volici pohyb se zahdji
v odezvu na signdl START, kdyZ se zavede
nenulovy kod do pofitate 49 voleného po-
hybu. Dekodér 182 vytvoii logicky signal
SFI pro vyznaceni, kdy celkové A, v pofita-
¢i 148 bylo sniZeno na nulu, to znamend, Ze
volba je ukoncena.

Impulsy pro pFirGstkové sniZeni stavu po-

CitaCe 148 voleného pohybu jsou vysilany

z logického obvodu 183 na zdkladé signédlu
Sy prevodniku 40. Signal A vyznacuje vzdéa-
lenost od mnatrizeného uréeni a jako dalsi
zdokonaleni miiZe byt pouZit logickym ob-
vodem 160 pro Fizeni rychlosti motoru 36.

Podle obr. 6 reaguje logicky obvod 200
pro zveddni tiskaci pdsky na signdl SEL,
ktery, jak bylo shora uvedenc, signalizuje
ukonfeni volby, a na vymazdvaci signal
ERASE (vytvdfeny procesorem 124 v odezvu
na pliscbeni pracovnika na Klavesnici 122)
za Ufelem Fizeni polohy tiskaci péasky 102
(obr. 3) pres signdl S; a pPistroj 100 pro
zvedani této pasky 102,

Krokové pohyby k provadéni vynédlezu za-
hrnuji, jak bylc shora uvedeno, s vyhodou
normdlni krokovy pohybovy mechanismus
psaciho stroje. Ridici tstroji 240 pro vyma-
zdvani a zveddani tiskové pédsky 102 piivede
fidici logicky obvod 242 pro normalni kro-
kovy pohyb do spoluprédce tim, Ze vySle
zvlastni vymazavaci ¥Fidici signdly hradly,
256, 252 a 258, a zavede hodnoty vymaza-
vaciho posunu za pomoci kodéru 258. Pres-
néji refeno signdl START E je signdl za-
hajujici zvla8tni operaci pro vymazani, sig-
ndl LOAD E je zvla8tni zatéZovaci povel pro
potital 148, signdl REV E je vymezovavaci
signdl v krokovém sméru pro vymazavani a
ECNT E je piirGstkovy signdl pro poéitad
148 (podobné oznafeni signdld bez pisme-
ne B identifikuji odpovidajici signdly pouZi-
té pro normadlni ¢innost).

Ridici ustroji 248 je sledovaci a miZe byt
napiiklad provedeno jako mikroprocessor,
s vyhodou processor 124, za pouZiti znamé
techniky. Popis Fidiciho tstroji 240 je na
obr. 7 v podob& sledu srovnavacich a pove-
lovych operaci.

Vymazavaci sled zafind vymazavacim po-
velem ERAS E, pfichédzejicim do vyrovnéva-
cl paméti 142 (obr. 34), a volicim kodem,
piichézejicim do pcfitate 149 volenych po-
hybidl. KdyZ se volici operace typového zna-
ku dokonti volicim obvodem podle obr. 5,
nastavi se signdl SEL na logickou hodnoctu
1 a signédl ERAS E1 se vytvofi hradlem 244.
ve stav signdlu ERAS E‘ (blok 700} a pro
podminku logické hodnoty 1 reaguje pulso-
vanim signdlu LOAD E na logickcu hodno-
tu 1 (blok 702), &imZ se vyvold naplnéni
hodnoty krokového pohybu z registru 128
do pofitate 146 pohybu (viz rovnéZ obr. 6).

Po&itaci impuls ECNT E se potom pfFive-
de k hradlu 250 (blok 704) pro zmen$eni
stavu pofitate 146 a signdl REV E se uve-
de ma logickou hodnotu 1 (blok 706) a pro-
jde hradlem 254 do logického obvodu 242
pro Fizeni krokového pohybu. Takovy pove-
lovy sled pFipravi cestu pro Krokovy pohyb
do polohy vzddlené o jeden krokovy prirds-
tek ( s vyhodou 1/120%) za tiskaci polohou
nezadouciho znaku. Krokovy pohyb se spus-
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ti zvednutim signdalu START E na logickou
hodnotu 1 (blok (708}. Signal START E pro-
jde hradlem 256 (které také dostdva nor-
mélni signdl START) do hradla 282. V hrad-
lu 282 se pohybovy signdl MOV E zvedne
na logickou hodnotu 1, jestliZe dekodér 268
vyznati na politati 146 nerovnost nule (tj.
prevracend hodnota signdlu, (ESC) oznaCu-
jictho piiched k poruSenému mistu, je na
logické hodnoté 1).

Smér kovového pohybu vyveolany hnacim
motorem 3@ je wsmérnén kupredu, popf. na-
zad, signdlem DFWD a DREV. Pohyb hnaci-
bo motcru 38 se prevede do lanovnicové
soustavy 28 a polohového prevodniku 32,
ktery vytvoli zpétnovazebni signal S Sig-
-ndl 8, spusti odpovidajici impuls ECNT z
kvadratoru 268, ktery vyvold dbytek prirast-
ku pocitate 146. KdyZ se provede urceny
krokovy pohyb, nastavi se signal ESC na lo-
gickou hodnotu 1 a zkouSka na bloku 71l
v obr. 7 je uspokojivé ukonena.

Takovy krokovy pohyb je jeden Kkrokovy
prirtstek od polohy neZaddouciho znaku a je
te prvni vymazdvaci poloha podle vyndlezu.
Signédl START E se nastavi na logickou hod-
notu O {blok 712} a signdl Sy po zvednuti
vymazavaci pasky 108 se nastavi na logic-
kou hodnotu 1 (blok 714). Po zpoZdé&ni na
Gstroji 286, které odpovidd dob& pfFistroje
184 pro zvedani vymazavaci pasky 108, vy-
znati signal 8; (pc zpoZdéni oznalovany
ETUP), Ze vymazédvaci paska 108 je v €inné
poloze, (viz blok 716). Signal ETUP projde
hradlem 269 k fridicimu logickému obvodu
204 kladivka (tj. zvedne signédl RH na logic-
kou hodnotu 1). Takové upraveni signédlu
ESC, RR, SEL spolu se signdlem IHE, zlsta-
vajicim na logické hodnotd 0, zpihsobi, Ze
ridici logicky obvod 264 kladivka 38 vysle
kladivkovy impuls 8y k solenoidu 42 kladiv-
ka. Impuls Sy se také pFijme monostabilnim
cbvodem 270, ktery vytvori signdl H' po
zpozdéni cdpovidajici dob& uvedeni kladiv-
ka v ¢innost, ddle pristroje 272 pro predsou-
véani pésky a ridici Gstroj 249 (viz blok 718,
obr. 7).

Lze také dosadhnout tzv. mZikového vyma-
zani spusténim kladivkového impulsu Sy v
cdezvu na signdl ESCl, ktery vyznacuje, Ze
nosi¢ je o jeden prirfistek krokového pohy-
bu od mista ur€eni.

KdyZ je prvni vymazivaci thoz nyni u-
konCen, naplni se pofita¢ 146 pro krokovy
pohyb dvéma piirfstkovymi hodnotami pies
kodér 288 (blok 720), pri¢emZ tato hodnota
piedstavuje posunuti ke druhé Ghozové po-
loze. Signal REV E ziistane na logické hod-
noté 1 (blck 722) a signal START E se na-
stavi na logickou hodnotu 1 {blok 724), tak-
Ze zatne krokovd operace podobnd shora
uvedené a pokratuje, aZ signdl ESC prejde
do stavu legické hodnoty 1 (viz blok 728,
obr. 7). V tomto stavu vySle Fidici obvod
kladivka 38 spoustéci impuls S, kladivka a
logicky obvod 242 Cekd, az signal H' piejde
do logického stavu O (viz blok 728, obr. 7).
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KdyZ je druhy vymazdvaci thoz ukoncen,
vymazavaci paska 108 se sniZi nastavenim
signalu S; na logickou hodnotu 0 (blok
738).

Pro nédvrat do polohy neZddouciho znaku
se signdl START E nastavi na logickou hod-
notu 0 (blok 732) a pofita krokového po-
hybu 146 se naplni hodnotou jednoho pii-
rastku pres kodér 238, (blok 734). Signdl
REV E se nastavi na logickoun hodnoti O
(blok 736) pro vyvoldni kroku dopiedu a
signdl IRE pro zadrZeni kladivka 38 s2 na-
stavi na logickou hodnoctu 1 (blok 738). Pak
se zah4ji krokova operace nastavenim sig-
nalu START E na logickou hodnotu 1 (blok
748}, Za téchto podminek probihd krokovy
pohyb, aZ se dcsahne polohy vymazaného
znaku P, v této poloze je signdl ESC uvede
na logickou hodnotu 1 dekodérem 268 (viz

‘blok 742, obr. 7). Signal START E se pak u-

vede na logickou hodnotu 8 (blok 744) za
tdelem dokon¢eni pracovniho sledu pro fi-
dici dstroji 249.

Podle obr. 8 mé zviaStni kladivkovd jed-
notka 400 pro vymazavani s vysckou rych-
lost! dva ovladaci solenoidy 42 a 420 pro
umoZnéni rychlého opakovani thozu kladiv-
ka 38 pro vymazdvani. Druhé uvedeni kla-
divka 38 v &innost, vyznaCené v pracoviim
sledu podle obr. 7 u takového provedeni, u-
vede v ¢&innost solenoid 420 signdlem Sy,
aby se zabréanilo zpoZdéni (v dfisledku in-
duktance obvodu) mezi za sebou nésleduji-
cimi spusténymi sclenoidy. Soustava zara-
Fek 422 a 424 slouZi pro omezeni zdvihu ar-
matury 44°.

Jako jinou moZnost pro wvytvafeni vyma-
zévacich poloh za tdelem vymazdvani podie
vynalezu vytvari pristroj podle cbr. 9 stra-
nové posuny od tiskaci polohy nezdvisle na
norméalnim p¥istroji pro indexovéni nosie.
Ram 308 nosice nese dalsi ram 302 pro kluz-
ny pohyb rovnobé&Zné s osou krokového po-
hybu v diilesku vodicich kolikt 384, ktere
klouzaji v podlouhlych &té&rbindch. Rizené
posuny ve sméru krokového pohybu za uce-
lem vymazéani jsou vyvoldvany motorem 308,
ktery Fidi vystfednou valfku 398 po vacko-
vém, povrchu 31¢ a 328 dloZného ramu 302.
Vymazavaci thoz je Casovén tak, Ze nastava
na krajnich polohach vac¢ky 398 ve sméru
krekového pohybu.

Vynélez je podrobné€ popisovdn v souvis-
losti s vykresem, je v3ak zfejmé, Ze v rédm-
ci vynélezu jsou moZné rizné obmény a pro-
vedeni. Napiiklad lze pro odstranéni neZa-
douciho tisknutého znaku pouZit bud sni-
maciho prostfedi, nebo kryciho prostfedi a
indexovaci pfistroj pro vymaz miiZze bud ¢h-
sahovat normalni pohon nosife, nebo neza-
visly posouvaci pristroj.

Typovd jednotka mlZe byt dale tvoPena
typovou kouli, paprskovym kolem nebc ja-
kymkoliv jinym udstrojim pouZivanym pro
tisk narazem nebo thozem. U psaciho stroje,
ktery mé stfadaC pro kody, pfedstavujici
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typové znaky na p¥imce, mohou byt pomdiec-
ky pro vybér typového znaku za tdelem vy-
mazu tvofeny logickym obvodem pro vybér

12

tabulky, pricemZ obvod vytdhne kod odpovi-
dajici vymazévaci poloze.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisocb vymazdvani nezadoucich znakh
v mechanickych tiskdrnach, majicich ales-
poil jeden typovy Clen a drZék pro papir, ja-
koZ i krokovy mechanismus pro vyvolava-
ni relativniho pohybu mezi typovym &lenem
a drZakem papiru, vyznafujici se tim, Ze se
vytvofi vymazévaci signal, oznacujici polc-
hu znaku, ktery méd byt vymazan, znakovy
typ se zvoll @ umistl do tiskaci polohy za
Gdelem provedeni vymazavaciho déje, typo-
vy €len se posune o zlomek krokového pii-
ristku na jednu stranu polohy znaku, kterv
md byt vymazéan, korekéni tstroji se posunea
z jeho pofatetni polohy do jeho pracovni
polohy mezi typovym Clenem a typovym dr-
Zdkem a provede se tihoz zvoleného znako-
vého typu, typovy ¢len se posune o zlomek
Krokového pfirfistku na druhou stranu vy-
mazavaného znaku a -0pét se provede uhoz
na zvoleny znakovy typ a korek¢ni dstroji
se navrati do jeho pofatetni polohy.

2. Zplsob podle bodu 1, vyznatujici se
tim, Ze stranovy posun typového &lenu &ini
2:a% 20 % krokového prirtstku.

3. Zptisob podle bodu 1, vyznadujici se :

tim, Ze zlcmek krokového piirfistku ma ve-
likost 4 aZ 40 % 3ifky znaku.

4. Pristroj pro vymazévani meZadoucich
znak@ v mechanickych tiskdrndch, majicich
alespoil jednu typovou jednotku, drZak pa-
piru a krokovy mechanismus pro relativni
pohyb mezi typcvou jednotkou a drZakem
papiru podél tiskaci C4ry, s prostFedky pro
vytvafeni vymazdvaciho signédlu, odpovida-
jiciho poloze vymazdvaného znaku a s pro-
stfedky prc vybér znakového {lenu typové

jednotky za uCelem vymazani k provadéni
zplisobu podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze obsahuje posouvaci mechanismus Fiditel-
ny vymazavacim signdlem a spolupracujici
s krokovym mechanismem, posouvaci me-
chanismus je indexovatelny z pavodni po-
lohy do dvou pracovnich poloh za tdelem
posunuti tiskaci polehy typového ¢lenu (34)
zvoleného pro vymazdni na ob& strany tis-
kaci polohy vymazdvaného znaku, a ddle
obsahuje kladivkovou jednotku (400) spo-
lupracujici s typovou jednotkou (24) a s po-
scuvacim mechanismem a opat¥enou kladiv-
kem (38) a dvojici solenoid@ (42, 420).

5. Pristroj podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze posouvac{ mechanismus obsahuje ri-
loZny rdm (302) kluzn& uloZeny vodicimi
koliky (304) v podlouhlych otvorech nosné-
ho rdmu (300} nosie za tfelem pohybu po-
dél osy krokového pohybu a nesouci typo-
vou jednotku (24), pfFiemZ dloZny ram
(302) ma vatkové povrchy (310, 320) a vy-
stfednou vacku (308) mezi nimi uloZenou a

.« pohanénou motorem (306), pFitemZ d&le

Casovdni mezi pohonem vystfedné vacky
{308) a vymazédvacim thozem je takové, Ze
Ghcz nastdvd na krajnich polohdch v kro-
kovém sméru uloZného rdmu (302).

6. Pristroj podle bodu 4, vyznadujici se
tim, Ze kladivkovd jednotka (400) m& kla-

divko (38), jeZ je umist&no pohyblivé po-

dél své osy a jehoZ jeden konec spolupra-
cuje s anmaturou (44‘), ktera je ovladatel-
nd prvnim solenoidem (42) a druhym sole-
noidem (420), a jehoZ druhy konec je v jed-
né ¢are s tiskaci polohou.

6 listli wykresi
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