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Sposob wyrobu uzwojen drucianych, skfadajacych sie z kilku zwojow
$rubowych drutu, umieszczonych wspétosiowo jeden w drugim.
Zgtoszono 17 listopada 1923 r,

Udzielono 18 wrzesnia 1925 r.
Pierwszenstwo: 28 czerwca 1923 r. (Austrja).

Wynalazek dotyczy sposcbu wyrabia-
nia uzwojen z drutu dowolnego przekro-
ju, ktory spiralnie nawiniety zostaje ma
szereg cylindrycznych trzpieni, wchodza-
cych jeden w drugi, wobec czego uzwojenie
sklada sie z 2, 3 lub 4 wspétosiowych ukta-
déw srubowych o tym samym skoku, tej
samej wysokosci i tej samej $rednicy, od-
dzielonych od siebie pewna okreslona
przestrzenia.

Na fig. 1, 2 podano, w jaki sposéb ko-
lejno po sobie mastepujace zwoje wedlug
wynalazku mozna wyrabiaé prosta droga.
Na podstawie tokarki 9 lub podobnej ma-
szyny zostaje umieszczone nastgpujace u-
rzgdzenie. Do glowicy 2 maszyny przy-

mocowany zostaje sztywny drazek 1 o
$rednicy, odpowiadajacej $rednicy pierw-
szego zwoju Srubowego. Na przeciwle-
glem wrzecionie 14 tej samej osi przymoco-
wany zostaje drazek 15 o tym samym prze-
kroju co drazek 1.

Wzdtuz drazka 7, umocowanego w su-
portach 8-8 moze przesuwaé sie réwnolegle
do osi maszyny cze$¢ 5 z wystepem 6 dla
prewadzenia drutu. Czes$é 5 polaczona jest
zapomoca drazka pociagowego 10 z odpo-
wiednim mechanizmem, nadajacym mu
ruch tam i zpowrotem, z szybkoécia da-
jaca sig¢ regulowad.
by¢ podobny do mechanizmu, stuzacego

Mechanizm ten moze



dt:o?? nawijania nici na szpulki, ktéry umoz-
liwia takze przestawianie czesci 5.

Na drazkach 1 i 15 nasadzone sa, od-
powiedniego ksztaltu, cylindryczne trzpie-
nie 11, 12, 13 (fig. 2). Trzpiets 11 znajdu-
je si¢ po lewej stronie na drazku I, a
trzpienie 12, 13 — po prawej stronie na
drazku 15. Zewnetrzna $rednica trzpienia
odpowiada wewnetrznej sredmicy odpo-
wiedniego zwoju $rubowego, a gruboé¢ ich,
ktéra moze byé¢ dla wszystkich réwna, za-
lezna jest od pustej przestrzeni miedzy sa-
siedniemi zwojami $rubowemi.

Pozadane uzwojenie wyrabia si¢ w spo-
s6b nastepujacy (fig. 2).

W wycieciu 3 drazka I przymocowany
zostaje koniec drutu 4, poczem po puszcze-
niu w ruch maszyny wytwarza sie pierw-
szy zwéj srubowy. Na zwéj ten nasadzo-
ny zostaje az do oporka cylinder 12, Teraz
nawija sie¢ ma Aim drugi zwéj Srubowy,
przyczem prowadnik dla drutu porusza sie
w przeciwnym kierunku. Po nasadzeniu
cylindra 11 nawija sie trzeci zwdj srubo-
wy i wreszcie zostaje nasuniety ostatni cy-
linder 13. Na fig. 1 jest uwidocznione u-
zwojenie bezpoérednio przed zdjeciem z
maszyny. Mozna tu rozrézni¢ dokladnie
nasadzone jeden na drugi cylidry 11, 12
il13.

Z powyiszego wynika, ze mozna zmie-
nia¢ dowolnie wysoko$é uzwojenia, ilosé
nasadzonych na siebie zwojéw s$rubowych
oraz krok tychze. Tak samo mozna zmie-
nia¢ zewnetrzng $rednice ostatniego zwo-
ju, ktéra mozna nastawiaé w pewnych gra-
nicach przez zmiane $rednicy waltkéw.
Przestrzen pusta miedzy drazkami 1 i 15
amozliwia zdjecie gotowego uzwojenia,
przyczem cylindry przechodza w polozenie
pierwotne, jak to wynika z fig. 2.

Witasciwie nie potrzebaby podkreslaé,
ze wynik bylby ten sam, gdyby trzpienie
posiadaty ksztalt graniasty. Wtenczas

)

powstawalyby uzwojenia odpowiedniego
ksztaltu, zdatne do uzytku do tego samego
celu.

Tak uksztattowane uzwojenia shuza,
zmoczone plynem. kleistym, do tapania ku-
rzu z pradéw powietrznych lub gazowych
i osadzania go na swej powierzchni. Uzwo-
jenia takie stosuje si¢ takze, azeby plyny
wiskozowe rozciagaé mna uzwojeniach na
blonki i wytwarzaé przez to bardzo wiel-
ka, czynna powierzchnie. Zapomocy ta-
kich uzwojenn mozna takze z pewodzeniem
rozdziela¢ prady gazéw i plynéw, mie-
szaé je dokladnie ze soba lub tez zwalniaé
lub zatrzymywaé ich bieg i t. d. Wyko-
nanie z 4 zwojéw S$rubowych uwidocznio-
no na fig. 3 i 4, jako przyktad. Przyjmu-
jac, ze zwijanie rozpoczyna sie zgory, wte-
dy srodkowe zwoje zwiniete zostaja zgéry
nadét, drugie — zdolu do géry, trzecie —
zgory nadét i wreszcie czwarte — zdotu do
gory.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu uzwojer drucianych,
sktadajacych sie z kilku wewnatrz siebie
wsunietych wspétsradkowo zwojéw $rubo-
wych drutu itej samej wysckosci i tego
samego skoku, znamienny tem, ze drut do-
wolnego przekroju zostaje nawinigty mna
cylindry, ktére dla wytworzenia nowego
zwoju zcstaja kolejno nasunigte na zwoje
juz gotowe, przyczem drut doprowadza sig
podczas nawijania zapomoca urzadzenia
podcbnego do nawijania nici, posiadajace-
go mechanizm dla dowolnej miarkowanej
zmiany szybkosci i ruchu tam i zpowrotem.
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