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Inventia se referd la o unsoare pe
baza de ingrosator anorganic mixt, des-
tinata lubrifierii unor echipamente de ma-
sini de uz general (rulmenti cu turatii
pana la 3000 turatii/minut, glisoare,
lanturi de transmisie pentru cuptoarele
de forjare etc.), care functioneazi la
temperaturi inalte (300 ... 320°C), si la
pracedeul de fabricatie a acesteia.

Este cunoscuta o unsoare care se
utilizeaza la etansarea robinetelor cu cep
pentru gaze, elaboratd pe baza de 10 ...
16% greutate bentona de tip octadecil-
amonium-bentonit, dispersata in 74 ...
89% ulei mineral solventat, hidrofinat,
din titei selectionat neparafinos, de vis-
cozitate mare, 30 ... 55 cSt la tem-
peratura de 100°C, avand un punct de
inflamabilitate mare, de minimum
295°C, un indice de viscozitate de mini-
mum 80 si un punct de anilind de
minimum 100, cu adaos de 3 ... 6%
acetond si aditivatd cu 0,5 1%
difenilamind si/sau 5 10% pasta
concentrata de 65 ... 70% MoS, in ulei
de aceeasi calitate cu uleiul de baza (RO
68405).

Aceasta unsoare se prepara prin
dispersarea bentonei de tip octadecil
amonium-bentonit n ulei mineral solven-
tat, hidrofinat, din titei selectionat de
viscozitate si inflamabilitate mare, prin
amestecare timp de 0,5 ... 1 h, dupa
care dispersia de bentona in ulei mineral
se trateaza cu adaos de acetond la
temperatura de 25 ... 35°C, cu ames-
tecare, amestecul astfel obtinut fiind
lasat In repaus timp de cel putin 3 h
pentru contactarea cat mai completa a
dispersantului cu bentona suspendata in
uleiul mineral, urmand apoi incalzirea
produsului la temperatura de 70
120°C, adaugarea aditivilor, omogeni-
zarea si dezaerarea unsorii astfel ob-
tinuta.

Aceasta unsoare prezintd urma-
toarele dezavantaje:

- are o capacitate redusa de ade-
renta la suprafata utilajelor lubrifiate;

- rezistd la temperaturi de ma-
ximum 220°C;

-difenilamina folosita pentru aditi-
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vare impotriva coroziunii si oxidarii este
un aditiv foarte scump si foarte toxic.

Procedeul de preparare a acestei
unsori prezintd urmatoarele dezavantaje:

- vasul malaxar este prevazut cu
un sistem de amestecare tip ancora,
fara posibilitatea de razuire a unsorii de
pe peretit interiori ai vasului malaxor, -
ceea ce impiedica o bund contactare
intre reactanti;

- lasarea amestecului format din
bentona dispersata in ulei si acetona, in
repaus, timp de cel putin 3 ore, este
inutild in absenta agitarii;

- incalzirea produsului in scopul
evaporarii acetonei, la o temperatura
mai mare de 80°C, este de asemenea
inutila, avand ca efect un consum ener-
getic nejustificat, deoarece este stiut
faptul ca acetona are punctul de fierbere
maximum 56,2°C si la 60 ... 65°C eva-
porarea acetonei din amestecul de
unsoare este totala.

Unsoarea prezentatd, conform
inventiei, inlaturd aceste dezavantaje,
prin aceea cd este constituitd dintr-un
ingrosator anorganic mixt: argild de tip
sondafin 20 ... 26% si bentona de tip
octadecil-amonium-bentonit 4 6%,
avand un raport intre ingrosatori, ben-
tona si sondafin de 1:5 ... 1:4,3, ulei din
titei neparafinos, neaditivat, pentru
transmisii, avadnd un punct de infla-
mabilitate M de minimum 260°C, un
indice de viscozitate de minimum 75 si o
viscozitate cinematica la temperatura de
488,9°C de 31,8 ... 35,8 cSt, 64 ...
68%, dimetilcetona 1,3 ... 1,6%, po-
limer de aderentd de tip polipropilena
atactica, 2 ... 4% si aditiv cu rol anti-
oxidant si anticorosiv benzotriazol 0,4 ...
0,6%.

Procedeul de obtinere a unsorii pe
baza de ingrosétor anorganic mixt, pre-
zentata conform inventiei, consta in dis-
persarea la temperatura mediului am-
biant a argilei de tip sondafin si a ben-
tonei de tip octadecil-amonium-bentonit
in ulei de baza, intr-un vas malaxor pre-
vazut cu sistem de agitare de tip ancora
sau paleti ancora sau paletii fixandu-se
intr-un cadru cu raol de razuire a unsorii
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de pe peretii interiori ai vasului malaxor,
manta de incalzire exterioara prin care
circuld un agent de incélzire si 0 pompa
cu roti dintate sau snecuri, pe sistemul
de evacuare al vasului. Se omogenizeaza
amestecul timp de 40 ... 60 min, se do-
zeaza dimetilcetona, ca agent de gelifiere
si se ridicd temperatura treptat, mai
intai la 40 ... BO°C, pentru formarea
structurii unsorii, apoi se continua omo-
genizarea timp de maximum 60 min, se
ridicd temperatura la 60 ... 80°C pentru
evaporarea completd a solventului din
unsoare, se aditiveaza, cu aditivi spe-
cifici, avand rol anticorosiv, antioxidant si
de aderenta, dupa care unsoarea astfel
obtinutd se prelucreaza final, prin re-
circulare in vasul de fabricatie (2 ... 3 cr-
cluri de golire-incarcare].

Unsoarea pe baza de ingrosare
anorganic mixt, destinata lubrifierii echi-
pamentelor de masini de uz general,
care functioneaza la temperaturi inalte,
conform inventiei, prezintd urmatoarele
avantaje:

- rezistd la temperaturi inalte de
lucru, 300 ... 320°C;

- asigurad o lubrifiere superioara,
in conditii de solicitari termice mari;

- uleiul utilizat in compozitia unsorii
rezistd la temperaturi inalte si este
foarte ieftin;

- asocierea argilei de timp son-
dafin cu bentona de tip octadecil-amo-
nium-bentonit confera unsorii punct de
picurare ridicat, stabilitate structurala si
stabilitate termica foarte buna;

- aditivul cu rol anticorosiv si anti-
oxidant utilizat in componenta unsorii nu
este toxic;

- se obtine printr-un proces teh-
nologic usor de aplicat (temperaturi de
lucru intre 25 si 90°C si un timp scurt
de fabricatie).

Se prezintd, in continuare, un
exemplu de realizare a inventiei:

Intr-un vas malaxor, de 150 kg
capacitate, se introduc: 58 kg de ulei
mineral, din titei neparafinos, neaditivat,
pentru transmisii, avand punct de infla-
mabilitate M minimum 260°C, indice de
viscozitate minimum 75 si viscozitatea
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cinematica la +98,9°C 31,8 ... 35,8
cSt, in care se adauga, la temperatura
mediului ambiant, 24 kg de argila tip
sondafin, se omogenizeaza acest ames-
tec si se adauga 5 kg de bentona tip
octadecil-amonium-bentonit, continuandu-
se omogenizarea timp de maximum 60
minute. Se dozeaza 1,5 kg de dimetil- -
cetond, ca agent de gelifiere, se omo-
genizeaza perfect in produs si se incepe
ridicarea teptata a temperaturii, la 40 ...
50°C, pentru formarea structurii unsoril.
Se continua evaporarea completa a sol-
ventului din masa unsorii, prin ridicarea
temperaturii la 60 ... 80°C, timp de
maximum 60 min, dupa care se adauga,
la 80°C, 2,5 kg polimer de aderenta de
tip polipropilena atactica dispersat intr-o
cantitate de 10 kg ulei (retinuta din uleiul
de baza) si se aditiveaza cu 0,5 kg aditiv
avand rol antioxidant si anticorosiv .

Se obtine astfel o cantitate de
100 kg de unsoare, care se supune pre-
lucrarii finale, prin recirculare (2 ... 3
ori) in vasul de fabricatie.

Unsoarea finald astfel obtinuta se
caracterizeaza prin:

- punct de picurare, °C =
mum 300;

- penetratie la 25°C, O, 1 mm =
265 ... 295;

- coroziune, 3 ore/100°C, pe
metale {otel, cupru, alama) = rezista;

- separatie de ulei, g% = maxi-
mum 3.

mini-

Revendicari

1. Unsoare pe baza de ingrosator
anorganic mixt, destinata lubrifierii unor
echipamente de masini de uz general
care functineaza la temperaturi inalte,
avand in compozitie ingrosator anor-
ganic, ulei mineral, solvent polar,aditivi,
caracterizata prin aceea ca este
constituitd din ingrosator anorganic mixt,
format din 20 ... 26% argild indigena de
tip sondafin si 4 ... 6% bentona de tip
octadecil-amonium-bentonit, avand un
raport intre ingrosatori, bentond s
sondafin de 1:5 ... 1:4,3, 64 ... 68%
ulei din titei neparafinos, neaditivat,
pentru transmisii, avand un punct de
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inflamabilitate M de minimum 260°C, un
indice de viscozitate de minimum 795, o
viscozitate cinematica la temperatura de
+98,9°C de 31,8...35,8 cSt, 1.3...
1,6% dimetilcetona, 2 ... 4% polimer de
aderenta de tip polipropilena atactica si
0,4 ... 0,6% aditiv cu rol antioxidant si
anticorosiv de tip benzaotriazol, procen-
tele fiind exprimate in greutate.

2. Procedeu de abtinere a unsorii

pe bazd de ingrosator anorganic mixt,.

destinata lubrifierii unor echipamente de
masini de uz general care functioneaza
la temperaturi inalte, caracterizat prin
aceea ca se disperseaza argila de tip
sondafin si bentona de tip octadecil-
amonium bentonit Tn ulei de baza, obtinut
din titei neparafinos, neaditivat, ntr-un
vas malaxor prevazut cu sistem de agi-
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tare de tip ancora sau paleti fixati pe un
cadru cu rol de razuire a unsorii de pe
peretii interiori ai vasului malaxor, manta

. de incalzire exterioara si o0 pompa cu rati

dintate sau snecuri pe sistemul de
evacuare al vasului, sub agitare con-
tinuad, la temperatura mediului ambiant,
se omagenizeaza amestecul timp de 40 -
... BO min, se dozeaza dimetilcetona, se
ridicd temperatura treptat mai intai la
40 ... B0°C, pentru formarea structurii
unsorit, apoi la 60 ... 80°C, pentru eva-
porarea solventului din unsoare, se
aditiveaza la temperatura de 80°C cu
aditivi, avand rol anticorosiv, antioxidant
si de aderentd, dupa care produsul ob-
tinut se omaogenizeaza timp de 50 min.
Si se prelucreaza prin recirculare de
2 ... 3 oriin vasul de fabricatie.
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