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(57) Abstract

Metal container, particularly pressure gas reservoir. The present metal containeris built with a steei sheet (5) of which the

inner face in contact with a product (4) is bare. The opposite face of the sheet comprises a serie of protecting and decorative coat-
ings (6, 9, 10, 11, 12). Refills of liquified gas such as butane.

(57) Abrégé
Emballage métallique, notamment réservoir de gaz sous pression. L’emballage métallique suivant Pinvention est réalisé

aumoyen d’une tole d’acier (5) dont la face intérieure qui est en contact avec un produit (4) est prévue nue. La face opposée dela
t6le comporte une série de revétements protecteurs et décoratifs (6, 9, 10, 11, 12). Cartouches de gaz liquéfié tel que le butane.
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1
"Emballage métallique fermé et son procédé de fabrication"

La présente invention est relative & divers emballages métalli-
ques fermés, a usage unique, remplis avec un produit consommable,
et dont au moins une paroi est constituée en tout ou“partie par
une tdle d'acier. L'invention se rapporte également & différents
procédés de fabrication permettant d'cbtenir les emballéges en
question. -

Afin d'illustrer l'invention, sans pour autant limiter sa por-
tée ou son interprétation, on la décrira en référence a la fabri-
cation de cartouches de petite capacité, 3 usage unique, perfora-
bles, et contenant un gaz de pétrole liquéfié, par exemple du bu-
tane.

La présente Demanderesse a déja fabriqué et commercialisé de
telles cartouches a des millions d'exemplaires pour l‘'alimentation
d'appareils portatifs d'éclairage, de cuisson, de soudage, etc...

La matiére premiére permettant d'obtenir ces emballages perdus
de gaz liquéfié est en général une tdle d'acier doux de faible
épaisseur dont les deux faces sont pourvues d'un revétement pro-
tecteur permanent contre la corrosion, qu'il s'agisse d'oxydation
atmosphérique ou d'attaque par d'autres produits. La protection
est réalisée de chaque cb6té de la tdle d'acier par une couche de
trés faible épaisseur d'un métal ou alliage inoxydable tel que
1'étain, le chrome, le nickel, etc... Lorsqu'il s'agit d'étain, la
matiére premiére en question est généralement appelée fer blanc.
On applique sur la couche de métal inoxydable une ou plusieurs cou-
ches de vernis de protection ou de finition.

La matiére premiére précédente est ensuite fagonnée, par exemple
par découpage et emboutissage, pour réaliser des emballages & usa-
ge unique qui sont ensuite remplis avec du butane liquéfié et fer-
més par un fond serti.

On obtient ainsi des cartouches qui ne sont pas en régle géné-
rale attaqguées de l'intérieur par leur contenu, & savoir 1'hydro-
carbure liquéfié, étant donné le caractére inerte de ce dernier.
Mais dans certains cas particuliers, elles sont soumises néanmoins
a une oxydation interne, c'est-a-dire initiéde 3 partir du contenu
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de la cartouche, et qui progresse vers l'extérieur. Le cas d'une
oxydation externe provenant de l'air ambiant n'est pas envisagé
dans les présentes. i

Les conditions nécessaires au développement d'une oxydation
interne, dans les cas particuliers précités, se rencontrent notam-
ment dans les situations suivantes :

1° Le revétement protecteur intérieur peut présenter des dis-
continuités ponctuelles ou quasi ponctuelles, résultant soit de
défauts dans la fabrication du fer blanc, par exemple de défauts
d'étincelage, soit de détériorations occasionnées par son fagon-
nage, par exemple écaillage ou fissurage du revétement au moment
de 1l'emboutissage, notamment aux endroits ol la feuille travaille
a4 froid de maniére importante.

2° Hormis le butane, le contenu de la cartouche présente tou-
jours un certain nombre d'impuretés introduites en guantités in-
finitésimales au moment du remplissage ; parmi ces impuretés, on
peut citer l'oxygéne de l'air présent & 1l'état gazeux dans le ciel
de la cartouche, et a 1l'état dissous dans le butane liquide. Par
exemple, dans une cartouche d'environ 200 g de butane, se trouvent
ainsi introduits au total environ 15 mg d'oxygéne. De la méme ma-
niére, de l'eau en trés faible quantité est insérée dans la car-
touche au moment du remplissage, notamment & partir de l'air at-
mosphérique.

Au total, dans les cas particuliers précités, toutes les condi-
tions pour une attaque électrochimique interne de la t6le métalli-
que sont réunies, et l'on assiste alors au développement de points
d'oxydation progressant de maniére rayonnanté vers l'extérieur de
la cartouche. De tels points de corrosion peuvent se développer au
point de percer de part en part la tdle métallique qui est en gé-
néral de faible épaisseur, par exemple de 1l'ordre de quelques di-
xiemes de millimétres ; dans ces cas extrémes, on aboutit alors 3
des micro-fuites de gaz butane, évidemment inacceptables pour des
raisons de sécurité.

La présente invention se propose de trouver une solution permet-
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tant de diminuer de maniére substantielle les risques d'oxydation
interne, tels qu'exposés précédemment.

Suivant la présénte invention, on a découvert que 1l'on diminu-
ait ces risques en supprimant le revétement protecteur permanent,

5 et notamment la couche de métal ou alliage inoxydable, qui exis-
tent normalement du coté intérieur des emballages considérés pré-
cédemment. Et par conséquent, selon l'invention, on fabrique des
emballages comportant du cdté intérieur, soit une face nue, soit
un enduit temporaire non métallique, en contact direct avec la

10 tble, par exemple un enduit facilement soluble dans le produit.

Pour la fabrication de cartouches de butane, on aboutit ainsi &
des récipients perforables et i usage unique ne présentant du coté
interne aucune protection effective, au sens de 1'absence d'au
moins une couche d'un matériau réellement efficace contre 1'oxyda-

15 tion, par exemple un métal inoxydable.

Conformément & 1'invention, on a en effet découvert de maniére
surprenante que 1'élimination de toute protection contre 1'oxyda-
tion de la face intérieure diminuait ses risques de corrosion in-
terne, tels qu'exposés précédemment. En effet, toute la surface

20 intérieure de la cartouche, et non plus quelques discontinuités
internes, ponctuelles ou quasi ponctuelles, se trouve exposée a
l'action de la guantité infinitésimale d'oxygéne présente dans le
‘contenu de la cartouche. On opére ainsi, en gquelque sorte, une di-
lution de 1l'oxygéne présent dans la cartouche par rapport & toute

25 la surface intérieure de celle-ci, au lieu de concentrer la méme
quantité d'agent oxydant sur quelques points de trés faible super-
ficie. Dans ces conditions, la quantité d'oxygéne disponible dans
une cartouche est insuffisante pour transformer la tdle métallique
en oxyde ferreux ou ferrique sur toute sa surface intérieure et

30 dans toute son épaisseur. On assiste seulement 3 une corrosion su-
perficielle, donc trés limitée en épaisseur, de toute la surface
intérieure précitée, alors que, précédemment a l'invention, pour
une surface trds limitée des défauts de protection interne, la

quantité d'oxygéne disponible était trés largement suffisante pouf
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oxyder toute l'épaisseur de la tdle métallique.

Bien entendu, le mécanisme de corrosion interne expliqué plus
haut ne vaut que pour une oxydation, et suppose que le contenu de
la cartouche est inerte par ailleurs, c'est-a-dire n'exerce aucune

5 action agressive contre la tdle métalligue mise & nue.

Outre la diminution de prix de la matiére premiére nécessaire 3
la fabrication des cartouches, l'invention apporte en outre les
avantages essentiels suivants :

1° Le fagonnage du produit selon l'invention, notamment par em-

10 boutissage, peut se trouver facilité puisqu'il peut &tre moins
soigné et précis qu'auparavant, du fait qu'on n'a plus & se préoc-
cuper du maintien d'une continuité absolue de la protection perma-
nente interne.

2° Pour des emballages 3 usage unique, ceux-ci une fois vides

15 peuvent s'auto-détruire plus aisément, puisqu'en présence d'air
atmosphérique, une corrosion totale par l'intérieur se propage
trés rapidement.

La fabrication et l'cbtention d'emballages & usage unique rem-
plis avec un produit inerte cdnsommable, pose évidemment le pro-
20 bléme de l'oxydation intermédiaire et temporaire de la face nue du
matériau utilisé selon 1l*'invention, tant que celui-ci n'est pas

faconné et refermé sur lui-méme, a 1l'état de cartouche, boite, etc...

Ce probléme peut &tre résolu de différentes facgons.

On peut tout d'abord effectuer en continu, c'est-a-dire sans

25 temps mort important entre les différentes opérations, 1l'obtention
de .la tdle d'acier comportant au moins d'un cdté une face nue, le
faconnage et le remplissage. Ceci suppose évidemment une organisa-
tion industrielle verticale des différentes opérations, dés 1l'ocb-
tention de la matiére premiere de l'invention.

30 Ensuite dans le cas ol l'opération d'obtention de la tdle d'acier
nue d'au moins un cdté d'une part, et les opérations de facgonnage
et remplissage d'autre part, ne peuvent pas &tre effectuées en con-
tinu, la téle,rrecouverte par exemple par un revétement permanent

extérieur, est protégée temporairement de l'autre cdté, avant fa-
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gonnage et remplissage, contre toute oxydation. Cette protection
temporaire peut s'effectuer soit par un emballage en film plasti-
que étanche, placé par exemple sous atmosphére inerte, la tble
étant sous forme de demi-produit, soit par un enduit protecteur
temporaire comprenant au moins une couche d'au moins un matériau
non métallique protecteur contre 1l'oxydation, qui peut &tre aiéé—
ment éliminé avant, pendant, ou aprés les opérations de faconnage
et remplissage. Un tel matériau peut &tre choisi facilement solu-
ble, notamment dans le produit consommable remplissant 1l'emballage,
ou arrachable par pelage.

Le dessin annexé, donné a titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle présente et
les avantages gu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 est une vue en élévation d'une cartouche réalisée au
moyen d'un matériau suivant 1'invention. ‘

Fig. 2 est une coupe partielle & grande échelle de la paroi
d'une cartouche réalisée de maniére classique.

Fig. 3 est une vue semblable & celle de fig. 2 mais illustrant
une paroi établie conformément & 1'invention pour constifuer la
cartouche de fig. 1.

On a représenté en fig. 1 une cartouche 1 ou récipient fermé
renfermant un gaz liquéfié tel que le butane, et qui est destiné &
8tre associé & un appareil portatif d'éclairage, de cuisson, de
soudage et analogues. Elle est constituéde par une paroi cylindri-
que 2 dont la partie supérieure est fermée par un ddme 2a tandis
que sa partie inférieure est obturée par un fond rapporté 3 serti
par rapport a& la base de la paroi 2.

La fabrication d'une telle cartouche s'effectue en deux opéra-
tionsrdistinctes. La premiére consiste & découper et & emboutir
une bande ou feuille de matiére multicouche identique & celle il-
lustrée en fig. 2 pour former la paroi 2 et son dbme 2a, tandis
qu'ensuite cette piéce creuse est retournée pour &tre remplie de

gaz liquide, la seconde opération comprend la fermeture de la piéce

creuse par le fond 3.
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La fig. 2 correspond d une coupe partielle de la paroi 2 effec-
tuée au voisinage immédiat de la surface du gaz liquéfié 4 que con-
tient la cartouche 1. Bien entendu, celle-ci n'est pas compléte-
ment remplie si bien que le niveau 4a du liquide se trouve généra-
lement un peu en dessous de la jonction de la paroi 2 avec le ddme
2a. La paroi 2 est constituée d'une &me métallique 5 consistant en
une tdle mince d'acier doux dont les deux faces sont chacune pro-
tégées par une couche 6 de métal non ferreux tel que 1l'étain. L'en-
semble de la t8le 5 et de ses revétements 6 est appelé dans la
technique fer blanc. Le revétement intérieur 6 de métal non fer-
reux régoit lui-méme une couche 7 de vernis protecteur destiné a
isoler ledit revétement du contenu utile de la cartouche. 1Ie revé-
tement extérieur 6 de la t8le 5 recgoit un vernis d'accrochage 9
facilitant 1l'adhérence d'une pellicule de peintufe 10 recouvrant
entiérement la paroi 2 et son dome 2a. Cette pellicule de peinture
constitue support pour des inscriptions représentées par 1l'épais-
seur 11. Enfin un enduit 12 est appliqué sur toute la surface ex-
térieure de la paroi 2 et de son dome en vue de constituer une
protection générale.

Comme on l'a expliqué plus haut, suivant 1l'invention, on part
d'un produit métallique,connu en soi, sous forme dedfeuille ou de
bande, sans revétement intérieur 6 et sans couche 7 de vernis pro-
tecteur. Ce matériau est destiné & la réalisation de cartouches
telles que celle 1 représentée en fig. 1. La fig. 3 est une wvue
semblable & celle de fig. 2 ; elle montre que rien n'a été changé
en ce qui concerne la face extérieure de la tdle 5, puisqu'on re-
trouve son revétement métallique non ferreux 6, la couche 9 de
vernis d'accrochage, la pellicule 10 de peinture, 1l'épaisseur 11
correspondant aux inscriptions, et enfin l'enduit 12. Par contre
la face intérieure de la tdle 5 est nue pour é&tre directement en
contact, d'une part avec le gaz liquéfié 4, et d'autre part avec
le gaz qui se trouve dans l'espace 8.

En dehors dgs cartouches de butane, l'invention peut aussi &tre

appliguée au conditionnement des aérosols en général, pouvant ac-
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cepter une légére corrosion interne, aux boites, bidons, cartou-
ches, etc... de produits neutres (c'est-3-dire non agressifs), so-
lides, liguides, ou gazeux, sous pression ou non, par exemple de —
peintures, huiles, et vernis.

5 Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précéde
n'a été donnée qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement
le domaine de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplacgant

les détails d'exécution décrits par tous autres équivalents.
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REVENDICATIONS

1. Emballage métallique fermé, comportant une paroi en tdle
d'acier, et contenant un produit consommable, caractérisé en ce
que du cdté intérieur ladite tdle comporte une face nue en contact
avec ledit produit, ce dernier étant non agressif & 1'égard de la-
dite tdle.

2. Emballage métallique fermé, comportant une paroi en td8le
d'acier, et contenant un produit consommable, caractérisé en ce
que du cb6té intérieur un enduit non métalligue temporaire est en
contact direct avec la t&le.

3. Emballage selon la revendication 2, caractérisé en ce que
1l'enduit non métallique est facilement soluble dans le produit
consommable contenu par ledit emballage.

4. Emballage selon 1'une gquelcongue des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que du cdté extérieur ladite tdle comporte un
revétement protecteur permanent contre la corrosion, comprenant au
moins une couche d'un métal ou alliage résistant a ladite corrosion.

5. Emballage selon l'une gquelconqgue des revendications 1 3 4,
caractérisé en ce qu'il a la forme d'une cartouche perforable, et
contient un gaz de pétrole liquéfié, par exemple du butane.

6. Procédé de fabrication d'un emballage selon la revendica-
tion 1, suivant lequel successivement :

a) on obtient la tdle d'acier

b) on faconne l'emballage & partir de la t8le d'acier ainsi
obtenue

c) on remplit l'emballage ainsi fagonné avec le produit consom-
mable "
caractérisé en ce que la tdle d'acier obtenue selon 1l'opération a)
comporte d'un cdté, de fagon connue en soi, une face nue, les opé-
rations a) & c¢) sont effectuées en continu, et l'opération c) s'ef-
fectue de facon & disposer la face nue et la face opposée respec-
tivement a l'intérieur et a l'extérieur de l'emballage.

7. Procédé de fabrication d'un emballage selon la revendica-

tion 1, suivant lequel successivement :
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a) on obtient la tdle d'acier

b) on fagonne l'enballage 4 partir de la tdle d'acier ainsi
obtenue

c) on remplit 1l'emballage ainsi fagonné avec le produit con-
sommable
caractérisé en ce que la tdle d'acier obtenue selon 1l'opération a)
comporte d'un cb6té, de fagon connue en soi, une face nue, les opé-
rations a) d'une part, b) et c) d'autre part sont effectuées en
discontinu, la tdle obtenue & l'issue de 1l'opération a) est proté-
gée temporairement, c'est-a-dire avant accomplissement des opéra-
tions b) et c), contre 1'oxydation atmosphérique, et 1'opération c)
s'effectue de fagon & disposer la face nue et la face opposée res-
pectivement & l'intérieur et & l'extérieur de 1l'emballage.

8. Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que,
entre l'opération a) d'une part, b) et ¢) d'autre part, la tdle
obtenue a l'issue de l'opération a), sous forme de demi-produit,
est emballée sous film plastique étanche, par exemple sous atmos-
phére neutre.

9. Procédé selon la revendication 7, caractérisé en ce que,
entre l'opération a) d'une part, b) et c¢) d'autre part, la tdle
obtenue & 1l'issue de l'opération a), est revétue, du cdté de sa
face nue, en contact direct avec le métal, par un enduit protec-
teur temporaire comprenant au moins un matériau non métallique pro-
tecteur contre 1l'oxydation atmosphérique, lequel enduit protecteur
est éliminé avant ou pendant les opérations b) et c).

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce que
l'enduit protecteur temporaire est pelable avant 1'opération c).

11. Procédé de fabrication d'un emballage selon la revendica-
tion 2, suivant lequel successivement :

a) on obtient la tb6le d'acier

b) on faconne l'emballage 3 partir de la tdle d'acier ainsi
obtenue

c) on remplit l'emballage ainsi faconné avec le produit con-

sommable
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caractérisé en ce que, entre l'opération a) d'une part, b) et c)
d'autre part, la tdle obtenue a l'issue de l'opération a), est re-
vé8tue, du cdté de sa face nue, en contact direct avec le métal,
par un enduit protecteur temporaire comprenant au moins un maté-

5 riau non métallique protecteur contre 1l'oxydation atmosphérique,

lequel enduit protecteur est éliminé aprés l'opération c).
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« An» document définissant I'état général de la technique «P» document -publié¢ avant la date de dépét international mais

«E» document antérieur, mais publié & la date de dépét interna- a la date de prionté revendiquée ou aprés celle-ci
tional ou aprés cette date ) . «T» document ultérieur publié 4 la date de dépét international ou
« L » document cité pour raison spéciale autre que celles qui sont a la date de priorité, ou aprés, et n'appartenant pas a I'état
mentionnées dans les autres catégories de la technique pertinent, mais cité pour comprendre le
« 0 » document se référant a une divulgation orale, & un usage, & Principe ou la théone constituant la base de l'invention

une exposition ou tous autres moyens «X» document particulid¢rement pertinent

V. CERTIFICATION

Date 2 laquelle la recherche internationale a été effectivement - Date d’expédition du présentrapport de rec ':chylnternationala ]
achevée ¢
3 mars 1980 21 mars 1980
Administration chargée de la recherche internationale t Signature du fonctionnaire autorisé 2v
Office Européen des Brevets G.L.M. KRUYDENBER
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SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR LA DEUXIEME FEUILLE

A DE, A, 1801983, publié le 30 avril 1970,
voir: page 2, lignes 7-12, Fa. Jacob
Wahl

7,10
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V. OBSERVATIONS LORSQU'IL A ETE ESTIME QUE CERTAINES REVENDICATIONS NE POUVAIENT PAS FAJRE
L'OBJET D'UNE RECHERCHE 10

Selon l'article 17.2) a) certaines revendications n'ont pas fait I'objet d'une recherche pour les motifs suivants:

1. D Les revendications numéros....... _...se rapportent 3 un objet a I'égard duquel la présente administration n'a pas I'obligation de pro-
céder a la recherche, 12 & savoir:

2. D Les revendications numéros.........._. se rapportent 2 des parties de la demande internationale qui ne remplissent pas les conditions
prescrites dans une mesure telle qu'une recherche significative ne peut étre effectuée, 13 précisément:

Vi. OBSERVATIONS LORSQU'IL Y A ABSENCE D'UHITE DE L'INVENTION 1!

L'administration chargée de la recherche internationale a trouvé plusieurs inventions dans la présente demande internationale, ¢'est-a-dire:

1. D Comme toutes les taxes addilionnelles demandées ont été payées dans les délais, le présent rapport de recherche internationale
couvre toutes les revendications de 1a demande internationale pouvant faire I'objet d'une recherche.

2. D Comme seulement une des partie taxes addilionnelles demandées ont été payées dans les délais, e présent rapport de recherche
internationale couvre seulement celles des revendications de la demande paur lesquelles les taxes ont été payées, c'est-a-dire les
revendications:

3. D Aucune taxe additionnelle demandée n'a été payée dans les délais par le déposant, En conséquence, le présent rapport de recherche
internationale est limité & l'invention mentionnée en premier dans les revendications; elle est couverte par les revendications
numéros:

Remarque quant a la réserve
D Les taxes additionnelles de recherche étaient accompagnées d'une réserve du déposant.

D Aucune réserve n'a été faite lors du paiement des taxes additionnelles de recherche.

Formulaire PCT/ISA[210 (feuilie supplédmentaire 2)) (Octobre 1877) B
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I. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (if several classification symbols apply, indicate all) 3

According to international Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC

Int. C1.3: F 17C 1/00; B 65 D 25/00; B 21 D 22/00

ll. FIELDS SEARCHED

Minimum Documentation Searched +

Classification System | . Classification Symbols
! F 17 C 1/00; F 17 C 1/10; B 65 D 25/00:
Int. C1.3 j B 25 D 25/34; B 21 D 22/00; B 21 D 22/20

Documentation Searched other than Minimum Documentation
to the Extent that such Documents are Included in the Fields Searched 5

Ill. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 14

Category * | Citation of Document, 16 with indication, where appropriate, of the relevant passages 17 | Relevant to Claim No. 18
A FR, A, 2304022, published 8 October 19'76, see claims 1 and page 1, ! 1,5
lines1 - 6, Toleries de G-renoble I
A FR, A, 2291446, published 11 June 1976, see claim 1, Fulmer Research 1
Institute =
A FR, A, 1478771, published 28 April 1967, see abstract 1,4 -6, . 1,4,6

American Can Co. !
A © Machine Moderne, No. 803, published March 1976 ( PARIS ), A. Devann: 7
“ Les Protections Temporaires des Surfaces’ ”, pages 29 - 31,
see page 31, column 2, ( bottom ) and 3

R |
A . Werkstattstechnik Zeitschrift fiir Industrielle Ferti gung, volume 60, No 3 7
published 1970 ( Springer Verlag, Berlin ), ,, Beschichtetes Fein -
blech ™, see page 150

A US, A, 3035926, published 22 May 1962, see column 1, lines 9 - 15, 7,9
LJ. Larrieu .

A DE, A, 1801983, published 30 April 1970, see page 2, lines 7- 12,
Fa. Jacob Wahl

| |

* Special categories of cited documents: 15

“A" document defining the general state of the art “P" document published prior to the international filing date but

“E" earlier document but published on or after the international on or after the priority date claimed
. filing date ' . “T" later document published on or after the international filing
L" document cited for special reason other than those referred date or priority date and not in conflict with the application,

to in the other categories but cited to understand the principle or theory underlying
“0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or the invention

other means X" document of particular relevance
IV. CERTIFICATION
Date of the Actual Completion of the International Search 2 Date of Mailing of this International Search Report 2

3 March 1980 (3 -3 - 1980) 21 March 1980 (3 -21-1980)
. i
International Searching Authority 1 Signature of Authorized Officer 20
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