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Verfahren und Vorrichtung zur Erfassung schneller
Temperaturinderungen, vorzugsweiss slektrischer
Maachirisn

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die IErfindung ist fir dis Zrfassung schneller Temperaturin-
derungen in elektrischen lMaschinen vorgesehen. Sle ist jedoch
nahezu iiberall in der Technik anwendbar, wo die Aufgabe be~
steht, schnelle Temperaturédnderungen zu erfassen, z. B. beil
Heizungseinrichtungen, Verbrennungs-~ oder Widrmekrafitmaschinen

USwWe

Charakteristik der bekannten technischen LSsungen

Die Erfasaung schneller Temperaturéinderungen an hinsichtlich
Temperaturbeanspruchung kritischen Teilen in elekitrischen Ma~-
schinen, insbesondere im blockierten Betriebszustand bei an-
liegender Nemmspsnnung oder unmittelbar nach dem Trennen vom

Speisenetz ist entscheidend fiir die Einsetzbarkeit und Sicher-
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heit elektrischer Maschinen unter besonderen Betriebsbedin-
gungen, Z. B. in explosionsgefihrdeten REumen sowie filr die
Auswehl der Schalteinrichtungen. Die bisher {berwiegend ein-
gesetzten, andiog anzeigenden oder reglsirievenden dengecsiis
erfiillen die Porderungen hinsichtlich ihresa dynamischen Ver-
haltens und der erforderlichen MeBgenauigkeit nur bedingt
und erfordern den Einsatz mehrerer Gerdte psrallel. Die Mel-
wertilberwachung wihrend der Messung wird ﬁb§rwiegend manuell
vorgenommen. Der hierfir erforderliche Zeitaufwand ist be-~

trdchtlich.

s sind auch meBtechnische Anlagen bekannt, die quasistatio=-
ndre oder stationdre Temperaturinderungen digital erlassen

tung speichern. Zins Uderwachurg 3eo

 ntd

cder zur Welterverarbe
Iiahaltung vorgegeoener Grenzwerte 1st durch sclche meftach-
aischen Anordnungen realisiert. Ihre Steuerung ist jedocn 2us-
schlieB8lich durcn ein gewdhltes Zeitfolgeprogramm bestimot.
inderungen im Ablauf machen eine erweiterte Anderung des Zeit-
programms sowie eine verdnderte llelstellenumschaltung erfor-
derlich., Diese bekannten Einrichtungen, aus einzelnen Grund-
gerdten gebildet, s3ind gerdtetechnisch sehr aufwendig filr die
an elektrischen Maschinen zu messende begrenzte Zahl der lle3-
groBen, mit erforderlich hbherer Variabilit&t bei einer ‘meB-
technischen Anordnung unter Beachtung der Rickwirkungen aus

der ileB8strecke.
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Ziel der Erfindung

Dag Ziel der Erfindung ist eine exakte Erfassung schneller
Tamparaturdnderungen an Teilen in eTektvigchen Waschinen, Sie
soll angtelle der bisherigen manuellen Weise auf automatisier=~
tem Wege erfolgen und den dynamischen Verhdltnissen beim el-

proze Rechnung tragen.

Wesen der Trfindung

Die Erfassung schneller Temperaturdnderungen an Teilen in elek-
trischen Maschinen erfolgt bei anliegender Nennsvannung und un-
mittelbar nach Jdem Trennen vom speizendea etz Yei blockiertem
Rotor. AuBerdem wird bel Havarie der !leBstrecke cder be. JSber-
schreitung vecrgegebener Grenzwerte die Abschaltunz cewdhrlei-

stet.

ilerkmale der Erfiadung

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe der Erfassung
schneller Temperaturinderungen in elektrischen Maschinen wird
von einer leBeinrichtung geldst, bei der ein zentrales Steuer-
gerdt eine geschaffene Einheit der starkstromtechnischen Anlage=-
teile zur Speisung der zu untasrsuchenden elektrischen lzschine
in der Form der Potentialbildung zur Senkung der Rlcgwirkungen
auf eine lefstrecke und die Steuerung der starkstromtechnischen

Schaltglieder sowchl hinsicintlich des Zu-~ als auch des Abschal-
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tens vom Speisenetz durch ein zum mefltechnischen Teil der
Einrichtung gehtrendes Steuerteil steuert, weiterhin nach

auf ein begrenztes Erzeugnissortiment bezogenen Zeitfolge-~
programmen eine bis zur maximal festgelegten Anzahl MeBgri-
Ben seriell ansteuert, MeBwerte formt, die Bewertung im Grenze
wertgeber veranlaBt und im MeSwertausgabegerdt erfaBt, med=
wertabhiingig die Trennung der elektrischen Maschine vom Speiw-
senetz nach Ablauf eines geschlossenen Zyklus steuert und
zeitabhiingig die Zuschaltung einer MeBanordnung als Konstante
stromgquelle zur Erfassung der Anderung de; littelwertes der
Temperatur in der vom Speisenetz bis zum Augenblick der Ab-
schaltung ‘gespeisten Wicklung der elektrischen .laschine vor-
nimmt. Die Einriéhtung gewdhrleistet weiterhia, dal bel manu-
ell veranlaBter Abschaliung der =slekfrischen .lascnine v
Speisenetz 'iber das zentralie Steuergerét das vorgesshen
folgeprogramnm eingehalten, jeweils ein geschlossener Zyxlus
erfaidt und nur im Havariefall die allseitige Trennung der An-

lage vom Speisenetz ausgeldst wird.

Die erfindungsgemiflie Einrichtung ist durch eine mbgliche
Nutzung der maximalen Erfassungsgeschwindigkeit bei verrine
gerter Anzahl der MeBgrdBen ohne inderung des internen Steu=-

ersystems gekennzeichnet.
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Ausfthrungsbeispiel

Das Verfahren und der Aufbau der Vorrichtung zur Erfassung
schneller Temperaturinderungen in elektrischen Maschinen wer-
den an einem AusfUhrungsbeisplel gemi8 beillegendem Schalt-

bild daxrgestellt:

Die elektrische Maschine 1, an deren Teilen schnelle dynamische
Temperaturénderungen, vorwiegend im blockierten Betriebszustand,
srfa8t werden sollen, wird aus dem Speisenetz 2 Uiber den Iei-
stungsschalter 3, der durch das zentrale Steusrgerit 4 zeit- und
meBwertabhiingig geschaltet wird, gespelst, wobel die MeBwert-
bildung im Digitalvolitmeter 5 erfolgt, die MeSBwertausgabe wit=-
tels MeBwertausgabegerdt 6, vo;zugsweise eines WeBwertdruckers,
als deBprotokoll 7 vorgenommen, die Einhaltung der Grenzwerte
der durch die MeBwertgeber 10, iiblicherweise Thermoelemente oder
Thermistoren, gebildeten leBwerte durch den Grenzwerigeber 8
iiberwacht und bei Uberschreitung iiber das zentrale Steuergerdt
die Abschaltung der potentialbezogenen angeordneten elektri-
schen Maschine 1 vom Speisenetz 2 gesteuert und zur Erfassung
des Mlttelwertes der Temperaturiinderung der vom Strom des Speiw
senetzes 2 wihrend der Zuschaltung durchflossenen Wicklung die-
~ ser nach Abschaltung vom Speisenetz 2 von einer Konstantstrom-
quelle 9 Strom zur MeBwertbildung aufgepridgt wird, Der MeBablauf
folgt einem Zeltfolgeprogramm und dag zentrale Steuergeridt 4 ge-
widhrleistet bel selbsttdtiger Abschaltung durch Erreichen der
Grenzwerte oder manuell veranlaSter Abschaltung vom Speisenetz 2
den Ablauf eines geschlossenen Zyklus. Die Einrichtung entspre-
chend diesem Ausfilhrungsbeispiel gewHdhrleistet weiterhin durch
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Umstecken einer Leiterkarte erzeugnisbezogene Zeitfolgepro-
gramme zu nutzen.

Eine mbgliche Nutzung der ilberwiegend durch das MeBwertaus-
gabegerat begrenzten hErfassungegeschwindigkeit ist bel gegen-
iiber der maximal vorgesehenen Anzahl der MeBgrten bzw. llel-
stellen verminderten Anzahl ohne inderung des interusn Steuer-

systems{ﬁbéiweinen ¥ahlschalter gegeben.
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Brfind ansprijche

1. Verfahren zur Erfassung schneller Temperaturiinderungen in

2.

3.

4.

elektrischen liaschinen, gekennszeichnet. durch ein zentrales
Steuergerdt, welches die Zu~ und Abschaltung der zu priifen~
den Magchine vom speisenden Netz, den meStechnischen Tell
nach einem Zeitfolgeprogramn meSwertabhiingig steuert, die
Erfassung dexr MefSgriSen nachi widlhlbarer Anzahl seriell re-~
alisiert und nach Abschaltung der zu priifenden Maschine und
Ablauf eines geschlossenen Zyklus den Mittelwert der Wickw
lungstemperatur iiber die Anderung des Wicklungswiderstandes
erfadt,

Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach Pkxt. 1, ge=
kesnnzeichnet dadurch, daBd das zentrale Steuergerit (4) mit
dem Digitalvoltmeter (5),dem Medwertausgabegerit (6), dem
Grenzwertgeber (8) und der Konstantstromquelle (9) eine bau-
liche Einheit bildet und potentialbezogen zur zu priifenden
lMagchine angeordnet ist.

Vorrichtung nach Fkt, 2, gekennzeichnet durch eine dem Erzeug-
nissortiment angepaBte Ausfilhrung des Steuergeridtes derart,
éaB durch Tausch einer Leiterplatte zwei Zeitprogramme und
Schaltzyklen ohne zusdtzlichen Aufwand gewdhrleistet sind.

Vorrichtung nach Pkt. 2 und 3, gekennzeichnet durch einen
Wahlschalter, der eine freiziigige Wahl der Anzahl der MeB8-
grioBen zwischen einer und einer maximal festgelegten Arzahl
bei Nutzung der maximal mdglichen durch die gerdtetechnische
Ausfithrung des MeBwertausgabegerdtes begrenzten Erfassungs-
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geschwindigkeit, die Anzahl der MeSgrtBen vorgibt.

Vorrichtung nach Pkt. 2 bis 4, gekenngeichnet durch eine
selbsttiitige {iberwachung eines Grenswertes mit nachfolgen-
der mobwertabhiéingiger Abschaltung vom Speisenetz nach Abw
lauf elnes geschlogsenen Zyklus durch einen Logikbaustein,
der auch bel manuell veranlalter Abschaltung den Ablauf
des Zyklus.und die Speicherung der MeBwerte sichert.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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