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Systéme de jointolement de magonnerie & cadre guide et outil

a4 main bourreur de joint vertical et racleur vibrant de joint

horizontal.

e I vy

i De nombreuses machines ou systémes ont dé€ja été brevetés et construits, En
' 5| i régle générale ces matériels sont soit compliqués, soit dépendants de fils

électriques, ne prenant pas en compte la réalisation des joints horizontaux

l et verticaux simultanément.

Le présent procédé se veut, avec des moyens et une méthode simple de réaliser
“le joint vertical et le joint horizontal calibré avec un outillage unigue.

10 On utilisera avantageusement un cadre posé sur le mur. Il sera par exemple

:formé de 2 profils cornidre (1) comportant des butées latérales (4) prenant

'appui contre le mur et 2 skis {2) de préférence en acier anti abrasion repo-

;sant sur le mur. Ces skis sont fixés & cﬁﬁue extrémité de cornifére. 2 barres

itransversales (3) relieront les cornilres entre elles & la largeur approxima-

!15 tive du joint. Les régles (1) seront nettement plus hautes que 1l'épaisseur

! .du joint pour éviter tout dfbordement de joint. Les bords longitudinaux

! ,supérleurs (13) Au cadre seront munis facultativement de dispositifs crantés
i

!
.tels que tiges filetées (5).
!

; i Conjointement & ce cadre, on utilisera un @util manuel avec poignée {7) ayant
20 au moins 2 parties distinctes : 1l'une pourra &tre une simple planchette, bois
X .;ou autre, ou une lame de métal recourbe i une extrémité (6) de la dimension
avoisinant celle du Jjoint wvertical ou bien de la moitié de l'épaisseur du

joint.
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{ ‘L'autre c3té de cet outil manuel pourra &tre un genre de zacleur (8). Dans

53:5a forme la plus simple ce racleur pourra &tve une simple tdle formant &cran

. g

:zpour calibrer le mortier & l°épaisseur voulue, et 1'une des formes sophisti-
::qUéEﬁ un nombre de petites raclettes (9) peuvent se régler pour mouler un

‘Joint horizontal de forme appropriée au type de parpaing, avec &conomies de
. mortier. 7

La vibration pourra considérablement faciliter le travail de 1'outil manuel.
On pourra utlliser un tout petit vibreur fixé sur 1'outil i main alimenté par

- ————

pile fixée sur l'outil lui—méme. Dans ce cas la vibration s'exercera aussi

; ! ‘bien sur le joint horizontal que sur le joint vertical.
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Il existe d'autres méthodes de réalisation de vibration non limitatives, méme
non électriques. A titre d'exemple par friction de lamelles (10) situces de
chaque cdté de la raclette et prenant appui sur la tige filetée (5) fixée

sur les corniéres du cadre. Le déplacement de 1'outil & main provoguera une
vibration pouvant atteindre 8 a 10000 fréquences minute.

Le procédé de travail sera le suivant

1°) placer le cadre sur le mur, maintenu en place par les butées latérales.
Fig. 2,

2°) Avec une trémie 3 mortier moins large, étaler grossiéresment le mortier
entre les profils du cadre. Fig. 2.

3°) Avec la partie arridre de 1l'outil & main, c'est-3-dire le fouloir, nive-
ler grogsiérement le joint horizontal, avec vibration 8'il y a lieu.
Fig. 3 et 4.

4°) Toujours avec le méme fouloir, bourrer les Joints verticaux, avec vibra-
tion 8'il y a lieu. Fig. 4 et 5.

5°) Tirer la raclette sur les bords du cadre, notamment sur les tiges file-

 tées s'il y en a, et le mortier sera mis de niveau, calibré & 1'épaisseur
. et la forme wvoulue, et &ventuellement vibré. Fig. 6 et 7.
6°) Soulever le cadre et le tirer plus loin pour une nouvelle opération.

Il n'est pas exclu de miniaturiser le cadre et le solidariser avec l'outil
4 main cété raclette. La vibration par moteur est alors hautement recom- '

S

mandée,

La figure 1 montre toutes les €tapes des phases de travail schématisées

"dang un méme dessin.
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REVENDICATIONS.

1) Systéme de jointoiement de blocs de magonnerie caractérisé en ce qu'il est
composé d'un cadre nettement plus haut que l'épaisseur du joint, composé de

~

2 profils longitudinaux terminés 3 chaque extrémité d'un ski glissant sur le

. mur et d'un outil & main, muni d'une poignée, se composant d'un ¢6té d'un

fouloir de la dimension approximative d'un joint vertical et de l'autre une

. raclette un peu moins large que celle du parpaing se guidant sur et entre les

profils du cadre pour le réglage de l'épaisseur de joint.

2) Systéme de jointoiement selon revendication 1 caractérisé en ce que les

cadres sont munis de dispositifs longitudinaux crantés.

. 3) systéme de jointoiement selon revendication 1 caractérisé en ce que la

' raclette est équipée de dispositifs de réglage de profondeur.

4) Systéme de jointoiement selon revendication 1 caractérisé en ce que la
raclette est munie de plusieurs raclettes réglables.

5) Systéme de jointoiement selon revendlcatlon 1 caractérlsé en ce que

1l'outil manuel est muni de dispositifs de vibration.

6) Dispositif de vibration selon revendication 5 caractérisé en ce que le

vibreur est &lectrique.

7) Dispositif de vibration selon revendication 6 caractérisé en ce que la

-

source d'alimentation & pile est intégrée & 1l'outil i main.

8) Systéme de vibration selon revendications 2, 3, 4 et 5 caractérisé en ce
que la vibration est obtenue par friction entre l'outil manuel et les dig~

positifs crantés du cadre.

9) Systéme de jointoiement selon revendication 1 caractérisé en ce que

" 1'outil & main est solidarisé d'un mini cadre ¢8té raclette.

10) systéme de jointoiement selon revendication 9 caractérisé en ce qu'un
vibreur lui est adjoint.

S







