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Predmétem je zplsob rozprostirdni mo-
nomernich smési ve formdch k odstiedivé-
mu odlévani kontaktnich Codek, pFi kterém
se formy obsahujici moncmerni smés oté-
¢eji kolem své osy frekvenci 0,5 aZ 5 otd-
ek za minutu, ktery spo€ivd v tom, Ze se
osa forem periodicky nakldni mezi krajnimi
plochami, prifemZ v jedné Kkrajni poloze
sviraji formy s vertikdlnim smérem thel 30
aZz 60° a ve druhé krajni p:loze tthel 70 aZ
100" a frekvence makldn&ni je dvakrat aZ
desetkrat mensi neZ frekvence otéCeni.

Zarizeni k provadé&ni tohoto zpidsobu ma
k pevnému podstavci vykyvné pfipojeno té-
leso {6), na némZ je upraven otoény prvek
(2) pro upnuti trubicového zdscbniku (1)
pPfitemZ t&leso (6) je kinematicky spojeno
s nakldnécim dustrojim mapf. vaCkami (11).
K télesu (6) muZe byt pFipojeno rameno
(13) s opérkou (3) pro podepFeni trubicc-
véhio zdsobniku (1).
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Vynélez se tykd zplsobu a zatizeni k roz-
prosiirdani monomernich smési ve formdéch
k odstfedivému odlévani kontaktnich Co-
cek.

P¥i monomernim odlévani kontaktnich ¢o-
¢ek v rotujicich forméch opatfenych ome-
zujici ostrou hranou podle &s. patentu (is.
116 260 bylo nutno pfivést monomerni smés
a7 tésng k lomezujici hrané. Toho se dosa-
hovalo napf. tim, Ze se forma, dFive neZ by-
la vystavena podminkam polymerizace, roz-
totila na vy3Si otaCky posléze poZadované
pro vytvoreni presného menisku té€sné pred
zahdjenim polymerizace. Jiny zplsob spoéi-
val v tom, Ze se do rotujici formy zavadeél
jemny staciondrni vlasec, ktery rotujici
smés riozmichédval a privddél aZ k ostré hra-
né. Podobného ufinku se dosahovalo téZz
tim, Ze k pravideln&jSimu rozprostfeni mo-
nomerni smési byl do rotujici formy zava-
dén cstry proud dusiku, ktery monomerni
smé&s rozmichéval.

Pri zavedeni wodstiedivého liti v rotuji-
cich kolonach undSejicich sloupec forem s
moniomerni smési mapf. podle ¢s. patentli
€. 159 359 a €s. AO ¢&. 237 592 nebylo moZno
pouZit uvedenych zplisobli. Naskytla se vSak
moZnost dopomioci k rozprostfeni smeési ve
formdch tvoFicich sloupec v trubicovych zéa-
sobnicich tak, Ze tyto zdsobniky byly po-
drobeny velmi pomalé rotaci v Sikmé polo-
ze, pIl niZ monomerni smés stékala do kap-
ky, kterd se zvolna pohybovala podél ome-
zujici ostré hrany. Tento zplsob byl zcela
uspésny pri vyrob& pomérné silnosténnych
Cocek. Jakmile v3ak se vyvoj kontaktnich
¢oCek zaméril prfedev8im na ultratenké &oé-
ky, dochdzelo ke komplikacim v diasledku
toho, Ze pFi malém sklonu pomalu rotujici
formy tenky film malé didvky monomerni
smési nestalil stékat aZ ke hrand nebo za-
se prl pfilis velkém sklonu rotujici formy
vznikal ve stfedu formy tak tenky film, kte-
ry se proirhdval a ve stiedu nesmoCené
¢3sti formy vznikla pfi ndsledujici polyme-
rizaci dira.

Podle predloZeného vyndlezu se dosahuje
spolehlivého smodeni formy i pri nejmen-
Sich ddvkach monomerni smési, jestliZe se
pomald rotace formy napf. 0,5 aZ 5 otacek
za minutu s ddvkovanou smési kombinuje s
periodickym nakldnénim sy formy. Nejlep-
Sich vysledkd se pfFitom dosihne tehdy,
kdyZ frekvence naklané&ni osy formy je né-
kolikanasobng, vyhodné dvakrit aZz deset-
krat men3i neZ frekvence jejiho otd€eni ko-
lem 0sy. Za téchto podminek lze k dokiona-
lému okrajovému smofeni formy naklonit
fcrmu aZ do vodorovné polohy nebo dokon-
ce 0 asi 10° za tuto polohu, aniZ by doché-
zelo k roztrZeni filmu uprostfed formy, je-
likoZ se jiZ po kratké dobé osa formy opét
zvedd do méné naklonéné polohy.

Pfi vyrob& ultratenkych kontakinich &o-
¢ek se stiedovou tloustkou aZ jen 0,02 mm
se osvédtuje nakldnét osu forem mezi kraj-
nimi polohami, p¥i nichZ osa formy svird s
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vertikdinim smérem thel 60° a 90 aZ 100",
u ¢oek s pondkud vétsi davkou moinomer-
ni smési je vyhodnéjsi volit mensi sklony
osy, tj. tak, aby osa formy svirala v kraj-
nich polohdch s vertikdlnim smérem uhel
30° aZ 70°.

Tento sloZity pohyb forem s monomerni
smeési lze realizovat pomérng jednsduchym
zafizenim, které je také predmétem vynéle-
ZU.

ZaFizeni podle vyndlezu md k pevnému
podstavel  vykyvné pripojeno téleso, na
némZ je upravem otoény prvek pro upnuti
trubicového zdsobniku, pFiemZ téleso je ki-
nematicky spojeno s makldndcim ustrojim.
K t&lesu miZe byt pfipajeno rameno s o©-
pérkou pro podepfeni trubicového zdsobni-
ku. Ototny prvek pro upnuti trubicového
zdsobniku, upraveny na téleso, mtZe byt vy-
hodné& spojen s alespon jednim dalSim otog-
nym prvkem pro upnuti trubicového zéasob-
miku a opérka pro podepfeni trubicového
zdsobniku midZe mit v tomto pfripadé& tvar
h¥ebenu. Tyto otofné prvky pro upnuil tru-
bicovych zdsobnikli jsou mezi sebou s vy-
hodou spojeny, napfiklad ozubenymi koly.

K dokonalému rozprostifeni monomerni
smési stafi zpravidla uZ jedna nebo dvé pe-
riody nédklonu. PFitom v3ak je moZno s u-
vedenymi komb'novanymi pohyby pokraco-
vat prakticky bez omezeni, takZe sada zé-
sobnik@l s formami obsahujicimi monomer-
ni smés miZe tvoFit pruZnou rezervu vyrov-
navajici pripadné kolisani mezi pfistrojem
k davkovani monomerni smési do forem a
mezi polymerizalni kolonou.

Periodické naklanéni forem miiZe mit riiz-
ny pribéh. Popsané funkci velmi dobfe vy-
hovuje harmonicky nebo pfibliZzné harmo-
nicky pribéh maklédnéni, kterého lze doséh-
nout nejjednodusSim klikovym mechanis-
mem. PFi tomto pohybu je vyhodné, Ze v o-
bou tdvratich setrvavaji osy forem pomérng
dlouho ve srovmédnl s dobou pfesunu z jed-
né krajni polohy do druhé. Snad jest& vy-
hodnéjsi je pohyb, ktery tuto dobu p¥eklo-
peni mezi krajnimi polohami jesté silngji
redukuje ve srovndni s dobou setrvdni v
krajnich polohdch. Tohoto préb&hu lze ve
vykyvech dosdhnout pomcci vhodn® tvaro-
vanych vacek, nebo pomoci servomotoru o-
vlddaného c¢asovym spinadem a soufasnym
vymezenim poZadovanych krajnich paloh
koncovymi vypinadi. Podobného vysledku
lze téZ dosgdhmout pomoci pneumatického
mahonu pfesunil ovlddanych ¢asovanym roz-
d8lovatem tlakti a dorazy vymezujicimi
krajni polohy.

K bliZ§imu objasné&ni vyndlezu je na obr.
1 schematicky zndzornén pfiklad zafizeni
podle vynélezu v pohledu shora a na wobr. 2
téhoZ zarizemi p¥i boénim pohledu.

Trubicové zdsobniky 1 naplnéné sloupcem
forem s wodméfenou kapkou monomernt
smési jsou vloZeny do otoéného prvku 2 na-
priklad unéSeci patky a opiraji se o opérku
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3. Otaceni ototného prvku 2 je provedenc
pomoci Pady do sebe zapadajicich ozube-
nych kol 4, z michZ jedno je spiojeno s osou
pfevodového motoru 5. Souddsti shora uve-
dené jsou pflipojeny k télesu 6 vykyvnému
kolem loZisek 7 uloZenych v pouzdrech pev-
né spojenych s pevnym pidstavcem 8. Na
tomto podstavci 8 je téZ pevné uloZen pre-
vodovy motor 9, na jehoZ vodorovné hiide-
li 10 jsou po chou strandch dvé vadky 11
majici tvar kardioidy, na nichz spoiva po-
moci rolnitek 12 rdm 13 spojujici op&ny
hiteben 3 s télesem 6. Prevod motoru 5 e
volen tak, aby se otolné prvky 2 otacely
3X za minutu, otadky prevodového mote-
ru 9 tak, aby se jeho hiidel 10 otafela jed:
nou za tri minuty. Vacky 11 jsou konstru-
ovany tak, aby pfi horni uvrati sviraly iru-
bicové zdsobniky 1 s vertikdlnim smércm
tihel 60° a p¥i spodni tvrati Ghel 100° Unly
v krajnich polohdch lze upravit ma jinou
hodnotu prfesunem rolnicek 12 podél ramen
13, vyménou vafek nebo zménou vzdéilenss-
ti mezi hiideli 10 a osou loZisek 7-

Uvedené schéma je jen nahodile vybra-

nym pfikladem z mnoha jinych moZnych G-
prav pfistroje s toutéZ mebo podobnou
funkci. Zejména kyvavy pohyb lze ziskat ji-
nymi o sob& znamymi mechanickymi prvky,
mapriklad s pouZitim klikové hfidele, pfi-
pojené na Casové spinade prodluZujici do-
bu setrvéani v krajnich polohdch nebo pneu-
matické zvedéani a pokladdni souboru za-
sobnikl pomoci pneumatického nebo hyd-
raulického dstrioji ovlddané programovatel-
nym pohybem vicecestného ventilu.

Naklanéci dstroji je zde s vyhodou tvo-
feno pistem, vykyvng pripojenym k ramu 13
a uloZenym ve vélci, ktery je vykyvné pri-
pevnén k pevnému podstavei 8 a je opat-
Fen privodem tlakového média z hydraulic-
kého nebo pneumatického fistroji.

Zpisob podle vynélezu provadény nékte-
rym z jeho zafizeni mé& vyhodu proti dosud
provadénym zplsoblim rozprostirdni miono-
merni smési po forméach nejen ve sniZené
pracnosti, ale predevdim v presné reprodu-
kovatelniosti postupu a tim i v pPesné re-
produkované Kkvalité okrajl vyrab&nych
kontakinich &aCek.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob rozprostirani monomernich
smési ve formach k odstiedivéemu odiévani
kontaktnich dotek, pii kterém se formy ob-
sahujici monomerni smés ctdCeji kolem své
osy frekvenci 0,5 aZ 5 otdfek za minutu,
vyznaleny tim, Ze se osa forem periodicky
naklani mezi krajnimi polohami, pFifemZ v
jedné krajni poloze sviraji formy s verti-
kdlnim smérem thel 30 aZ 60° a ve druhé
krajni poloze thel 70 aZ 100° a frekvence
naklanéni je dvakrat aZ desetkrdt menii
neZ frekvence otéceni.

2. Zalizeni k provadéni zplisubu podle
bodu 1, vyznaCené tim, Ze k pevnému pod-
stavei {8) je vykyvné pripojeno iéleso (6),
na ndmZ je upraven otoény prvek (2) pro
upnuti trubicovéhio zésobniku (1) a t&leso
(6} je kinematicky spojenc s naklanécim
astrojim.

3. Zatizeni podle bodu 2 vyznalemé tim,
Ze k télesu (6) je pFfipojen rdm (13) s opéy-
kou (3) pro podepfeni trubicového résob-
niku (1].

4. Zatizeni podle bodli 1 a 3, vyznalené
tim, Ze otodny prvek (2) pro upnuti trubi-

cového zésobniku (1) upraveny na télese
(6) je spojen s alespoil jednim dalSim otoc-
nym prvkem (2} pro upnuti trubicového zéa-
scbniku {1) a opérka (3] pro podepreni
trubiccového zdasobniku (1) ma tvar hiebe-
nu.

5. Zafizeni podle bodu 4, vyznaCené tim,
ze otoZné prvky (2) pro upnuti trubicovych
zdsobnikld (1} jsou mezi sebou spojeny o-
zubenymi koly (4].

6. Zatizeni podle boddl 2 aZ 5, vyznadené
tim, Ze naklan&ci Gstroji je tvicFeno hiide-
11 mootoru (9}, na niZ jsou pfipevnény valky
(11).

7. Zatizeni podle bodll 2 aZ 5, vyznacené
tim, Ze maklanéci Gsiroji je tvoifeno otoénou
klikou ma h¥ideli motoru (9].

8. Zafizeni podle bodd 2 aZ 4, vyznadené
tim, Ze nakldné&ci usiroji je tvofeno pistem,
ktery je vykyvné pripojen k rdamu (13), a
je uloZen ve valci vykyvné plipevnéném k
pevnému podstavci (8}, ptiCemZ vdlec je
opatren privodem tlakového média z hyd-
raulického mebo pneumatického ustroji.

1 list vykresd
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