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KIVONAT

A taldlmany targya villamos pirotechnikai inicialdé gyu-
tacs, amely pirotechnikai tdltetet (6) tartalmaz. A pirotechni-
kai tdltet (6) legaladbb egy elegybdél &ll. Az iniciald gyutacs
tartalmaz tovdbbd egy mlanyag dobozt (1), amely két részegység-
b8l 4ll. Az elsé részegységnek (2) van egy mianyag fala (4),
amely egy ugyancsak midanyagbdél késziilt és pirotechnikai tartal-
mat képezd fenékkel (5) integrdltan 6ssze van épitve. A masodik
részegységnek (3) van egy fdétengelye (10), és a fdétengely (10)
irdnyadban legaldbb két érintkezécsap (11, 12) megy at rajta.
Ezeket az érintkezd8csapokat (11, 12) a maésodik részegység (3)
egyik lapjan (14) 1lévd villamos athidaléds (13) koti ossze. Ez a
lap (14) szimmetrikusan, H magassédgban és L szélességben ilre-
ges. A masodik részegység (3) egy perselyt képez. Az elsd rész-
egység (2) és a masodik részegység (3) ultrahangos hegesztéssel

van légmentesen Osszeszerelve,

(1. &abra)
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Villamos pirotechnikai inicidlé gyutacs, valamint eljaras annak

Osszeszerelésére

A taldlmany targya villamos pirotechnikai inicialdé gyu-
tacs.

Az inicidlé gyutacsoknak két nagy csoportja van. Az elsé
csoportban 1évé iniciédld gyutacsokban ,liveg-fém lezdrds” tipusu
perselyeket, a masodik <csoportban ,mdanyag” tipusu perselyt
vagy lezarast alkalmaznak. Az elsd csoportba tartozd iniciald
gyutacsokat gyakran ugy tekintik, hogy légmentes zarasuk bizto-
sitva van, és tokéletesen védik a pirotechnikai elegyeket
és/vagy robbandanyagokat a szélsdéséges kdrnyezeti hatdsok (tob-
bek koézdtt nedvesség) hatdsa ellen. Ismeretes viszont, hogy az
Uveg-fém lezarasok érzékenyek azoknak a kilonbozd szerelési 1lé-
péseknek (peremezés, hegesztés stb.) a sordn fellépd mechanikai
feszliltségekre és a hdé okozta feszlltségekre, amelyek akkor
lépnek fel, mikor a szdéban forgd inicidld gyutacsokat egy pol-
gadri pirotechnikai készilékbe (példaul eléfeszitd eszkdzdkbe,
gépkocsik biztonsdgi légzsakjaiba), vagy katonai, vagy Ulrhajé-
zdsl eszkdzokbe szerelik be.

Ezen kivil, bar elsé latasra az ,lUveg-fém lezaras” tipusu

persely haszndlata szavatolja a persely légmentes zardsat az



drambevezetd csapok mentén, ez nem mindig igaz a persely és a
pirotechnikai tartdéelem kozotti kapcsolat esetében.

A midanyag lezaréassal ellatott 1inicidld gyutacsoknal vi-
szont problematikus a légmentes lezaras a kialakitasukhoz hasz-
nalt milanyag (példaul nedvességre érzékeny poliamid) miatt,
vagy nem toémdren zard belsd kotéseik (példaul Osszeszoritas,
ragasztéds stb.) miatt.

Véglil a technika allésa szerinti inicidld gyutacsok - bar-
melyik fentebb emlitett csoportba tartoznak - altaldban toébb
részegységbdl &llnak, amelyeket &ssze kell szerelni. Ez néveli
az adott készilék kdltségét. Az elsd csoportba tartozd inicidld
gyutacsok messze a legdragadbbak az emlitett ,lUveg-fém lezara-
sok” szlikséges el8készitése (feliletkezelés stb.) miatt.

A taldlmanyunk elé kitlzott feladat egyszerd szerkezetdy,
egyszerlen miksdd, kompakt és gazdasagos, kivald légmentes za-
radsi tulajdonségokkal rendelkezd inicidld gyutacs kialakitasa.

Ezt a feladatot a taldlmany értelmében a villamos piro-
technikai inicié&ldé gyutacs tekintetében, amely midanyag dobozbdl
és legaldbb egy elegyet tartalmazd pirotechnikai toltetbd&l all,
ugy oldjuk meg, hogy a doboz két részegységbdél all:

- eqgy elsé részegységbdél, amelynek van egy midanyag fala,
és ez a fal egy ugyancsak mdanyagbdél késziilt és piro-
technikai tartalmat képezé fenékkel integrdltan Ossze
van épitve,

- egy masodik részegységbdél, amelynek van egy fdétenge-

lye, és amelyen a fd&étengely irdnydban legalabb két



érintkezdécsap megy Aat; ezeket az érintkezdcsapokat a
masodik részegység egyik lapjan 1lévé villamos athida-
las koti O6ssze; ez a lap szimmetrikusan, H magasséagban
és L szélességben lUreges, és a masodik részegység egy
perselyt képez, és

- az elsd részegység és a masodik részegység ultrahangos
hegesztéssel van légmentesen oOsszeszerelve.

A tald&lmadny kiterjed a kovetkezd leirdsban szerepld jel-
lemzd&kre, amelyek megvalésithatdak oOnmagukban és technikailag
lehetséges minden kombindcidéjukban:

Az elsé részegység D1 belsd atmérdje kisebb, mint a méaso-
dik részegység ilreges részének D2 kilsé atméréje.

Az ultrahangos hegesztett kotés egy atlapolt kotés.

Az ultrahangos hegesztett kotés egy félig atlapolt kotés.

A masodik részegység Ulreges lapjan a villamos athidalés
kiemelkedd témbjének kialakitdsa végett van egy h magassagu és
1 szélességl mélyedés.

Az els8 részegység és a masodik részegység készitéséhez
haszndlt mlanyag kevés nedvességet elnyeld [visszanyerd] anyag.

A midanyag egy poliketon.

A mdanyag egy tereftaldt-polibutilén (PBT).

A manyag egy poliamid.

A mlanyag PA 6.12 jeld poliamid.

A pirotechnikai toéltet szaraz toltési folyamattal van az
elsé részegységben elhelyezve.

A pirotechnikai toltet mindegyik elegye eldsajtolva van.



Az elsddleges elegy 120 bar-nidl kisebb nyomdssal, a masod-
lagos elegy 150 bar-ndl nagyobb nyomadssal van eldsajtolva.

A h’ vakuummagassadg kisebb, mint a h+H magassag, ahol H a
hegesztési gydk magassdga, h a tomb magassaga.

A masodik részegység ra van ontve a csapokra.

A csapok elektrdédokat képeznek.

Az elektrdéddok hornyolva vannak.

Taldlmanyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai kapcsén
ismertetjik részletesebben abrdink segitségével, amelyek kozuil
az:

1. 4bra egy taldlmany szerinti, mlanyag tipusu inicidléd
gyutacs véazlata, a

2. &4bra a taldlmdny szerinti villamos pirotechnikai
inicidldé gyutacs elsd részegységének pirotechnikai tartalma, a

3. &abra a taldlmadny szerinti villamos pirotechnikai
inicidldé gyutacs masodik részegysége, egy persely, a

4. 4&bra a taldlmany szerinti ultrahangos hegesztett kotés

egy mésik kiviteli alakja.

A taldlmény szerinti villamos pirotechnikai inicidldé gyu-
tacs egy 1 dobozbdél 4ll. Az 1 dobozt egy 2 elsd részegység és
egy 3 masodik részegység képezi. A 2 elsd részegységnek van egy
4 mdanyag fala, amely integrdltan egybe van épitve egy ugyan-
csak mUanyagbdél készilt 5 fenékkel. A 2 elsd részegység egyet-
len darabot képez. A 2 elsé részegységet pirotechnikai tartéd-

elemnek nevezziik. A 2 pirotechnikai tartdelembe szdraz toltési



folyamattal egy 6 pirotechnikai toéltet van behelyezve. A 6 pi-
rotechnikai tdltet legaldbb egy elegyet tartalmaz.

Az egyik kiviteli alakban a 2 elsd részegység befogad egy
masodlagos elegynek nevezett 7 elsdé elegyet és egy elsddleges
elegynek nevezett 8 masodik elegyet. A 6 pirotechnikai toltet
mindegyik elegyét omlesztve tdltik be, majd eldsajtoljdk. Az
eldsajtoldsi nyomds a 8 elsbd8dleges elegynél eldnyds mdébdon 120
bar-ndl kisebb, a 7 médsodlagos elegynél 150 bar-ndl nagyobb. A
végsd sajtolasi nyomads akkor 1ép fel, mikor a 2 elsd részegysé-
get légmentesen Osszeszerelik az inicidld gyutacs villamos ré-
szét tartalmazdé 3 masodik részegységgel, amelyet perselynek is
nevezlink. Az Osszeszerelés a kivald légmentes zaras érdekében
ultrahangos hegesztéssel térténik. Itt a h’ vakuummagassdgon a
6 pirotechnikai toltet 9 legklilsé rétegének az elegyek Ossze-
sajtoldsa utdni magassadga és a 2 pirotechnikai tartdelem 15
lapjanak magassdga kozotti kilonbséget értjuk. Kdérnyezetvédelmi
okok miatt a 7 elsé elegy és a 8 masodik elegy nem tartalmaz
nehézfémet. Ezek az elegyek tovabba kibirjak az ultrahangos he-
gesztés altal okozott 260°C korili felmelegedést is.

Az egyik eldényds kiviteli alakban a 2 elsd részegység D1
belsé atmérdje 5,6 mm-nél kisebb. A 2 pirotechnikai tartdelem
magassaganak valtoztatdsa lehetdévé teszi a 2 pirotechnikai tar-
téelem belsé Urtartalmadnak adaptédlasat, hogy kilonbozdé jellegid
és részecskeméretili pirotechnikai elegyeket lehessen betdlteni.
A 2 elsé részegység kis belsé adtmérdje eldényds mddon lehetdvé

teszi a 6 pirotechnikai toltet korlatozdsdra szolgald minden



k6zbensd pirotechnikai tartdelem, igy példdul a 3 perselyen lé-
vé gylrd melldzését. A 6 pirotechnikai toltet ilyen korlatozasa
emellett a nélkil fokozza a biztonsdgot, hogy rontand a piro-
technikai mivelet megbizhatdésdgdt, amennyiben a betdltott elegy
vastagsdga elegendd.

A 3 mésodik részegységnek, a mlanyagbdl &lld perselynek
van egy 10 fdétengelye, és a 10 fdétengely irdnyadban legalébb két
11, 12 érintkezdécsap megy at rajta. A 11 és 12 érintkezdécsapot
a 3 mésodik részegység 14 lapjén 1évé 13 villamos athidalas ko-
ti Ossze. Az egyik kiviteli alakban a 13 villamos &thidalés
rezisztiv tipusy, és eldényds mdédon egy szal vagy egy fémréteg
képezi. Egy masik kiviteli alakban a 13 villamos &thidalés fél-
vezetd tipusu. A 14 lap H magassagban és L szélességben szim-
metrikusan lreges ugy, hogy a 3 masodik részegység Ureges ré-
szének kilsé atméréje D,. A H magassag eldényds médon 2 és 3 mm
kozott van. Az egyik eldényds kiviteli alakban a 2 elsd részegy-
ség D; belsd &tmérdje kisebb, mint a D; kilsd atmérd. A 2 elsd
részegységnek és a 3 masodik részegységnek a szdéban forgd ré-
szeli az ultrahangos hegesztés soran egymassal szemben vannak
elhelyezve, és a D; és D, atmérd kozotti kildnbség biztositja a
maximdlisan légmentes zarast és a kelld dielektromos merevséget
az inicidldé gyutacs belséd vezetd részeinek, a 11, 12
érintkezécsapnak a szigeteléséhez. A 16 hegesztett kotés eld-
ny6és moédon 4tlapolt kotés. A 3 masodik részegység ureges 14
lapjédban van egy szimmetrikus, h magassdgu és 1 szélességl 17

mélyedés is, hogy kialakuljon a 13 villamos A&thidalas egy ki-



emelkeds tombje. Ez biztositja a jé érintkezést a 13 villamos
dthidaléas és a 8 elsédleges elegy kozdott. A h magassag eldnyods
médon 0,5-1,0 mm, az 1 szélesség 0,2-0,8 mm.

A 3 masodik részegység a 11, 12 érintkezdédcsapon eleggyel
van téltve. Az érintkezdcsapok itt az inicidldé gyutacs aramel-
l1até eszkbzei. Az elsd kiviteli alakban a 11, 12
érintkezécsapok elektrdédok. Az elektrddok eldnyds méddon hor-
nyolva vannak. Ezek a 18 hornyok nemcsak légmentes gatként
szolgdlnak az inicialdé gyutacs szamara a 11, 12 érintkezdcsapok
mentén, hanem ezen kiviil megkdénnyitik a mlanyag rogzitését az
ontés alatt. A masodik kiviteli alakban a 11, 12
érintkez&8csapot huzalok képezik.

A 2 elsd részegység és a 3 masodik részegység azonos mi-
anyagbdél késziil, hogy ultrahangos hegesztéssel Osszeszerelhetdk
legyenek. A 2 elsdé részegység és a 3 masodik részegység készi-
téséhez hasznadlt mlanyag kevés nedvességet elnyeld anyag. Az
elsd kiviteli alakban a mlanyag poliketon. Egy masik eldnyds
kiviteli alakban a mlanyag tereftaldt-polibutilén (PBT). Egy
eldnyds kiviteli alak a mdanyag poliamid. A taldlmény szerint
hasznédlhaté poliamidokként kevés nedvességet elnyeld poliamido-
kat javasolunk, és kildnosen a kovetkezd képlet szerinti polia-

midot javasoljuk:

— (NH- (CH,) 6~NH-CO~- (CHz) 10-CO= ) n-
Ezt a Jjelen szabadalmi bejelentésben PA 6.12 jellG polia-

midnak nevezzik.



A taldlmdny szerinti inicidldé gyutacs 2 elsd részegysége
és 3 masodik részegysége az eléz6 leirds altal nincs korlatoz-
va, és a technika fejldédése sordn médosithatdk. Az adott szak-
terlileten jaratos szakember a taldalmany keretétdl vald eltérés
nélkiil valtoztathatja és/vagy mdbédosithatja a inicidléd gyutacs
dltaladnos felépitését és részleteit. Igy a 4. 4&bran léathatd
ultrahangos 16 hegesztett kotés nem atlapolt, hanem félig atla-
polt kotés.

A taldlmdny szerinti inicidlé gyutacs eldénydsen haszndlha-
té polgdri, katonai és Urhajdézasi pirotechnikai késziilékekben.
Ha az inicidldé gyutacs poliketon, akkor eldényds mdédon érintkez-
het kémiai g&zokkel vagy folyadékokkal, vagy kozel lehet ezek-

hez.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

Villamos pirotechnikai inicidld gyutacs, amely mianyag
(1) és legaldbb egy elegyet tartalmazé pirotechnikai
1 (6) &ll1, azzal jellemezve, hogy a doboz (1) két rész-
1 411:
egy egyetlen darabot képezd elsd részegységbdl (2),
amelynek van egy mdanyag fala (4), és ez a fal egy
ugyancsak mianyagbdl készilt, egy lappal (15) elldtott
és pirotechnikai tartalmat képezd fenékkel (5) integ-
raltan Ossze van épitve,
egy midanyagbdél készlilt masodik részegységbdél (3),
amelynek van egy fétengelye (10), és amelyen a fdten-
gely (10) iranydban legalédbb két érintkezdécsap (11,
12) megy &t; ezeket az érintkezdcsapokat (11, 12) a
masodik részegység (3) egyik lapjan (14) 1évé villamos
adthidaléds (13) koti ossze; ez a lap (14) szimmetriku-
san, H magassagban és L szélességben lireges, és a ma-
sodik részegység (3) egy perselyt képez,
az els8 részegység (2) és a masodik részegység (3)
ultrahangos hegesztéssel van légmentesen Osszeszerel-
ve, és
az elsé részegység (2) D; belsé atmérbje kisebb, mint
a masodik részegység (3) Ureges részének D, kiilsd at-

mérdje.
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2. Az 1. igénypont szerinti inicidld gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy a masodik részegység (3) Ulreges lapjadban (14) van
egy h magassagu és 1 szélességl, szimmetrikus mélyedés (17),
amely a villamos athidalds (13) kiemelkedd tombjét képezi.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti inicidldé gyutacs, az-
zal jellemezve, hogy az elsd részegység (2) és a masodik rész-
egység (3) készitéséhez haszndlt mlanyag kevés nedvességet el-
nyeldé [visszanyerd] anyag.

4. A 3. igénypont szerinti inicidldé gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy a mlanyag egy poliketon.

5. A 3. igénypont barmelyike szerinti inicidldé gyutacs,
azzal Jjellemezve, hogy a mdanyag egy tereftaldt-polibutilén
(PBT) .

6. A 3. igénypont szerinti inicidldé gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy a mlanyag egy poliamid.

7. A 6. igénypont szerinti inicidldé gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy mdanyag PA 6.12 jell poliamid.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti inicialdé gyu-
tacs, azzal jellemezve, hogy a masodik részegység (3) ra van
6ntve az érintkezdécsapokra (11, 12).

9. A 8. igénypont szerinti inicidldé gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy az érintkezdécsapok (11, 12) elektrdbdokat képeznek.

10. A 9. igénypont szerinti inicidlédé gyutacs, azzal jelle-
mezve, hogy az elektrédok hornyolva vannak.

11. A 2-10. igénypontok barmelyike szerinti inicid&lé gyu-

tacs, azzal jellemezve, hogy a h’ vdkuummagassag kisebb, mint a
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h+H magassdg, ahol H a hegesztési gyok magassaga, h a témb ma-
gassdga, és h’ a pirotechnikai toltet (6) legkilsé rétegének
(9) az elegyek Osszesajtoldsa utdni magassaga és a pirotechni-
kai tartdelem (2) lapjanak (15) magassaga kozotti kiilonbség.

12. Az 1-11. igénypontok bérmelyike szerinti inicidld gyu-
tacs, azzal Jjellemezve, hogy az ultrahangos hegesztett kotés
egy atlapolt kotés.

13. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti inicid&ld gyu-
tacs, azzal jellemezve, hogy az ultrahangos hegesztett kotés
egy félig atlapolt kotés.

14. Eljarés villamos pirotechnikai iniciald gyutacs Ossze-
szerelésére, azzal jellemezve, hogy a kovetkezdé lépésekbdl all:

— eldallitjuk az elsé részegységet és a masodik részegy-
séget az 1-10. igénypontok barmelyike szerint;

- az elsé részegységbe szaraz toltési folyamattal piro-
technikai toltetet helyezink be;

— az elsé részegységet és a masodik részegységet ultra-
hangos hegesztéssel Osszeszereljik.

15. A 14. igénypont szerinti eljarads elektronikus inicialéd
gyutacs elsallitdsara, azzal jellemezve, hogy a pirotechnikai
toltet tartalmaz egy elsdédleges elegyet és egy masodlagos ele-
gyet, tovadbba a pirotechnikai toéltet mindkét elegye eldsajtolt.

16. A 15. igénypont szerinti eljards elektrotechnikai
inicidld gyutacs eld&dllitdsara, azzal jellemezve, hogy az el-

sédleges elegy eldésajtoladsdhoz 120 bar-ndl kisebb nyomast, a
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masodlagos elegy eldsajtoldasdhoz 150 bar-ndl nagyobb nyomast

alkalmazunk.

(A meghatalmazott)
Mészirosné Dénusz Katalin

szabadalmi ligyvive
azS.B.G. & zabadalmi Ugyvivsi Iroda

Andrassy at 113,
\Pﬁ; 461-1099
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