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Sposé6b priecinania ptyt marmyrowych i wapiennych oraz urzadzenie
do przecinania ptyt tym sposobem

Udzielono z moca od dnia 30 stycznia 1948 r.

Pierwszenstwo: 31 marca 1947 r. (Szwecja)

Wynalazek ‘dotyczy przecinania ptyt marmu-
rowych i wapiennych, przeznaczonych na wykla-
dziny §cian lub sufitéw, i przystosowanych do
tatwego i niezawodnego przymocowywania do
podtoza.

Sposéb wedlug wynalazku polega na nadcigciu
plyty z dwéch przeciwleglych stron z ‘pozosta-
wieniem waskiego, nie przecigtego pasa w §rodku
i na rozlupaniu jej na dwie plyty cienisze, po-
siadajace na jednej ze -stron charakterystyczny
wystep, stanowiacy pozostaloéé nie przepilowanej
czesei plyty. Jest on uwidoczniony na fig. 1 i 2
rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia plyte
nadcigta z dwdch stron przeciwleglych, a fig. 2 —
" spodnig strone jednej z dwu plyt, otrzymanych

po przelupaniu. :

Urzadzenie do przecinania plyt sposobem
_wedlug wynalazku jest uwidoeznione na dalszych
trzech figurach rysunku, przy czym fig. 3 przed-

stawia widok urzadzenia z boku, fig. 4 — widok
z boku od lewej S$ciany czotowej, wreszcie fig.
5 — widok urzadzenia z géry.

Zgodnie z fig. 1 grubo$é plyty przecinanej 36
musi byé nieco wigksza niz pedwdjna grubosé
wytwarzanych plyt. Po ustawieniu jej na rab,
nadcina sie ja z dwéeh przeciwleglych stron,
wytwarzajac glebokie wreby 38, oddzielone nie
przecietym pasem o dostatecznie matej szerokosei,
umozliwiajacej tatwe rozlupanie plyty na dwie
czeiei. Po wytworzeniu wrebéw 88 lamie sie ply-
te 36 na dwie plyty 37. Zgodnie z fig. 2 plyty 37
posiadaja posrodku na jednej ze stron wystep 40,
stanowiacy pozostato§é po nieprzepilowanej cze-
Sci 39 plyty.  NieréwnosSei na powierzchni zlomu
w wystepie 40 zapewniaja dobre zamocowanie
plyty w podlozu i zapobiegaja jej zluZnieniu.

Zgodnie z fig. 3 urzadzenie do przecinania
plyt sposobem wedlug wynalazku jest zaopatrzone



w dwa stoly 2, na ktéryeh znajduja sie dwie
szyny 8, z poruszajacym si¢ po nich wézkiem 4,
osadzonyl_n na kolach 5. Miedzy szynami & znaj-
duje si¢ zgbatka 84, ktéra wspélpracuje z kolem
zgbatym 385 (fig. 4), osadzonym na woézku 4.
Kolo zgbate 35 jest polaczone za pomoca prze-
kladni 81, 32 z kétkiem 30, zaopatrzonym w korbe
i sluzy do przesuwania wézka J po szynach 3
przez obracanie kétka 30. Wézek 4 jest zaopatrzo-
ny w zebra 6, rozmieszczone w odstepach 7 i
umozliwiajace przymocowanie na nim dwu klo-
céw 8 oraz belki 18 w ksztalcie litery U. Skiero-
wane do belki 18 konice klocéw, sa zaopatrzone
w wykroje, wewnatrz ktérych spoczywa belka 17.
Przeznaczone do rozciecia plyty 9 ustawia sie na
rab miedzy belka 13 i belkg 11 i dociska mocno
za pomoca klinéw, wbitych pomiedzy belka 11
a wystajacymi czeSciami klocow 8.

Zgodnie z fig. 4 urzadzenie zakleszczajace 11,
13 znajduje si¢ na pewnej wysokosci w stosunku
do zeber 6 i dociska plyte 9 do belki 13 nieco
powyzej brzegu, ktérym plyta opiera sig o zebra 6.

Zgodnie z fig. 5 na podstawie I przymocowane
jest ramie 29, ktére skreca si¢ za pomoca Sruby
26, zaopatrzonej na koncu w kétko 27 z drugim
ramieniem 28 (fig.4), podnoszonym lub opuszcza-
nym w odniesieniu do podstawy 1 przez obracanie
§ruby. Ramie 28 przesuwa si¢ wzdluz prowadnic,
przymocowanych do ramienia 29, i jest zaopatrzo-
ne w dwa lozyska 17, w ktérych spoczywa wat 15
z umieszczona na jednym koficu pilg tarczowa 14,
a kolem pasowym 18 na koficu drugim. Pita 14
jest zaopatrzona w tarcze ochronng 16 i ustawio-
na dokladnie w plaszczyZnie pionowej, dzielacej
plyty 9 na dwie réwne czesci.

Zgodnie z fig. 8 na gérnym koncu drazka 24,
wystajacego z podstawy 1, osadzona jest obrotowo
dwignia 22 za pomoca ltozyska 23. Na jednym
koficu dzwigni 22 umocowany jest silnik 21, za-
opatrzony w kolo pasowe 20, ustawione dokladnie
ponad kolem pasowym- 18 i polaczone z nim za
pomoca pasa 19. Drugi koniec diwigni 22 jest
obciazony ciezarkiem 25, powodujacym stale na-
piecie pasa 19, niezaleine od kazdorazowego po-
lozenia kola 18. Plyte 9 przymocowuje sie miedzy
belka 11 i belka 18 przy kraficowym polozeniu
wbézka 4, najblizszym drazkowi 24. Po umocowa-
niu plyty opuszcza sie pile tarczowa 14 za pomoca
kétka 27 niemal na wysoko§é §rodka plyty 9, zo-
stawiajge jednak miedzy brzegiem pily a $rodko-
wa linig plyty odleglo$é, konieczna do wytworze-
nia nie przepilowanego pasa §rodkowego plyty 9.
Po uruchomieniu pity 74 za pomoca silnika 20,
przesuwa si¢ wozek 4 za pomoca kg’)lka 30, powo-
dujge wyciecie wrebu w plycie 9 przez pite 14.

Po nadcigciu jednej strony plyty przesuwa sie
wozek 4 z powrotem do polozenia wyjsciowego,
po czym obracq sie plyte 9 w polozenie przeciw-
legle i wykonywa wreb po przeciwnej jej stronie.
Po ukonczeniu przecinania, lamie si¢ nadcieta
obustronnie plyte wzdluz pasa srodkowego 39 na
dwie czesci i otrzymuje sie dwie plyty z wyste-
pami 40, stanowiacymi pozostalo$é nie przecietego
pasa Srodkowego. )

W zaleinosci od rozmiaréw przecinanych piyt,

urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia réwno-
czesne nadcinanie wigkszej lub mniejszej liczby

" plyt.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przecinania plyt marmurowych i wa-
piennych, znamienny tym, ze plyte wyjsciowa
o gruboSei, przewyzszajacej nieco dwukrotna
grubo$é plyty koricowej, nacina sie pila na
rab z dwéch przeciwlegltych brzegéw, pozo-
stawiajac waski nie przeciety pas (39) w
Srodku plyty, po czym lamie sie ja wzdluz
tego pasa na dwie czeSci, w celu wytworzenia
na jednej stronie kazdej z dwu plyt korhco-
wych wystepu (40), przebiegajacego przez
jej Srodek i stanowiacego pozostato§é nie

- przecietego pasa (39) plyty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
plyte wyjsciowa (9) przytrzymuje sie za po-
mocg urzgdzenia zakleszczajacego i wywiera
na nia nacisk na wysoko$ci nie przecinanego
pasa (39).

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
przepilowuje sie jednocze$nie wigksza liczbe
plyt (9), umieszczonych w jednej linii i umo-
cowanych za pomoca wspdlnego urzadzenia
zakleszczajacego. .

4. Urzadzenie do przecinania plyt marmuro-
wych i wapiennych sposobem wedlug zastrz.
1 — 38, znamienne tym, ze zawiera urzadzenie
zakleszczajace (11, 138), stuzace do zamoco-
wania kilku ustawionych na rab plyt i wozek
(4), przesuwny za po§rednictwem przekladni
két zebatych (30 — 35), na ktérym umiesz-
czone jest urzadzenie zakleszczajace (11, 13 ),
oraz pile tarczowa (14) i urzadzenie prowad-
nicze (26, 27), stuzace do przestawiania pity
na wysoko§é.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym,
e urzadzenié zakleszczajace jest zaopatrzone
po jednej stronie plyt w belke (13), a po
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drugiej stronie w belke (11), dociskang do
plyt (9) za pomoca klinéw (12), i ustawiona
na wysokosci Srodkowej linii plyty.

. Urzadzenie wedtug zastrz, 4 lub 5, znamienne

tym, zZe.jest zaopatrzone w silnik elektryczny
(21) do napedu pily tarczowej (14), umiesz-
" czony na jednym koticu dzwigni i zréwnowa-

zony na drugim koncu cieiarkiem (22), za-
pewniajacym stale naprezenie pasa trans-
misyjnego (19), umieszczonego miedzy silni-

kiem (21) a pila tarczowa (14) przy réinych

potozeniach pity. .
Axel Richard Lundquist
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