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Obok dilut w postaci rybiego ogona z
plaskim ostrzem przy wierceniu obrotowym
stosowano réwniez tak zwane dluta kor-
czaste o wiecej lub mmiej pochylych o-
strzach prostolinijnych, ktérych oddalone
od osi obrotowej czesci podazaja za kori-
céowka. Wszystkie te diuta, przeznaczome
do wiercenia obrotowego, maja jednak te
wspolng wade, ze czastki ostrzy przy wier-
ceniu wraz ze wzrostem odleglosci od osi
obrotu s zmuszone do wykonywania co-
raz wigkszej pracy. Wskutek tego powsta-
walo nadzwyczaj wielkie Scieranie si¢ dtut,

ktére juz po krotkim czasie wiercenia mu-
sialy by¢ wyciagane z otworu wiertniczego
w celu ponownego matozenia twardego me-
talu. Wszystkich tych wad uniknieto za
pomoca dluta wedlug wynalazku.
Wynalazek dotyczy plaskiego diuta do
wiercenia obrotowego a zaproponowana po-
staé¢ dluta odznacza si¢ zasadniczo tym, ze
brzegi tnace posiadaja w poblizu osi obro-
tu mate promienie krzywizny, zwiekszaja-
ce si¢ w miare ich oddalenia od osi obrotu.
Jednostkowa praca rozkruszania rozdziela
si¢ przeto prawie réwnomiernie po calej



rozciaglosci ostrza, a wige i scieranie dluta.
Tego rodzaju diutem mozna wobec tego
wywiércié dosé dlugi dtwér bez wymiany
tego diuta.” - LI i :

Ze specjalng korzyscia ksztaltuje sie
dtuto plaskie wedtug wynalazku w ten spo-
s6b, aby brzegi tnace lezaly w pobocznicy
paraboloidu lub podobnego do paraboloidiu
ciala obrotowego, jak np. elipsoidu lub hi-
perboloidu. Dtuto takie otrzymuje przeto z
gory uksztaltowanie, odpowiadajace jego
formie Scierania lub bardzo do miej zblizo-
ne. Wskutek tego obok wymienionych na
poczatku korzys$ci réwniez i naprawa tego
dluta jest prosta i tamia, gdyz przy malym
nakladzie czasu potrzeba tylko zaopatrzyé
diuto w obrzeze z twardego metalu o za-
proponowanej wedlug wynalazku postaci,
nie poddajac podstawowej formy dluta
zadnej kosztowniejszej obrébce, jak np.
kuciu. W szczegélnosci diuto to bedzie u-
ksztaltowane z korzyscia, jezeli stosunek
najwiekszej szerokosci diuta do wysokosci
odcinka paraboloidu bedzie 1 : 1 lub
mniejszy. Z drugiej strony mozliwe sa jed-
nak réwniez postacie wykonania, w ktérych
stosunek najwiekszej szerokosci diuta do
wysokosci odcinka paraboloidu jest wiegk-
szy niz 1:1, przy czym ostatnio wymie-
niona postaé wykonania nadaje si¢ przede
wszystkim do skal miekkich, podczas gdy
stosunek na poczatku wymieniony odpo-
wiedni jest do skat twardych, to znaczy
zatem, Zze im twardsze sa warstwy skaty,
tym mmiejszy musi byé stosunek najwiek-
szej szeroko$ci dluta do wysokiosci odcin-
ka paraboloidu.

W dtutach o brzegach tnacych, uksztat-
towanych w postaci stopni, dtuto otrzymu-
je wedlug wynalazku taka postaé, ze koii-
céwki ostrzy leza w pobocznicy paraboloi-
du lub podobnego do paraboloidu ciata ob-
rotowego. Celowa jest rzecza we wszyst-
kich przypadkach mna brzegach tnacych u-
mieszczaé obrzeze z twardego metalu, kto-
rego ostrza wystaja pomad paraboliczne

lub do paraboli zblizone linie graniczne
brzegéw tnacych. Korzystng rzecza jest u-
mieszczenie tego obrzeza z twardego meta-
lu na jednym skrzydle diuta tak, aby bylo
przesunigte wobec obrzeza drugiego skrzy-
dla diuta.

Podstawowy cel wynalazku polega na
tym, aby praca wiercenia wzglednie napre-
zanie dtuta podczas wiercenia obrotowego
bylo roztozone mozliwie réwnomiernie na
wszystkie czesci ostrza, wynalazek dazy
przeto do tego, by usungé wade wszystkich
dotychczas znanych diut obrotowych, kto-
re w swojej osi obrotu i w jej bezposred-
nim poblizu nie s3 w stanie wykonywaé
zadnej pracy wiertniczej wzglednie tylko
drobng. Wskutek tego posuw ostrza, zto-
biacego otwér wiertniczy, jest silnie utrud-
niony. Tak np. w skalach o wielkiej wy-
trzymalosci catkowity nacisk wiertniczy
moze byé przejmowany w pelni za pomo-
cq matej powierzchni, polozonej naokoto
$rodka dna otworu wiertniczego, tak Ze o-

placalny posuw wiertniczy nie jest juz moz-

liwy. Posuw wiertniczy da sie w ogéle o-
siagnaé tylko wtedy, jezeli zwigkszy sie
nacisk wientniczy, ktéry by przewyzszat
wytrzymatosé skaly. Nie jest to jednak
mozliwe przy stosowaniu diut w postaci
rybiego ogona: i dtut podobnych w wielu ro-
dzajach skal, gdyz zwiekszanie nacisku
wiercenia znajduje swa naturalng gramice
w wytrzymatosci zerdzi wiertniczych.

Z tych wzgledéw stosowano dotychczas
przy wierceniu obrotowym w twardym i
zwiezlych skatach przede wszystkim tylko
kosztowne i wrazliwe diuta krazkowe, a w
specjalnych przypadkach koronki wiertni-
cze z osadzonymi w nich kawalkami twar-
dego metalu lub diamentami. Koronki te
dziataja wlasciwie $cierajaco i zlobia tylko
waski pierécieri w stosunku do $rednicy
wierconego otworu, pozostawiajac gruby
rdzed.

- W celu usuniecia tych wad wedtug wy-
nalazku zaopatruje sie ostize diuta w po-




blizu osi obrotu w $rodkowy wykréj, tak
Ze przy wierceniu ma spodzie wierconego
otworu pozostaje z poczatku srodkowy
rdzen, ktéry odfamuje sie stopniowo. Aby
to stopniowe odiamywanie nastepowato z
pewnoscia, oblicza sie szerokosé srodkowe-
go wykroju w brzegach tnacych na wiecej
niz pél parametra odcinka paraboloidu,
podczas gdy jego wysokos§é przekracza sze-
rokoséé kilkakrotnie.

Podczas dziatania srodkowego wykroju
jest nadzwyczaj wazne, aby srodkowy
rdzern skalny, ktéry poczatkowo sterczy w
$rodku spodu otworu wiertniczego, byt z
cala pewmnoscia doprowadzony do rozkru-
szenia, gdyz jezeli bedzie on usuwany tylko
przez zwykle wiercenie, to wystapi znéw
omawiana juz wada, Ze calkowity nacisk
wiercenia bedzie zuzyty ma czesci spodu o-
tworu wiertniczego, lezace w bezposredniej
bliskosci osi obrotu.

Wieksza pewnosé stopniowego odtamy-
wania, pozostajacego z poczatku srodko-
wego rdzenia. skalnego, osiaga sie wreszcie
za pomocy Srodkowego wykroju w dlucie,
rozszerzajacego si¢ stozkowo ku gérze.

W ten sposob w diucie plaskim, uksztal-
towanym wedlug wynalazku, na spodzie o-
tworu wiertniczego pozostaje sterczacy
rdzefi o stosunkowo matej $rednicy, ktéry,
po osiagnieciu dlugoéci, odpowiadajace;j
kilku jego $rednicom, zostaje fatwo odta-
many za pomoca, uderzajacego w te i tamta
strone diuta wzglednie przy pomocy wy-
kroju, rozszerzajacego sie¢ ukosem do osi
obrotu a stozkowo ku gorze, w koricowce
dtuta, a nastepnie sila odérodkows obra-
cajacego si¢ dluta na zewngtrz wyrzucony
i tu zmielony. Wiskutek tego osiaga si¢ to,
2e cze$é osftrza, wiercac bez przeszkéd
wskutek nacisku wiercenia, moze przenikaé
w skale, zbierajac grubsza warstewke.

Na rysunku wynalazek jest objasniony
na kilku przyktadach wykomania. Fig. 1
przedstawia normalne diuto plaskie w po-
staci rybiego ogona z plaskim ostrzem i o-

brzezem z twardego metalu. Fig. 2 przed-
stawia réwniez znane diuto w postaci ry-
biego ogona z wydluZzonymi nieco ostrza-
mi. Fig. 3 przedstawia dolna czesé znanego
dluta obrotowego z kilkiakrotnie stopniowa-
nym ostrzem wysunietym, podczas gdy fig.
4 — 6 przedstawiaja dtuto .do wiercenia ob-
rotowego wedlug wynalazku, a fig. 7 u-
widocznia krzywe jednostkowego Scierania
przy moéznych postaciach ostrza diuta; fxg
8 przedstawia inng postaé wykomania wy-
nalazku, a fig. 9 — 11 przedstawiajg inne
dluto wedtug wynalazku w widoku z przo-
du, w widoku bocznym i w przekroju.

Przy formach diuta wediug fig. 1 — 3
pokazuje si¢ juz po krétkim czasie wierce-
nia silne zuzycie katéw e, zmuszonych wy-
konywaé najwicksza jednostkowa ' prace
rozkruszajaca, kitéra u osi obrotu jest teo-
retycznie réwna zeru.

Brzegi tnace diuta wedlug wym:ln.zku
stosownie do fig. 4 — 6 w poblizu osi ob-
rotowej posiadaja male promienie krzy-
wizny, zwiekszajace sie w miare oddalenia
od osi obrotowej az do wielkosci najwyz-
szej w miejscu najwigkszej szerokoéci dtu-
ta 2. W przedstawionych przyktadach wy-
konania brzegi tnace, 1a.k to widaé szcze-
golnie na fig. 4, leza przy tym w pobocz-
nicy paraboloidu lub ciata obrotowego, po-
dobnego do paraboloidu. Stosunek zazna-
czonej za pomoca linii A, B najwickszej
szerokoséci diuta do wysokoéci odcinka pa-
raboloidu, okreslonego linia C, D i objete-
go brzegami tnacymi, jest przy tym mniej-
szy niz 1 : 1 a mianowicie wynosi okolo
1:1,5. Dluto to jest przede wszystkim
przeznaczone do twardszych skal, podczas
gdy diuto wedtug wynalazku przy skatach
bardziej migkkich moze byé¢ obliczome tak,
aby ten stosunek wynosit 1 : 1 lub byl wiek-
szy. Jezeli brzegi tnace saq uksztaltowane
w postaci stopni, to kodicowki (ostrza) po-
szczegblnych stopni leza na pobocznicy
objetego linia A, D, B paraboloidu, jak to
zaznaczono po lewej stronie fig. 4.



Badania wykazaly, ze przy jednakowym
ogélnym macisku wiercenia ostrza wszel-
kich ksztattéw na centymetr dtugosci ostrza
otrzymuja jednakowe jednostkowe cisnie-
nie normalne, wszystko jedno czy chodzi o
forme ostrza, przedstawiona na fig. 1, fig.
2, fig. 3 i fig. 4, czy o ostrze spiczaste, Na-
tomiast za pomoca réznych ksztaltow o-
strza dluta otrzymuje sie rézna jednostko-
wa prace rozkruszania, przypadajaca na
jeden obrét diuta, a przedstawiona na fig.
7 z normalnym dtutem w postaci rybiego
ogona wedtug fig. 1, niepokazanym dlutem
spiczastym i dfutem w mysl wynalazku we-
dtug fig. 4, opartym ma formie parabolicz-
nej, w ktérym stosunek srednicy dluta do
dlugosci paraboli wynosi raz 1 : 1 i drugi
raz 1: 2, Linia g, f, k przedstawia przy tym
$rednice wierconego otworu, podczas gdy
rzedne wykazuja wystepujace w réznych
odstepach od osi f — [/ jednostkowe prace
rozkruszania,

Przy jednakowym nacisku wiercenia i
jednakowej liczbie obrotéw na minute o-
trzymuje sie lini¢ f, g, h, 1, i, k, f przy for-
mie ostrza wedltug fig. 1. Nienarysowane
dluto spiczaste otrzyma mniej wiecej linie
}, 8 m, I, n, k, f. Paraboliczna forma ostrza
wedlug fig. 4 ze stosunkiem $rednicy diuta
do dlugosci paraboli jak 1 : 1 otrzyma linie
f. 8 q, f r, k, f, natomiast przy stosunku
$rednicy dluta do dlugosci paraboli jak
1:2—lini¢f, g, 0,1, p, &, I

Stad wynika, ze jednostkowa praca roz-
kruszania, ktéra moze byé postawiona na
réwni ze $cieraniem ostrza, jest w dlucie o
spiczastej formie ostrza mniejsza niz w dtu-
cie z ostrzem plaskim, a w dlucie o ostrzu
parabolicznym mniejsza niz w dlucie o
ostrzu spiczastym. Jeszcze mniejsza bedzie
jednostkowa praca rozkruszajaca ostrza pa-
rabolicznego w poréwnaniu do stosunku
najwiekszej szerokosci dtuta do wysokosci
odcinka paraboloidu jak 1 : 1, jezeli ten
stosunek stanie si¢ 1 : 2, czyli zmniejszy
sie.

tym wykazalo,

Dalej widaé na fig. 7, ze przy paraho-
licznej formie ostrza i stosunku mniejszym
niz 1 : 1 na duzej czesci szerokosci ostrza
nastepuje rownomierne male $cieranie, kto-
re dopiero w poblizu osi obrotowej staje
si¢ mniejsze w krétkim zgieciu a w samej
osi obrotowej teoretycznie réwna sie zeru.

Wedlug tego wystarczy, jezeli na miej-
scach paraboli, odpowiadajacych poziomym
odgalezieniom krzywej o, f, f, p, zostanie
nalozona réwnomiernie szeroka i gruba
warstwa twardego metalu. Wystepujace
§cieranie ostrza nie zmieni przy tym para-
bolicznej formy' dluta, odpowiadajacej
przebiegowi krzywej az do zgiecia jej ku
dotowi, przesunie tylko paraboliczng forme
przeciw kierunkowi posuwu ku gérze, tak
3e nie bedzie wymagala sporzadzenia na
nowo przez kowala lub spawacza. Dalej,
jezeli obrzeze z twardego metalu jest nalo-
zone dostatecznie szeroko u ostrza, dluto
moze pracowaé dluzszy czas w otworze
wiertniczym, nie zmieniajac niekorzystnie
ksztaltu swego ostrza, Dluto moze zatem
byé mniej czesto zmieniane. Daje si¢ to
szczegblnie zauwazyé w glebokich otworach
wiertniczych przez zwigkszenie wydajnosci
wiertniczej, poniewaz np. wymiana dluta
na glebokosci 1500 m trwa od 6 do 8 go-
dzin, :

Wedlug wynalazku znaleziono ksztalt
ostrza, $cierajacego si¢ znacznie mniej nie
tylko w miejscach tnacych, ktére podlega-
ly dotychczas $cieraniu silnemu, doprowa-
dza on réwniez daleko wieksza czesé cato-
Sci ostrza przez utrzymywanie pierwotnie
nadanej formy do réwnomierniejszego i
mniejszego S$cierania, wobec czego dluto
nadaje si¢ do wykonywania dluzszych po-
suwow wiertniczych. Doswiadczenie poza
ze posuw wiertniczy pod-
czas obrotu dluta nie stal si¢ mniejszy, tak
ze obok znacznie mniejszych kosztéw do-
prowadzenia do ponownego uzytku dlut
uzywanych osiaga si¢ jeszcze i wigkszy po-
suw wiertniczy. Aby oprécz dzialania tna-



cego otrzymaé korzystpe dzialenie lamiace
nigktorych: gatunkiow skal; ksztalt parabo-
liczny moze byé réwniez przerywany przy
pomocy wykrojéw, jak to oznaczono na fig.
4 linig kropkowana.

Aby pawigkszy¢ mala wydajnosé pracy,
widoczna, na fig. 7 w' najblizszej odleglosci
0d osi obrotowej, mozna zgodnie z wyna-
lazkiem :prowadzié¢ prad wody pluczacej
wzdtuz zakrzywionego ostrza. Odwiercone
czastki skal porywa prad ptuczacy, dziala-
jac przy zmianie kierunku w poblizu osi
obrotowej dluta jak pocisk na $cianke
otworu wierconego i dopomagajac tam do
wykonania wiercenia.

W przykladzie wykonania wedtug fig. 6
brzegi tnace dluta leza réwniez w pobocz-
nicy, ograniczonej linia A, D, B podobnego
do paraboloidu ciala obrotowego, podczas
gdy stosunek najwigkszej szerokosci A, B
do wysokosci odcinka paraboloidu C, D jest
nieco mniejszy niz na fig. 4 i zbliza sie do
stosunku 1 : 1. Poniewaz, jak widaé na fig.
1, dtuto w bezposredniej bliskosci osi obro-
towej nie wykonywa Zadnej pracy wiertni-
czej, zaopatrzone jest ono wedlug fig. 8 w
wykréj 3, umieszczony srodkowo naokolo
osi obrotowej 1. Szerokosé a tego wykroju
wynosi przy tym tylko czeéé ulamkows je-
go wysokosci h i jest wieksza niz p6t para-
metra paraboloidu, w ktérym leza brzegi
tnace. Innymi slowami szeroko§é a jest
wigksza niz 6%, ale mniejsza niz 35% okre-
$lonej linia A, B najwickszej szerokosci
dtuta. Doswiadczenia w praktyce wykaza-
ly, ze te wymiary Srodkowego wykroju 3
spowoduja z pewnoécig odlamanie rdzenia,
pozostajacego poczatkowo na dnie otworu
wiertniczego w skale. Wybér szerokosci wy-
kroju 3 w granicach pomiedzy 6 i 35% naj-
wigkszej szerokoéci dluta A, B jest zalez-
ny od twardoSci warstw skal. Liczba ¢
oznaczone jest obrzeze, ktére umieszcza sie
na ostrzach tnacych.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
9 — 11 srodkowy wykréj 3 jest uksztalto-

wihy:taly jerozszérza si¢ kuigérze wawelj
cze$ci 5 stozkowo i jednostronpie:ukosnie
do osi wiercenia; 'Wobec!ozbgo jeszdze dalej
watwia sig skistecznie odiamanie srodkowe-

.go rdzenid.;Bazegdi tnadessey rownies zadpa-

trzone w-obrdeié ¢ z: twardego metaly, wy-
dobng do paraboli linie: 4, D, B! brzégow
-tna‘,cych;:- Jak widaé na figa‘rg.i ohrzefe 4 z
twardego metalu prawego skrzydla 7 dtuta
jest przesunigte w stosunku do obrzeza z
twardego metalu lewego skrzydta 8 dluta.

Zastrzezenia patentowe,

1. Plaskie dluto do wiercenia obroto-
wego, znamienne tym, ze brzegi tnace po-
siadaja w poblizu osi obrotowej male pro-
mienie krzywizny, zwigkszajace si¢ w mia-
re¢ oddalania sie od osi obrotowej.

2. Plaskie dluto wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze ostrza leza w pobocznicy
paraboloidu lub ciala podobnego do para-
boloidu. :

3. Ptlaskie dluto wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tym, ze stosunek najwiekszej
szerokoséci dluta do wysokosci odcinka pa-
raboloidu wynosi 1 : 1 lub jest mniejszy.

4, Ptlaskie dluto wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, Ze przy brzegach tnacych,
uksztaltowanych w postaci stopni, ostrza
tnace leza w pobocznicy paraboloidu lub
ciala podobnego do paraboloidu.

5. Plaskie dluto wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze na brzegach tnacych
umieszczone jest obrzeze z twardego meta-
lu, ktérego ostrza w stanie nowym wy-
staja ponad linie odgraniczajace korpu-
su dtuta.

6. Ptlaskie dtuto wedlug zastrz, 1 i 5,
znamienne tym, ze obrzeze z twardego me-
talu jednego skrzydia dtuta jest przesunie-
te w stosunku do obrzeza drugiego skrzy-
dta.

7. Plaskie dtuto wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tym, ze ostrza diuta sa zaopa-



trzone w poblizu osi obrotowej w $rodko- dtucie rozszerza sie stozkowo ku gérze i

wy wykréj. gubi si¢ jednostronnie ukosnie do osi wier-
8. Plaskie dtuto wedlug zastrz. 1 — 7, cenia.

znamienne tym, Ze szerokosé srodkowego

wykroju w brzegach tnacych wigksza jest Preussische
niz p6l parametra paraboloidu, a jego wy- Bergwerks- und Hiitten -
sokos¢ kilkakrotnie wigksza od szerokosci. Aktiengesellschaft.

9. Plaskie dtuto wedlug zastrz. 1 — 8, Zastepca: Inz. W. Rémer,

znamienne tym, ze $rodkowy wykréj w rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 26227.
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Do opisu patentowego Nr 26227.
Ark. 3.
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