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(54) Zafizeni k tepelnému formovéni polyamidovjch
a polyetylénovjych hadic do Sroubovice
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Zatizenim podle vyndlezu se resi
v§roba hadic z plastickych hmot zkrouce-
nych do pruZné Sroubové spiraly. Tyto
hadice slouzi k pfivodu nebo odvodu pra- A\ \T i |
covniho média u pohyvlivych dasti stroji. R '
Podle pouZitého vycgoziho materidlu lze = ’, b st
hadicové Sroubovice pouzit pro tlakové 13 -0+ — *f‘, " o
nebo podtlakové rozvody a nebo také pro i e -
ohfev nebo chlazeni chemickych lézni. N Vo
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Vynalez se tyk& zarizeni na tepelné formovani polyamidovych
a polyetylénovych hadic do Sroubovice a rfeSi se jim vyroba pruz-
né spiralové hadice. Takovéto hadice slouZii k privodu nebo odvo~-
du pracovniho media s . pretlakem neb podtlakem u pohyblivych
dasti stroju. |

Doposud se privod pracovniho media provadél hadici s volnou
smy&kou nebe podkladanou ocelovou planietou, podle niZ se hadice
dle pohybu &&sti stroje odvalovala. U téchto zpUsobd privodu me-
dia se tvarovani privodnich hadic neprovadélo, ale bylo nutné
hadice prichytkami pfipevnovat k pomocnym konzolam a vodicim
planZetdm a provadét jejich jisténi proti zachyceni a poskozeni.
Doposud znamé zplisoby vyroby nebo zarfizeni na tvarovani hadic
jsou ku prikladu dle ¢s. AOQ 192147; kde se vyuziva ke tvarovani
hadice dutého plastikového trnu s privodem tlakové a chladici
kapaliny a vngj$i tvar hadice se vytvari v uzavrenych tvarovych
¢elistech. Jiné A0 122338 z NOR vyuziva zarizeni k tvarovani
koncd hadic a trubek z plastickych hmot na vytvoreni tvaru pro
fésnici element. Toto natvarovani se provadi pomoci plastikovych
‘nakruzku.,

Nevyhodou vySe uvedenych zarizeri je jejich rozmérnost a
omezenost v pohybu co do vedalenosti vzajemné se pohybujicich
¢asti. Dal$i nevyhodou je snadné posSkozeri volné smycky hadice,
jeji zapleteni a pripadné pretrzeni neb priskrinuti. Nevyhodou
vyrobnich zarfizeni na tvarovani trubek dle ¢s. A0 192147 je mala
délka tvarované hadice, ktera je omezena délkou tvarovych celi-
sti a prakticky se jednd o natvarovani pravolhlych oblouki neb
jejich gasti, a proto je toto zarizeni nevhodné pro vytvoreni
pruzné spiralové hadice. Dal$i zarfizeni dle A0 122338 - NuR tva-
ruje pouze konec hadice pro tésnici element a pro rripad vytvo-
reni pruiné spirédlové hadice je nepouzitelny.

VySe uvedené nedostatky jsou odstranény zarizenim pro te-
pelné formovani polyamidovych a polyetylénovych hadic, jehoz
podstata spodiva v tom, Ze navijeci valec je duty s chladicimi
otvory umisténymi mimo navijeci cast, kde na zacatku a konci na-
vijeci dasti jsou prichytky k upevnéni navinuté hadice, pricemz
osa navijeciho valce svird s osou vodiciho privlaku uhel 84° az
88° a pod timto thlem je hadice k navijecimu valci privadéna vo-
dicim pruvlakem, ktery je soulasné brzdou sefizenou na tahové

napsti 0,4 0,2 MPa. Navijeci valec je pritom z materidlu
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o dobré tepelné vodivosti a odolavajici teplotnim rézum od

250° C do 3% C bez zkiehnuti, praskéni a deformaci.

Hlavni vyhodou zarfizeni dle vynalezu je jeho Jednoduchost
a spolehlivost pri provozu. Tvarovanad hadice je na zadatku na-
vijeni na navijecim valci upevnéna prichytkou a pfi dalséim na-
vijeni je predepinana jednak tahovym napétim vytvaifenym brzdou
privlaku a jednak vlivem thlu osy navijeciho valce a osy pri-
vlaku. Navinutéd hadice je na valci podrobena tepelnému Soku
s ochlazenim. Dal§i vyhodou jsou velmi malé pofizovaci naklady
a po serizeni zcela jednoducha obsluha. Naformované hadice
zpracované na zarizeni dle vynalezu maji dokonaly tvar Sroubové
spirdly a volné se dle potreby natahuji ve sméru osy Sroubovice
s minimédlnim privésem. Zajisténim stdlosti tvaru Sroubovice na
zarizeni je také odstranéna nevyhoda poSkozovani hadice pri-
skrinutim neb pretrZenim v provozu a dale umoznuji podstatné
zvétSeni vzdalenosti vzajemné se pohybujicich gasti. Dalsi vy-
hodou je pbuiiti takto zpracovanych hadic na zarizeni dle vyna-
lezu k G¢ellm pro vytébéni chemickych lazni do teplot okolo
80° C neb ke chlazeni.

Na obrdzku je znazorn&n pidorys zatizeni k tepelnému for-
movani polyamidovybh a polyetylénovych hadic. Zafizeni sestava
ze zakladové desky 11 s odklopnymi opérami 12 dutého navijeciho
valce 1, na kterém jsou chladici otvory 2 umisténé mimo navije;
ci ¢ast 3 navijeciho valce 1, na kterém jsou upevndny piichytky
8, a to na zacadtku 4 a na konci 5 navijeci &asti 3. Osa 7 navi-
jeciho véalce 1 sviréd s osou 8 vodiciho privlaku 9 uhel 84° az
88° a pod timto uhlem je hadice 10 prfivadéna na navijeci &ast 3
stalym tahovym napétim 0,4 pt 0,2 MPa vytvarenym vodicim privla-
kem 9, ktery je soulasné seriditelnou brzdou na pojezdu 1l3. Za-
d4tek hadice 10 je prichycen prichtkou 8§ na zaddtku ¢ navijeci
Casti 3 a po zaplnéni celé navijeci casti 3 hadici 10 .je opét
pfichycena prichytkou 6 umisténou na konci 5 navijeci &asti 3.
Hadice 10 je po navinuti odstfiZena od vodiciho priivlaku §,
8imZ je hadice 10 na navijeci Césti 3 v neustadlém tahovém pred-
péti. Takto .zaplnény navijeci valec 1l.se vyjme z odklopn§ych
-opér 12 a zaloZi se do suSici pece k prohrfdati. Pak se prudce
ochladi ve studené vodé. Upinky 6 se odsroubuji a hadice 10 se
sejme z navijeciho valce l.
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1. Zatizeni k tepelnému formovdni polyamidovych a polyetylenovych
hadic do 8roubovice sestdvajici z op&r navijectho vdlce na zékla-
dové desce a navijectho védlce, vyznadujic{ se tim, Ze navijeci
vélec (1) je duty¥, s chladicimi otvory (2) umistdnymi mimo navi-
Jecl &4st (3), kde na zaldtku (4) navijecf &dsti (3) a konci (5)
navijec{ &4sti (3) jsou umfstdny piichytky (6) hadice (10),
piidem¥ osa (7) navijecfho vdlce (1) svird s osou (8) vodictho
priviaku (9) thel 84° a% 88° pro vedenf hadice (10) pod timto
tdhlem k navijecimu vélci (1), pridemZ vodici privlak (9) Jje
soudasnd brzdou serizenou na tahové napétf 0,4 z 0,2 MPa.

2. Zat{izeni podle bodu 1 vyznalujic{ se tim, Ze navijec{ vilec
(1) je vytvoren z tepeln& vodivého materidlu odolévajictho
teplotnim rézdm od 250 °C @0 3 °C.
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