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Przedmiotem wynalazku jest sposdb ttoczenia wyro-
bow papierniczych szczegélnie opakowani ozdobnych o
ré6znych formach i ksztaltach. Dotychczas znane sa
sposoby ttoczenia za pomoca stempli metalowych w
formie metalowej z kartonu czy tektury tylko matych
plaskich przedmiotéow jak pokrywek czy kapsli. Wada
tego sposobu jest ograniczone zastosowanie tylko do
matych i ptaskich wyprasek do wysokosci obrzeza do
20 mm. Sposéb ten nie pozwala na otrzymanie wypra-
ski z papieru, kartonu czy tektury o skomplikowanych
ksztaltach o duzej glebokosci i wigkszych wymiarach
oraz o gladkiej powierzchni zewngtrznej, pozbawionej
pofatdowan i zaprasowari.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad i opraco-
wanie sposobu tloczenia wyrobow papierniczych o nie-
ograniczonych ksztaltach i figurach plastycznych, o du-
zej gladkosci powierzchni zewnetrznej (dajacych sie
wyja¢ z formy). Cel ten zostal osiagnigty dzigki zasto-
sowaniu jako materialu wyjsciowego do ttoczenia wil-
gotnej sklejki papierowej, ktorej zewnetrzny obrys
ksztaltowanego wyrobu pQddaje si¢ faldowaniu za po-
moca dwoch kot zebatych, a nastepnie ttoczy si¢ stem-
plem gumowym w metalowej zimnej matrycy i z kolei
po podsuszeniu wypraski powtérnie tloczy si¢ w ma-
trycy podgrzanej do temperatury 70° do 90°C. Stempel
gumowy wykonuje si¢ przez wulkanizacje gumy w
gniezdzie matrycy.

Proces tloczenia odbywa si¢ pierwotnie na zimno w
tym celu azeby zapobiec przywieraniu do formy nie-
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wyschnigtej plyty w trakcie kolejnego tloczenia na go-
raco. Po wyschnigciu wypraski tloczonej na zimno, tto-
czy si¢ wypraski na goraco i nadaje si¢ jej ostateczny
ksztalt §cisle wedtug obrysow formy.

Wiytloczki wykonane tym sposobem posiadaja duza
gladkoé¢ powierzchni, ktora nadaje si¢ do lakierowania
lub nakladania cigtych wlokien jedwabnych. Sposobem
tym mozna wykonywa¢ dowolne ksztalty i wzory pla-
styczne na wytloczkach oraz otrzymaé¢ dokladne odbi-
cia wszystkich zarysow z formy metalowej. Eatwosé
wykonania stempla pozwala na stosowanie tego sposo-
bu nawet przy malych seriach produkcyjnych.

Sposdb ttoczenia wyroboéw papierniczych wedlug wy-
nalazku przebiega nastgpujaco: po sklejeniu kilku arku-
szy papieru w sklejke wycina si¢ z niej wytloczke. Tak
przygotowany materiat, poddaje si¢ fatdewaniu na zew-
netrznych zarysach pomigdzy dwoma kotami zebatymi.

Przygotowany potwyréb poddaje si¢ tloczeniu stem-
plem gumowym w matrycy zimnej. Po wyjeciu z ma-
trycy, wypraske przesusza si¢ i ponownie tloczy w tej
samej matrycy, lecz podgrzanej do temperatury od 70°
do 90°C z chwilowym przetrzymaniem czasu tloczenia.
Stempel dzieki wykonaniu go przez wulkanizacj¢ gumy
w gniezdzie matrycy jest wierna kopia ksztaltu matrycy
z odpowiednim luzem uzyskanym ze skurczu gumy.

Sposobem wedlug wynalazku mozna wykonywaé
ozdobne opakowania wyrobéw cukierniczych, kosme-
tycznych, jubilerskich, zabawek, pomoce szkolne jak
globusy, mapy plastyczne itp.
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Zastrzezenie patentowe pomoca dwoch kot zgbatych, a nastepnie tloczy sie
Sposéb tloczenia wyrobow papierniczych, znamienny stemplem gumowym w metalowej zimnej matrycy i po
tym, ze wilgotna sklejk¢ papierowa poddaje si¢ pofal- podsuszeniu wypraski, powtornie tloczy si¢ w matrycy
dowaniu na zewng¢trznym obrysie przyszlego wyrobu za podgrzanej do temperatury 70° do 90°C.
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