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{(54) Vrstvena hmota zuslechténd na povrchu

1

Vynélez se tyka vrstvené hinoty zu3lech-
téné na povrchu, sestdvajici z pasové vrstve-
né hmoty vytvofené jako sdruZeny materiél,
tvofeny chemicky vdzanym rounem z netka-
nych syntetickych vldken a porézni polyure-
tanovou hmotou, a z fyzikdlng homogenni
vrstvy za horka svafovatelného polymerni-
ho materidlu nalisované na vn€jSim povr-
chu pésoveé vrstvené hmoty.

Je zndm zplsob kontinudlni Gpravy vrstvy
z polymerniho materidlu na povrchu oheb-
né, pasové vicevrstvé latky nalisovdnim
Zzprvu zminéné vrstvy na povrch vicevrstvé
latky, ktery mé byt povlefen, za sou&asné-
ho pouZiti tepla a tlaku, pfi kterém v prvni
fazi zpfisobu se nanese vrstva z materidlu
za horka svafovatelného na povrch nosné
félie z umélé hmoty, ktera ma teplotu mék-
nuti nad 130°C, ve druhé fazi se idlie, ne-
souci svalovatelnou vrstvu, pfi svafovaci
teploté svaiovatelné vrstvy, ale pod bodem
méknuti nosné folie, nalisuje na povrch vi-
cevrstvé latky, sestdvajici z polymerdl a ma-
jici mikroporézni strukturu, takovym zpiiso-
bem, Ze za htorka svalovatelnd vrstva z po-
lymeru na nosné {6lii a polymerni vrstva
mikroporézni struktury na vicevrstvé latce
jsou obrédceny k sobg, a ve tfeti fazi se nos-
na foélie od vytvorené kombinace odpoji pfi
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nizZsi teplot®, nez je svarovaci teplota za
horka svarovatelné vrstvy.

I kdyZ plynule vytvofend vrsiva z poly-
merniho materidlu na povrchu vicevrstvé
latky vykazuje dostatetné dobrou pFilna-
vost kK mikroporéznimu povrchu vicevrstvé
latky, nedostacuje nanesend kryci vrstva pl-
né zvlas§té vysokym poZadavkiim na odolnost
proti otéru a poZadavkim na pevnost v pfe-
hybu, jaké jsou napfiklad stanoveny, pouZi-
je-li se vicevrstvého materidlu takto vytvo-
Feného jako nahrady za kfiZi.

Ukolem vyndlezu je odstranit tyto nevy-
hody znadmého stavu techniky. Vynélez FeSi
kol tim, Ze vytva¥i vrstvenou hmotu zu-
Slechténou na povrchu, sestdvajici z péso-
vé vrstvené hmoty vytvorené jako sdruZeny
materidl, tvoreny chemicky vazanym rou-
nem z netkanych syntetickych vldken a po-
rézni polyuretanovou hmotou, a z fyzikalng
homogenni vrstvy, za horka svafovatelné-
ho polymerniho materidlu, nalisované na
vnéiSim povrchu pasové vrstvené hmoty, je-
jiZ podstata spofivd v tom, Ze fyzikdin& ho-

mogenni vrstva za horka svafovatelného po-

lymerniho materidlu je za horka svafovatel-
na vrstva z polyuretanu nebo nad sebou u-
spofddané alespoil dvé vrstvy za horka sva-
Fovatelného elastického polymeru, z nichZ
alespoil jedna je z polyurethanu.
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Podle vyhodného vytvofeni vynédlezu za
horka svalovatelnd polymerni vrstva sesté-
vd z jediné vrstvy a je vytvofena alespoii
z poloviny z polyurethanu a stejnym dilem
nebo menSim dilem z chemicky odlisného
polymeru.

Podle dalSiho vyhodného vytvofeni vyné-
lezu za horka svafovatelnd polymerni vrstva
sestdava z jediné vrstvy a je vytvofena na 50
% hmotnostnich z polyurethanu a na 50 %
hmotnostnich z kopolymeru na béazi vinyli-
denchloridakrylnitril.

Podle dalSiho vyhodného vytvoreni vyné-
lezu za horka svafovatelnd vrstva je vice-
vrstvd a sestdvd z vrstev z polyurethanu
o rozdilné teploté méknuti.

Podle dalsiho vyhodného vytvofeni vyna-
lezu vnéjsi vrstva za horka svafovatelné po-
lymerni vrstvy sestdvd ze zesiténého poly-
urethanu.

Podle dal§iho vyhodného vytvo¥eni vyné-
lezu za horka svafovatelnd vrstva obsahu-
je anorganické pigmenty.

Podle daliiho vyhodného vytvoieni vyné-
lezu za horka svafovatelnd vrstva obsahuje
amidy mastné kyseliny, alkoholy nebo es-
tery mastné kyseliny o po&tu atom@ uhliku
v molekule od 8 do 20.

Elastickymi polymery se rozumi takové, -

které odpovidaji definici pro elastomery u-
vedené v ,,Textbook of Polymer Chemistry®,
New York 1967, str. 154,

V nésledujicim popise se pod pojmem ,,po-
lyuretanovd vrstva rozumi jednotlivd vrst-
va z polyuretanu na povrchu nosné fdlie,
jakoz i diléi polyuretanova vrstva ve sdru-
Zené vrstvs, kterd jednim sv§m povrchem
priléha k povrchu félie z umé&lé hmoty.

V pfipadech, kde to vyZaduje srozumitel-
nost textu, rozliSuje se mezi témito dv&ma
moZnostmi a mezi polyuretanovou vrstvou
uvnit¥ sdruZené vrstvy.

Za vrstvu z elastického polymeru je pova-
Zovéna takovd vrstva, ktera sestdvd co do
hmotnostntho mnoZstvi zcela nebo alespoil
z poloviny z elastomeru a ze stejného nebo
mensiho podilu z neelastomerniho polyme-
ru.

Oznadeni ,,polyuretanova vrstva“ udéava,
Ze tato sestdvd bud vyhradn& z polyureta-
nu nebo alespoii z poloviny z polyuretanu a
Ze stejného nebo mensiho podilu z polyme-
ru, ktery je chemicky odliSny od polyure-
tanu.

Pojem ,,za horka svafovatelnd polymerni
vrstva“ nebo zkrdcend ,,vrstva‘ plati jak pro
jednoduchou polyuretanovou vrstvu na po-
vrchu folie z umé&lé hmoty, tak i pro sdru-
Zenou vrstvu na tomto povrchu, jejiZ po-
vrchova plocha pfiléhajici k nosné f6lii ma-
Ze byt z polyuretanu a jejiZ povrchova plo-
cha odvrdcend od povrchu nosné fdlie je z
polymeru jiného chemického sloZeni. Ta-
ké pro piipad, Ze sdruZend vrstva se-
stdva z jednotlivych vrstev na podkladé po-
lyuretanu, p¥i¢em% se jednotlivé vrstvy na-
vzdjem podstatnd 1i§i svymi fyzik&lnimi
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vlastnostmi, zejména teplotou mé&knuti, pla-
ti pojem ,,vrstva‘.

Vhodné polymery k p¥ipravé polyuretano-
vé vrstvy nebo polyuretanovych vrstev ve
sdruZené vrstvé se vyznaluji tim, Ze jsou
dobie rozpustné v b&Znych rozpoustddlech
a dostatetnd termoplastické.

Vhodné polyuretany se vyrabgji z polyes-
terd, polyéterfi, polyéteresterd s koncovymi
skupinami —OH reakci s prebyteénymi po-
lyisokyanatany pies stupeii p¥edaduktu ne-
bo podle tak zvaného zpflisobu ,,one shot*
za pouZiti nizkomolekuldrnich H-acidnich
prodluZovact Fetézcu.

Jako polymery chemicky odli3né od poly-
uretantl, které jsou vhodné k miseni s po-
lyuretany, je moZno uvést napriklad polyvi-
nylchlorid, polyakrylnitril, polyvinyliden-
chlorid, polyamid a ester celuldzy. Zv1asts
vhodny je smésny polymer na bazi vinyli-
denchlorid-akrylnitril. Uvedenych polymerd,
vhodnych k miseni, se mlZe také pouZit k
miseni ve vrstvdch sloZenych v elastomerii,
které jsou chemicky odliSné od polyureta-
na.

Vrstva se tvo¥i na nosng folii, pfifem? se
nanali kapalny roztok polymeru a rozpous-
tédlo se odstrani nap¥iklad plisobenim tep-
la v sulicim kanéalu.

Jako rozpoustédel k vyrob& polyuretano-
vych roztokt se pouZivd dimethylacetétu,
butyrlaktonu, methyl-pyrrolidonu, fedé&nych
toluenem, xylenem, acetonem, tetrahydrofu-
ranem, methylethylketonem, esterem kyse-
liny octové, zejména dimethylformamidem.
Koncentrace polymeru v polyuretanovém
roztoku je v rozmezi 1 aZ 40 % hmotnost-
nich z hmotnosti roztoku, prednostné vSak
v rozmezi & a¥ 15 % hmotnostnich. Polyure-
tanovy roztok mé pritom viskozitu v oblas-
ti 20 aZ 1000 mPa. sec, zejména mezi 50 aZ
200 mPa.sec pri teplotd 25 °C.

Ta diléi vrstva sdruZené vrstvy, ktera pfi-
1éhd k povrchu nosné félie, m& mit oproti
této nosné f4lii- vy8Si bod  m&knuti a nema
s ni byt za tepla svarovatelné, nebo jen ne-
patrn&. Tyto poZadované vlastnosti spliiuji
zejména vrstvy z polyuretandi, . které jsou
Castelné zesitény. '

Polyuretany pouZivané k povlékdni mohou
obsahovat pomocné latky, které zlepsup o-
mak., Tak se ke zlepSeni skluzovych a pro-
tiblokovych vlastnosti vrstvy s tspéchem
pouZivd polyvinylchloridu, polyvinylacetétu,
polyvinylakrylnitrilu, polyvinylidenchloridu
nebo smésnych polymerQi na bazi vinylu, es-
teru celuldézy nebo polyamidii v mnoZstvi aZ
50 procent hmot. z celkové vahy vrstvy. Ku
zlepSeni omakovych vlastnosti a antibloko-
vych vlastnosti uvedené vrstvy se mohou do
ni pr¥iddvat také vhodné anorganické pig-
menty, napiiklad silikagel, kyselina kiemi-
Citd, kiida apod. v mnoZstvi aZ 40 véh. pro-
cent z vahy vrstvy. Aby se dosdhlo uvede-
ného cile, miZe byt zvlas§té vyhodné pridat
do polymerni voskovité, jednostranné& poldr-
ni sloufeniny typu amidl mastné kyseliny
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nebo alkoholil s obsahem uhliku v rozmezi
8 -aZ 20 atomt uhliku. Zejména jsou vhod-
né amidy kyseliny olejové v mnoZstvi 0,5 aZ
3 procent hmot. pevné latky, vztaZeno na
pevnou latku polyuretanu. Také priddvanim
voskovitych substanci, prednostné esterl
mastnych kyselin se daji povrchové vlast-
nosti polyuretanové vrstvy v udaném smé-
ru vyhodné ovlivnit.

Dalsi zvlasté vyhodnd moZnost, jak pri-
zn!vé ovlivnit povrch polyuretanové vrstvy,
pokud jde o omak, spofivd v tom, Ze se po-
lyuretan dodatecné zesituje.

Pokud jednotlivé vrstvy nesestévaji z po-
lyuretanu jako elastomerd, jsou sloZeny
pfednostné na bdzi butadienakrylnitrilovych
nebo akrylesterovych smésnych polymera.
Takové vrstvy se vytvori, kdyZ se polymery
nanesou na povrch nosiCe jako tekuty roz-
tok nebo disperse a vysu$i. Jako rozpousté-
dla piichédzeji v ivahu béZnd organickd roz-
poustédla, v pFipadé dispersi se ddva pied-
nost dispersim vodnym.

Zplsobem podle vynélezu se ziskéavaji pa-
sové vicevrstvé latky, které jsou opatfeny
fyzikalné homogenni polyuretanovou kryci
vrstvou, maji piijemny omak a vykazuji
dobrou pevnost v chybu. PFi pouZiti nosnych
folii z umélych hmot s hladkym povrchem
vykazuje polyuretanovd kryci vrstva na vi-
cevrstvé latce hladky licovy povrch.

Je samoziejmé, Ze zplisoh, ktery se zvlas-
té vyhodné& provadi pPi plynulém postupu,
je moZno provadét také nekontinudlné tak,
Ze napfiklad prifezy nosné folie se opatfi
polymerni vrstvou, svafritelnou za horka, a
spoji se s nepasovymi lamindty uvedeného
druhu pod vlivem tepla a stacionarniho tla-
ku.

"Za nosné folie se hodi jen takové félie z
umélé hmoty, které v

1, na zéaklad® chemického sloZeni a/nebo
vyrobniho postupu vykazuji vysokou mecha-
nickou pevnost,

2. vzhledem k svému chemickému sloZe-

ni jsou vysoce inertni proti plisobeni chemi-
kalii, a .
-+ 3. v diisledku vyrobniho postupu a che-
mického sloZeni se mohou pouZit i pfi tep-
lotach nad 130°C, aniZ by zmékly nebo se
smrstovaly.

PoZadované vlastnosti spliluji f6lie z umé-
lych hmot na bdzi specidlnich polyamidd a
polyimidd, orientovang félie na bazi etylén-
glykol-tereftalat, jakoz i folie na bazi vyso-
kopolymernich halogenovanych uhlovodiki,
jako napfriklad polytetrafluoretylén, polytri-
fluorchloretylén a poylvinylidenchlorid. D&-
le jsou vhodné folie na bézi polykarylnitri-
lu a polyformaldehydu. Dal3i vhodné folie
jsou takové, které jsou pfipraveny na béazi
derivatl celuldzy, jako je napiiklad acetat
celulozy a hydrat celuldzy. K Géeldim nosné
folie se ddvéd prednost orientované termo-
plastické f6lii k polyetylénglykoltereftaldtu,
kterd mda pevnost alespoii 147 MPa a teplo-
tu méknuti nad 130 °C a nevykazuje pozoro-
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vatelné smrsténi nad 130 °C. Aby se u vrstvy,
nanesené na laminat zpisobem podle vyné-
lezu, ovlivnil omak podle poZadavkdi, je ze-
jména vyhodné, kdyZ onen povrch nosné
félie, k némuZ priléhd polyuretanovd vrstva,
je drsny. K tomuto 1ufelu se s vyhodou po-
uZiva polyesterovych f6lii, jejichZ povrch v
disledku vy&nivajicich jemnozrnnych Céastic
pigment(i- vykazuje poZadovanou drsnost,
kterd se pak pri provadéni zplisobu prené-
8i na licni povrch polyuretanové vrstvy na
vicevrstvé sestavé. PoZaduje-li se naopak
zvl&5té hladky licni povrch polyuretanové
vrstvy na vicevrstvé sestavé, je zejména vy-
hodné pouZit nosnou f¢lii z umélé hmoty,
jejiz horni povrch je vysoce leskly.

Vicevrstvych sestav, které vykazuji poly-
uretanovou kryci vrstvu s vysoce lesklym
licnim povrchem, kterého se dosdhne uve-
denym zpiisobem, se mlZe napi¥iklad pouZit
jako svrSka pfi vyrobg lakové obuvi.

Nosna félie . ma tloustku v rozmezi od
0,005 do 0,050 mm, pfednostné v rozmezi
0,010 aZ 0,025 mm.

Spojenim povlefené nosné f6lie s lami-
natem za pouZziti tlaku a tepla vznik4 plo3ny
atvar, ktery je moZno povaZovat za mezipro-
dukt druhé faze zpisobu a oznaftit jako kom-
binaci.

Vicevrstva latka, pokud jeSt& nebyla opa-
tFena polymerni vrstvou, slouZici k povrcho-
vému zuSlechténi, se oznatuje jako laminat.
Laminat vykazuje povrchovou vrstvu z poly-
merniho materidlu s mikroporézni struktu-
rou. '

Shledalo se, Ze se dosdhne jednak zvlasts
dobré pevnosti pfilnuti vrstvy na mikropo-
réznim povrchu lamindtu a jednak snadné-
ho bezezbytkového odpojeni vrstvy od nos-
né folie z umé&lé hmoty p¥i dostatetné vy-
soké blokové pevnosti a suchém omaku po-
viefeného vicevrstvého materidlu, jestliZe se
za tepla svaritelny povlak na povrchu nos-
né félie provede alespoil ze dvou nad sebou
usporéddanych vrstev ze svafitelnych poly-
merd, pfiemZ jednotlivé vrstvy se vzajem-
né 1i8i chemickym sloZenim a vlastnostmi
svateni a piilnavosti k pfisluSnym substra-
tim. Jednotlivé vrstvy sdruZené vrstvy na
povrchu nosné félie z umelé hunoty jsou
pritom nad sebou tak uspofadany, Ze poly-
uretanova vrstva, sousedici s povrchem nos-
né folie, ma nejvyssi teplotu méknuti z vrs-
tev sdruZené vrstvy, a teploty méknuti vrstev
od povrchu nosné folie smérem ven klesa-
ji.

Toho se dosdhne tim, Ze k vytvofeni vrstev
se pouZije rozdilnych polyuretan(, které se
v disledku rozdilného chemického sloZent
vzajemn& 1i851 v bodu meéknuti, nebo Ze se
polyuretanova vrstva, uloZend jako prvni na
nosidi, silnéji zesituje priddnim = vhodnych
primési. Druhy uvedeny zplisob se provadi
pfiddnim dalSich nizkomolekuldrnich funké-
né&jsich isokyanatantt nebo pouZitim peroxi-
da.

Polyuretanovd vrstva drZi na povrchu nos-
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né félie z umélé hmoty prdavé tak pevné, aby
se jednak vyloudilo netmysiné . odpojeni
vrstvy od nosné folie, a jednak aby se pfi
provadéni tieti fdaze zplsobu félie od vrst-
vy snadno odpojila, aniZz by na ni zdstaly
zbytky polyuretanové vrstvy.

Adheze horniho povrchu mikroporézni
vrstvy vicevrstvé latky k sousednimu povr-
chu za tepla svafitelné vrstvy mé zprostied-
kovat dostatetnou pevnost pfilnuti nanese-
né vrstvy k mikroporéznimu povrchu sub-
stratu.

Dostatetn& pevnym spojenim se v této
souvislosti rozumi takové spojeni, které za-
bratiuje, aby v oblasti teploty pouZiti povr-
chové zuSlecht8né vicevrstvé latky se nane-
send vrstva netimysing odpojila od povrchu
lamindtu, resp. aby v oblasti teploty upotfe-
beni zu$lechténé vicevrstvé latky trvala do-
stadujici technickd soudrZnost mezi touto
a na ni upevnénou vrstvou.

Adheze mezi povrchem nosné félie a s nim
sousedicim povrchem vrstvy musi byt pri
teploté mistnosti podstatné niZ8i neZ adhe-
ze mezi hornim povrchem vrstvy, ktera je
spojena s povrchem mikroporézni struktury
vicevrstvé latky.

Teplota méknuti nosné fdlie musi leZet
nad teplotou méknuti, resp. oblasti teploty
méknuti za tepla svaritelné polymerni vrstvy
nebo kaZdé jednotlivé vrstvy ve sdruZené
vrstvé. Teplota méknuti pfitom vyznalule
spodni hranici oblasti m&knuti nosné félie,
resp. za horka svafitelné polymerni vrstvy
nebo kazdé jednotlivé vrstvy ve sdruZené
vrstve.

Spojeni svalitelné vrstvy na nosné folii s
lamindtem se provadi vZdy na mikroporéz-
nim povrchu laminétu.

Celkova tloudtka vrstvy nemdé byt pied-
nostné vétsi neZ 0,025 mm. Vrstva za hor-
ka svafitelného polymerniho materidlu ne-
bo jedriotlivé vrstvy ve sdruZené vrstvé se
nanaseji z roztokdi polymert ve vhodném
rozpoustédle na nosnou £6lii.

JestliZe vrstva na povrchu foliového nosi-
Ce sestdvd z vice jednotlivych vrstev, nané-
Seji se tyto s vyhodou na nosnou f£6lii v ¢a-
sovém s'edu po sob8.

Je zejména vyhodné nenanédset polyureta-
novou vrstvu na povrch nosné f6lie p¥imo
ve forme tekutého polyuretanového roztoku
a potom rozpouStédlo odstranit, nybrZz ve
formé& tekutého vicekomponentniho roztoku,
popfipadé obsahujiciho katalyzator. Vice-
komponentni roztok obsahuje jako reakce
schopné slozky jednak sloufeniny, vykazu-
jici alespoil dvé skupiny NCO, jednak slou-
¢eniny, vykazujici alespoil dvé skupiny OH.
KdyZ se tekutd vrstva vicekomponentniho
roztoku uvedeného druhu vystavi na nosné
folii dostate¢nému phsobeni tepla, dochézi
na nosné f4lii k reakci rozpusténych sloZek,
pfi nichZ se vytvori polyuretan a rozpous$té-
dlo se odpafi.

Za urgitych podminek je zvla3té vyhodné
ovlivnit zesiténi polyuretanové vrstvy tim,

Ze se do polyuretanového roztoku piimisi
trojfunkéni isokyanatany, napiiklad isokya-
natan na bézi trimetylolpropanu a toluylen-
diisokyanatanu. Takové trojfunkéni isokya-
natany se pridavajl v mnoZstvi mezi 5 aZ 50
proc. hmot., ve vztahu k polyuretanu. PFi
suSeni této vrstvy na povrchu fdlie pii tep-
loté 120 °C dochdzi pak také k zesitovaci re-
akci.

Polymerni roztoky se mohou na nosnou
folii nandSet b8Znymi nanéaSecimi zpiisoby,
jako je napfiklad vdlcové nanédSeni, nebo
také zndmymi tiskaFskymi zplsoby, napii-
klad pouZivanymi p¥i hlubotisku nebo sito-
vém tisku. NandSeni vrstev z polymerniho
materidlu na nosnou f6lii pomoci tiskarské-
ho zplisobu umoZituje také uspoiadat vrstvy
tak, Ze vytvareji moédni dekor.

Upevnéni za horka svafitelné polymerni
vrstvy na mikroporézni vrstvu lamindtu se
provadi za pouZiti tepla a tlaku tfm zpdso-
bem, Ze se nosnd f6lie, nesouci za horka
svafitelnou polymern{ vrstvu, plynule spoju-
je s lamindtem pod tlakem ve $t&rbiné mezi
parem vyhFivanych valcq, pfi€emZ oba jme-
nované plosné utvary se do §térbiny mezi
valci privadéji tak, Ze za horka svafitelna
polymerni vrstva na nosné f6lii a mikropo-
rézni vrstva z polymerniho materidlu na la-
mindtu jsou obriceny k sobé.

vwe

Teplota vélce je plitom vyS§f neZ .130°C,

-prednostné viak v rozmezi 135—180 °C. P¥i-

e

tlak €ini aZ 1960 N/cm §ifky pdsu, pFednost-
né je v rozmezi 98 aZ 980 N/cm §iFky péasu.

Pri provddéni zplsobu se projevuje jako
tfelné, z divodu zvlast dobré pevnosti spo-
jeni predehidt onen povrch pasového lami-
néatu, ktery je vytvofen z polymerniho ma-
teridlu a vykazuje mikroporézni strukturu,
a to kratce pred vstupem do lisovaci §tér-
biny mezi parem valcl. To se miiZe provadat
zndmymi zplsoby v ohfevném kandlu a/ne-
bo pomoci ohfevného ozatovdni a/nebo o-
hifevnymi vaici. Po ochlazeni kombinace,
zhotovené popsanym zplsobem, se odpoji
vrstva, kterou tvofi nosnd f6lie z umélé
hmoty. Popsanym zplsobem povlefeny vice-
vrstvy materidl se potom plynule naviji. Ta-
ké od kombinace odpojend f6lie se plynule
naviji, popripad& se ji znovu pouZije jako
nosné félie.

Prekvapivé se dafi, soulasné se spojové-
nim obou plodSnych dtvarii na kombinaci,
provadét raZeni povrchu pésové vicevrstvé
latky, kdyZ onen povrch vélce, ktery pficha-
zi do styku s povrchem nosné félie, je opa-
tfen odpovidajici rytinou. Rytina se v pii-
tlagné Stérbing mezi vélci pienddi skrze
tenkou nosnou f6lii na s ni sousedici vrstvu
a na povrch vicevrstvé latky. Tento postup
umoZiluje velmi jednodu$e provadét zjizve-
né povrchy, které jsou poZadovany u mno-
hych Gelt pouZitl. ‘

-Provadéni zplsobu podle vynélezu je vy-
svétleno na jeho pfednostni realizaci podile
priloZeného vykresu.

Na schematicky zndzorn&ném priiezu se



207313

nosny pas z orientované polyesterové folie
o pevnosti pfes 147,0 MPa, bodu mé&knuti
nad 130 °C a tlouStce v rozmezi 5—50 u, ze-
jména mezi 10—25 u, kontinunélné povléka
na jednom povrchu vicevrstvou sdruZenou
vrstvou z polymerniho materidlu, svaritel-
ného za horka. TvoFeni jednotlivych diléich
vrstev se provadi vZdy nandSenim tekuté
vrstvy roztoku nebo disperse, které obsa-
huji rozpusténé nebo dispergované polyme-
ry, které maii vytvofrit vrstvu. Na to se roz-
poustéci nebo dispergujici prostifedek od-
‘strani plisobenim tepla. K plsobeni tepla
miiZe dojit napfiklad v suSicim kandle, do
néhoZ se privadi horky vzduch o teplotd v
rozmezi 60 aZ 150 °C. Vrstva nebo vrstvy se
nanéseji pomoci znamych zafizeni, napii-
klad valcovym nanaSecim zafizenim, pomo-
ci skiin& s lici §t&rbinou nebo rozpraSova-
fem, piiemZ ploSnd mér, hmot. mokré vrst-
vy je v rozmezi 10 aZ 200 g.m~2 Po vysu-
Seni méa jednotlivd vrstva tloustku mezi 0,4
aZz 20 g.m™2 Plosnd mér. hmot. vicevrstvé
sdruZené vrstvy pfitom mtZe Cinit 5 aZ 20
g.m™2 SdruZend vrstva na povrchu nosné
folie se vytvoFi, jestliZe se popsanym zpi-
sobem nanasf na sebe vice vrstev. NanaSeni
vrstev postupuje plynule pfi stdlé rychlosti
5 aZ 20 m/min. na pohybujici se pds nosné
iolie, resp. na povrch vrstvy, kterd se jiZ na
nosné folii naléza.

Posun vicevrstvého pésu se provadi v pod-
staté pii stejné rychlosti jako posun pésu
nosné folie.

Povletend nosna félie a lamindtovy paés,
jehoZ jeden povrch tvoii mikroporézni vrst-
va z polymerniho materidlu, se odvijejl ze
zasobnich roli, které na vykrese nejsou vy-
znadeny, a zavadéji se stdle ze stejné strany
do Stérbiny mezi parem vzdjemné paralelné
uspordadanych, vyh¥ivanych véalcli takovym
zpisobem, Ze mikroporézni vrstva z poly-
mernfho materidlu na lamindtovém pédsu a
ven sméfujici povrch za horka svafitelné
vrstvy na nosné fo6lii jsou obrdceny k sché.
V tomto usporadéani se oba pdsové plos$né a-
tvary ve §térbiné mezi vélci spojuji za pil-
sobeni tepla a tlaku na tzv. kombinaci. Po
vystupu kombinace ze Stérbiny mezi valci se
nosnd folie od kombinace plynule odpojuje
pii teploté, ktera je niZ8i neZ svaiovaci tep-
lota za horka svafitelné vrstvy. Nosn4 folie
i vicevrstvy materidl, opatfeny homogenni
polymerni vrstvou s hornim polyuretanovym
povrchem se oddé&lend navijeji na zédsobni
role, na vykrese nevyznacené.

Na vykrese je zndzornéna pdsovd nosna
f6lie A, vrstvy B a C sdruZené vrstvy na po-
vrchu nosné félie A, priemZ se vrstvy B a
C vzdjemné liSi chemickym sloZenim a maji
rozdilnou chemickou strukturu oproti nos-
né folii A, a vrstva B je z polyuretanu. E je
rounovy pas a D je mikrovrstva z polymer-
niho materidlu na povrchu rounového pasu
E. 1a a 1b jsou skiin® s lici $t8rbinou, napl-
néné kapalinou 2, popiipadé kapalinou 3,
obsahujici polymery k vytvafeni vrstvy A,

18

popiipad8 vrstvy B. F jsou dva vyhiivané
vélce dvojice valch. 4 je suSici tunel vyhii-
vany horkym vzduchem a opatieny p¥Fivo-
dem a odvodem pro horky vzduch.

Néasledujici pi¥iklady maji bliZe vysvétlit
podstatu vyndlezu, nikoli jej v8ak omezit na
zv1a8tni podminky prikiadd.

Priklad 1

Pripravi se roztok ze 4 hmotnostnich dilt
polyesteruretanu, 18 hmotnostnich dili bez-
vodého dimethylformamidu a 18 hmotnost-
nich dild toluenu.

Tento roztok se plynule nanéa$i na povrch
orientované polyethylentereftaldtové f6lie o
tloudtce 20 wm, pohybuijici se rychlosti 10
m . min~!, pomoci b&¥ného vdlcového nané-
Seciho zafizeni p¥i mérné plo$né hmotnosti
mokré vrstvy 50 g.m~2 Folie opatfend ka-
palnou vrstvou se potom vede suSicim kané-
lem vyhfivanym teplym vzduchem na 120
st. Celsia, kde se z nanesené vrstvy odpaii
rozpoustédlo. Na horni povrch polyuretano-
vé vrstvy uloZené na nosné f6lii se potom
pFi rychlosti posuvu pédsu rovné 10 m . min—1
nand8i rozpradovacem kapalina tohoto slo-
Zeni: 30 hmotnostnich dild smé&sného poly-
meru na bdzi butylakrylat-styrol-akrylnitril,
10 hmotnostnich dild smé&sného kondenza-
tu na béazi kyseliny maleinové a akrylnitri-
lu, 2 hmotnostni dily ¢astednd zmydelndné-
ho sulfochlorovaného parafinu, 10 hmotnost-
nich dil vodo-glykolového Serného hustého
barviva a 26,5 hmotnostnich dil& vody. Mé&r-
nd plosnd hmotnost vrstvy za mokra je 20
g:m™2

Tato kapalnd vrstva se vysu$i p¥i priicho-
du pédsu susici peci vyh¥ivanou teplym vzdu-
chem na 120 °C. Dvouvrstva sdruZend vrstva,
kterd je na povrchu nosné fdlie, m4a celko-
vou tloustku 10 um. Popsanym zpiisobem po-
vle€end nosnéd f6lie se spolu s pésovym la-
minatem, ktery sestdvd z chemicky véazané-
ho rouna z polyethylentereftaldtovych vila-
ken a mé& na povrchu mikroporézni vrstvu z
polyuretanu, zavddi do Stérbiny mezi parem
vyh#ivanych véalci takovym zplsobem, Ze
polyurethanovd vrstva sdruZené vrstvy na
nosné folii a povrch mikroporézni vrstvy la-
minéatu jsou k sobé piivréaceny.

Teplota valch je 150 °C, na pédsovy mate-
ridl ve St&rbingd mezi vélci pisobi mérny li-
nedrni tlak 294 N.cm~!. Po vystupu ze §tér-
biny mezi valei se kombinace ochladi vzdu-
chem na teplotu pod svafovaci teplotou
vrstvy za horka svarovatelné, nosné folie
se plynule odtahuje a naviji se a odd&leng&
se naviji povlefeny pés. Povlefeny vicevrst-
vy materidl mé homogenni povrchovou
vrstvu z polyuretanu. Pdsovy vrstvovy ma-
teridl pripraveny popsanym zplisobem mé
prijemny omak a vyznafuje se vynikajici
pevnosti v ohybu a je moZno jej zpracové-
vat jako materidl na svrsky obuvi.
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Pr¥iklaad 2

Pfipravi se kapalny roztok ze 3,2 hmot-
nostnich dild polyesteruretanu, 14,4 hmot-
nostnich dild dimethylformamidu, 14,4 hmot-
nostnich dilit toluenu, 1 hmotnostniho dilu
75% roztoku trojiunkéniho isockyanatanu na
bazi trimethylolpropanu a toluendiisokyané-
tu v ethylacetatuy, a 1 hmotnostniho dilu
10% roztoku amidu kyseliny olejové v to-

Tento roztok se nanasi pri mé&rné plodné

hmotnosti ‘mokré vrstvy 40 g.m~2 na orien-
tovanou polyesterovou f6lii o tloustce 20 um
pohybujici se rychlosti 15 m. min~-1. Nanéi-
81 se béZnym nanasecim valcovym zarizenim.
Fclie opatfend kapalnou vrstvou se potom
vede suSicim kandlem, do kterého se vhéani
horky vzduch o teploté 120 °C. Pritom se od-
strafiuji rozpoustédla z nanesené vrstvy. Vy-
sudend polymerova vrstva méa mérnou plos-
nou hmotnost 4 g.m™2 PFi rychlosti pdsu
15 m . min~1se na hornf povrch polyuretano-
vé vrstvy na nosné f6lii nanese valcovym
nandSecim zarizenim zndmym zpiisobem ka-
palny roztok tohoto sloZeni:
4 hmotnostni dily polyesteruretanu, 18 hmot-
nostnich dilét dimethylformamidu, 18 hmot-
nostnich dili toluenu, 4 hmotnostni dily hus-
tého barviva na organické béazi. Nanesena
vrstva mé za mokra mérnou ploSnou hmot-
nost 40 g.m~™2, Dvakrat povlefeny péds se
vede znovu suSicim kandlem vyhfivanym
horkym vzduchem na 120 °C; piitom se od-
strafiuji rozpou$tédla z druhé nanesené
vrstvy. Dvoji vrstva na nosné f6lii méa cel-
kovou mérnou plo¥nou hmotnost 8 g.m~2
Preneseni sdruZené vrstvy z povrchu poly-
esterové nosné folie na povrch lamindtu se
provadi zplsobem popsanym v pf¥ikladu 1.

Ziskd se pdsovy materidl, ktery se miiZe
zpracovivat misto piirodni kliZe na svrSky
obuvi. Vyznaduje se pfijemnym omakem, vy-
bornou pevnosti v ohybu a odolnosti proti
otéru jakoZ i odolnosti proti rozpoust&dliim.

Priklad 3

Pripravi se kapalny roztok sestdvajici z
10 hmotnostnich dild polyesteruretanu, 40
hmotnostnich dildt dimethylformamidu a 40
hmotnostnich dild acetonu, a p¥idd se k né-
mu roztok sestdvajici z 10 hmotnostnich di-
It kopolymeru na bédzi vinylidenchlorid-
-akrylnitril a z 10 hmotnostnich dilé dime-
thylformamidu jakoZ i z 10 hmotnostnich
dildl erného pigmentu. Tato kapalina se na-
nasi pii mérné ploSné hmotnosti mokré
vrstvy 100 g.m™2 na povrch orientované
polyesterové f0lie posouvané rychlosti 15m.
.min~! a majici tloustku 20 um; po vysuse-
ni vrstvy zplisobem podle prikladu 1 zlsta-
v4 na nosné f6lii polymerni vrstva o mérné
plo$né hmotnosti 10 g.m~2 Tato polyure-
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tanovd vrstva modifikovand Kkopolymerem
vinylidenchlorid-akrylnitril se stejn& jako v
prikladu 1 pfend$i plynule na povrch lami-
nétu z povrchu nosné folie.

Popsanym zplisobem se ziskd materidl,
ktery se muZe zpracovdvat misto p¥irodni
kiZe na svrdky obuvi a ktery se vyznaduje
pifjemnym omakem a dobrym skluzem pfi
zpracovavéani.

Piiklad 4

Rozpusti se 5 hiotnostnich dild polyester-
uretanu ve smeési sestdvajici ze 22 hmot-
nostnich dild dimethylformamidu a 22 hmot-
nostnich dilti toluenu. K tomuto roztoku se
za michani piiddvéd roztok sestdvajici z 1,5
hmotnostnich dild kopolymeru na béazi vinyl-
chlorid-vinylalkohol-vinylacetat a 13,5 hmot-
nostnich dilii dimethylformamidu, jakoZ i 4
hmotnostnich dilt erného pigmentu.

Tato smés se za stejnych pracovnich pod-
minek jako v pfikladu 3 plynule nanési na
polyesterovou nosnou f6lii typu posaného v
prikladu 3. SuSeni se rovné% provadi jak po-
psano v piikladu 3. Modifikovand polyure-
tanovd vrstva vytvolend na povrchu nosné
folie se prend8i na povrch vicevrstvého 1-
tvaru popsaného v pfikladu 1 zptisobem rov-
n&Z popsanym v piikladu 1.

Ziskd se materiél, ktery je moZno zpraco-
vavat misto pfirodni kiiZe na svrd3ky obuvi
a ktery se vyznaduje pFijemnym omakem a
dobrym skluzem p¥i zpracovdvani.

P¥iklad 5

23 hmotnostnich dild polyesteru OH-&isla
75, pfipraveného z kyseliny adipové a dibu-
tylglykolu (4,4-dihydroxydibutyléter), 4 di-
ly sazi a 16 dili dimethylformamidu se pro-
micha ve smési sestdvajici ze 7 hmotnost-
nich dila alifatického triisokyanatanu na
bézi hexamethylendiisokyanatanu a 50 hmot-
nostnich dila ethylacetatu. Reakce schopné
kapalnd sm&s se plynule nana$i pomoci vél-
cového nanéaSeciho zaifizeni pii mérné plos-
né hmotnosti rovné 30 g.m~2 v mokrém
stavu na povrch orientované polyesterové
folie o tloustce 22 um poscuvané rychlosti
15 m. min~1

Jak je uvedeno v pfikladu 1, nosné folie
opatfena kapalnou vrstvou se potom vede
sudicim kandlem vyhfivanym horkym vzdu-
chem na 120°C. Po odpafeni rozpoustédla
zlistdvd na nosné folii vrstva o tloustce 10
um. Tato vrstva se pfenédSi na povrch vice-
vrstvého materidlu stejn& jako v prikladu
1.

Timto zplsobem se ziskd vicevrstvy ma-
teridl, ktery se vyznaduje vlastnostmi p¥i-
rodni ki@iZe a méa povrch vyrazného lesku
pfi vyborné odolnosti proti otéru.
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PREDMET VYNALEZU

1. Vrstvend hmota zuSlecht&nd na povrchuy,
sestdvajici z pdsové vrstvené hmoty vytvo-
fené jako sdruZeny materidl, tvofeny che-
micky vazanym rounem z netkanych synte-
tickych vldken a porézni polyuretanovou
hmotou, a z fyzikdln& homogenni vrstvy za
horka svafovatelného polymerniho materié-
lu nalisované na vné&jSim povrchu pasové
vrstvené hmoty, vyznatend tim, Ze fyzikal-
nd homogenni vrstva za horka svafovatel-
- ného polymerniho materidlu je za horka
svarovatelnd vrstva z polyurethanu ne-
bo nad sebou wuspofadané alespoil dveé
vrstvy za horka svafovatelného elastického
polymeru, z nichZ alespoil jedna je z polyu-
rethanu.

2. Vrstvend hmota podle bodu 1, vyzna-
¢end tim, Ze za horka svarovatelnéd poly-
merni vrstva sestdvd z jediné vrstvy a je
vytvofena alespoii z poloviny z polyuretha-
nu a stejnym dilem nebo men3im dilem z
chemicky odli§ného polymeru.

3. Vrstvend hmota podle bodd 1 a 2, vy-
znafend tim, Ze za horka svafovatelna poly-
merni vrstva sestdvé z jediné vrstvy a je vy-
tvofena na 50 % hmotnostnich z polyuretha-
nu a na 50 9% hmotnostnich z kopolymeru
na béazi vinylidenchlorid-akrylnitril.

4. Vrstvend hmota podle bodu 1, vyznace-
néd tim, Ze za horka svafovatelnd vrstva je
vicevrstvd a sestavd z vrstev z polyuretha-
nu o rozdilné teploté méknuti.

5. Vrstvend hmota podle bodd 1 a 4, vy-
znatend tim, Ze vné&jsi vrstva za horka sva-
Fovatelné polymerni vrstvy sestdva ze zesi-
téného polyurethanu.

6. Vrstvend hmota podle bodd 1 aZ 5, vy-
znacend tim, Ze za horka svafovatelnd vrst-
va obsahuje anorganické pigmenty.

7. Vrstvend hmota podle bodlt 1 aZ 8, vy-
znafend tim, Ze za horka svafovatelné vrst-
va obsahuje amidy mastné kyseliny, alko-
holy nebo estery mastné kyseliny o po&tu
atom@t uhliku v molekule od 8 do 20.

1 list vfkresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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