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Sposéb bezwiorowej obrébki blach na wykrojnikach z jednoczesnym

podgrzewaniem tych blach pradem elektrycznym

Udzielono patentu z mocg oddnia 22 sierpnia 1953 r.

Do bezwiérowej obréobki blach stuzg przyrzady
robocze, jak wytloczniki, wykrojniki, foremniki,
kiorych wykonanie jest bardzo kosztowne (zwla-
szcza dla wielokrotnej obrobki) i ktore wskutek
konieczno$ci ich hartowania sg narazone juz
w czasie wykonywania a rowniez w czasie pracy
na zniszczenie, przy czym traci sie calkowicie
i materiat i wlozona robocizne.

Znany spos6b obrébki bezwiérowej blach, pod-
grzewanych prgdem elekirycznym, poprawia
warunki pracy przyrzadoéw roboczych przy czym
podgrzanie obrabianej blachy wedlug wynalazku
odbywa sie wzdluz linii naprezen roboczych,
zmniejszajac oporno$¢ tworzywa wzdtuz tej linii,
a wiec i potrzebny nacisk. Nagrzanie do 120°C
zmniejsza nacisk potrzebny o 30%, do 550°
o 509, itd.

Réwnocze$nie sposéb ten umozliwia wykona-
nie ptyt roboczych przyrzagdéw przez odlewanie
np. z bronzu i wielokrotne wykorzystanie na
prasie powyzszego materialu.

Przykladem zastosowamia sposobu wedltug
wynalazku jest wykrawanie otworéw blach wir-
nikowych dla maszyn elektrycznych. Wykrojnik
z zastosowaniem sposobu wedlug wynalazku jest
przedstawiony na rysunku. Fig, 1 przedstawia
schematycznie rzuty boczne przyrzgdéw robo-
czych z przylaczonym transformatorem grzej-
nym. Fig. 2 przedstawia spod elektrody — stem- '
pla, ktéry ma powierzchnie wyzlobiong za wy-
jatkiem waskiego pasma wzdluz linii, wykra-
wajacej profil otworu.

Po zetknieciu sie elektrody.ruchomej a z bla-
cha b, ktoéra lezy na nieruchomej elektrodzie c,
przeplywa prad o duzym natezeniu z transfor-
matora d wzdluz waskiego pasma f i nagrzewa
miejscowo tworzywo pod tym pasmem do wyso-
kiej temperatury, zmniéjszajac jego wytrzyma-
1o$¢ na skrawanie.

Po zadzialaniu sily P prasy nastepuje wykro-
jenie otworu z réwna i giaqu linig profilowa.



Sposéb nadaje sie np. do wytwarzania blach Zastrzezenie

przy czym przez odpowiednie rozmieszczenie na  pikach z jednoczesnym

nimum.
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,Prasa‘“ St-grod, — 4415, 20. 9. 54 — R-5-17454 — B1 bezdrz. 100 g — 150.
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patentowe
wirnikowych dla fabryk maszyn elektrycznych, Sposéb bezwiérowej obrébki blach na wykroj-
podgrzewaniem tych
plycie roboczej prasy ksztaltéw wykrojnikOw  plach pradem elektrycznym, pltynacym od stem-
odlewanych roznej wielkosci mozna wykorzystac pla jako od elektrody ruchomej, przez blache do
blache calkowicie, zmniejszajac odpadki do mi- elektrody stalej, tj. do dolnej plyty wykrojnika,
znamienny tym, ze ogrzewanie tworzywa odby-
Do wytwarzania nacisku P nadaje sie¢ bar- wa sie wzdluz waskiego pasma (f) konca stem-
dzo prasa elektromagnetyczna wedlug patentu pla (a), dotykajacego obrabianej blachy i two-
nr 36334. ‘ rzgcego linie robocza naprezen przy obroébce.
Mgr inz Czestaw Glazowski
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