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Bryns Patentkontor A/S

Fremgangsmate og anordning til fremstilling av laminert sikkerhets-
glass. : .

Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmidte til frem-
stilling av laminert sikkerhetsglass ved sammenlimning av plater
av glass og/eller plastmateriale med et eller flere lag av thermo-
plast ved hjelp av en varmebehandling under trykk i en autoklav,
hvori stabelen av plater oppvarmes til sammenlimningstemperatur
og underkastes det n¢dvendigé trykk, hvoretter idet tfykket bibe-
holdes avkjg¢ling foretas ved hjelp av en vaeske ved lavere tempera-
tur. '

I en kjent fremgangsmdte anbringes glassplatene som er
lagt oppa hverandre i en tom autoklav. Autoklaven blir deretter

fylt med en varm vaeske, hvilket tillater en oppvarmning av stabelen



128817

til sammenlimningstemperatur. I lgpet av denne tid reguleres trykket
i autoklaven til den ¢nskede verdi. Endelig fjernes den varme vaske
og idet trykket bibeholdes innfgres avkjglningsvasken i autoklaven.
Etter avkj¢glning av de komprimerte stabler, utlgses trykket og
laminatene fjernes fra autoklaven. (se tysk patent nr. 587.457).

I denne kjente fremgangsmdte er det ikke bare stablene, men
hele autoklavens masse som varmes opp og deretter avkjgles. Videre
medfgrer varme og avkjglningsbehandlingene under trykk i denne
kjente fremgangsmidte en alvorlig ulempe, som bestdr i at behandlings-
syklusen medfgrer en forholdsvis lang varighet.

Foreliggende oppfinnelse foresldr & skaffe en varme- og av-
kjglingsbehandling under trykk, hvilken tillater en sterk nedsettelse
av varigheten av behandlingssyklusen. Videre har fremgangsmaten til
form&l & redusere energiforbruket i forhold til tidligere fremgangs-
mater.

Disse resultater oppnds ifglge foreliggende oppfinnelse
ved at den oppvarmede stabel som er innfgrt i en autoklav ved den
nedre del hvori avkjglningsvesken befinner seg i lgpet av en kort tid
i autoklaven underkastes utenfor avkjglningsvasken innvirkning av et
fluidum under trykk, idet stabelen deretter avkjgles ved neddypning
i avkjglningsvaesken som befinner seg ved samme trykk.

Siden trykkgkningen utfgres umiddelbart over avkjglnings-
vaesken, kan neddypningen finne sted meget hurtig. Stablene befinner
seg omgitt av varmeoverfgringsmiljget i l¢pet av en brgkdel av den
tid som er ngdvendig nédr autoklaven skal fylles hver gang med dette
miljget og videre tgmmes fgr fyllingen med avkjglningsvasken.

Den nye fremgangsmdten byr videre pd fordelen av at den
hensiktsmessige temperatur for avkjglningsvasken kan holdes med stgrre
ngyaktighet enn i de kjente fremgangsmdter, Man har i virkeligheten
slatt fast at avkjglningsvaeskens temperatur har en stor innvirkning
pa limingskvaliteten og fglgelig pd& laminatenes mekaniske egenskaper.
Avkjglningsvaesken kan vare holdt konstant i sin beholder ngyaktig
ved den optimale temperatur takket vare en termostatregqulering.

Ifglge en ferste utfgrelsesform for fremgangsmiten ifglge
oppfinnelsen bringes stablene til limningstemperatur utenfor auto-
klaven.

Oppvarmningen av stabelen til limingstemperatur kan f.eks.

utferes i en varmetunnel ved strdling eller ved konveksjon. En
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s@rlig fordelaktig utfgrelse for fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen
bestdr 1 & fgre stabelen til limningstemperatur ved neddypning i en
veske som befinner seg ved den ngdvendige temperatur. Den sarlige
fordel ved denne utfgrelsesform bestdr i at limningstemperaturen pa
denne midte kan vare langt bedre kontrollert og regulert til den
gnskede verdi enn ved en oppvarmning i gassmilj¢ eller ved straling.
Temperaturmidlingen for stabelen byr forgvrig pd store vanskeligheter
ved en oppvarmning ved strdling. Derimot inntar ved en oppvarmning
ved neddypning i en vaske stabelen alltid p& en sikker mdte vaskens
temperatur som pa sin side kan vare holdt ved konstant verdi ved
hjelp av meget enkle midler. }

Det sier seg selv at oppvarmningen av stabelen generelt tar
lengre. tid enn behandlingen i autoklav og da kan denne oppvarmning
gjores f.eks. i reservoarer som har en langstrakt form. Stablene
kan da transporteres i disse reservoarer enten kontinuerlig eller
rykkvis til autoklaven.

‘ Det er likeledes mulig & kombinere behandlingen i den varme
vaske med en for-varmningsfase ved konveksjon eller ved strdling i
et gassformet miljg. For dette formdl kan man f.eks. anordne en
vanlig varmetunnel. Behandlingen i den varme vaske har til formil

pd en sikker mdte & fgre stabelen til en ngyaktig ¢nsket limet
temperatur og & holde denne temperatur til en ngyaktig utjevning i
hele stabelen.

Med hensyn til & sette stabelen som er bragt til limetempera-
tur under trykk er det tilstrekkelig med en tid p& mindre enn ett
minutt. Da behandlingen under trykk utfgres i en gassformet atmos-
fare like over avkjglningsvasken, kan avkj@lningsfasen etterfglge
trykkfasen uten noen tidstap for overfgring. Videre medfgrer dette
den fordel at avkjg¢lningsvasken automatisk befinner seg ved samme
trykk som det trykk som hersker i det gassformede milj¢ under trykk
over vasken.

Ifglge en annen utfgrelsesform for den nye fremgangsmiten
bringes stablene til limetemperatur i det indre av selve autoklaven.
Temperaturen oppnas da fortrinnsvis ved & dyppe stabelen i et fluidum
som er atskilt fra avkjglingsfluidet og anbragt i det indre av auto-
klaven. Som oppvarningsfluidum kan man ifglge et annet karakteristisk
trekk anvende vann. Da imidlertid dette vann befinner seqg ved en
temperatur av en stgrrelsesorden pa 140°C vil dette vann vare lagret
i et separat reservoar utenfor autoklaven under et gnsket trykk og



I
128817 ’

pumpet inn i autoklaven etter lukning av denne og sendes tilbake til
det ytre reservoar under trykk f@r apning av autoklaven.

Det ngdvendige trykk i gassatmosfaren i autoklaven kan opp-
nés f.eks. ved innfgring av en gass, slik som luft ved hensiktsmessig
trykk. Trykket, kan imidlertid, ogsd vere oppnddd ved hydraulisk
komprimering av det gassformede rom som omgir avkjglningsvasken.

Stabelen kan fgr varmebehandlingen under trykk pd kjent mite
vere innhyllet i en sekk. Denne innhylling sinker sikkert nok over-
fgringen av varme mellom stabelen og det omgivende miljg. Imidlertid
byr dette bl.a. pd fordelen av at den voldsomme varmeutveksling som
kunne f@pre til spenninger eller sprekker i glasset er unngatt. Ende-
lig kan innhyllingen likeledes tjene til & gjg¢re laminatenes kanter
tette, hvilket normalt alltid er n¢dvendig ved behandling under trykk.

Oppfinnelsen omfatter ogsd anordninger for utgvelse av den
nye fremgangsmidte. I det f¢lgende beskrives i detalj under henvisning
til tegningen en foretrukket utfgrelsesform for fremgangsmaten ifglge
foreliggende oppfinnelse.

Tegningen viser:

Fig. 1 en anordning for utfgrelse av den nye fremgangsmite
ved oppvarmning av stabler utenfor autoklaven,

Fig. 2 viser et vertikalt snitt av en vertikal autoklav for
utpvelse av den nye fremgangsmidten, ndr man oppvarmer stablene i
et fluidum i autoklaven,

Fig. 3 viser et grunnriss av autoklaven ifglge fig. 2, om-
fattende delvis riss av lokket,

Fig. 4 viser et vertikalt snitt av en horisontal autoklav om-
fattende to fluidumreservoarer, ‘

Fig. 5 viser en variant av en horisontal autoklav utstyrt
med et reservoar under trykk for vann under trykk.

Man anbringer to plater av buet glass oppd hverandre og
mellom disse anbringes et ark av polyvinylbutyral. Stabelen avgasses
i et kammer under vakuum (ikke vist) og innhylles i dette kammer av
et ark av plastmaterialer som er ugjennomtrengelig for gass og som
sveises i kamméret, slik at det utgjgr en tett omhylling. Stabelen
1 som er innhyllet p& denne md8te anbringes p& en vogn 2 som kan for-
skyves p& skinner 3. Skinnene strekker seg til den ¢vre kant pad be-
holderen 4, hvori oppvarmningsvesken 5 befinner seg. Vasken 5 be-

finner seg ved en temperatur pa 140°C. Denne temperatur holdes s&
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konstant som mulig takket vare varmeelementene 6 som styres av en
termostat som ikke er vist.

I beholderen 4 er anordnet en plate 8 som kan heves og senkes
ved hjelp av en donkraft 7. Vognen 2 som barer stabelen 1 anbringes
pd platen 8 og festes til denne som i dette @gyeblikk befinner seg ved
sin @¢vre stilling. Donkraften 7 settes nd umiddelbart i bevegelse for
a senke platen 8 i beholderen 4 til en tilstrekkelig dybde til at
stabelen 1 befinner seqg fullstendig neddyppet i oppvarmningsvasken 5.

Like ved siden av beholderen 4 og ved samme hgyde som denne
finnes autoklaven 10. Denne autoklav er lukket ved sin ¢gvre del av
et lokk 1ll. Lokket 11 kan fjernes ved hjelp av donkraften 12 som er
fast med en holder 13 som befinner seg utenfor autoklaven. I auto-
klavens 10 indre befinner seg avkjglningsveske 14. Denne vaske har en
temperatur pa 60°C. I autoklaven er det likeledes anordnet en plate
15 som kan heves og senkes under innvirkning av en donkraft 16. Auto-
klaven 10 kommuniserer forgvrig med en ledning 17 for innfgring av
gass under trykk og med en ledning 18 for fjernelse av gassen. Auto-
klaven 10 inneholder ogsd varmeelementer 19 og avkjglningselementer
20. Man kan takket vare disse oppvarmnings- og kjgleelementer regu-
lere avkjglningsvaskens temperatur til den gnskede verdi pa 60°C.

Etterat stabelen er kommet inn i beholderen 4 og har nadd
en limningstemperatur fjernes lokket 11 p& autoklaven og platen 15
fgres til sin g@vre stilling. Samtidig heves platen 8 i beholderen
4 til hgyden for platen 15. Vognen 2 som barer stabelen 1 blir der-
etter overfgrt fra platen 8 til platen 15 og holdes fast p& denne.
Platen 15 blir nd straks senket i autoklaven til en tilstrekkelig
dybde til at autoklaven kan lukkes av lokket 11, men platen 15 dyppes
imidlertid ikke i avkjglningsvasken 14, Etter lukning av lokket 11
innfgres i autoklaven gjennom ledningen 17 luft under et trykk pd 12
atmosferer. N&r trykket i autoklaven 10 er nadd en verdi pa 12
atmosfaerer, holdes stabelen i 60 sekunder i dette gassformede miljg
under trykk. Deretter senkes platen 15, slik at stabelen skal holdes
fullstendig neddyppet i avkjglningsvesken. Trykket i autoklaven holdes
til stabelen har nddd en temperatur pd 60°C. I dette ¢yeblikk tgmmes
autoklaven gjennom ledningen 18, lokket 11 tas av og platen 15 fgres
til sin ¢vre stilling. Vognen 2 blir deretter skjgvet p& skinnene 22
som fgrer den til stasjonen for endelig behandling.

Fig. 2-5 viser forskjellige varianter ifglge hvilken auto-

klaven inneslutter to forskjellige fluider, den ene bestemt til opp-
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varmning og den annen til avkjglning.

Autoklaven 31 som er vist pa fig. 2 og 3 har form som en
vertikal sylinder. Den er lukket ved sin @¢vre del av lokket 32. For
4 oppnd en tett lukning av autoklaven, er det p&d en del av den gvre
kant pd den sylindriske del av autoklaven anordnet knaster 33 med
like stor avstand seg imellom og pd den annen side pa lokkets
periferi 32 finnes tilsvarende knaster 34, som sammen griper i hver-
andre. Knastene 33 og 34 har form av skrd kamre ndr man ser dem i
tangensiell retning. Ved hjelp av en svak dreining av lokket 32
presses dette siledes mot en tett forbindelse 35. Dreiningen av lokket
32 oppnds ved hjelp av en motor 36 ved en tannhjulsoverfgring 37 og
et drev 38, som i sin tur kommer i inngrep med tenner 39 som er fast
med lokket.

Autoklaven 31 er forsynt med en midtre skillevegg 40 som
deler den nedre halvpart av autoklaven i to kamre 41 og 42 av samme
voluminnhold. Kammeret 41 tjener til & holde oppvarmningsvaske, mens
kammeret 42 tjener til & holde avkjglningsvaske.

Lokket 32 har med sin midtre del en sylindrisk hul hylse 43.
Lokket 32 er ved hjelp av sin sylindriske hylse 43 anbragt pd et til-
svarende lag 44 festet til en ramme 47 som bestdr av profilerte
holdere. Rammen 47 er pa sin frontale side forsynt med barebjelker 48.
Takket vaere disse barebjelker 48 er rammen 47 festet til en samling
stenger 49. Stengene 49 er anordnet glidbare ved sin nedre del i
lageret 50, som er festet pa den ytre side av autoklaven. Pa for-
siden av rammen 47 er det anordnet akselender 51 som samvirker med
drivstenger 52. Drivstengene 52 er igjen koblet til sveiver 53.
Sveivene 53 er naglet til endene p& akselen 54. Akselen 54 gir hori-
sontalt gjennom autoklaven og befinner seg ved den ¢gvre del av skille-
veggen 40. Motoren 56 pavirker drivstangen og sveiven 52, 53, slik at
disse beveger seg oppover og nedover ved hjelp av en mellomaksel 54
og et tannhjul 55 deler lokket 32 i disse stigende og synkende be-
vegelser.

Ved den gvre del av stangen 49 befinner det seg en tverrs-
gdende ramme 58 som holder en donkraft 59. Donkraftstangen 60 gar
gjennom den sylindriske hylse for lokket 32, hvori denne kan gli.

Ved den nedre del av donkraftstangen 60 er det festet skinner 61l.
Under innvirkning av donkraften 59 kan skinnene 61 siledes heves
eller senkes med vognen 62 som holder glasslaminatene uansett still-
ingen for lokket.
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Skinnene 61 er videre anordnet for dreining med stangen
60 pd donkraften. Denne rotasjonsbevegelse oppnids ved hjelp av det
koniske drev 64. Sammenkoblingen mellom det koniske drev 63 og
skinnene 61 sikres av den nedre fortanning 67 p& hylsen 66 pd hvis
gvre del det.koniske drev 63 er fastkilt. Dreiningen av skinnen 61
er sdledes kun mulig i drevet tilstand, d.v.s. i den @gvre stilling
for skinnene 61 i forhold til lokket 32.

Vognen 62 kan plasseres langs skinnene 61. Holderne 68
for platene er festet til denne vogn. Armholderne 69 som er festet
i omtrent horisontal stilling til holderne 68 tjener til & oppta
glassplatene 70. For & fylle autoklaven skyves den bevegelige enhet
62, 68 og 69 langs skinnene 71 til skinnene 61, mens den samme enhet
etter avslutning av autoklavbehandlingen fg¢res av skinnene 72 til
sluttbehandlingsstillingen. I det indre av kammeret 41 er det anordnet
oppvarmningselementer 73 samt deres termostatstyring som skal holde
temperaturen i den veske som befinner seg i dette kammer konstant,
idet denne temperatur fortrinnsvis er av en st@rrelsesorden pa 140%%.
Rgreranordningen 74 skal sikre en god blanding av vasken og fglgelig
en jevn fordeling av temperaturen samt en god overfgring av varmen
til glassplatene.

I kammeret 42 er det anordnet oppvarmningselementer 75 og
likeledes avkjglningselementer 76 som ogsd styres av en termostat
slik at avkjglningsvaesken som befinner seg i kammeret 42 holdes ved
en konstant temperatur pa ca. 60°C. I dette kammeret er det like-
ledes anordnet en rgreanordning 77 for & utjevne temperaturen i av-
kjdlningsvaesken.

Anordningen virker som fglger:

Nir lokket 32 er fgrt til sin ¢vre stilling skyves den be-
vegelige enhet 62, 68 og 69 som holder glassplatene 70 langs skinnene
71 til skinnene 61. Enheten 62, 68 og 69 har pd forhdnd gdtt gjennom
en varmetunnel hvori glassplatene 70 er for-varmet til en temperatur
litt under 140°C.

Etterat den bevegelige enhet er kommet i den stilling som
er vist p& fig. 2 i forhold til skinnene 61, blir lokket 2 senket
likesa fpringsstengene 49 under innvirkning av motoren 56. Ved &
starte motoren 36 blir lokket 32 underkastet en svak dreining for
4 oppnd& en tett lukning av autoklaven. Den bevegelige enhet 62, 68
og 69 blir deretter senket under innvirkning av donkraften 59 og
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neddyppes i den vaske so%.befinner seg 1 kammeret 41. Holderen og

ladningen av glassplater' neddyppes i denne vaske i kort tid, d.v.s.
den tid som er n¢dvendig:til at alle glassplater i ladningen skal
oppnd vaskens temperaturL Samtidig innfgres i autoklaven.luft under
trykk ved hjelp av tilfgrselen 78 inntil man i autoklaven har oppnéadd
et trykk pd 10 atmosfarer. Nar alle glassplater har oppnddd en jevn
temperatur, fdres skinnene 61 og fe¢lgelig den bevegelige enhet 62,

68 og 69 til en @vre stiiling ved hjelp av donkraften 59 og deretter
ved hjelp av motoren 63 pnderkastes skinnene 61 en dreining pd 180°.
Donkraften 59 blir deretper pé& ny satt i bevegelse og senker enheten
62, 68 og 69 og dypper den ned sammen med sin last i avkj@lnings-
vasken, som befinner seg, i kammeret 42. Trykket i autoklaven blir opp-
rettholdt under dette trinn og utl@gses bare ndr glassplatene er blitt
avkjglt til en temperatui pa ca. 60°C. Etter utlgsning av trykket
dreies lokket 32 for autbklaven pd ny for & fgres i sin apne stilling
og deretter fgres den un@er innvirkning av motoren 56 til sin ¢@vre
stilling, samtidig f¢resiskinnene 61 ved hjelp av donkraften 59 til
nivdet for skinnene 72. Deretter skyves den bevegelige enhet 62, 68
og 69 pa skinnene 72 til!sluttrinnet.

P4 fig. 4 er de£ vist en annen utfgrelsesform for en an-
ordning ifgplge oppfinnelsen med sine vesentlige deler. Autoklaven
80 som er av den horison#ale type er innskutt i en produksjonsrekke.
Autoklaven er lukket i sin forreste ende med et lokk 81 og ved sin
bakre ende av et lokk 82§ Lukkemekanismen er ikke vist i detalj, da
den er analog med den ti#svarende mekanisme som er vist p&d fig. 2 og
3.

I den nedre halvdel av autoklaven 80 er det anordnet tverrs-
gdende skillevegger 83, ?4 og 85 som danner to kamre 86 og 87, hvori
det er innfgrt behandlingsvasker. I kammeret 86 befinner det seg opp-
varmningselementer 88 som styres av en termostat, som skal holde
oppvarmningsvaskens temp?ratur konstant. Rgrene 89 tjener til & sikre
en god homogenisering av%vasken. I det indre av kammeret 87 er det
ikke bare anordnet oppva%mningselementer 90, men ogsd avkjglnings-
elementer 91. Disse orga#er styres likeledes av en termostat,'som
tjener til & holde temperaturen i avkjglningsvasken konstant og som
pd den annen side er undérkastet en kraftig omrgring ved hjelp av
r¢rerne 92, Ved en tilf¢£sel 93 kan det i autoklaven innfgres et

dassfluidum under trykkL

|
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Over kamrene 86 og 87 er det anbragt skinner 95 og 96.
Disse skinner er festet til stempelstengene 97 og 98 som pavirkes
av donkrefter 99 og 100 mellom en gvre og en nedre stilling. I den
gvre stilling befinner skinnene 95 (eller 96) seg i nivd med skinnene
101 (eller 102). Holdere 103 hvis horisontale armer 104 holder glass-
platene 105 kan rulle pd disse skinner. Holderne 103 er ved sin gvre
del forsynt med koblinger 106 som kan settes i inngrep med medfgr-
ingsgafler 107 pa en drivstang med dobbeltarm 108. Drivstangen 108
pavirkes av motoren 109. Medbringeren 107 forskyver seg etter en
frem og tilbakegiende linezr bevegelse ved hjelp av hvilken holderen
103 kan feéres med pa skinnen 95 mot skinnen 96.

Virkningen av apparatet er fpglgende:

For & fylle autoklaven &pnes lokket 8l. Skinnen 101 f@res
like til kontakt med skinnen 95 og holderen 103, som befihner seg
péd skinnen 101 overfgres til skinnen 95. Lokket 81 blir deretter
lukket. Under innvirkning av donkraften 99, senkes skinnen 95 med
holderen 103 og det innfgres en gass under trykk i autoklaven gjen-
nom tilfgrselen 93. N3r glassplaten 105 har oppnadd samme temperatur
som den omgivende vaeske, blir skinnen 95 og holderen 103 hevet til
sin ¢vre stilling under innvirkning av donkraften 99. Takket vare
drivstangen 108 overfpres holderen pd skinnen 96. Holderen blir der-
etter senket under ihnvifkning av donkraften 100 med skinnen 96 i
kammeret 87 som inneholder avkjglningsveske. Nar glassplaten har
oppnaddd avkjglningsvaskens temperatur, fgres skinnen 96 pd ny i sin
gvre stilling og trykket utlgses. Man ipner da lokket 82 og skinnen
102 fgres i kontakt med skinnen 96 og holderen overfgres til skinnen
102 som tar denne med til det siste arbeidstrinn.

NAr de autoklaver som er vist pd fig. 2-4 skal anvendes for
vasker hvis koketemperatur ligger over dén anbefalte temperatur for
oppvarmning og fglgelig over 140°C eller igjen skal avkjgles til en
temperatur som er lavere enn dette kokepunkt fgr autoklaven apnes
viser fig. 5 en variant som tillater & anvende vann som oppvannings-
fluidum, idet man permanent opprettholder en temperatur pi 140°.
For dette formidl anordnes utenfor autoklaven 110 som forgvrig har
samme konstruksjon som autoklaven 81 péd fig. 4, et trykkreservoar
111. I det viste eksempel hviler dette reservoar 111 pa holdere 112
som er festet til autoklaven 110. Dette reservoar inneslutter over-

opphetet vann med en ¢nsket temperatur pa 140°C. Oppvarmningsanord-
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ningene som ikke er vist opprettholder denne temperatur. Straks

10

holderen 103 som er lastet med stabler 105 befinner seg i det indre
av autoklaven 110 og lokkene 81 og 82 er lukket, pumpes vann som
befinner seg i reservoaret 111 ved hjelp av en pumpe 113 gjennom en
ledning 114 til kammeret 86. Overtrykket i autoklaven oppnds ved inn-
foring av komprimert luft ved hjelp av ledninger 93 fgr fylling av
kammeret 86 eller dette fremkalles ved vannets dampspenning.
Ledningen 114 og returledningen 115 har tilstrekkelig
dimensjoner til & tillate at kammeret 86 fylles og tgmmes hurtig.
Straks kammeret er fullt, neddyppes holderen 103 i det overopphetede
vann. Resten av operasjonen foregdr som i anordningen pa fig. 4.
Straks glassene er trukket ut av kammeret 86 igjen, sendes trykk-
luft inn i reservoaret 111 ved hjelp av pumpen 116. Autoklaven kan
da vare dpen og glassplatene som er satt sammen blir overfgrt med
deres holder pd skinnen 102 og nye stabler som kommer pd skinnen
101 innfgres i autoklaven. Syklusen kan siledes pébegynnes pd ny.

Patentkrav.

1. Fremgangsmidte til fremstilling av laminert sikkerhetsglass
ved liming av plater av glass og/eller av plastmateriale ved hjelp
av et eller flere mellomliggende termoplastiske lag ved innvirkning
av varme og trykk hvor en stabel av de nevnte plater oppvarmes til
sammenlimningstemperatur og underkastes det ngdvendige trykk og der-
etter avkjgles under det samme trykk ved neddypning i en kjglevaske
som befinner seqg ved en lavere temperatur, k arak terisert
v e d at stabelen som er oppvarmet til sammenlimningstemperatur i
lgpet av kort tid i en autoklav underkastes virkningen av en gass
under trykk som befinner seg over kjglevasken som inneholdes i det
indre av autoklaven og deretter avkjgles ved neddypning i den nevnte
kjglevaske.

2. . Fremgangsmadte ifglge krav l, karakterisert

v e d at oppvarmningen av stabelen til sammenlimningstemperatur ut-
fpres ved neddypning av stabelen i en vaske som befinner seg ved
sammenlimningstemperatur og som befinner seqg inne i autoklaven;

3. Fremgangsmdte ifglge krav 2, karakterisert

v e d at man som oppvarmningsfluidum anvender vann.

4. Fremgangsmate ifglge krav 3, karakterisert

v e d at vann som anvendes for oppvarmning av stablene, lagres under
trykk i et reservoar fra hvilket det pumpes til det indre av auto-

klaven etter lukning av denne og hvor det sendes tilbake f¢r &pning.
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5. Anordning for utpvelse av fremgangsmaten som angitt i
kravene 1-4, karakKterisert ved at en autoklav som
kan inneholde vasker (31,80,110) er oppdelt ved sin nedre del i
minst to kamre (41, 42, 86, 87) ved hjelp av en midtre skillevegg
(40, 84) som strekker seg omtrent til midt p& hgyden av autoklaven,
at hvert av kamrene har anordninger for ved en bestemt verdi &
holde den g¢nskede temperatur for hver av vaskene, idet disse anord-
ninger er oppvarmnings- og/eller avkjglningsanordninger (73,75,76,
88, 90,91) som styres av termostat og at det i kamrene som inne-
holder vaskene er anordnet rgranordninger (74,77,89 og 92). for &
sikre en utjevning av temperaturen i vaskene.. '

6. Anordning ifg¢lge krav 5, k arakterisert ved

at autoklaven (80) er horisontal og er forsynt med to &pninger ved
endene som kan lukkes ved hjelp av lokk (81, 82) slik at glassplatene
som skal behandles kan innfgres i autoklaven gjennom en av apning-
ene og at de endelige laminerte gjenstander kan tas ut av autoklaven
gjennom den annen apning.

7. Anordning ifglge krav 6, k arak terisert ved

at den gvre del av autoklaven er forsynt med en skinne som kan heves
og senkes og til hvilken det er festet holderanordninger (103) for
glassplater (105), idet disse holdere kan forskyves langs skinnen

og at denne skinne er oppdelt i et antall segmenter (95 og 96) hvis
antall svarer til antall kamre med vaske, idet de forskjellige skinne-
segmenter (95, 96) kan heves eller senkes uavhengig av hverandre, og
videre at det i det indre av autoklaven er anordnet en drivstang
(108) som tillater overfgring av holderanordningene (103) for glass-
platene (105) fra en stilling over et av kamrene (86) til en stilling
over det annet kammer (87).

8. Anordning ifplge krav 57, karakterisert ved
at autoklaven (31) er av vertikal type som kan fylles ovenfra og

som kan stenges ved sin ¢vre del av et lokk (32).

9.’ Anordning ifglge krav 8, karakterisert ved
at anordningen (62, 68,69) for opphengning av glassplatene (70) er
festet til lokket (32) pd autoklaven (31), slik at glassplatene
senkes ned i autoklaven samtidig som man senker lokket p& denne.

10. Anordning ifglge krav 8, k arak terisert ved

at anordningen (62,68,69) for opphengning av glaséplatene (70) kan
rulle p& horisontale skinner (61) anbragt under lokket (32) pa



(56)
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autoklaven, idet disseskinner (61) kan heves og senkes i forhold
til autoklavens lokk, ved hjelp av en donkraft (59) anbragt over
autoklavens lokk og hvis virkning overfgres ved hjelp av en eller
flere stenger (60) som gdr tvers over lokket (32) og holder
skinnene (61), og at skinnene (61) kan dreie seg omkring en verti-
kal akse som er konsentrisk med autoklaven (31), at en drivanord-
ning (65) som gir dreining av skinnene er anbragt over autoklavens
lokk (32).

Anfgrte publikasjoner: Ingen.
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