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Uktad smarowania rozbryzgowego tozysk przektadni zebatej »

Przedmiotem wynalazku jest uktad smarowania lozysk
przekladni zgbatej, zwlaszcza przekiadni odwracalnej do
pracy przy duzych nachyleniach.

Znane dotychczas uklady smarowania rozbryzgowego
lozysk przekladni zgbatych rozwiazane s3 w ten sposéb,
ze pochodzacy z rozbryzgu smar ciekly splywajacy po
sciankach korpusu przekladni jest zatrzymywany w spe-
cjalnych wngkach rozmieszczonych na $ciankach kad-
fuba. skad za pomoca kanalikéw kierowany jest
bezposrednio do lozysk lub do komér migedzylozysko-
wych w przypadku zastosowania lozysk tocznych zdwo-
jonych. Znane s3 rOwniez rozwigzania jak na przykiad
wedlug patentu Niemieckiej Republiki Federalnej nr
2164534 polegajgce na doprowadzeniu smaru do
komory mig¢dzylozyskowej watka szybkobieznego dwo-
ma zbieznymi otworkami w watku. Znane s3 tez urzadze-
nia wspomagajace jak na przyklad wedlug patentu
polskiego nr 73911, gdzie uzebrowanie két zg¢batych
zwicksza efekt rozbryzgu, za$ wirnik w komorze miedzy-
lozyskowej zapewnia bardziej réwnomierne rozprowa-
dzenie smaru.

Znane rozwigzania ukladu smarowania rozbryzgo-
wego wykazuja nast¢pujjce niedogodnosci: mata uniwer-
salno$¢ zastosowania, niedostateczne smarowanie fozys-
ka od strony pokrywy, jak rowniez brak mozliwosci
kontroli, czy smar w ogéle jest doprowadzany do danego
lozyska. Szczegdlnic uciazliwe s3 te wady w konstrukcji
przekladni z¢batych przeznaczenych de pracy przy
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, nachyleniu w ptaszczyznie pionowej lub poziome;j. Przy-

, padki takie zachodza w eksploatacji gérniczych przenos-

nikow zgrzeblowych, gdzie warunki pracy napedu
przenosnika podyktowane s3 warunkami zalegania
pokiadu i sposobem eksploatacji ztoza. Wynikajace z
tych warunkéw nachylenie przekladni przy pelnym
obciazeniu i pracy stalej wynosi¢ moze nawet do 40°.
Oprocz tego wymaga sig, aby przekiadnie te byly uniwer-
salne, a wigc odwracalne i nawrotne zgodnie z Zyczeniem
uzytkownikOw i zasadami unifikacji. Znane sposoby
smarowania rozbryzgowego lozysk nie zdajg w tych
warunkach egzaminu, a ich stosowanie prowadzi do
przedwczesnego zuzycia lozysk i klopotliwych awarii o
duzej czgstotliwosci.
Celem wynalazku jest opracowanie ukiadu smarowa-
nia rozbryzgowego pozbawionego powyzszych wad.
Cel ten zostal osiagnigty przez zastosowanie rozwigza-
_nia bgdacego przedmiotem wynalazku. Polega ono na
takim rozmieszczeniu wnek Sciekowych, ze znajdujg one
symetrycznie na wewngtrznych $ciankach obydwu czgsci
kadhluba. Z wngk kanaliki doprowadzaja smar do wolnej
przestrzeni pomigdzy tylna czolowa powierzchnig fozy-
ska i pokrywa, przy czym powstaje otwarty przelotowy
obieg smarowy. Obieg ten mgze by¢ calkowicie odcigty
lub odpowiednio ograniczony poprzez zastosowanie
wkrgtu dlawigcego w kanaliku dolnym. Otwér dla
wkretu diawiacego speinia zarazem rol¢ odgale¢zienia
wziernikowego stuzacego do kontroli przeplywu smaru.
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Wyt gomego odgalczicnia wzicTnikowego zamknigty
jest Srubowym korkiem, przy zachowaniu wyvmamnoscl
wkrgiu i korka.

Uksnabowanic wngk jost togo rodzaju, #c zapcwmia
dophw smaru do borysk mawet przy maksymainym
nachvicniu przekiadni. Zachodzi to wiedy, pdy kat
pochylenia scianki wacki jest wickszy od maksymaincgo
kata nachylcnia roboczego prack tadai, oraz gdy stosunck
od wartodci funkcji tangens dia maksymalncgo kata
nachylenia roboczcgo przckiadni. Ta sama nerdwnosc
spchiona byé musi dia stosunkn gichokosa wacki do

W cclu stworzenia mozliwosci osadzania si¢ ewentual-
nych drobnych zanieczyszczenn smaru, dna wnck s3
wypukic, a wioty kanalikéw znajdujj sic na szczytach
tych wypuklosci.

Zalctami przedstawionego rozwijzania sj- niczawod-
noé¢ ukladu smarowamia w ramach maksymalnego
dopuszczalnego k3ta nachylenia przckiadni, mo#liwosé
kontroli i ewentuaincj regulacp przeplywu smaru, jak
rownicz obfite smarowanic lozyska od strony pokrywy
czyli tej jego czgsci. kidra pracuje w gorszych warunkach,
jezrli chodz o skuteczno$é smarowania bezposrednio z

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykiadzie
rozwiazania na rysunku, kiorego fig. 1 przedstawia prze-
kiadni¢ nachylona wzgiedem plaszczyzny poziome) w
widoku bocznym, fig. 2 — przckiadni¢ nachylong wzgle-
dem plaszczyzny pionowej w widoku z gory, fig 3 —
fragment osadzenmia lozvska bocznego w przekroju
podiuznym fig. 4 — fragment ulozyskowania watka szyb-
kobicimego w przekroju podluinym, a fig. 5 — ten sam
fragment w przekroju poprzecznym oznaczonym linig
A—A na fig 4.

Uklad smarowania w przykladowym rozwigzaniu
sklada si¢ ze znanych scieckowsch wne¢k 1 rozmieszczo-
nych symetrycznie na wewngtrznych sciankach 2 pold-
wek 3 i 4 kadluba, zatrzmujacych pochodzacy z
rozbryzgn ciekly smar S, skad poprzez znanc kanaliki 61
7 przedostaje si¢ on pomi¢dzy tving czolowa powierzch-
ni¢ 8 lozyska 9i pokrywg 18 lubtezdo komory mi¢dzylo-
zyskowej 11 w przypadku lozysk zdwojonych. Powstaly
w ten sposéb obieg smaru na wyprowadzone na zewnatrz
polowek 3 i 4 kadluba odgalczienia 12 i 13, w ktorych
wylotach umieszczone s3 wymicnnic diawigcy wkret 141
srubowy korek 15.
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Wagki 1 53 ukszzabiowane w ten sposdb. i kag a 1
pochvienia wewngtizneg Scianki 16 wogki 1 jest wigkszy
od k3ta a maksvmainego nachvienia roboczcgo prze-
kiadni, przy czyvm stosunck gicbokosci h wncki 1 do
polowy joj szerokosci b jest wickszy od wartoia funkcp
tangens kjta oo Rownicz stosanck gicbokosci h do wicl-
kosci oddalenia 1 kanahika 6 lub 7 od krawedzs 17
k3jta a Dna 18 wikk 1 53 wypukie, a wloty kamalikéw 61
7 s3 emirsaczonc na secrytach tych wypukloda.
Uklad smarowania wedlug wynalazkn mode mieé
zastosowanic w przckiadmiach zgbatych do gémiczych
pracnosnikow zgrzeblowych.

Zastrzeicninm patentowe

1. Ukiad smarowania rozbryzgowego lozysk prze-
kiadmi zgbatc). zwiaszcza przckiadmi odwracalnej do
pracy przy duzych sachyleniach charakteryzujacy si¢
doprowadzeniemn smara do lozysk za posredmictwem
wnck scickowych w sSciankach kadiuba i kanalikéw
laczacych te wancki z komorami lozyskowymi, zammiewsy
tym, z¢ wncki (1) uksztaltowane s3 symctrvcznic w
obydwn pobdwkach (3) i (4) kadiuba przekiadni, przy
czym k3t (a1) nachyienia écianck (16) wnck (1) wzgledem
poziomau jest wickszy od maksymainego kata (@) nachy-
lenia roboczego przckiadni, zas kanaliki (6) i (7) dopro-
wadzajaoe pochodzacy z rozbryzgn smar (5) ez wneki
(1) z przestrzeniami pomigdzy czolowymi powierzch-
niami (8) lozysk (9) i pokrywami (18) tworzac otwarty
ciag przelotowy obicgu smaru (5). ktory to obieg jest

. przerwany lub przydiawiony diwiagcym wkrgtem (14)

umieszczonym w kanaliku (7) dolaym.

2. Ukiad smarowania wediug zastrz. |, zaamiesmy tym,
Ze kanaliki (6)i (7) maj3 kontrolne odgalzienia (12)1 (13)
wzicrnikowe, w ktérych wylotach umieszczone s3
wymicnnie dlawigcy wkrgt (14) i Srubowy korek (15).

3. Uklad smarowania wediug zastrz. |, znamiesny tym,
¢ stosunck gicbokosci @) wngki (1) do polowy jej szero-
kosa () jest wickszy od wartosci funkcji tangens kata (a)
maksymalnego nachylenia roboczego przekiadni, oraz ze
stosunck gicbokosci @) wneki (1) do wielkosci oddalenia
(1) kanalika (6) lub (7) od krawedzi (17) obrzeza wngki (1)
Jest réwniez wickszy od wartosci funkcji tangens kata (a).

4. Ukiad smarowania wediug zastrz. |, zmamiesmy tym,
Zc dna (18) wigk (1) s3 wypukie, zas wioty kanalikow (6)i
(7 majdujj si¢ na szczytach tych wypuklosci.
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