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Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton.

@ Bei der Bewehrungsmatte fiir Stahibeton, die aus ver-

schweissten Lings- und Querdrihten mit verbesserten
Verbundeigenschaften besteht, sind zur Verbesserung der
Kraftiibertragung bei Verlegung von Matten mit einander
iiberdeckenden Mattenréindern und zur Erméglichung
einer Sichtkontrolle der Uberdeckungsbreite die iiber die
Randldngsdrihte (3, 4) iiberstehenden Querdrahtendteile
(2) in der Mattenebene in Richtung zu den Randléngsdrih-
ten (3, 4) zuriickgebogen und die Langsdrihte (3, 4, 5) sind
symmetrisch zur Lingsmittelachse der Matte teils in einem
grosseren und teils in einem kleineren gegenseitigen
Abstand angeordnet, wobei sich an jedem Mattenrand
zumindest zwei Randldngsdrihte (3, 4) in einem kleineren
gegenseitigen Abstand befinden (Fig. 1); die zuriickgebo-
genen Querdrahtendteile (2) und die Randléngsdrihte (3,
4) zweier mit Uberdeckung verlegter Matten verbessern die
Kraftiibertragung bei vorgegebener Uberdeckungsbreite
und ergeben von der Uberdeckungsbreite abhingige Uber-
lappungsbilder.
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PATENTANSPRUCHE kleinerem gegenseitigen Abstand (b) angeordneten Lings-

1. Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton, bestehend aus einan- drihten (3, 4 und 9, 10) voneinander und der innere Lings-
der kreuzenden und an den Kreuzungspunkten miteinander draht (9) der inneren Schar von Léngsdrihten (9, 10) von dem
verschweissten Liings- und Querdrihten mit durch Rippung ihm benachbarten dussersten Langsdraht (5a) des Mattenin-
oder Prigung verbessertem Verbund, dadurch gekennzeich- 5 nenbereiches je einen Abstand (e: bzw. ez2) haben, der grosser
net, dass die Querdrihte (1) iiber die Randlidngsdrihte (3, 4) als der gegenseitige Abstand (b) der Randldngsdrihte ist und
iiberstehen und die iiberstehenden Querdrahtendteile (2) in von dem Abstand (a) der Lingsdrihte (5a, 5) im Mattenin-
der Mattenebene in Richtung zu den Randlidngsdrihten (3,4)  nenbereich abweicht (Fig. 15).
zuriickgebogen sind und dass die Lingsdrihte (3 bis 10, 12 bis 11. Bewehrungsmatte nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
15) symmetrisch zur Lingsmittelachse (X-X) der Matte in 10 zeichnet, dass der Abstand (e1) zwischen den benachbarten
gegenseitigen Abstinden angeordnet sind, die teils grosser Léngsdrahten (4, 10) der beiden Langsdrahtscharen (3, 4; 9,
und teils kleiner als der Abstand sind, der sich bei gleichmiis- 10) und der Abstand (ez) zwischen dem inneren Lingsdraht

sig verteilten Langsdrdhten ergaben, wobei an jedem Matten-  (9) der innerer Lingsdrahtschar (9, 10) und dem ihm benach-
rand eine Schar von zumindest zwei Lingsdrihten (3, 4; 3, 4, barten dussersten Lingsdraht (5a) des Matteninnenbereiches

6) im kleineren Abstand vorgesehen ist. 15 voneinander verschieden sind (Fig. 15).

2. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 12. Bewehrungsmatte nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand der Randldngsdrahte (3,4;3,4,6)  zeichnet, dass die Symmetrielinie zwischen den beiden Lings-
hochstens gleich der Hilfte der grosseren Abstédnde ist. driihten (3 und 4 bzw. 9 und 10) der beiden Lingsdrahtscha-

3. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ren (3, 4; 9, 10) voneinander sowie die Symmetrielinie zwi-
gekennzeichnet, dass zumindest der iiberwiegende Teil derim 5 schen den beiden Drihten (9 und 10) der inneren Lingsdraht-
Matteninnenbereich liegenden Langsdrihte (5) grosseren schar (9, 10) von dem benachbarten dussersten Lingsdraht
gegenseitigen Abstand hat als die Randldngsdrihte (3,4; 3,4,  (5a) des Matteninnenbereiches den gleichen Abstand (a)

6) (Fig. 1 bis 4). haben wie die Langsdrihte (5) im Matteninnenbereich (Fig.

4. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15).
gekennzeichnet, dass die beiden der Lingsmittelachse der 25 13. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
Matte benachbarten Liangsdréhte (7, 8) in kleinerem gegensei-  dadurch gekennzeichnet, dass die iiber die dussersten Lings-
tigen Abstand angeordnet sind (Fig. 3 und 5). drihte iiberstehenden Querdrahtendteile (11) schlaufenfor-

5. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, mig bis zu den Randléngsdrihten (3) zuriickgebogen und mit
dadurch gekennzeichnet, dass der an jedem Mattenrand vor- diesen verschweisst sind (Fig. 5).
gesehenen Schar von in kleinerem gegenseitigen Abstand 30 4. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
angeordneten Langsdrihten (3, 4) zumindest eine weitere dadurch gekennzeichnet, dass die iiber die dussersten Lings-

Schar von in kleinerem gegenseitigen Abstand angeordneten drihte vorstehenden Querdrahtendteile (2) in der Matten-
Langsdrihten (9, 10) benachbart ist, wobei der am weitesten ebene L-formig abgewinkelt sind (Fig. 1).

innen liegende Lingsdraht (4) der am Mattenrand angeordne-

ten Langsdrahtschar (3, 4) und der diesem zugewandte Lings- 35

draht (10) der weiteren Langsdrahtschar (9, 10) grosseren

gegenseitigen Abstand voneinander haben (Fig. 4).

6. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsmatte gemiss dem
dadurch gekennzeichnet, dass Scharen, vorzugsweise Paare, Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
von in kleinerem gegenseitigen Abstand angeordneten Lings- 4  Bei aus der DE-AS 23 15 520 und der DE-OS 23 50 866
drihten (3, 4; 12, 13; 14, 15) am Mattenrand und zumindest bekannten Bewehrungsmatten dieser Gattung stehen die
angenihert in einem Viertel bzw. einem Drittel der Matten- Querdrahtendteile zu beiden Seiten der Matten iiber die
breite vorgesehen sind (Fig. 5). Randlédngsdrihte vor und sie sind zur Verbesserung der

7. Bewehrungsmatte nach Anspruch 5, dadurch gekenn- Kraftiibertragung zu einer Nachbarmatte an jedem Matten-
zeichnet, dass der Abstand zwischen den beiden einander 45 rand schlaufenformig iiber die beiden dusseren Randlings-
zugewandten Langsdrihten (4, 10) der beiden an jedem Mat- drihte und noch iiber weitere Langsdrihte zuriickgebogen

tenrand benachbarten Scharen von Lingsdrihten (3,49, 10) - und mit diesen verschweisst. Der gleiche Effekt verbesserter -
grosser ist als die gegenseitigen Abstiinde der iiberwiegenden  Kraftiibertragung in Querdrahtrichtung kénnte durch Ver-
Anzahl von Lingsdrihten (5) im Innenbereich der Matte (Fig.  grésserung von iiber die Mattenrénder iiberstehenden und

12). 5o nur bis zu den Randlangsdrihten zuriickgebogenen Quer-

8. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- drahtendteilen erzielt werden. In beiden Fillen erfordert die
zeichnet, dass zumindest der Durchmesser der Drihte einer Verbesserung der Kraftiibertragung jedoch einen erheblichen
Schar von in kleinerem gegenseitigen Abstand angeordneten Mehraufwand an Querdrahtmaterial.

Léngsdréhten (3, 4) am Mattenrand, vorzugsweise aber auch Ein weiterer Nachteil langer Querdrahtendteile besteht

der Durchmesser der Drihte einer weiteren Schar von in klei- 55 darin, dass - bei Beibehaltung der Mattenbreite von derzeit

nerem gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrihten (9,  iiblichen Standardprogrammen - Gitterbahnen mit grossen

10), die der ersterwihnten Schar benachbart ist, kleiner ist als ~ Querdrahtiiberstinden nicht mehr auf fiir die derzeitigen

der Durchmesser der Lingsdrihte (5) im Matteninnenbereich.  Standardprogramme im Einsatz befindlichen Gitterschweiss-
9. Bewehrungsmatte nach Anspruch 8, mit einer Schar maschinen hergestellt werden konnen.

von zwei Randldngsdrihten kleineren Abstandes und Durch- 4 Eine Verbesserung der Kraftiibertragung von Beweh-

messers an jedem Mattenrand, dadurch gekennzeichnet, dass rungsmatten in Querrichtung kann in an sich bekannter Weise

der Abstand (e) des innenliegenden Randlangsdrahtes (4) auch durch Randiiberdeckung benachbarter Matten um
vom dussersten Langsdraht (5a) des Matteninnenbereiches zumindest eine Maschenweite erzielt werden. Dabei liegt
kleiner ist als der gegenseitige Abstand (a) der Langsdrihte =~ dann allerdings im Uberdeckungsbereich der Matten nicht
(5) im Matteninnenbereich (Fig. 13). 65 nur doppelt so viel Querdrahtmaterial wie zur Aufnahme der
10. Bewehrungsmatte nach Anspruch 8, dadurch gekenn- Krifte an sich erforderlich wire, sondern es liegen auch die

zeichnet, dass die einander benachbarten Lingsdrihte (4, 10)  Lingsdrihte jeweils paarweise nebeneinander, nimlich je
von zwei an jedem Mattenrand vorgesehenen Scharen vonim  einer von jeder der beiden einander iiberdeckenden Matten,
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so dass es im Uberdeckungsbereich iiberdies auch zu einer Ausbildung von Tragstossen im allgemeinen bereits mit zwei
Anhidufung von Lingsdrahtmaterial kommt. Schweisspunkten im Uberdeckungsbereich das Auslangen

Da Bewehrungsmatten zwar in relativ grossen Lingen, gefunden werden kann.
aber mit Riicksicht auf die Handhabung sowie auf den Trans- Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird nun auf
port auf Lastkraftwagen und Eisenbahnwagen nur in 5 Grund der geschilderten Erkenntnisse durch Merkmale im
beschriankten Breiten hergestelit werden, muss jede Beweh- kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 gelost.
rung in Richtung der Querdrihte der Matten zur Anpassung Durch das die Kraftiibertragung in Querrichtung verbes-
an die unterschiedlichen Abmessungen des zu bewehrenden sernde Zuriickbiegen der Querdrahtendteile und das gleich-
Tragwerkes in der Praxis aus mehreren, nebeneinander ver- zeitige Engstellen vorzugsweise zweier Lingsdrihte an jedem
legten Matten zusammengesetzt werden, wodurch sich die 10 Mattenrand, welches das Mittragen mindestens des zweiten
geschilderten Materialverluste in den Uberdeckungsberei- Lingsdrahtes sichert, wird die Verankerung der Querdrihte
chen kumulieren. im Beton soweit verbessert, dass die Querdrahtiiberstinde so

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Beweh- kurz ausgebildet werden kdnnen, dass Gittermatten nach der
rungsmatte der einleitend angegebenen Gattung derart auszu-  Erfindung auch mit Hilfe herkémmlicher Gitterschweissma-
bilden, dass einerseits eine optimale Kraftiibertragung zwi- 15 schinen in Standardbreiten erzeugt werden konnen.
schen den Querdrihten benachbarter Matten sichergestellt Dariiber hinaus werden durch diese erfindungsgemasse
und anderseits eine aus erfindungsgeméssen Matten zusam- Randausbildung der Matte die im Uberdeckungsbereich
mengesetzte Bewehrung, praktisch ohne Materialverluste, in benachbarter Matten nebeneinander liegenden Querdrahtab-
weiten Grenzen unterschiedlichen Tragwerkabmessungen in schnitte und damit die Verluste an Querdrahtmaterial auf ein
Querdrahtrichtung der Matten angepasst werden kann. 20 Minimum reduziert.

Die Erfindung geht zunichst von der schon seit langem Durch die Anordnung von Langsdrahten im Matteninne-
bekannten Tatsache aus, dass eine lokale Erhdhung der Trag-  ren symmetrisch zur Lingsmittelachse der Matte teils in gros-
fahigkeit eines Flachentragwerkes nicht nur in dem unmittel- seren und teils in kleineren gegenseitigen Abstdnden werden
baren Bereich wirksam ist, in welchem sie verursacht wird, iiberdies Markierungen fiir das iibergreifende Verlegen

sondern sich auch bis zu einem gewissen Abstand beidseits 25 benachbarter Matten geschaffen. Dadurch kdnnen die Mat-
dieses Bereiches auswirkt (sog. mittragende Plattenbreite). Ist  ten auf der Baustelle schnell und damit rationell, ohne beson-

in einem Fldchentragwerk bereichsweise mehr Stahlquer- dere Hilfsmittel in solcher Weise verlegt werden, dass sie vor-
schnittfldche pro Breiteneinheit konzentriert als in den iibri- gegebenen Tragwerkabmessungen in Richtung der Matten-
gen Bereichen des Tragwerkes, dann iibernehmen die Berei- querdrihte leicht angepasst werden konnen. Die gewéhlte

che grosserer Bewehrungsintensitit einen Teil der Last der 30 Verlegeform bleibt auch nachiriglich stets leicht kontrollier-
Bereiche geringerer Bewehrungsintensitit. Praktisch bedeutet ~ bar, weil die in Richtung zu den Randlangsdréhten zuriickge-
das, dass die Bewehrung mit einem Wert in Rechnung gestellt ~ bogenen Querdrahtendteile in der fertig verlegten Mattenan-
werden kann, der dem Mittelwert aus der Bewehrungsintensi-  ordnung deutlich erkennbare Unregelmissigkeiten bilden, so

tit der stark bewehrten Bereiche und der Bewehrungsintensi- dass der Abstand, um welchen sich die Rinder benachbarter
tit der schwicher bewehrten Bereiche entspricht. 35 Matten iibergreifen, stets leicht nachmessbar bleibt.

Aus dieser wie gesagt an sich schon alten Erkenntnis Vor allem bei Hochrippenstdhlen und Stdhlen mit stark
wurde bisher deshalb kein praktischer Nutzen gezogen, weil geprigter Oberfldche ist die Verankerungswirkung der Draht-
die vorgesehenen Uberdeckungsmasse, die natiirlich auf den oberfldche so gut, dass ein Verschweissen von bis zu den
Verlegepldnen angegeben sein miissen, auf der Baustelle Randldngsdrihten zuriickgebogenen Querdrahtenden mit den

genau eingehalten werden miissen, was ein sehr sorgsames <0 Randlingsdrihten statisch nicht erforderlich ist. In diesen
und damit zeitraubendes und unwirtschaftliches Verlegen der  Fallen geniigen sogar L-formige Haken, die lediglich bis in
Matten voraussetzt. Weiters aber war bei den bisher iiblichen Parallellage zu den Lingsdrihten abgebogen sind.
Bewchrungsmatten, insbesondere bei zweiachsig bewehrten Vorzugsweise werden jedoch die Querdrahtiiberstdnde um
Flachentragwerken, Anfang und Ende einer Matte im verleg- volle 180° zuriickgebogen, weil die so erhaltenen Schlaufen
ten Verband nur sehr schwer feststellbar, so dass eine nach- 45 zufolge ihres kreisbogenformigen Abschnittes in der verlegten
trigliche Kontrolle der Verlegeweise durch den abnehmenden ~ Mattenanordnung wesentlich deutlicher erkennbar sind als
Ingenieur fast unmoglich war. Es waren daher sowohl Beden- ~ Haken, deren beide Schenkel im wesentlichen parallel zu

ken hinsichtlich der Wirtschaftlichkeit beim erforderlichen Drihten der beiden Drahtscharen verlaufen. Uberdies wird
genauen Verlegen als auch Bedenken hinsichtlich der Sicher-  jeder zu einem Randlidngsdraht zuriickgebogene Querdraht-
heit des Bauwerkes infolge unkontrollierbarer Verlegungsfeh- so endteil vorteilhaft durch zumindest eine Heftschweissung mit

ler, die es ratsam erscheinen liessen, die oben dargelegte dem Randldngsdraht verbunden, um sicherzustellen, dass die
Erkenntnis nicht zu nutzen. Schlaufe wihrend der Handhabung der Matte beim Trans-
Weiters geht die Erfindung von der zweiten Erkenntnis port und auf der Baustelle nicht aufgebogen wird, wodurch
aus, dass bei Einbeziehung mehrerer Schweisspunkte in die sie zumindest ihre Funktion als deutliche Markierung fiir die
Kraftiibertragungsstrecke eines Querdrahtes die einzelnen ss Uberdeckungsbreiten benachbarter Matten verlieren wiirde.
Schweisspunkte des betreffenden Querdrahtes umso unter- Um die unterschiedlichen gegenseitigen Absténde der

schiedlicher an der Kraftiibertragung beteiligt sind, je grosser ~ Lingsdrihte deutlich voneinander unterscheidbar zu machen,
der gegenseitige Abstand der Lingsdrihte ist. Das gilt insbe- sollten die kleinen Abstinde der Randlidngsdrihte gleich oder

sondere fiir gerippte oder auf andere Weise mit verbesserten kleiner als die Hilfte der grosseren Lingsdrahtabstinde sein.
Verbundeigenschaften ausgestattete Drihte, weil diese diein 60 Vorzugsweise wird man den kleinen Abstand mit etwa 50 mm
ihnen herrschenden Krifte auf relativ kurzem Wege in den wihlen, weil in diesem Fall mit den derzeit in Gebrauch ste-
Beton iibertragen, wodurch von zwei aufeinanderfolgenden henden Gitterschweissmaschinen ein Anschweissen des Quer-
Schweisspunkten der zweite entlastet wird. drahtes an die beiden in diesem Abstand angeordneten

Nur wenn die beiden Randldngsdriahte und damit die bei-  Lingsdrihte noch durch zwei getrennte Elektroden méglich
den dussersten Schweisspunkte eines Querdrahtes an jedem s ist. Ginge man auf einen geringeren Schweisspunktabstand
Mattenrand méglichst kleinen gegenseitigen Abstand haben, herunter, dann miissten beide Schweisspunkte von einer
kann daher eine angenihert gleichmassige Lastaufteilung auf ~ gemeinsamen Elektrode angespeist werden. Das wiirde
die beiden Schweisspunkte erzielt werden, so dass auch bei bedeuten, dass die Schweissungen des Querdrahtes mit zwei
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in kleinem gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrih-
ten schwicher ausfielen als die Schweissungen des gleichen
Querdrahtes mit in grossem gegenseitigen Abstand angeord-
neten Lingsdréhten, was offensichtlich dem Sinn der Erfin-
dung zuwiderliefe.

Anhand von Ausfiihrungsbeispielen soll nun die Exfin-
dung néher erldutert werden. Es zeigen:

Figur 1 bis 5 unterschiedliche Ausfiihrungsformen von
Matten nach der Erfindung in Draufsicht;

Figur 6 bis 11 unterschiedliche Verlegeformen von Matten
nach Figur 5 in Draufsicht;

Figur 12 und 13 zwei weitere Ausfiithrungsformen von
Matten nach der Erfindung in Draufsicht, wobei die Matte
nach Figur 13 als sogenannte Randsparmatte ausgebildet ist;

Figur 14 und 15 zwei weitere Randsparmatten nach der
Erfindung im Querschnitt.

Figur 1 zeigt die einfachste Ausfithrungsform einer Matte
nach der Erfindung. Die Querdrihte 1 weisen Endteile 2 auf,
die in Form von Rundhaken (linker Rand), L-Haken (rechter
Rand) oder Schlaufen zu den Randldngsdrihten 3 zuriickge-
bogen sind. Weiters erkennt man Lingsdrihte 4 und 3, von
welchen der Langsdraht 4 in kleinem Abstand vom Rand-
langsdraht 3 angeordnet ist, wihrend die im Matteninneren
angeordneten Liangsdriahte 5 durchwegs in einem grosseren
gegenseitigen Abstand angeordnet sind.

Figur 2 zeigt eine Matte, die dhnlichen Aufbau wie jene
nach Figur 1 aufweist, bei der jedoch an jedem Mattenrand
ein weiterer Langsdraht 6 in kleinem Abstand vom Lings-
draht 4 vorgesehen ist. Bei Matten nach Figur 2 befindet sich
also an jedem Mattenrand eine Schar von jeweils drei in klei-
nem gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrihten. Eine
derart aufgebaute Matte wird man vorzugsweise dann wiih-
len, wenn die Verbundeigenschaften der Querdrihte zur Ver-
ankerung zusammen mit nur zwei Schweisspunkten nicht aus-
reichen, etwa weil aus Griinden einer besonders hohen, gefor-
derten Bruchdehnung die Querdrahtoberfldchen nur missige
Rippen oder Prigung aufweisen. Durch Anordnung von drei
eng benachbarten Schweisspunkten nahe dem schlaufenfor-
mig umgebogenen Ende jedes Querdrahtes wird die notwen-
dige Kraftiibertragung aus dem Querdraht in den Beton und
iiber diesen in den Querdraht einer Nachbarmatte sicherge-
stellt. :

Figur 3 zeigt eine Matte, deren Aufbau sich von jenem der
Matte nach Figur 2 nur dadurch unterscheidet, dass beidseits
der Langsmittelachse X-X der Matte zwei Liangsdriihte 7 und
8 vorgesehen sind, die einen kleinen Abstand voneinander
haben. Derart aufgebaute Matten kénnen zwischen den bei-
den Drihten 7 und 8 durchtrennt werden, wobei infolge ihrer
Symmetrie zwei gleiche Matten halber Breite anfallen. Durch
diese Massnahme wird es méglich, sich in wesentlich weite-
rem Umfang unterschiedlichen Tragwerksbreiten anzupassen,
als dies mit Matten nach Figur [ und 2 der Fall ist. Die Tatsa-
che, dass derart halbierte Matten lediglich auf einer Seite
abgebogene Querdrahtendteile 2 aufweisen, stort nicht, weil
die halbe Matte stets derart nahe dem Auflager eines Fli-
chentragwerkes verlegt wird, dass einer der Lingsdrihte 7
oder 8 unmittelbar am Auflager liegt. Dies geniigt, um die
Matte am Auflager im Beton zu verankern, weil die Biegemo-
mente im Tragwerk und damit die Zugkrifte im Stahl am
Auflager praktisch Null sind. Die mit abgebogenen Quer-
drahtendteilen 2 versehene Seite der halben Matte liegt dann
der Plattenmitte und damit einer benachbarten Matte zuge-
kehrt und dient in erfindungsgeméasser Weise der Kraftiiber-
tragung zwischen den Querdrihten benachbarter Matten.

Vorsorglich sei erwahnt, dass der gegenseitige Abstand
der Lingsdridhte 7 und 8 nicht unbedingt gleich dem gegen-
seitigen Abstand der Lingsdrihte 3, 4 und 5 voneinander sein
muss, weil es sich bei der Anordnung der Drihte 7 und 8 um

die Schaffung einer Trennstelle und nicht um eine Mass-
nahme zur besseren Verankerung der Querdrihte handelt.

Figur 4 zeigt eine Matte dhnlich jener nach Figur 1, bei
der jedoch der an jedem Mattenrand vorgesehenen Schar von

5 in kleinem gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrih-
ten benachbart eine weitere Schar von in kleinem gegenseiti-
gen Abstand angeordneten Lingsdrihten vorgesehen ist,
wobei der am weitesten innen liegende Lingsdraht 4 der am
Mattenrand angeordneten Lingsdrahtschar 3, 4 und der die-

10 sem zugewandte Langsdraht 10 der weiteren Lingsdrahtschar
9, 10 grossen Abstand voneinander haben.

Derartige Matien konnen in solcher Weise verlegt werden
dass die Lingsdrihte 4 zweier benachbarter Matten jeweils
nebeneinander zu liegen kommen. Sie konnen aber auch so

15 verlegt werden, dass der Lingsdraht 4 der einen Matte jeweils
neben dem Lingsdraht 9 der Nachbarmatte zu liegen kommt,
in welchem Falle dann die durch die beiden Matten abge-
deckte Plattenbreite geringer als bei der zuerst erwiihnten
Verlegeform ist. Diese Matten gestatten daher in gewissen

20 Grenzen eine Anpassung an unterschiedliche Breiten eines zu
bewehrenden Bauelementes.

Eine spezielle Form einer Matte nach der Erfindung zeigt
Figur 5. Diese Matte, bei welcher die Querdrahtendteile 11
beispielsweise bis zum Randlédngsdraht 3 zuriickgefiihrt und

25 mit diesem durch eine Heftschweissung verbunden sein kon-
nen, weist zusétzlich zu zwei beidseits der Lingsmittelachse
X-X angeordneten, eine Trennstelle schaffenden Lingsdrih-
ten 7, 8 noch zwei Scharen von jeweils zwei in kleinem
Abstand angeordneten Langsdrihten 12, 13 und 14, 15 auf.

30 Die Langsdréhte 12, 13 liegen annihernd in einem Viertel der
Mattenbreite, die Lingsdrihte 14, 15 annihernd in einem
Drittel der Mattenbreite.

Wie nun aus den Figuren 6 bis 11 erkennbar ist, kdnnen
derartige Matten durch geeignete Wahl der Verlegeform in

35 kleinen Abstufungen in sehr weiten Grenzen unterschiedliche
Tragwerkabmessungen angepasst werden.

Zur Unterscheidung sind in den Figuren 6 bis 11 die
Bezugszeichen aller Teile einer Matte mit dem Buchstaben
«a», jene aller Teile der anderen Matte mit dem Buchstaben

40 «b» versehen.

Gemdss Figur 6 sind die beiden Matten so verlegt, dass
die Langsdrihte 4a, 4b der Randscharen von in kleinem
gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrihten 3a, 4a
bzw. 3b, 4b einander beriihren. Bei dieser Verlegeform decken

45 die Matten die grosstmogliche Plattenbreite ab. Die einander
zugekehrten Rénder beider Matten bleiben durch die schlau-
fenférmig umgebogenen Querdrahtendteile 11a, 11b deutlich
erkennbar.

Bei der Verlegeform gemiss Figur 7 liegen die Lings-

so dréhte 4a, 4b neben Lingsdrihten 13b, 13a. Die beiden Mat-
ten {iberdecken einander nun um etwa ein Viertel ihrer Breite,
so dass die von den Matten bewehrte Fliche schmiler als im
Fall von Figur 6 geworden ist. Gleichzeitig kann jedoch eine
im Vergleich zum Fall nach Figur 6 vergrésserte bezogene

55 Stahlquerschnittfliche in Rechnung gestellt werden, so dass
praktisch keine Materialverluste eintreten.

Eine weitere Verlegeform zeigt Figur 8, gemiss welcher
nun die Langsdrihte 4a, 4b neben den Lingsdrihten 15b, 15a
zu liegen kommen. Bei dieser Verlegeform iibergreifen einan-

g0 der die Matten um % ihrer Breite und decken daher einen
noch schmileren Abschnitt des Tragwerkes ab. Man erkennt
auch hier deutlich die schlaufenformig abgebogenen Quer-
drahtendteile 11a, 11b, mit deren Hilfe auch im verlegten
Mattenverband die Begrenzungen der einzelnen Matten

65 kenntlich bleiben.

In den Figuren 9 bis 11 sind die Verlegeformen der Figu-
ren 6 bis 8 wiederholt, wobei jedoch die linke Matte lings
ihrer Symmetrieachse X-X durchtrennt ist. Gemiss Figur 11

1)



decken die in der dort dargestellten Weise verlegten Matten
somit eine Tragwerkbreite, die nur noch geringfiigig grosser

als jene ist, die von einer Einzelmatte abgedeckt werden kann.

Die in Figur 12 dargestellte Matte dhnelt weitgehend
jener, die in Figur 4 gezeigt wird. Da es jedoch nicht méglich
ist, beliebige Mattenbreiten jeweils mit moglichst ganzzahli-
gen kleinen und grossen gegenseitigen Drahtabstinden derart
aufzubauen, dass die grossen Drahtabstéinde stets auch glei-
che, ganzzahlige Vielfache der kleinen Drahtabstinde sind,
die in den einzelnen Lindern verwendete Standardmatten-
breiten jedoch aufgrund sehr unterschiedlicher Gesichts-
punkte gewihlt werden, kann es zweckmissig sein, die beiden
an jedem Mattenrand angeordneten Scharen von in kleinem
gegenseitigen Abstand angeordneten Lingsdrihten, wie dies
in Figur 12 gezeigt wird, voneinander durch einen Abstand zu
trennen, der grosser als die gegenseitigen Abstéinde der
Langsdrihte 5 im Innenbereich der Matte ist.

Nimmt man beispielsweise an, dass die Standardmatten-
breite 2400 mm betrigt (wie dies derzeit in Osterreich der Fall
ist), die schlaufenformig umgebogenen Querdrahtendteile
beidseits um 50 mm iiber den Randlingsdraht 3 iiberstehen,
die kleinen gegenseitigen Abstéinde zwischen den Liangsdrih-
ten 3 und 5 bzw. 9 und 10 50 mm und die grossen gegenseiti-
gen Absténde zwischen den Lingsdrihten 5 jeweils 150 mm
betragen, dann kann eine Matte mit Abstinden
6% 50 =300 mm und 14 x 150 =2100 mm, zusammen also
2400 mm Breite, aufgebaut werden. Bei dieser Matte haben
dann auch die Langsdrihte 4 und 10 einen gegenseitigen
Abstand von 150 mm und die Matte entspricht der in Figur 2
gezeigten.

Sollen die Matten jedoch 2050 mm breit sein, dann ist ein
Aufbau der Matten mit durchwegs kleinen Abstinden von
50 mm und grossen Abstinden von 150 mm nicht mehr mog-
lich. In diesem Falle kann zwischen den Langsdrihten 3, 4
und 9, 10 ein Abstand von 50 mm und ebenso fiir die Schlau-
fen ein Randiiberstand von 50 mm vorgesehen werden. Der
Abstand zwischen den Lingsdrihten 4 und 10 kann 200 mm
betragen und schliesslich kénnen im Matteninneren acht
Langsdrahte 5 in einem Abstand von je 150 mm angeordnet
werden. Zusammen ergibt sich dann
6x50+2 %200+ 9 x 150 =2050 mm Gesamtbreite.

Die erfindungsgemissen Bewehrungsmatten kénnen auch
so ausgebildet werden, dass fiir einen bestimmten Uberdek-
kungsfall der bezogene Stahlquerschnitt im gesamten Trag-
werk im wesentlichen konstant ist. Zu diesem Zweck kann
beispielsweise bei der Matte nach Figur 12 der Abstand zwi-
schen den Léngsdrihten 4 und 10 so gross gewihlt werden,
dass bei entsprechendem Ubergreifen der Randlingsdrihte 3,
4 zweier benachbarter Matten der bezogene Stahlquerschnitt
in dem Langsdrihte mit unterschiedlichen Abstinden enthal-
tenden Uberdeckungsbereich gleich dem bezogenen Stahl-
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querschnitt in dem gleichabstidndige Lingsdrihte enthalten-
den Innenbereich der Matten ist.
Andere Moglichkeiten zur Erzielung eines sogenannten

Randspareffektes zeigen die Figuren 13 bis 15.
5 Diein Figur 13 gezeigte Matte ist dhnlich jener nach Figur
1, nur dass die beiden enger gestellten Randldngsdrihte 3, 4
kleineren Durchmesser als die Lingsdrihte 5 im Mattenin-
nenbereich haben, um so eine gleichmissige Verteilung des
bezogenen Stahlquerschnittes zu erzielen.

Um alle Lingsdrahte mittels gleichabstindiger Elektroden
mit den Querdrihten verschweissen zu kénnen, wird vorteil-
haft der Abstand e des innenliegenden Randlingsdrahtes 4
der Langsdrahtschar 3, 4 kleineren Durchmessers an jedem
Mattenrand vom ersten Langsdraht 5a der Lingsdrihte 5 im
15 Matteninnenbereich etwas kleiner als der gegenseitige

Abstand a dieser innenliegenden Langsdrihte gewihlt, so

dass die beiden Randléngsdrihte 3, 4 mittels einer gemeinsa-

men Elektrode mit den Querdrihten verschweisst werden

konnen, die von der den Lingsdraht 5a mit den Querdrihten
20 verschweissenden Elektrode den Abstand a haben kann.

Bei den in den Figuren 14 und 15 im Querschnitt darge-
stellten Ausfithrungsbeispielen sind an jedem Mattenrand
zwei Scharen von je zwei Lingsdrahten 3, 4 bzw. 9, 10 mit
kleinerem Durchmesser als die iibrigen Lingsdrahte und in

25 kleinerem gegenseitigen Abstand b als die Lingsdrihte 5 im
Matteninnenbereich angeordnet.
Die Abstinde zwischen den Langsdrahtscharen kénnen
nach verschiedenen Gesichtspunkten gewihlt werden, wie
z.B. Figur 15 zeigt, wo der Abstand zwischen dem innenlie-
30 genden Langsdraht 9 der Lingsdrahtschar 9, 10 und dem
ersten Langsdraht 5a des Matteninnenbereiches den Wert a
und der Abstand zwischen den benachbarten Lingsdrahten 4,
10 der beiden Langsdrahtscharen 3, 4 und 9, 10 den grésseren
Wert e hat.
Bevorzugt werden aber gemaiss Figur 16 der Abstand e
zwischen den benachbarten Lingsdrihten 4, 10 der beiden
Léangsdrahtscharen 3, 4 und 9, 10 und der Abstand e2 zwi-
schen dem innenliegenden Lingsdraht 9 der zweiten Lings-
drahtschar 9, 10 und dem ersten Lingsdraht 5 des Mattenin-
40 nenbereiches so gewihlt, dass die Symmetrielinie zwischen
den Drihten 3, 4 mit der Symmetrielinie zwischen den Driih-
ten 9, 10 und diese Symmetrielinie mit dem ersten Langsdraht
5 des Matteninnenbereiches den gleichen Abstand a ein-
schliesst wie die Langsdrahte 5 des Matteninnenbereiches

45 untereinander. Auf diese Weise wird erreicht, dass die Driihte
3,4 bzw. 9, 10 jeweils mittels je einer gemeinsamen Schweiss-
elektrode an die Querdrihte angeschweisst werden konnen,
die von den Nachbarelektroden den gleichen Abstand a wie
die fiir die zum Verschweissen der Lingsdrihte 5 im Matten-

50 innenbereich mit den Querdrihten verwendeten Elektroden
haben.
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