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(57) Warmetauscher (1), insbesondere Ol-Luft-Kiihler,

zum Warmeaustausch zwischen einem ersten Fluid,
insbesondere Hydraulik6l, und einem zweiten Fluid,
insbesondere Luft, aufweisend:

eine Anzahl von ersten Strdmungskanélen (2) zum
Durchtritt des ersten Fluids, eine Anzahl von zweiten
Strdmungskanéalen (3) zum Durchtritt des zweiten
Fluids, einen Verteilerbehélter (7) zur Aufteilung des
ersten Fluids auf erste Enden der ersten
Strdmungskanéle (2), einen Sammelbehéalter (8) zum o 18 1
Sammeln des aus zweiten Enden der ersten v
Strdmungskanéle (2) austretenden ersten Fluids, ein
Auslass (10), insbesondere fiir einen Sauganschluss
(10A), zum Ableiten, insbesondere Absaugen, des
ersten Fluids vom Sammelbehalter (8), ein Filter (11)
mit einem Filterelement (12) zum Filtern des ersten
Fluids vor einem Eintritt in den Auslass (10), wobei
das Filter (11) im Inneren des Sammelbehélters (8)
derart angeordnet ist, dass das erste Fluid von aul3en
durch das Filterelement (12) in einen Innenraum (14)
des Filters (11) gefiihrt wird.
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Zusammenfassung:

Warmetauscher (1), insbesondere Ol-Luft-Kithler, zum Warmeaus-
tausch zwischen einem ersten Fluid, insbesondere Hydraulikdl,
und einem zweiten Fluid, insbesondere Luft, aufweisend:

eine Anzahl von ersten Strdomungskandlen (2) zum Durchtritt
des ersten Fluids,

eine Anzahl von zweiten Stréomungskandlen (3) zum Durchtritt
des zweiten Fluids,

einen Verteilerbehdlter (7) zur Aufteilung des ersten Fluids
auf erste Enden der ersten Stromungskandle (2),

einen Sammelbehalter (8) zum Sammeln des aus zweiten Enden
der ersten Stromungskandle (2) austretenden ersten Fluids,

ein Auslass (10), insbesondere flir einen Sauganschluss
(10A), zum Ableiten, insbesondere Absaugen, des ersten Fluids
vom Sammelbehdalter (8),

ein Filter (11) mit einem Filterelement (12) zum Filtern des
ersten Fluids vor einem Eintritt in den Auslass (10), wobei das
Filter (11) im Inneren des Sammelbeh&dlters (8) derart angeordnet
ist, dass das erste Fluid von auBen durch das Filterelement (12)

in einen Innenraum (14) des Filters (11) gefihrt wird.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft einen Warmetauscher, insbesondere 0l-
Luft-Kihler, zum Warmeaustausch zwischen einem ersten Fluid,
insbesondere Hydraulikél, und einem zweiten Fluid, insbesondere
Luft, aufweisend:

eine Anzahl von ersten Stromungskandlen zum Durchtritt des
ersten Fluids,

eine Anzahl von zweiten Stromungskandlen zum Durchtritt des
Zzwelten Fluids,

einen Verteilerbehdlter zur Aufteilung des ersten Fluids auf
erste Enden der ersten Stromungskandle,

einen Sammelbehdlter zum Sammeln des aus zweiten Enden der
ersten Stromungskandle austretenden ersten Fluids,

ein Auslass, insbesondere fiir einen Sauganschluss, zum Ab-
leiten, insbesondere Absaugen, des ersten Fluids vom Sammelbe-
halter,

ein Filter mit einem Filterelement zum Filtern des ersten

Fluids vor einem Eintritt in den Auslass.

Aus der WO 2005/093357 Al ist eine gattungsgemdbe Kithlvorrich-
tung bekannt, bei welcher eine Filtereinheit in Strdomungsrich-
tung des Fluids, hier eines Hydraulikmediums, hinter einer Kiih-
leinheit angeordnet ist. Die Kihleinheit ist als Lamellenkiihler
ausgefihrt. Die Fluid-Leitkandle miinden beidseitig in Fluidsam-
melraume, die sich entlang der Langsseiten der Kiihleinheit er-
strecken. Beil diesem Stand der Technik ist die Filtereinheit au-
Berhalb des Fluidsammelraums angeordnet. Das Filterelement ist
in einem eigenen Filtergehiause aufgenommen. Das verschmutzte
Fluid durchstromt das Filterelement von auben nach innen, so
dass die Fluidabfuhr iUber das Innere des Filterelements erfolgt.
Durch die Abfilterung ist sichergestellt, dass das abgereinigte
Fluid nicht in den angeschlossenen Hydraulikeinrichtungen Abla-
gerungen bilden kann. Durch das Filterelement abgereinigtes
Fluid wird Uber eine Ableitung in ein eigenes Sammelrohr inner-
halb des Sammelraumes abgefiihrt. Weiters sind Anschlussstellen
vorgesehen, mit welchen das gereinigte Fluid vom Sammelrohr ab-
gefihrt wird. Diese Bauweise ist jedoch konstruktiv sehr aufwen-
dig. Nachteilig ist weiters der groBe Bauraum, welcher mit der

seitlichen Anordnung des Filtergehduses einhergeht.

In der CN 203926234U ist ein Kihler gezeigt, bei welchem ein

2/15



2

Filter in einem Sammelraum oberhalb der Kithlkan&le horizontal
angeordnet ist. Nachteiligerweise ist jedoch ein eigenes Filter-
gehdause vorgesehen. Weiters ist das Filter vergleichsweise kurz,
wodurch die Filterwirkung eingeschrankt ist. Das Filter kragt
einseitig iber eine Montagedtffnung in den Sammelraum aus. Wei-
ters ist nachteilig, dass das gekilthlte Fluid auf der Seite der

Montagetffnung abgeleitet werden muss.

Die CN 103994130A zeigt einen &hnlichen Kihler mit den zuvor be-

schriebenen Nachteilen.

Demgegeniliber besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung da-
rin, zumindest einzelne Nachteile des Standes der Technik zu

lindern bzw. zu beheben. Diese Aufgabe wird mit einem Warmetau-
scher nach Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind

in den abhdngigen Anspriichen angegeben.

Erfindungsgemdl ist das Filter im Inneren des Sammelbehédlters
derart angeordnet, dass das erste Fluid von auBen durch das Fil-

terelement in einen Innenraum des Filters gefihrt wird.

Vorteilhafterweise kann das erste Fluid von den zweiten Enden
der ersten Strdomungskandle im Inneren des Sammelbehalters di-
rekt, d.h. ohne ein Filtergeh&duse zu passieren, zur AuRlenseite
des Filterelements stromen, an welcher das erste Fluid gefil-
tert, d.h. von Partikeln, insbesondere Ablagerungen, befreit
wird. Nach der Filterung kann das erste Fluid vom Innenraum des
Filters iUber den Auslass abgeleitet werden. Somit kann eine Fil-
terleitung in den Sammelbehédlter integriert werden. Vorteilhaf-
terweise ist der Auslass mit der Innenseite des Filters verbun-
den, welche stets von Schmutz freigehalten werden kann. Bei-
splelsweise kann kein Schmutz in den Auslass gelangen, wenn das
Filter vor der Montage im Inneren des Sammelbehdlters auf einer
schmutzigen Oberfldche abgelegt worden war. Dadurch kann das
erste Fluid mit hohem Reinheitsgrad am Auslass zur Verfligung ge-
stellt werden. Dies ist insbesondere bei einer Ausfiihrung des
Warmetauschers als Kihler fir Hydraulikol vorteilhaft, welches
vom Auslass eilner Hydraulikeinrichtung einer Maschine, bei-

spielsweise einer Baumaschine, zugefihrt wird. Durch die Anord-
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nung des Filters im Inneren des Sammelbehdlters wird eine kom-
pakte, platzsparende Ausfilhrung erzielt. Da das Filterelement in
radialer Richtung gesehen von auBen nach innen durchstrdémt wird,
kann der Sammelbeh&dlter, welcher insbesondere ein Sammelkasten
ist, das Filtergehause flir das Filterelement bilden. Vorteilhaf-
terweise kann ein eigenes Filtergehduse um das Filterelement
herum entfallen. Der Sammelbehdlter weist mehrere Wande, insbe-
sondere zweli Schmalseiten, zwel Langsseiten und eine Oberseite,
auf, welche im Inneren einen Sammelraum einschlieBen, in welchen
direkt die zweiten Enden der ersten Stromungskanale fir das
erste Fluid einmiinden. Bevorzugt erstreckt sich das Filter iber
der Anordnung aus ersten Stromungskanadlen, so dass gedachte ver-
tikale Verlangerungen der ersten Stromungskandle das Filterele-
ment durchsetzen. Bevorzugt weist das Filter eine hohlzylindri-
sche Grundform auf, mit welcher der Innenraum fiir die Aufnahme

des gefilterten ersten Fluids definiert wird.

Durch die Anordnung des Filters kann eine Verschmutzung der Flu-
idleitungen, insbesondere von Olleitungen, und damit des gesam-

ten Systems beim Filterwechsel vermieden werden.

Flir die Zwecke dieser Offenbarung beziehen sich die Orts- und
Richtungsangaben, wie ,oben“, ,unten“, ,horizontal™, ,vertikal",

auf den bestimmungsgemalien Gebrauchszustand des Warmetauschers.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist das Filterelement im
Inneren des Sammelbehdlters, insbesondere liber seine gesamte
Lange (d.h. Erstreckung in Richtung der Langsachse), freiliegend
angeordnet. Somit kann das Uber die zweiten Enden der ersten
Stromungskandle in den Verteilerbehd&lter eintretende erste Fluid
direkt zur AubBenseite des Filterelements strdmen, an der AuBen-
seite des Filterelements gefiltert und durch das Filterelement
in den Innenraum innerhalb des Filterelements gelangen. Vorteil-
hafterweise bildet der Verteilerbehadlter das Filtergehause, in
welchem das Filterelement freiliegend angeordnet ist. Somit kann
auf ein vom Verteilerbehdlter gesondertes Filtergehiduse verzich-

tet werden.

Um das erste Fluid, vorzugsweise Hydraulikol, abzufilthren und

beispielsweise einer Baumaschine zur Verfligung zu stellen, weist
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der Auslass beil einer bevorzugten Ausfihrungsform ein vorzugs-
weise im Wesentlichen zylindrisches Auslassteil, insbesondere
einen Auslassstutzen, auf, welches in den Innenraum des Filters
ragt. Vorteilhafterweise kann das Anschlussteil durch die Ver-
bindung mit dem Innenraum des Filters schlank gebaut werden.
Der Innenraum ist vorzugsweise in Umfangsrichtung vollstandig
von dem Filterelement umgeben. Somit kann das erste Fluid von
radial auRerhalb des Filterelements durch Filterporen des Fil-
terelements in den Innenraum des Filters strdmen, und von dort
ber das Auslassteil aus dem Sammelbeh&lter herausgefithrt wer-
den. Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist das Filterelement
rohrenformig, insbesondere hohlzylindrisch, wobei das Auslass-
teil entsprechend dem Filterelement zylindrisch ausgefiihrt. Das
Auslassteil weist einen Auslasskanal auf, mit dem das erste
Fluid vom Sammelbehdlter nach aulen abgeleitet wird. Der Aus-
lasskanal kann mit einer Saugleitung verbunden sein, um das
erste Fluid vom Innenraum des Filters iUber das Auslassteil in

die Saugleitung auRerhalb des Sammelbeh&lters abzusaugen.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform kann am Anschlussteil ein
Sauganschluss angeschlossen sein, bevorzugt in verschiedenen
Orientierungen zur Stromungsrichtung innerhalb des An-

schlussteils.

Zur stabilen Halterung und zum sicheren Einbau des Filters mit-
tels des Auslassteils ist es glinstig, wenn das Filter im Wesent-
lichen passgenau auf dem Auslassteil angeordnet, insbesondere
auf das Auslassteil aufgeschoben, ist. Bei dieser Ausfiihrungs-
form Ubernimmt das Auslassteil einerseits die Ableitung des ers-
ten Fluids und andererseits die Halterung des Filterelements,
vorzugswelse in einem Abstand zu den zweiten Enden der ersten

Stromungskanadle.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist ein Wartungsdeckel zum
VerschlieRen einer ins Innere des Sammelbehdlters fillhrenden Zu-
gangsdffnung zum Austauschen des Filters vorgesehen ist. Durch
Abnehmen des Wartungsdeckels wird eine Zugangsdéffnung freige-
legt, welche so dimensioniert ist, dass das Filter durch die Zu-
gangsdffnung in den Sammelbehdlter eingefihrt bzw. aus dem Sam-

melbeh&lter herausgenommen werden kann. Der Wartungsdeckel ist
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bevorzugt Uber eine 1ldsbare Verbindung, beispielsweise iiber eine

Schraubverbindung, mit dem Sammelbehalter verbunden.

Un das Filter in der gewiinschten Position innerhalb des Sammel-
behalters zu halten, ist es glinstig, wenn der Wartungsdeckel ein
in den Innenraum des Filters ragendes Halteteil, insbesondere
einen Haltezapfen, zur Halterung des Filters aufweist. Besonders
bevorzugt ist es, wenn das Filter einerseits iiber das Auslass-
teil und andererseits iUber das Halteteil in Position gehalten
ist. Bel einer zylindrischen Ausfihrung des Filterelements ist
es glinstig, wenn das Halteteil als zylindrischer Haltezapfen
ausgefiihrt ist, welcher in den Innenraum des Filters hinein-
steht. Dariiber hinaus ist es glinstig, wenn das Filter nicht nur
mit einer einzigen vorgegebenen Einbaurichtung im Sammelbehalter
montierbar ist, sondern in zwei um 180° gewendeten Einbaustel-

lungen.

Wenn der Wartungsdeckel und der Auslass an gegenilberliegenden
Seiten, insbesondere an zwel gegeniiberliegenden Schmalseiten,
des Sammelbehalters vorgesehen sind, kann das Auslassteil beson-
ders wirksam vor einer Verschmutzung beim Ein- und Ausbau des

Filters geschiitzt werden.

Durch die raumliche Trennung des Wartungsdeckels vom (0l-)Aus-
lass, insbesondere auch von einem damit verbundenen Saugan-
schluss, kann die Leitungsfiihrung am Fahrzeug optimiert werden.
Die Zu- und Ableitungen kénnen insbesondere an der der Fahrzeug-
achse zugewandten Seite angebracht werden, was Leitungslangen
reduziert und eine kompaktere und geschiitztere Bauwelse ermdg-
licht. Gleichzeitig ist die Servicefreundlichkeit unverandert
wiedergegeben, weill der Wartungsdeckel an der Fahrzeugaubenseite
liegt und somit fir Wartungsarbeiten leicht erreichbar ist. Das
Verhindern einer Verschmutzung beim Filterwechsel wurde oben be-

reits angesprochen.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist ein erstes Langsende
des Filters vom Auslassteil und ein zweites Langsende des Fil-
ters vom Halteteil des Wartungsdeckels gehalten. Mit dieser Aus-
fithrung wird eine stabile Halterung des Filters an gegeniiberlie-

genden Langsenden erreicht. Vorteilhaft ist weiters, dass eine
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fehlerhafte Positionierung des Filters im Sammelbehdlter zuver-
lassig vermieden wird, da der Wartungsdeckel nur dann am Sammel-
behalter angebracht werden kann, wenn das Filter iiber das Halte-
teil am Wartungsdeckel gelagert und damit korrekt positioniert

ist.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform weist der Wartungsdeckel,
insbesondere am Halteteil, zur Ausbildung eines Filterbypasses
zumindest eine Durchgangsoffnung auf, Uber welche ungefiltertes
erstes Fluid in das Innere des Filters gefilhrt werden kann. Vor-
zugsweise ist ein Ventil, insbesondere im Inneren des Halteteils
des Wartungsdeckels, vorgesehen. In einer Offenstellung des Ven-
tils kann das ungefilterte erste Fluid durch die Durchgangs&ff-
nung des Wartungsdeckels in den Innenraum des Filters gefihrt
und tUber den Auslass abgeleitet werden. In einer SchlieBstellung
des Ventils kann das ungefilterte erste Fluid nicht in den In-
nenraum des Filters gelangen. Vorzugsweise wird das Ventil wvon
der SchlieB- in die Offenstellung Uberfihrt, wenn ein Druck am
Auslass einen vorgegebenen Wert erreicht. Das kann beispiels-
welse dann der Fall sein, wenn das erste Fluid das Filterelement
nicht mehr passieren kann. Durch Freigabe des Filterbypasses
kann sichergestellt werden, dass, auch ungefiltertes, erstes

Fluid am Auslass bereitgestellt wird.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform ist die Langsachse des
Filterelements im Wesentlichen horizontal angeordnet. Bei dieser
Ausfihrung konnen die ersten Stromungskandle von unten nach oben
durchstromt werden. Der Sammelbehalter erstreckt sich quer zu
den ersten Stromungskandlen oberhalb der ersten Stromungskandle.
Das Filter ist horizontal Uber und in einem Abstand zu den zwei-

ten Enden der Stromungskandle angeordnet.

Vorzugsweise ist der Sammelbehdlter quaderfdrmig mit zweil verti-
kalen Schmalseiten, zwei vertikalen Langsseiten und einer hori-
zontalen Oberseite ausgebildet. Die La&nge des Sammelbehalters
ist die horizontale Erstreckung parallel zu den Langsseiten. Die
Breite des Sammelbehdlters ist die horizontale Erstreckung pa-
rallel zu den Schmalseiten. Die HOhe des Sammelbehalters ist die

vertikale Erstreckung des Sammelbehalters.
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Bevorzugt erstreckt sich das Filterelement iUber im Wesentlichen
die gesamte Lange des Sammelbeh&d&lters. Dadurch kann eine beson-

ders wirksame Filterung des ersten Fluids erreicht werden.

In einer Ausfihrungsform bestehen der Sammelbehdlter, und/oder
der Wartungsdeckel aus Metall, insbesondere aus Aluminium, ge-
fertigt. Das Filter kann eine Filterhalterstruktur aus Metall
aufweisen. Das Filterelement mit den Filterporen kann aus Papiler

und/oder Metall und/oder Mikrofaser gefertigt sein.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in den Zeichnungen

dargestellten Ausfihrungsbeispiels weiter erlautert.

Fig. 1 bis 4 zeigen verschiedene Ansichten eines erfindungsgema-
Ben Warmetauschers, welcher als Ol-Luft-Kihler zur Bereitstel-
lung gekiihlten Hydraulikols fiir eine Saugleitung ausgebildet

ist.

Fig. 5 zeigt eine auseinandergezogene Ansicht von Teilen des
Kihlers.

Fig. 6 zeigt eine Schnittansicht des Kihlers im Bereich des Sam-

melbehdlters.

Fig. 1 bis 4 zeigen einen Warmetauscher 1, welcher in der ge-
zeigten Ausfihrung als Kihler zum Abkiihlen eines ersten Fluids,
hier Hydrauliksl, durch Warmeaustausch mit einem zweiten Fluid,
hier Luft, ausgebildet ist. Der Warmetauscher 1 weist eine Viel-
zahl von ersten Strémungskandlen 2 auf, welche sich bevorzugt
parallel zueinander, beispielsweise in vertikaler Richtung, er-
strecken. Das erste Fluid stromt von ersten (unteren) Enden zu
zweliten (oberen) Enden der ersten Stromungskanadle 2 nach oben.
In Zwischenraumen zwischen den ersten Stréomungskanadlen 2 sind
eine Vielzahl von zweiten Strdémungskandlen 3 ausgebildet, welche
von dem zweiten Fluid, hier Kithlluft, durchstromt werden. Die
Kihlluft wird mit Hilfe eines Lifters 4 durch die zweiten Stro-
mungskanadle 3 gefithrt. In der gezeigten Ausfihrung weist der
Liifter 5 ein Lifterrad 5 auf, welches um eine Achse 5A rotiert.

Am unteren Ende des Warmetauschers 1 wird das erste Fluid iUber
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einen Einlass 6, der im gezeigten Beispiel ein Oleinlass ist, in
einen Verteilerbehdlter 7 gefiithrt. Der Verteilerbehdlter 7
schlieRt im Inneren einen Verteilerraum ein, welchem das erste
Fluid Uber den Einlass 6 zugefithrt wird. Die ersten Strdmungs-
bzw. Fluidkandle 2 miinden in den gemeinsamen Verteilerraum des
Verteilerbehdalters 7, so dass das erste Fluid vom Verteilerraum
nach oben durch die ersten Stromungskandle 3 gefihrt wird. Ober-
halb der ersten Stromungskandle 2 ist ein Sammelbehadalter 8 ange-
ordnet, welcher im Inneren einen einheitlichen, d.h. nicht un-
terteilten, Sammelraum 9 einschlieRft, in welchen die zweiten En-
den der ersten Stromungskandle 2 minden. Der Sammelbehdlter 8
welst eine erste Schmalseite 8A, eine zweite Schmalseite 8B,
zwel Langsseiten 8C und eine Oberseite 8D auf. Der besseren
Ubersicht halber ist der Sammelbehdlter 8 in den Fig. 5 und 6
mit geringerer Hohe und vereinfacht dargestellt Unterseitig zu
den ersten Stromungskandlen 2 hin ist der Sammelbeh&dlter 8 of-

fen.

Der Warmetauscher 1 weist zudem einen, vorzugsweise genau einen,
Auslass 10 zum Ableiten des gekiihlten ersten Fluids vom Sammel-
behalter 8 auf. In der gezeigten Ausfihrung ist der Auslass 10
mit einem Sauganschluss 10A verbunden, welcher iilber eine (nicht
gezeigte) Saugleitung mit einer Hydraulikleitung einer Bauma-

schine (nicht gezeigt) wverbunden sein kann.

Der Warmetauscher 1 weist zudem FlRe 22 auf, mit welchen der
Warmetauscher auf einer (horizontalen) Bodenflache abgestellt
werden kann. Die FliBe 22 kdnnen Montagedffnungen 23 aufweisen,
mit welchen der Warmetauscher 1 auf der Bodenfldche fixiert wer-

den kann.

Weiters ist ein Filter 11 vorgesehen, welches dazu eingerichtet
ist, Feststoffpartikel vom ersten Fluid abzutrennen, bevor das
erste Fluid in den Sauganschluss 10A eintritt. Das Filter 11 ist
vollstandig im Inneren des Sammelbehdlters 8, d.h. innerhalb des
von den Wanden des Sammelbehdlters 8 begrenzten Sammelraums 9,

angeordnet.

In der gezeigten Ausfihrung weist das Filter 11 ein Filterele-
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ment 12 mit einer hohlzylindrischen Grundform auf. In der ge-
zeigten Ausfiihrung weist das Filterelement 12 Filterfalten auf.
Das Filterelement 12 weist eine Vielzahl von Filterporen auf,
welche von dem ersten Fluid passiert werden kdnnen. Die Langs-
achse 11A des Filterelements 12 erstreckt sich horizontal in
Langsrichtung des Sammelbehdlters 8, d.h. von der ersten Schmal-

seite 8A zur zweiten Schmalseite 8B des Sammelbehdalters 8.

Das Filter 11 ist im Inneren des Sammelbehdlters 8 derart frei-
liegend, d.h. ohne umgebendes Filtergeh&duse, angeordnet, dass
das erste Fluid zuerst auf die AuRenseite des Filterelements 12
trifft (vgl. Pfeile 13 in Fig. 6). Dadurch werden die Schmutz-
partikel, beispielsweise Schlauch- bzw. Pumpenabrieb und Luft-
verschmutzung, an der AuRenseite des Filterelements 12 abgegeben
werden. Das erste Fluid durchstrdomt die Filterporen des Fil-
terelements 12, in radialer Richtung bezogen auf die Langsachse
11A des Filterelements 12 gesehen, von aullen nach innen. Somit
gelangt das erste Fluid nach der Filterung an der AuBenseite des
Filterelements 12 in einen Innenraum 14, welchen das Filterele-
ment 12 im Inneren einschlielRt. Der Auslass 10 weist ein Aus-
lassteil 15 auf, welches in der gezeigten Ausfihrung als zylind-
rischer Auslassstutzen ausgebildet ist, der sich von einer ers-
ten Schmalseite 8A des Sammelbeh&dlters 8 in Richtung der Langs-
achse des Filterelements 12 in den Innenraum 14 des Filters 11
erstreckt. Das Filter 11 ist im Wesentlichen passgenau auf dem
Auslassteil 15 angeordnet, so dass ein erstes Langsende des Fil-
ters 11 vom Auslassteil 15 gestiitzt ist. In der gezeigten Aus-
fihrung ist das Filter 11 werkzeuglos auf das Auslassteil 15
aufgeschoben. Das Auslassteil 15 weist einen Auslasskanal 15A
auf, welcher an den Innenraum 14 des Filterelements 12 an-
schlieRt. Somit kann das erste Fluid in Langsrichtung des Fil-
ters 11 (vgl. Pfeile 16) vom Innenraum 14 des Filters 11 iiber

den Auslasskanal 15A aus dem Sammelbehdlter 8 abgeleitet werden.

Der Sammelbehdlter 8 weist eine Zugangsdffnung 17 auf, welche im
montierten Gebrauchszustand mit einem Wartungsdeckel 18 ver-
schlossen ist. In der gezeigten Ausfihrung ist die mit dem War-
tungsdeckel 18 versehene Zugangsoffnung 17 an einer zweiten
Schmalseite 8B gegenliberliegend der ersten Schmalseite 8A des

Sammelbehdalters 8 vorgesehen. Der Wartungsdeckel 18 weist eine
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Wartungsdeckelplatte 18A auf, welche auBenseitig an der zweiten
Schmalseite 8B des Sammelbehdlters 8, in der gezeigten Ausfiih-
rung mit Schrauben 18B, montiert ist. Die Zugangsoffnung 17 ist
grober als der Querschnitt des Filters 11, so dass das Filter 11
bei abgenommenem Wartungsdeckel 18 aus dem Sammelbehdlter 8 her-
ausgenommen oder in den Sammelbehdlter 8 eingefilhrt werden kann,
beispielsweise zum Austausch eines verbrauchten Filters 11 gegen
ein neues Filter 11. Der Wartungsdeckel 18 weist an der dem Sam-
melraum 9 zugewandten Innenseite ein Halteteil 19, hier einen
zylindrischen Haltezapfen, auf, welches sich im Wesentlichen
passgenau in den Innenraum 14 des Filters 11 erstreckt. Somit
wird das erste Langsende des Filters 11 vom Auslassteil 15 und
das zweite Langsende des Filters 11 vom Halteteil 19 des War-

tungsdeckels 18 gehalten.

Der Wartungsdeckel 18 weist zumindest eine in den Innenraum 14
des Filters 11 fihrende Durchtrittsdéffnung 20 auf, in welcher
beispielsweise eine Sensoreinheit 21, insbesondere ein Ver-
schmutzungsanzeiger, angeordnet sein kann, mit der ein Betriebs-
parameter, insbesondere ein Verschmutzungsgrad des Filters 11,

gemessen werden kann.

Dariiber hinaus kann der Wartungsdeckel 18, insbesondere am Hal-
teteil 19, zur Ausbildung eines Filterbypasses zumindest eine
Durchgangsdffnung aufweisen, Uber welche ungefiltertes erstes
Fluid in das Innere des Filters 11 gefithrt werden kann. Vorzugs-
welse ist ein Ventil, insbesondere im Inneren des Halteteils 19
des Wartungsdeckels 18, vorgesehen. In einer Offenstellung des
Ventils kann das ungefilterte erste Fluid durch die Durchgangs-
6ffnung des Wartungsdeckels 18 in den Innenraum des Filters 11
geflihrt und iUber den Auslass 10 abgeleitet werden. In einer
SchlieBstellung des Ventils kann das ungefilterte erste Fluid
nicht in den Innenraum des Filters 11 gelangen. Vorzugsweise
wird das Ventil in die Offenstellung geschaltet, wenn ein Druck
am Auslass 10 einen vorgegebenen Wert erreicht. Dadurch kann ein
Schaden, beispielsweise an einer mit dem Auslass 10 verbundenen

Pumpvorrichtung, vermieden werden.
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Bezugsziffernliste:

Warmetauscher

erste Stromungskandle fiur O1
zwelte Stromungskanale fiur Luft
Lufter

Lufterrad

5A Achse

6 Einlass

7 Verteilerbehédlter

8 Sammelbehdlter

g Ww N

8A ersten Schmalseite des Sammelbehédlters
8B zweiten Schmalseite des Sammelbehalters
8C Langsseiten des Sammelbeh&dlters
8D Oberseite des Sammelbeh&dlters

9 Sammelraum

10 Auslass

10A Sauganschluss

11 Filter

11A Langsachse

12 Filterelement

13 Pfeile

14 Innenraum

15 Auslassteil

15A Auslasskanal

16 Pfeile

17 Zugangsoffnung

18 Wartungsdeckel

18A Wartungsdeckelplatte

19 Halteteil

20 Durchtrittsoffnung

21 Sensoreinheit

22 FuRe

23 Montagedtffnungen
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Anspriche:

1. Warmetauscher (1), insbesondere Ol-Luft-Kithler, zum WaArmeaus-
tausch zwischen einem ersten Fluid, insbesondere Hydraulikdl,
und einem zweiten Fluid, insbesondere Luft, aufweisend:

eine Anzahl von ersten Strdomungskandlen (2) zum Durchtritt
des ersten Fluids,

eine Anzahl von zweiten Stréomungskandlen (3) zum Durchtritt
des zweiten Fluids,

einen Verteilerbehdlter (7) zur Aufteilung des ersten Fluids
auf erste Enden der ersten Stromungskandle (2),

einen Sammelbehalter (8) zum Sammeln des aus zweiten Enden
der ersten Stromungskandle (2) austretenden ersten Fluids,

ein Auslass (10), insbesondere flir einen Sauganschluss
(10A), zum Ableiten, insbesondere Absaugen, des ersten Fluids
vom Sammelbehdalter (8),

ein Filter (11) mit einem Filterelement (12) zum Filtern des
ersten Fluids vor einem Eintritt in den Auslass (10),

dadurch gekennzeichnet, dass

das Filter (11) im Inneren des Sammelbehdlters (8) derart
angeordnet ist, dass das erste Fluid von aullen durch das Fil-
terelement (12) in einen Innenraum (14) des Filters (11) gefiihrt

wird.

2. Warmetauscher (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Filterelement (12) im Inneren des Sammelbehalters (8)

freiliegend angeordnet ist.

3. Warmetauscher (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zelichnet, dass der Auslass (10) ein vorzugsweise im Wesentlichen
zylindrisches Auslassteil (15), insbesondere einen Auslassstut-
zen, aufweist, welches in den Innenraum (14) des Filters (11)

ragt.

4. Warmetauscher (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Filter (11) im Wesentlichen passgenau auf dem Auslass-
teil (15) angeordnet, insbesondere auf das Auslassteil (15) auf-

geschoben, ist.

5. Warmetauscher (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
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gekennzeichnet, dass ein Wartungsdeckel (18) zum VerschlieBen
einer ins Innere des Sammelbehalters (8) fihrenden Zugangsoff-

nung (17) zum Austauschen des Filters (11) vorgesehen ist.

6. Warmetauscher (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wartungsdeckel (18) ein in den Innenraum (14) des Fil-
ters (11) ragendes Halteteil (19), insbesondere einen Haltezap-

fen, zur Halterung des Filters (11) aufweist.

7. Warmetauscher (1) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zelichnet, dass der Wartungsdeckel (18) und der Auslass (10) an
gegeniiberliegenden Seiten des Sammelbehalters (8) vorgesehen

sind.

8. Warmetauscher (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass ein erstes Langsende des Filters (11) vom Auslassteil (15)
und ein zweites Langsende des Filters (11) vom Halteteil (19)

des Wartungsdeckels (18) gehalten ist.
9. Warmetauscher (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dass die L&ngsachse (11A) des Filterelements

(12) im Wesentlichen horizontal angeordnet ist.
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