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Keksinndn kohteena on menetelmd seindn pddllystysmateriaalin valmié—
tamiseksi kdyttdmdlld alkutuotteena yhdistelmdrainaa, johon kuuluu

verkko, jonka molemmat puolet ovat pddllystetyt selluloosavanua ole-
valla liuskalla eli rainalla, jolloin kumpikin liuska on kiinnitet-

ty verkon kaikkiin lankoihin.

Jo ennestddn tunnettuja ovat sellaiset tuotteet, jotka ovat valmis-
tetut harvasilmdisestd tekstiiliverkosta, jonka molemmin puolin on
liimattu selluloosavanua oleva liuska. Nditd tuotteita kdytetddn
etupéddssd puhdistuspyyhkeind teollisuus- ja kotitalouskdytdssd. Se
sidosaine, jolla selluloosavanun liuskat kiinnitetddn, on nédisséd
tuotteissa levitetty tasaisesti verkon lankojen pinnalle, minkd joh-
dosta liuskojen pintojen suurimmalle osalle ei tule lainkaan levite-
tyksi sidosainetta, minkd johdosta n&md tuotteet ovat erittdin jous-
tavia ja niiden absorptiokyky on suuri. Ndiden tuotteiden halvan os-
tohinnan johdosta niiden kdyttd on erittdin yleistd.

Verrattuna seinien pddllystysaineisiin, jotka perustuvat tekstiili-
materiaaleihin tai esimerkiksi ei-kudottuihin materiaaleihin on sei-

nien p&d&dllystysaineilla, joissa on liimattua selluloosavanuliuskaa
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oleva, verkon pinnalle kiinnitetty kerros, joka tapauksessa se
etu, ettd hinta on kohtuullinen. Lis&dksi on todettu, ettd t#lli
tavoin valmistetulla tuotteella on sellainen esteettinen ulkon#kd,
ettd ne ovat ainakin yhtd miellytt&dvi&d kuin maalatut tapetit, min-
kd lisdksi ne muistuttavat ulkonddltdén tekstiileitd. Ndiden tuot-
teiden erinomainen ulkondkd perustuu selluloosavanun ainutlaatui-
siin ominaisuuksiin ennen kaikkea sen johdosta, ettd verkko ai-
kaansaa pienen kohokuvioinnin, jolloin valitsemalla sopivan kal-
tainen verkkomateriaali wvoidaan saavuttaa kulloinkin tavoiteltu
vaikutelma.

Kuitenkin tdmdn kaltaisiin, siis selluloosavanupintaisiin, t&h&n
asti tunnettuihin seindin pddllystysmateriaaleihin liittyy se eri-
tyinen haitta, ettd niiden kulutuskestdvyys ei ole riitt4dvdn suu-
ri silloin, kun niitd kdytetddn seindn pddllystysmateriaaleina,
eikd tdtd kulutuskestdvyyden puutetta voida parantaa suorittamal-
la tuotteen pinnalle painatus vdrejd kdyttémills.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan sein#dn pdillysteen valmis-
tusmenetelmd, jossa voidaan k&yttdd hyvdksi mainituntyyppisen, sel-
luloosavanukerroksiin perustuvan yhdistelmdrainan hintaan ja ulko-
ndkddn perustuvia etuja samalla kun vdriaineilla kuvioitu sein¥n-
pddllyste voidaan valmistaa kulutusta ja pesua kestdvdksi ja tar-
koituksenmukaisesti ja helposti irroitettavaksi seindnpiddllysteen

uusimista varten.

Tamdn tarkoituksen saavuttamiseksi on keksinn&n mukainen menetelmi
tunnettu siitd, ettd yhdistelmdraina liimataan aluspaperin pinnal-
le, ettd yhdistelméirainalle suoritetaan painovdrid kdyttdmidlld
tapahtuva sellainen painatus,
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joka ulottuu kokonaan yhdistelmdrainan ldvitse, ja ettd sen jidlkeen ai-
kaansaadaan sidosainetta kdyttdmdlld selluloosavanua olevan kahden lius-
kan eli rainan kiinnittyminen eli tartunta tdisiinsa niiden pintojen
koko alalta verkon ldvitse. Selluloosavanua olevan kahden liuskan

eli rainan liittyminen toisiinsa niiden pintojen koko alalta verkon
ldvitse ei ole toteutettavissa, ennenkuin vdreilld tapahtuva painatus
on suoritettu, silld muussa tapauksessa selluloosavanua oleviin
liuskoihin eli rainoihin imeytynyt sidosaine estdisi painovidrin imey-

tymisen niihin.

Keksinndn erddn edullisen suoritusmuodon mukaan on sein#n p##llystys-
materiaali irroitettavissa eli irti kuorittavissa oleva p&d&dllystys-
materiaali. Kun halutaan vaihtaa seindn pddllystysmateriaali, riitt#i
aincastaan se, ettd seindn pinnalta irroitetaan selluloosavanua oleva
yhdistelmdraina, jolloin aluspaperi jdd liimatuksi seinin pinnalle

Ja muodostaa sellaisen pinnan, jolle voidaan sijoittaa toinen pddl-
lystysmateriaali. Keksinndn mukaisen pdidllytysmateriaalin muodosta-
miseksi irroitettavissa olevaksi riittd4d se, ettd aluspaperin sisdinen
koheesio eli koossapysyvyys on pienempi kuin yhdistelmidrainan sisdinen
koheesio eli koossapysyvyys, jolloin irroitusta suoritettaessa alus-
paperin pinnalla olevat kuidut irtoavat kiinnityksestd yhdistelmirai-

naan.

Keksinnbn erddn edullisen suoritusmuodon mukaan valmistetun seindn
pddllystysmateriaalin pesukestdvyysominaisuudet ovat erittdin hyviat.
Tdmd voidaan aikaansaada varsinkin imeyttidmilld selluloosavanua olevaan
yhdistelmdrainaan sellaista kloorihydriinimuovia, joka on valittu
ryhmdstd, johon kuuluvat polyamiini/kloorihydriini-muovit ja polyami-
di/kloorihydriini-muovit ja niiden seokset, jolloin muoviainetta
kdytetddn vesidispersiona, miki seikka tekee myds mahdolliseksi sel-
luloosavanua olevan kahden liuskan eli rainan kiinnittymisen eli
tarttumisen toisiinsa verkon ldvitse.

Sopivimmin kdytetddin vesipitoista, ei-ionista dispersiota, jotta
voitaisiin vdlttd8 kaikki ne hdiridvaikutukset, joita saattaisi
aiheutua polyamiini/kloorihydriinimuoveista tai polyamidi/kloorihyd-
riinimuoveista, jotka ovat erittdin kationisia.

Esimerkkeind soveltuvista dispersioista voidaan mainita polyvinyyli-
asetaattidispersiot, maleiinihapon vinyyliesteriasetaattikopolymeerin

dispersiot, akryylimuovidispersiot ja akryylikopolymeerimuovidisper-
siot.
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Muoviainetta olevassa dispersiossa voi olla my&s tdyteainetta, var-
sinkin kalsiumkarbonaattia, jonka vaikutuksesta estetddn seindn
pidillystysmateriaalin pinnan liian voimakas kiilto.

Esilld olevan keksinndn suojapiiriin kuuluvat my8s ne seindn p&ddllys-
tysmateriaalit, jotka ovat valmistetut keksinn®n mukaisella mene-
telmdlld.

Keksintdid selostetaan lihemmin seuraavassa ja oheisissa piirustuksissa,
joissa on esitetty kaksi keksinn&n suoritusmuotoa, jotka eivdt rajoi-

ta keksinndn suojapiirid.

Kuvio 1 esittdi keksinndn mukaista seindlevyd, jonka osat ovat toi-
3 sistaan osaksi irtileikatut.

Kuviot 2 ja 3 esittdvdt kuviosta 1 pitkin viivaa II-II otettuja leik-
kauksia valmistuksen eri vaiheissa, jolloin tuotteen mitta-
suhteet eivit selvyyssyistd vastaa todellisuutta.

Kuvio 4 esittidi kaavamaisesti keksinn®n erddn suoritusmuodon mukaisia
valmistusvaiheita.

Kuvio 5 esittii kaavamaisesti keksinn®n erddn toisen suoritusmuodon
mukaisia valmistusvaiheita.

Keksinn®dn mukainen seindn verhouslevy 1 on valmistettu kdyttdmdlla
lihtdaineena yhdistelmirainaa 2, johon kuuluu verkko 3, joka on molem-
milta puoliltaan peitetty selluloesavanua olevilla kerroksilla 4 ja

5, jotka ovat kiinnitetyt verkon 3 lankoihin 6. Yhdistelmdraina 2
liimataan aluspaperille 7, yhdistelmdrainan 2 koko leveyden alalle
muodostetaan virilliset painatuskuviot ja t&émén jdlkeen varmistetaan
sidosainetta kdyttdmidlli kahden selluloosavanurainan 4 ja 5 kiinnitty-
minen toisiinsa niiden koko pintojen 4', 5' alalta poikittaissuun-
taisesti verkkoon 3 n#hden ja mahdollisesti k&yttdmdlld liitoksen
aikaansaamiseksi painetta.

Kuorittavan seindpddllysteen valmistamiseksi on edullista, ettd sen
tultua valmistetuksi on yhdistelmdrainan 2 sisdinen koheesio suurempi
kuin aluspaperin 7. Aluspaperin 7 valitseminen ei tuota mitdé&n vaikeut-
ta, vaan on huomattava ainoastaan se, ettd yhdistelméirainan sisdinen
koheesio riippuu lidhinnd k#ytetyn verkon tyypistd, sen silmukoiden ja
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sen lankojen mitoista ja my®s painatuksen jdlkeen tapahtuvasta k&dsit-
telystd. Yhdistelmdrainan 2 liimaaminen aluspaperille 7 tapahtuu
sindnsd tunnetulla tavalla. Aluspaperille 7 levitetdin liimaa kayttéd-
mdlld liiman levitysteloja, minkd jédlkeen sille sijoitetaan yhdistel-
mdraina 2 ja sen j&dlkeen suoritetaan kuivaus kidyttlmilli kuumennus-
sylintereitd. Tdll8in voidaan kdyttd4 esimerkiksi akryylimuovia,
johon voi olla sekoitettuna tarvittaessa luonnosta saatua lateksia.
On tdrkedd, ettd liima ei tunkeudu liian syvdlle yhdistelmidrainan

2 sisdosiin, jotta vdreistd syntyvd painojdlki ei olisi liian voimakas.

Muovia voidaan k&dyttdd esimerkiksi noin 10 g - noin 15 aluspaperin

7 yhtd m? kohti.

Keksinndn erd&dn suoritusmuodon mukaan, joka on esitetty kuviossa 4,
suoritetaan vdrien painaminen yhdistelmidrainan koko leveyden alalle

ennen sen uutta kuivausta.

Seindn pddllystysmateriaali on t&ssd vaiheessa kuviossa 2 esitetyn
kaltainen. Selluloosavanulevyjen pinnat 4' ja 5' eivit ole limatut
toisiinsa koko niiden toisiaan vastaan olevien pintojen alalta.
Kuviossa 2 on havainnollistettu tuotteen sellainen valmistusvaihe,
jossa sen pinnat 4' ja 5' ovat toisistaan erill&in, silli ne ovat
toisistaan kiinni ainoastaan tietyissi kohdissa. Tissi valmistusvai-
heessa el seindn p&dillystyspaperilla ole lainkaan kestdvyyttd kosteuden
vaikutusta vastaan eikd pesunkestdvyyttd, ja toisaalta on t#lldin
rainan 2 sisdinen koheesio eli koossapysyvyys niin pieni, ettd t&std
rainasta ei voida irroittaa sen aluspaperia 7, vaan tdll&in tuote
hajoaisi silld tavoin, ettd siind olevat kaksi selluloosavanulevyd

4 ja 5 irtoaisivat toisistaan.

Vdrien painatuksen jdlkeen varmistetaan kahden selluloosavanukerroksen
4 ja 5 vdlinen liitos niiden verkon vilissHi olevien kosketuspintojen
koko alalta. T&td tarkoitusta varten imeytetiin yhdistelmdrainaan

2 kloorihydriinimuovia (A) ja muovidispersiota (B). Tihin seokseen
voidaan tarvittaessa lisi¥ti my8s kalsiumkarbonaattia. Imeytys voidaan
suorittaa kahden sylinterin vidliss4, jolloin tapahtuu seoksen kovet-
tuminen, mink# j&dlkeen suoritetaan tuotteen kuivaaminen. T&issi val-
mistusvaiheessa molemmat selluloosavanulevyt 4 ja 5 kiinnittyvdt toi-
siinsa liimausliitoksella verkon livitse koko niiden pintojen 4' ja

5' alalta (kuvio 3).
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Kokeiden suorittamista varten k&dytettiin kloorihydriinimuovina tuo-
tetta "Kymé&ne 557" (polyamidi/kloorihydriini-muovi vesiliuoksena,
jonka valmistaja oli toiminimi Hercules France), jolloin muovina
kdytettiin tuotetta Rhodopas AM (maleiinihapon vinyyliesteriasetaatin
kopolymeerin vesidispersio, jonka valmistaja oli toiminimi Rhone
Poulenc Industries), ja kalsiumkarbonaattilis&daineena kdytettiin
tuotetta "Omyalite 90" (jonka valmistaja oli toiminimi OMYA). Eri
komponenttien painosuhteet olivat seuraavat:

Kyméne 20
Rhodopas AM 33
Omyalite 90 33
Vesi 14

Tarvittaessa voidaan seoksen stabiilisuutta parantaa lisd&dmdlld sii-
hen pienii mdiriid tuotetta CELON-E (etyleeni-diamiini-tetraetikka-
hapon natriumsuola, valmistaja toiminimi Rhone Poulenc), ja natrium-
tripolyfosfaattia.

Saadaan erittdin hyvi#d tuloksia kiinnittdmdlld polyamidi/kloorihyd-
riini-muovia 1 - 5 painoprosenttia kuivapainoksi laskettuna suhteessa
kdsiteltidvdn aineen mididrdidn, jolloin tdmd prosenttimddrid vastasi

noin 10-30 % kiinnittyneen muoviaineen kuivapainosta.

Tuotteen pesunkestdvyyttd tutkittiin k8yttdmdlld joko pydrivdad tai
"edestakaisin liikkuvaa" harjaa, jonka vaikutus kohdistettiin kdsitel-
tivin tuotteen pintaan, jolloin tuote kostutettiin levittdmdlld sille
kohtuullisessa mdirin tavanomaisen puhdistusaineen eli detergentin
vesiliuosta. Kidyttdmilli sellaista laitetta, jossa harjan ainetta
tuotteen pintaa vastaan voidaan sddtdd, voidaan tuotteen pesunkestdvyys
midrittdd funktiona harjan niistd liikutuskerroista, joilla aikaan-

saatiin tuotteen pinnan laadun muuttuminen.

On suoritettu my®s sellaisia vertailukokeissa, joissa on verrattu
toisiinsa esilli olevan keksinn®n mukaista seindn pddllystysmateriaali-
rainaa ja tunnettua tyyppid olevaa ei-kudottua seindn p&d&dllystysma-
teriaalirainaa, jolloin n#dille molemmille tuotteille on suoritettu
samat, edelld kuvatut pesukisittelyt niiden laadun heikentdmiseksi.

Ndiissi molemmissa tapauksissa suoritettiin 600 harjauskertaa tuotteen
pinnan laadussa harjauksen vaikutuksesta tapahtuneiden muutosten sel-
vittdmiseksi. THllaisessa tutkimuksessa on seindn pddllystysmateriaalia
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pidettdvd pesunkestdvdnd, jos se kestdd 300 harjan liikettd samoissa
koeolosuhteissa. Ndiss8d kokeissa todettiin, ettd esilld olevan
keksinndén mukainen seindn pddllystysmateriaali kestdd pesua ainakin
yhtd hyvin kuin tdhdn asti tunnettua tyyppid olevat ei-kudotut vas-
taavat pddllystysmateriaalit.

Samanaikaisesti tai imeytystd seuranneen kuivaustydvaiheen aikana
voidaan suorittaa tuotteen poimutus eli rypytys, mikd toimenpide
vield lisdd esilld olevan keksinndn mukaisen pddllystysmateriaalin

tekstiilimdistd vaikutelmaa.

Keksinndén erddn toisenlaisen suoritusmuodon mukaan, joka on esitetty
kuviossa 5, suoritetaan kloorihydriinimuovin (A) ja plastisen muovin
(B) seoksella kdsittelyn sijasta kuivauksen jdlkeen esikdsittely kloo-
rihydridiinimuovilla (A), minki jdlkeen suoritetaan kuivaus ja

sen jdlkeen suoritetaan painatus vdreilld, jonka jdlkeen tuote kuiva-
taan uudelleen ja kdsitellddn sen jdlkeen plastisella muoviaineella
(B), minkd jdlkeen suoritetaan mahdollinen pddllystyskdsittely ja
valmistusprosessi p&ddtetddn suorittamalla kuivaus ja mahdollisesti
vield poimutus eli rypytys. Tédmidn k&dsittelyn vaikutuksesta kloori-
hydriinimuovi aikaansaa kuitujen kiinnittymisen toisiinsa eikd sen
kdytOstd aiheudu haittoja vdrien painatukseen, mutta sitd vastoin
tdmd aine ei aikaansaa kahden selluloosavanua olevan levyn liittymistd

toisiinsa.

Piirustukset ja niihin liittyvd selostus ovat tarkoitetut vain keksin-
ndllisen ajatuksen havainnollistamiseksi ja keksinndn erilaiset
kdytantddén seveltuvat suoritusmuodot voivat monin tavoin vaihdella

patenttivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd seindn pédédllystysmateriaalin valmistamiseksi k&yttdm&l-
1d alkutuotteena yhdistelmdrainaa, johon kuuluu verkko (3), jonka
molemmat puolet ovat p&ddllystetyt selluloosavanua olevalla liuskalla
eli rainalla (4, 5), jolloin kumpikin liuska (4, 5) on kiinnitetty
verkon (3) kaikkiin lankoihin, tunnet tu siitd, ettd yhdis-
telmiraina (4, 3, 5) liimataan aluspaperin (7) pinnalle, ettd yhdis-
telmdrainalle suoritetaan painovdrid kdyttdmadlla tapahtuva sellainen
painatus, joka ulottuu kokonaan yhdistelmdrainan (4, 3, 5) l&vitse, ja
ettd sen jdlkeen aikaansaadaan sidosainetta kdyttdmdlld selluloosa-
vanua olevan kahden liuskan eli rainan (4, 5) kiinnittyminen eli
tartunta toisiinsa niiden pintojen (4', 5') koko alalta verkon (3)
livitse.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnet tu sii-
td, etti sidosaine imeytetddn yhdistelmdrainaan (4, 3, 5) aiheutta-
maan yhdistelmdrainan sisdinen koossapysyvyys, joka on suurempi kuin
aluspaperin (7) sisdinen koossapysyvyys.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnet tu sii-
td, ettd yhdistelméraina (4, 3, 5) liimataan aluspaperille (7)
kdyttdmédlld plastista muovia.

4., Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelmd, tunnet -
t u siitd, ettd selluloosavanuliuskojen (4, 5) pintojen (4', 5')

yhteenkiinnitysvaiheessa suoritetaan tuotteen poimutus eli rypytys.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelmd pesunkestdvin
seindnpiddllysmateriaalin valmistamiseksi, tunnettu siitd,
ettd selluloosavanua olevaan yhdistelmédrainaan (4, 3, 5) imeytetddn
sidosaineeksi kloorihydriinimuovia, joka on valittu ryhmdstd, johon
kuuluvat polyamiini/kloorihydriini-muovi ja polyamidi/kloorihydriini-
muovit ja niiden seokset, ja plastisen muovin vesidispersiota, jol-
loin tdmd vesidispersio varmistaa kahden selluloosavanua olevan
liuskan (4, 5) yhdenmukaisen kiinnittymisen toisiinsa verkon (3)
lavitse.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t unne t t u siiti,
ettd kloorihydriinimuovina kdytetddn palyamidi/kloorihydriini-muovia.
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7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen menetelmd, tunnet tu
siitd, ettd k&dytetddn plastisen muovin ei-ionista vesidispersiota.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 5-7 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd plastinen muovidispersio valitaan ryhmédstd,
johon kuuluvat polyvinyyliasetaatin, vinyyli- ja maleiiniesteriase-
taatin kopolymeerin, akryylimuovin ja akryylikopolymeerin dispersiot.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 5-8 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd plastiseen muovidispersioon lisit#d&n mine-

raaliainetta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelmd, tunne¢t tu sii-
td, ettd mineraaliaineena k4ytetdidn kalsiumkarbonaattia.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 5 - 10 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd selluloosavanu (4, 5) imeytetddn kloorihyd-
riinimuovilla, ettd tuotteelle suoritetaan painatus vdrejd kdytta-
mélld ja ettd tuotteeseen imeytetdlin plastista muovia olevaa dis-
persiota.

12, Jonkin patenttivaatimuksen 5-10 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd selluloosavanuun (4, 5) imeytetddn vidrien
painatuksen jdlkeen seosta, jossa on kloorihydriinimuovia ja plas-
tista muovia.
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Patentkrav

1. Forfarande f6r framstillning av vdggbeldggningsmaterial genom att
anvanda kombinationsbandet som grundprodukten, som uppvisar ett nidt
(3), vars bdda ytor &r beldggda med remsan eller bandet (4, 5) av
cellulosavadd, varvid de bdda banden (4, 5) dr fdsta i ndtets (3)
alla trddar, k d4nnetecknat dirav, att kombinationsbandet
(4, 3, 5) limmas p& ytan av grundpapper (7), att pd kombinations-
bandet utfdrs ett sddant tryck medels tryckfdrg, vilket helt ré&cker
genom kombinationsbandet (4, 3, 5) och att ddrefter medels bindedmnet
astadkommes tillsammansgripande av de badda remsorna eller banden (4,5)
av cellulosavadd pd det hela omrddet av deras ytor (4', 5') genom
ndtet (3).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat ddrav,
att bindedmnet impregneras i kombinationsbandet (4, 3, 5) f&r
kombinationsbandets inre ihopvaraktighet, som &r stdrre &n grund-
papprets (7) inre ihopvaraktighet.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k @ nnetecnat ddrav,
att kombinationsbandet (4, 3, 5) limmas p& grundpappret (7) medels
plastiskt plast.

4. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-3, k d&nneteck-
n a t ddrav, att vid sammanfogningssteget av cellulosavaddremsornas
(4, 5) ytor (4', 5') utfdbrs veckning eller skrynkning av produkten.

5. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 1-4 f6r framstdllning

av tvdttdkta vdggbeldggningsmaterial, k @&nne tecknat
dédrav, att i kombinationsbandet (4, 3, 5) av cellulosavadd
impregneras klorhydrinplast, som &r vald ur gruppen, som uppvisar
polyamin/klorhydrinplast och polyamid/klorhydrinplaster och deras
kompositioner, och vattendispersion av plastiskt plast, varvid denna
vattendispersion sdkrar jadmn ihopgripning av de tva remsorna (4, 5)
av cellulosavadd genom ndtet (3).

6. Forfarande enligt patentkravet 5, k @&nnetecknat darav,
att polyamid/klorhydrinplast anvdndes som klorhydrinplast.

7. Férfarande enligt patentkravet 5 eller 6, k @&nneteck -
n a t av anvdndning av icke-jonisk vattendispersion av plastiskt
plast.
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8. Fbrfarande enligt ndgot av patentkraven 5-7, k & nneteck -
n a t darav, att den plastiska plastdispersionen vdljes ur gruppen,
som uppvisar dispersionerna av polyvinylacetat, vinyl- och malein-

esteracetats kopolymer, akrylplast och akrylkopolymer.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 5-8, k & nneteck -
n a t ddrav, att i den plastiska plastdispersionen till&dgges

mineral&dmne.

10. Forfarande enligt patentkravet 9, k @& nnetecknat
ddrav, att som mineraldmne anvidndes kalsiumkarbonat.

l1. Foérfarande enligt nagot av patentkraven 5-10, k &nneteck -
n a t ddrav, att cellulosavadden (4, 5) impregneras med klorhydrin-
plast, att produkten trycks medels f&rger och att i produkten

impregneras dispersion av plastiskt plast.

12. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 5-10, k 8 nneteck -
n a t ddrav, att i cellulosavadden impregneras efter trycket av
fdrgerna en komposition, som innehdller klorhydrinplast och plastiskt
plast.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 862 545
(B 29 d), 1256 406 (B 32 b 5/02), 1 328 578 (B 32 B 29/02). USA(US) 2 982 680
(15L-L6), 3 862 877 (B 32 b 5/12).
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