TR T AN, e

e TTE DO T 1

Warszawa, 9 czerwca 1937 r.

FREUR LS

Ure g
Pllsa. nL' PN

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 24812.

Kl. 25 a, 9/02.

Franz Meiwald
(Wieden, Austria).

Tkanina i urzadzenie do wytwarzania jej dzianych jednostek tkackich.

Zgtoszono 15 kwietnia 1932 r.

Udzielono 12 kwietnia 1937 r.

Pierwszenstwo: 15 pazdziernika 1931 r. dla zastrz, 1—s5; 20 lutego 1932 r, dla zastrz, 10—13;
27 lutego 1932 r. dla zastrz, 6, 7, 9 (Niemcy).

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest tkanina oraz urzadzenia do jej wyro-
bu.

Pod nazwa tkaniny nalezy w niniej-
szym opisie rozumieé¢ wszelkiego rodzaju
tkaniny wlékiennicze, przy czym nieza-
leznie od sposobu ich wytworzenia, to jest
niezaleznie od tego, czy uzyta do ich wy-
robu przedza dziana lub dziane jednostki
tkackie sa ze sobg tkane, plecione, dziane,
czy tez przez oczkowanie lub wiazanie
szydelkiem lub za pomoca innego tech-
nicznego rodzaju wiazania sa polaczone ze
soba w tkanine.

Tkaniny watkowe, plecione, poriczosz-
nicze, dziane i ‘szydelkowe wyrabiano

zawsze dotychczas z jednej albo kilku ni-
tek, badZz to ulozonych réwnolegle, badz
skreconych wzglednie nitkowanych. Wszyst-
kie te tkaniny posiadajg stosunkowo nie-
wielka elastyczno$é, wskutek czego po
rozciagnieciu poszczegblnych nitek nie od-
zyskujg juz w zupelnosci pierwotnej swej
postaci. Pierwotna postaé mozna przywré-
cié i to czesciowo tylko jedynie za pomoca
specjalnych zabiegéw, np. przez prasowa-
nie. Inng istotng wade znanych tkanin sta-
nowi okolicznosé, ze aby tkanina byla tka-
nina ogrzewajaca wzglednie utrzymujaca
cieplo musi ona by¢ gesta i gruba, co wy-
maga wielkiej ilosci surowca i podnosi
koszty produkciji. ’



Wady te zostaja w mysl wynalazku ni-
niejszego usunig¢te w ten sposéb, iz do wy-
robu stosuje sig¢ nie przedze zwykla lub
krecona, lecz dziane rurki lub dziane nitki
posiadajace oczywiscie znacznie wigksza
elastycznosé. Dziana nitka rézni sie od
dzianej rurki tym, ze sklada si¢ z mniej
niz z trzech, a wiec z dwéch albo z
jednego tylko szeregu oczek. Stosowanie
podobnych dzianych rurek lub dzianych ni-
tek o szeregach oczek rozmieszczonych
pod katem wzgledem kierunku odwijania
lub wzgledem osi podluznej dzianej rurki
lub dzianej nitki jest pozyteczne, gdyz
znacznie zwieksza ich elastyczno$é¢, a mia-
nowicie tym bardziej, im skosniej leza
szeregi oczek, czyli im wigkszy jest kat
pomiedzy szeregami oczek i osig podluina
nitki lub rurki. Tkanina, wytworzona z ta-
kich dzianych jednostek tkackich wzglednie
czesci skladowych, posiada nietylko znacz-
na rozciagliwoéé, lecz nadto wielky ela-
styczno$é, ktéra sprawia, ze po silnym na-
wet wycigganiu tkanina odzyskuje swa
postaé pierwotna, co posiada szczegélniej-
sza doniostosé w tkaninach odziezowych,
wyrobach poriczoszniczych, robétkach recz-
nych i t. d.

Innag znowu cenna zalete wynalazku
stanowi, ze tkaniny wytworzone w ten spo-
s6b utrzymuja doskonale cieplo, co po-
zwala na osigganie przy ich wyrobie znacz-
nej oszczednosci surowcéw, jak np. welny,
bawelny, jedwabiu itd.,, a wigc i zmniej-
szenie ceny sprzedaznej tkaniny. Na
zmniejszenie tej ceny wplywa ponadto i ta
okolicznos¢, ze wyréb tkanin z rurek lub z
nitek dzianych mozna uskuteczniaé znacz-
nie szybciej niz z pojedyriczych nitek kre-
conych, gdyz przy wyrobie np. tkaniny
watkowej, dzigki wigkszej srednicy dzianej
rurki uzytej na watek lub na osnowe, wy-
chodzi mniej osnowy wzglednie watku, niz
obecnie przy tej samej szerokosci i dlugo-
$ci materialuy, co znowu wykazuje zalete
skrécenia czasu pracy i obniZenia robociz-

ny. Wytwarzanie dzianych rurek lub nitek
jest bardzo korzystne, albowiem mozna je
wyrabiaé¢ bez wydatniejszego kosztu na
szybkobieznych dziewiarkach poriczoszni-
czych produkujacych lacznie 500 — 1 000
lub wigcej metréw rur dzianych na godzi-
ne, zaleznie od dlugosci poszczegélnych
oczek.

Do wytwarzania skosnych szeregéw
oczek stosuje sie dziewiarki, zaopatrzone
obok zwyktych przyrzadéw napedzajacych
w ostony walca zamkowego i tarczy cew-
kowej oraz w mechanizm napedzajacy wa-
lec iglowy ruchem obrotowym. W celu
uzyskania mozliwie najkorzystniejszego i
bardziej jednostajnego rozmieszczenia glé-
wek oczek zaleca sie¢ przesunigcie w dzia-
nej rurce wzglednie w dzianej nitce glowek
oczek wzgledem kierunku podluznego osi
lub nitki, wskutek czego szeregi glowek
oczek tworza nie lini¢ prosta, lecz linig zy-
gzakowata lub falista.

Wynalazek nie ogranicza si¢ oczywiscie
jedynie do wytwarzania tkanin na odziez,
lecz nadaje si¢ do wyrobu dywanéw, obié
na $ciany, draperyj, serwet i t. d. Do pew-
nych celéw okazaé si¢ moze praktycznym
wykonywanie rurki lub nitki naokolo
wkladki o postaci np. nitki, przedzy, sznu-
rait. d.

W mysl wynalazku mozna dziane rurki
lub dziané nitki stosowaé réwniez do wy-
twarzania materiatéw wiéknistych, a zwla-
szcza uzywanych do celéw technicznych,
np. na pasy napedowe oraz pasy i tasmy
wszelkiego innego rodzaju. Podobne dzia-
ne rurki lub dziane nitki nadaja si¢ do
wyrobu tych przedmiotéw nietylko z powo-
du swej taniosci, lecz réwniez i ze wzgle-
du na to, ze nadaja one tym przedmiotom
wielka gietkosé i elastycznosé. Podobnych
wlasciwosci nie posiadaly wyroby wytwa-
rzane z oddzielnych nitek pojedysiczych lub
skreconych, wskutek czego wyroby te la-
maly si¢ przy silnych wyginaniach juz po
krotkim czasie. Tkaniny, wykonane z dzia-
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nych rurek lub dzianych nitek, mozna w
razie potrzeby uszlachetniaé. Tak np. pasy
napedowe mozna nasycaé¢ balata albo za-
nurzaé je w tym materiale.

Wynalazek mozna stosowaé do tkanin
lub do nitek 2z rozmaitych surowcéw, a
wiec welny, bawelny, pokrzywy, konopi,
juty, tyczka, jedwabiu, jedwabiu sztuczne-
go, papieru, azbestu, szkla, metalu i t. d.,
przy czym tkaniny wzglednie dziane rurki
lub dziane nitki mozna wykonywaé badz to
z jednego surowca, badZ z mieszanek roz-
maitych surowcéw. Tkaniny albo wytworzo-
ne z nich przedmioty mozna wyrabiaé ze
wskazanych powyzej pélproduktéw w ten
spos¢b, ze dziane nitki lub dziane rurki
przetwarza si¢ przez tkanie, plecenie, dzia-
nie, przerébke na klockach, na drutach,
szydetkiem itd., badZ to mechanicznie, badz
recznie. Dziane rurki lub dziane nitki wy-
twarza si¢ wedlug nowego tego sposobu na
dziewiarce: wzglednie maszynie poriczosz-
niczej, przy czym dziane rurki mozna za-
opatrzyé w razie zyczenia we wkladke;
innymi slowy przerébka zachodzi na nici
rdzennej.

Kolejne uktady prowadnic kciukowych
w dziewiarkach nastawia si¢ wedlug wy-
nalazku z zastosowaniem dwu- lub wielo-
ukladowej prowadnicy, ktéra moze sie
skladaé z dwéch lub kilku rozmieszczonych
pietrowo . pojedyhczych pierscieniowych
prowadnic kciukowych, a przy uzyciu licz-
by igiel, odpowiadajacej ogolnej liczbie
punktéw  szczytowych  (najwyzszych]
wszystkich prowadnic kciukowych, aby w
ten sposéb szczyty jednej prowadnicy
przypadaly naprzeciw najglebszych punk-
tow innych prowadnic kciukowych, do kaz-
dej igly doprowadza si¢ jedna nitke. Osia-
ga si¢ przez to ten cel, ze poszczegolne
nitki sq podczas wytwarzania oczek zawsze
doprowadzane do nastepnej igly tego sa-
mego ukladu i wszystkie nitki wzgledem
siebie zostaja przesuniete przez obrét. We-
dlug wynalazku wytwarza si¢ zatem pe-

wien rodzaj splotu, o tyle nowy, ze do
splotu otrzymanego przez dzianie dolacza
si¢ splot wytworzony przez obrotowe prze-
sunigcie nitek wzgledem siebie. To przesu-
nigcie obrotowe umozliwia przy natezeniu
przedzy rurkowej wigksze zwarcie po-
szczegblnych nitek ‘ze soba, ‘dzieki czemu
w razie zerwania sie nitki wytwarza sie in-
na niz dotychczas sytuacja. W znanych wy-
robach tego rodzaju skutki zerwania sie
jednego oczka daja sie odczué w przyna-
leznym rzedzie oczek na do$é znacznej
odlegtosci. Dzieki odmiennemu, podwéij-
nemu splotowi (oczkowaniu i obrotowemu
przesunigciu) zerwanie si¢ oczka w wyro-
bie wedlug wynalazku moze oddziataé je-
dynie na bezposrednio sasiadujace oczko
danego rzedu, poniewaz silniejszy splot
podwéjny zapobiega rozszerzaniu sie ska-
zy. Dzigki temu nowemu splotowi wytwo-
rzonemu przez przesunigcie obrotowe prze-
dza rurkowa wedlug wynalazku wykazuje
te zalete, iz w razie pociagniecia za wolny
koniec nitki oczka zaciskaja si¢, a wskutek
tego przedza przestaje sie rozluzniaé. Wia-
Sciwo$é ta przejawia sie takze w razie
zerwania sie nitki w dowolnym miejscu
gdziekolwiek w srodku wyrobu.

Jeszcze inny splot mozna dolaczyé do
obydwéch poprzednich, jezeli igly podzieli
si¢ na dwie lub wieksza liczbe grup i wy-
tworzy przez to niejako dwa lub wigksza
liczbe uktadéw dzianych wcielonych do sie-
bie lub wzajemnie si¢ przenikajacych, z
ktérych kazdy wystepuje na przemian to
zewnatrz, to wewnatrz. W tym przypadku
otrzymuje sie uklad oczek z pewnego ro-
dzaju podtozem, tj. ztozony z dwéch lub
wigkszej liczby przenikajacych sig ukla-
déw pojedynczych; okoliczno$é ta powiek-
sza jeszcze bardziej tarcie miedzy po-
szczegolnymi nitkami i utrudnia sprucie
ukladu oczkowego.

Jezeli przy produkciji uzyje sig igiel w
liczbie mniejszej od ogélnej liczby szczy-
tow prowadnic kciukowych wszystkich u-



ktadéw, a maszyne nastawi si¢.w sposéb
opisany powyzej, to wskutek braku jednej
lub kilku igiel w kazdym ukladzie nitki
beda prowadzone wewnatrz przedzy rurko-
wej dopéty, az uchwyci je pewna igla i
wytworzy oczko. W ten sposéb otrzymuje
si¢ rurke lub przedze 2 nitkami wydluzo-
nymi czeéciowo i lezacymi wewnatrz wy-
robu. Przez.opuszczenie pewnych okreslo-
nych igiel mozna osiagnaé ten skutek, ze
poszczegélne nitki beda wystepowaly we-
wnatrz przedzy rurkowej na przemian w
postaci wydluzonej. W ten sposéb mozna
przy uzyciu nitek réznobarwnych otrzymaé
specjalne wzory, w ktérych przez dziang
rurke biegnie np. nitka odmiennej barwy
albo na przemian nitki réznobarwne.
Szczegélne efekty osigga sie¢ dalej przez
rownoczesne doprowadzenie kilku nitek
réznobarwnych do jednej i tej samej igly.

Do wyrobu rurek o matej srednicy na-
lezy uzywaé maszyny poriczoszniczej, a do
wyrobu rurek o wigkszej $rednicy mozna
stosowaé maszyny poriczosznicze lub dzie-
wiarki (do wyrobu tkanin wielonitkowych).

Przy wyrobie tkanin dzianych mozna
podzieli¢ igly dziewiarskie na kilka grup i
rozrzadzanie ich uskuteczniaé za pomoca
poszczegblnych zamkéw. Fig. 1 i 2 przed-
stawiajg walce iglowe i przynalezne do
nich zamki umieszczone jeden nad drugim.
Wedlug fig. 1 walec iglowy posiada np.
cztery igly 10, 20, 30, 40, z ktérych pary
przeciwleglych sobie igiet 10, 30 wzglednie
20, 40 naleza do osobnych prowadnic kciu-
kowych 5 wzglednie 6. Poniewaz prowad-
nice te sg przesunigte (obrécone) wzgle-
dem siebie o 90°, przeto wszystkie igly pra-
cuja stale w tym samym czasie, tj. znajdu-
ja sie jednocze$nie w swych punktach gér-
nych lub dolnych. Wedlug fig. 2 znajduje

sie mniej igiel, niz szczytéw we wszystkich

prowadnicach kciukowych razem wzietych,

np. przy dwéch prowadnicach 5, 6 — kaz-
dej o dwéch szczytach gérnych — tylko
dwie iglty 30, 10. Prowadnice te sa przesu-

nigte ponadto (obrécone) wzgledem siebie
o 180° wskutek czego igla 30 (prowadnica
5) bedzie sie znajdowala w punkcie dol-
nym, a druga igla 10 (prowadnica 6) w
gérnym, tj. igly beda pracowaly na prze-
mian. Inng odmiane przedstawia fig. 3 z
walcem iglowym o czterech iglach, z po-
miedzy ktérych pary przeciwleglych sobie
igiel (10, 30 wzglednie 20, 40) nalezg znéw
do jednej z prowadnic kciukowych 5
wzglednie 6.

W przeciwieristwie do dotychczaso-
wych przykladéw prowadnice kciukowe
nie sa tu jednak wzgledem siebie przesu-
nigte (obrécone), tj. punkty gérne i dolne
znajduja si¢ nad soba. Wskutek tego para
igiel 20, 40 bedzie zawsze znajdowala sie
jednoczesnie w swych punktach gérnych, a
para igiel 10, 30 — w swych punktach dol-
nych.

Dalsze zestawienia mozna uzyskaé
przez obracanie wzgledem siebie prowad-
nic kciukowych o kilka stopni, aby punkty
gérne nastepowaly po sobie np. co 5, 10
lub 15 stopni. Specjalne efekty mozna osia-
gnaé dalej takie przez réwnoczesne uzy-
cie na jednej lub kilku prowadnicach kciu-
kowych dowolnie rozmieszczonych igiet
niejednakowej dlugosci.

Ze wzgledu na nastawianie igiel po-
szczegblne prowadnice kciukowe moga byé
wzgledem siebie przesuwane osiowo. W
celu wyznaczania wzglednie regulowania
dtugosci oczek mozna wykonaé walec iglo-
wy lub wszystkie prowadnice jako dajace
si¢ przesuwaé osiowo przy pomocy precy-
zyjnego przyrzadu nastawniczego.

Fig. 4 przedstawia w zasadzie cztery
igly wraz z doprowadzanymi do nich nit-
kami, a fig. 5 — polozenie nitek po obrocie
tarczy z cewkami o 90° w kierunku strzal-
ki. Na rysunku zasadniczym mozna roz-
poznaé bez trudu krzyzowanie si¢ po-
szczegblnych nitek, co powoduje pewnego
rodzaju skrecenie wewnatrz dzianej rurki.

Przez dobér najrozmaitszych wyzej opi-



sanych urzedzen i ich zestawiefi maina do-
wolnie zmieniaé wyglad zewnetrzny i wia-
sciwo$ci mechaniczme przedzy rurkowej.
Przez dzianie dwich lub wigkszej liczby,
najlepiej, razmobarwnych nitek, réwnole-
glych do siebie lub skreconych ze soba, na
jednej igle otrzymuje si¢ nowe i efektow-
ne wzory. -

. Précz tego mozna wyroby owijaé jedng
lub kilkoma nitkami o dowolnym, ewentu-
alnie zmiemnym wzniesienin, co daje sie
szczegélnie zastosowat do przedzy, wuiy-
wanej do haftowania, i sprawia specjalny
efekt. Jeieli wzniesienie nawoju zmienia
si¢ podczas nawijania, to mozma otrzymaé
przedze, ktére posiadaja miejsca ciedsze i

grubsze.
Takie przedze, jak réwniez opisane
wyzej przedze 3z podiozonymi oczkami,

madajs sie doskonale na odziez welniana,
jeimli skiadaja si¢ gléwnie z welny i ze
wzgledu na wzorzystosé otrzymuja pewng
liczive nitek dodatkowych. Do takiej odzie-
%2y nalein np. kurtki dziane, dzempry,
czapki itd. Wynalazek nie ogranicza sie
do: opisanych i przedstawionych na rysun-
ku przykdadéw wykonania. Poszczegéine
przyrzady mozna zastapi¢ réwniez innymi
urzadzeniami prowadzacymi do tego sa-
mego celu

Wynalazek daje sie¢ ponadto udoskona-
li¢ w ten sposéb, ze dziany rurke wytwa-
rza si¢ wokolo mniej lub bardziej sztywne-
go rdzenia, ktéry moze byé utworzony z
nitek lub jakiegokolwiek innego materiatu.
Jezeli obraca si¢ przy tym rdzed ten lub
ciagnie go prostolinijnie przez walec iglo-
wy i obraca si¢ ten walec, to moina w
ukladzie oczek wywolaé taka zmiane, ze
szeregi oczek nie beda juz stanowily linii
rownoleglych do osi rdzenia, lecz beda sie
okolo niej owijaty srubowo.

Inna zaletq przedzy rurkowej jest to,
Ze mozna ja wytwarzaé z surowcéw posled-
nich, zwykle nieuzywanych, dzieki czemu
otrzymuje si¢ tani produkt, ktéry dzieki

swyth -réghorednym splotom  posinda -ela-
styczno$é, wytrzymalasé. i zdolnosé izolacii
ciepbnei. .
Produkcje takich mitek mogma przy po-
mocy specjalnych srodkéw uczynié jeszore
bardziej ekonomiczuyy, Tak ap. mozna pro-
wadnicy kciukowej, stusacej do porusza-
nia igiel dziewiarskich, madaé odmienny
kgt wzniesienia i zstepowania rowka pro-
wadniczego. Prowadnica ta jest wykonamna
w ten sposéb, ze kat mieday jéj odcinkiem
zwrécomym ma dél a osia wydrazenia glo-
wicy dziewiarki jest maiejszy od kata
miedzy wznoszacym si¢ odcinkiem prowad-
nicy a tg osia. Takie uksztaltowamie pro~
wadnicy ma b¢ zalete, ze na danym obwo-
dzie walca iglowego 1 prowsdniosmi keiu-
kowymi moina umiescié ich wiecej niz do-
tychczas i wskutek tego zwigkszyé odpo-
wiednio liczbe okresdéw roboczych igly, co
poteguje sprawnosé urzadzenia. Jezeli zaé
nie jest si¢ zwiazanym z dana $rednioy
walca iglowego, to zachowujac sprawnos$é
mozna zmniejszyé $rednice walea odpo-
wiednio do ostrosci kata zstepowania. Wy-
niknie stad zmniejszenie si¢ cigzary glowi-
cy, co umodliwi oszezednos$é na tworzywie
samej glowicy oraz stabsze jej osadzenie,
a poza tym w crasie pracy da pewne ko-
rzy$ci z powodu zmniejszenia si¢ rucho-
mych mas. Wynalazek nadaje si¢ do
dziewiarek wseelkiego rod=aju, np. do
dziewiarek z dwoma lub kilkoma ukladami
prowadnic kciukowych. Mozna korzystaé
zeni rdwniez w innych maszynach widkien-
niczych sterowanych za pomoca prowadaic
kciukowych, np. w dziewiarkach worko-
wych. '
Przyktad wykonania prowadnicy kciu-
kowej jest przedstawiony scliematycknie
na fig. 6, ktéra uwidocznia rozwinigcie
prowadnicy kciukowej na plaszezyzZnie.
Prowadnica ta posiada cztery punkty gor-
ne (szczyty) i cztery dolne, a walec iglo-
wy obraca si¢ w kierunku strzatki 71. Kat
wznoszenia si¢ wynosi okoto 42°, a kat



zstepowania okolo 52°. Igly wznosza sig za-
tem powoli w gore, a szybko opadaja.

Dalsze ulepszenia w procesie dziania,
tj. w kierunku powiekszenia sprawnosci
wzglednie jakosci wyrobu, daja sie osia-
gnaé przez zastosowanie igly dziewiar-
skiej wedlug wynalazku niniejszego.

Ptzy dzianiu tworzy si¢ z widkien prze-
suwajacych si¢ obok igiet pyl, ~ ktory do-
staje si¢ nie tylko do poszczegélnych cze-

$ci dziewiarki i zanieczyszcza je, ale takze

gromadzi si¢ w wykroju igly mieszczacym
jezyczek.. Gromadzacy si¢ tu pyl z wieé-
kien tworzy z biegiem czasu grudki, a zja-
wisko to nazywa sie ,zarastaniem”. Za-
nieczyszczenia te tamuja ruch jezyczka
igly, co moze prowadzié¢ do wadliwosci wy-
robu dzianego i obniza sprawno$é maszy-
ny, - . .
W mys$l wynalazku usuwa si¢ takze te
wad¢ przez rozszerzenie wykroju w igle
dziewiarskiej, stuzacego do umieszczenia
jezyczka, w kierunku tylnej strony igly.
Jezyczek moze teraz bez trudu wyrzucaé
na zewnatrz w czasie swego ruchu drobne
wlékienka; ktére dostaja sie¢ podczas dzia-
nia do tego wykroju. W celu latwiejszego
usuwania tego pylu wzglednie grudek po-
wstajacych przy zarastaniu wykroju mozna
jego powierzchni dolnej nadaé pochylenie
w dél skierowane ku tylowi igly.
~" Przy takim uksztaltowaniu wykroju
grudki moga przy wznoszeniu si¢ igly
dziewiarskiej oraz w czasie jej przesuwa-
nia ‘si¢ mimo krawedzi walca iglowego
bez trudu wypadaé wzglednie moga byé
wyrzucane ‘podczas przekladania jezyczka.
Przyklad wykonania takiej igly jest
przedstawiony schematycznie na fig. 7 —
9. Na fig. 7 przedstawiony jest widok
boczny igly dziewiarskiej, a na fig. 8 —
przekréj poprzeczny wzdtuz linii A — B

na fig. 7. Igla dziewiarska 51 posiada wy-

kréj 52, w ktérym osadzony jest obrotowo
na sworzniu 54 jezyczek 53. Wykroj ten
jest wykonywany zwykle przez frezowa-

nie i posiada. $cianki réwnolegle. Liniami
kreskowanymi uwidoczniona jest na fig. 7:
stosowana obecnie posta¢ igly. W mysl
wynalazku wykréj jest rozszerzony w kie-
runku. grzbietu miedzy sciankami 55 i 56
(fig. 8). Ciagnie si¢ on dos¢ daleko ku do-
fowi i jest ograniczony powierzchnia 57
skierowana skosnie w dél oraz powierzch-
nia 58 wznoszaca si¢ ukosnie do géry.
Rozszerzony wykr6j mozina wykonaé w
jednym zabiegu roboczym przy pomocy
odpowiednio uksztaltowanych narzedzi
profilowanych, ale mozna go réwniez wy-
kona¢ dodatkowo w istniejacej juz igle
dziewiarskiej. ,

Zamiast lukéw kolowych 57 i 58 wy-
kréj mozna ograniczyé powierzchniami in-
nymi. Azeby wiékna wychodzace poza igle
nie zatykaly prowadnicy igly, mozna w
walcu iglowym wykonaé otwory biegnace
w kierunku wydrazenia walca. O otwory
te ociera si¢ stale wytwarzana tkanina,
ktéra zabiera ze soba przez tarcie wlé-
kienka i grudki. Jezeli walec iglowy jest.
pozbawiony otworéw, to pyl z wiékien mo-
ze opuszczaé igle za kazdym razem, gdy
glowka igly wystapi poza brzeg walca iglo-
wego. v

Powstawaniu pylu z wlékien sprzyja
czgstokro¢ okolicznosé, ze jezyczek za-
kleszcza nitke w wykroju igly, co moze
zachodzi¢ przy bardzo szybkiej pracy pro-
wadzac do zerwania nitki. W mysl wyna-
lazku zapobiega sie temu przez takie wy-
konanie jezyczka igly, aby on nie zakle-
szczal nitki w wykroju. Przyklad takiego
wykonania jest przedstawiony na fig. 9.
Jezyczek jest zgiety w ten sposéb, ze w
polozeniu zamknigcia posiada u dotu czeéé
odgieta w bok, ewentualnie w kierunku
prawie poziomym, i nie moze juz zakle-
szczaé, przecieraé i zrywaé nitki.

Dzigki takiemu wykonaniu igly i je-
zyczka powstawanie pylu z wlékien zosta-
je utrudnione, a pyl, ktéry sie jeszcze w
tych warunkach tworzy, jest usuwany sa-



moczynnie. Wobec tego odpada czyszcze-
nie igiel i zwiazane z nim postoje maszy-
ny, co powigksza oczywiscie jej sprawnosé.

Do spotegowania sprawnosci przyczynia

si¢ ponadto okoliczno$é, ze wobec trwale-
go pozostawania igly w stanie czystym jest
ona bardziej czynna niz dotychczas i moze
wykonywaé szybko i bez trudu swe ruchy.

Wedlug wynalazku mozna wytwarzaé
np. artykuly nastepujace: pasy okragle,
lonty, wyroby powroZnicze, knoty, prze-
dze rurkowe, uszczelnienia, plaszcze ka-
piclowe, przescieradla do wycierania sig,
towary tasmowe, zwlaszcza za$ szelki,
podwiazki, paski, materialy opatrunkowe,
ostony do przewodéw elektrycznych w ka-
blach, oslony do przewodéw opancerzo-
nych olowiem, do przewodéw pradéw sta-
bychi t. d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Tkanina znamienna tym, ze za-
miast ze zwyklych nitek przedzalniczych
pojedyriczych lub skrecanych jest wyko-
nana z nitek lub rurek dzianych, skladaja-
cych si¢ najkorzystniej z dwu lub kilku

takich kolejno skojarzonych ze sobg dzia-

nych jednostek tkackich.

2. Tkanina wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze slupki oczek dzianych rurek
lub dzianych nitek s3 skierowane pod
pewnym katem do osi podluznej tych ru-
rek lub nitek.

3. Tkanina wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze nitki lub rurki dziane sa za-
opatrzone we wkladki z kreconych nitek,
wlékien, sznuréw itd.

4. Tkanina wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze glowki sasiednich oczek sa
rozmieszczone wzdluz linii zygzakowate;j.

5. Tkanina wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze sluzace do jej wytwarzania
nitki lub rurki dziane sa owiniete nitkami o
skoku dowolnym, ewentualnie zmiennym.

6. Urzadzenie do wytwarzania dzia-

nych jednostek tkackich podwéjnych lub
wielokrotnych sluzacych do wytwarzania:
tkaniny, wedlug zastrz. 1 — 4, wyposazone
w prowadnice kciukowa dwu lub wielo-
ukladowa, ktéra moze sie skladaé z dwach
lub kilku rozmieszczonych pigtrowo pro-
wadnic poszczegélnych i liczby igiel, od-
powiadajacej liczbie punktéw szczytowych,
posiadanej przez wszystkie uklady kolej--
ne, znamienne tym, zZe poszczegblne pro-
wadnice kciukowe sa nastawione w ten
sposob, ze punkty szczytowe jednej pro-
wadnicy ustawiaja si¢ naprzeciw punktéw
najgtebszych pozostalych prowadnic, wo-
bec czego kazda igla otrzymuje jednsg. tyl-
ko nitke, przy czym podczas wytwarzania-
oczek poszczegblne nitki sa kolejno pod-
prowadzane do kolejnych igiet przynalez-
nych prowadnic.

7. Urzadzenie do wytwarzania dzia-
nych jednostek tkackich podwéjnych lub
wielokrotnych sluzacych do wytwarzania
tkaniny wedtug zastrz. 1 — 4, wyposazone
w kciukowa prowadnice dwu lub wieloukta-
dowa, ktéra moze si¢ skltadaé z dwéch lub
kilku rozmieszczonych pietrowo prowadnic
poszczegblnych i z mniejsza liczba igiel,
niz istnieje punktéw szczytowych we
wszystkich ukladach, znamienne tym, ze
kolejne poszczegélne prowadnice kciuko-
we sa nastawione w ten sposéb, ze punkty
szczytowe jednej prowadnicy ustawiajg, sie
naprzeciw punktéw najglebszych pozosta-
tych prowadnic, przy czym w kazdym
ukladzie brakuje jednej lub kilku igiet,
wskutek czego nitki sa doprowadzane do
wnetrza rurki dopéty, az je uchwyci kto-
rakolwiek z igiet i zadzierzgnie w oczka.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 lub 7,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w pro-
wadnice do uruchomiania igiel dziewiar-
skich posiadajace odmienne katy wznosze-
nia i zstepowania.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze kat pomiedzy zstepujaca
cze$cia prowadnicy i osia wydrazenia glo--



wicy dziewiarki jest mniejszy od kata po-
miedzy czescia wstepujaca prowadnicy
kciukowej i ta sama, osia.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 lub 7,
znamienne tym, ze wykréj na jezyczek
(53) w igle dziewiarskiej jest rozszerzony
ku grzbietowi igly (rozszerzenie 55, 56), a
walec iglowy posiada otwory skierowane
ku wewnatrz, przez ktére przechodzi cien-
kie przedziwo.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tym, ze strona dolna (57) wy-
kroju w igle dziewiarskiej jest skierowana.
ku grzbietowi na dét.

12, Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tym, ze jezyczek (53) igly dzie-

wiarskiej jest uksztaltowany w ten sposéb,
posiadajac w poblizu np. punktu obrotu
kolanko, ze nitka wprowadzona pomiedzy
glowke i jezyczek igly nie zostaje przy
zamykaniu zakleszczona w wykroju igly
zawierajacym jezyczek.

13. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tym, ze walec iglowy posiada
obraczkowe wykroje do dalszego prowa-
dzenia swobodnego przedziwa do zwrdco-
nych ku wnetrzu otworow.

Franz Meiwald.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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