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(57) KIVONAT

A talilmény tirgya hengerszék gabonadrlemények,
mint példdul liszt, dara, derce stb. el6allitasara, amely
hengerszék egyedi Orlorésallitd szerkezettel, idegen
testek bejutdsa elleni véddszerkezettel, valamint t5l-
cséralaki termékterelvel felszerelt SriGhengerparo-

kat tartalmaz.

Hengerszék gabonadrlemények eldallitaséara

vannak hozzérendelve. (1. abra)

A lefrds terjedelme: 9 oldal (ezen beliil 3 lap dbra)

1.4bra

A talalmény 1ényege az, hogy két-két, egymés fe-
lett egymistél adott tavolsigra felszerelt 6rl6henger-
parral rendelkezs, ikerelrendezésli nyolchengeres
hengerszékként (1) van kialakitva, ahol mindegyik 6r-
I6hengerparhoz kiilén beallitd és ellen6rz6 eszkdzok
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A talilmény tirgya hengerszék gabonadrlemények,
mint példéul liszt, dara, derce stb. el4llitasara, amely
hengerszék egyedi Orlorésllité szerkezettel, idegen
testek bejutisa elleni véd&szerkezettel, valamint t5l-
cséralaki termékterelSvel felszerelt driéhengerpéro-
kat tartalmaz, és amelyben az Grlendd anyagot, illetve
annak specifikus termékfrakci6it kozbensd szitildsok
mellett az 6rl6hengerek kozott tobbszorosen megdrlik.

A kenyérliszt el6allitisindl két alapvetden kiilon-
boz6 Grlési eljrast kiilonboztethetiink meg. A teljes
lisztet (korpéslisztet), illetve a barna lisztet az egész
szemek egyszeres, kétszeres vagy haromszoros megdr-
Iésével, egy, két vagy harom GriGjératon dtvezetve, és
adott esetben, a héjakat, illetve a legkiilsG magrétege-
ketkiszitalva nyerik,

Ennek a mddszernek elismerten vannak bizonyos
elényei. A gabonaszem csaknem valamennyi alkotoré-
sze integrdns médon megmarad a lisztben, igy aza ke-
nyér és mis, gabondbol késziilt termék értékes taplalé-
kot jelent azemberek szdméra, Ugyanakkor eza gyak-
ran laposdriésnek is nevezett régi modszer kétségtele-
niil hitranyokkal is rendelkezik. Az ilyen fin. integrdlé
drléssel nyert termékeknek korldtozott az eltarthaté-
saguk. A beléliik késziilt Gn. ,reformtermékek” tobb-
nyire rovid id6n beliil fogyasztisra vannak szinva. A
piszok, a baktériumok, a gabonasporék stb. elséroban
a gabonaszemek kiils6 feliiletén tapadnak meg. Eppen
ezek a szennyez6dések rontjikle a fenti termékek mi-
ndségét, csokkentik eltarthatdsiguk idejét, ndvelik az
rlemények megromldsinak veszélyét és karosan be-
folyasoljik a végtermékek mindségét is.

Gyakran nem veszik figyelembe, hogy a gabona-
szem egymdst6l nagyon kiilonb6z6 részekbdl All.

Ezek az egymistol elkiilonitve kinyert részek adjak
a malom végtermékeinek, vagyis a lisztnek, a dardnak
és/vagy a dercéneka téliik elvart tulajdonsdgokat, pél-
déul siitési tulajdonsagaikat. Az ilyen minGségi krité-
riumok irdnyithatésdgénak feltétele az Orolt szemek
kiilonboz6 részeinek egyméstdl elkiilonitett kinyerése.
Az ilyen meghatérozott igényt kielégitG termékek a
csak néhany GrlGjirattal dolgozd laposdrléssel nem
vélaszthatdk szét gazdasigosan. Csak az ligynevezett
magasdrlési eljirds teszi lehet6vé a manapsig elter-
jedt étkezési szokdsok dltal megkovetelt sokféle, gabo-
nabol szarmazo étkezési alapanyag eldallitdsit.

A modern magasdrlési eljirdsra sokszorosan ismé-
telt 6rlés és minden drlés kovetd szitilds jellemzd,
amint az példiul a 672 441 Isz. svijci vagy a 266 925
Isz. NDK-beli szabadalmi leirdsbdl is megismerhetd.
Két-hdrom évtizeddel ezelGttig ezt a munkafolyama-
tot gyakran 15-20-szor is megismételték, Az id6kdz-
ben bekovetkezett fejlGdés sordn azonban bebizonyo-
sodott, hogy megfeleld iizemiranyitds esetén egy tla-
gosan 12-15-sz5rs 6rlés is ugyanolyan j6 eredmény-
hezvezet. A hetvenes évek eleje 6ta eza réviditett ma-
gasOrlési eljérds a kordbbi hosszl magasrlési eljaras-
hoz képest csaknem az egész vildgon 4ltaldnossa vilt,
mint technikai szint.

Egy j6 molnar erdsen véltozé mindségii nyersanya-
gokbdl is képes a kiil6nbozd gabonamindségek keveré-
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sével, és az rlési folyamat céltudatos irdnyitdséval a
tovabbfeldolgozd ipar, a pékségek, a tésztagydr stb. 4l-
tal igényelt mingségii drut elGllitani.

A versenyben valé helytéllds érdekében a malom-
nak kdztudomisiilag egy adott mennyiségd, és ennek
megfelelden, magasabb drat biztositd végterméket kell
produkilnia. Ez azt jelenti, hogy egy gabonamalom
mindig arra t6rekszik, hogy nagy kihozatalt érjen el
fehér lisztbdl, dardbdl stb. Egy malom csak nagy kiho-
zatal és a mindségi kritériumok egyidejii betartdsa
esetén dolgozik jol. A gazdasdgossig egyik nem 1é-
nyegtelen szempontja a sziikséges lizemviteli eszké-
z6k mennyisége, ami egy malomban példiul kozvetle-
niil fiigg az 6116 és szitdl6 gépegységek (jaratok, rend-
szerek) szAmat6l, és az ezekhez sziikséges tértdl. A leg-
utdbbi id6k valamennyi térekvése azt mutatta, hogy a
hagyoményos magasSriésnél a kihozatal vagy az Grle-
ménymindség romldsa nélkiil az Orlési folyamat to-
v4bb mar nem révidithetd. fgy ezzel kapesolatban mér
huzamosabb ideje stagnilds volt megfigyelhets a ma-
lomipari érlési eljardsok fejlédésében.

A gazdasigossagi és mindségi kritériumokat mind-
eddig talin legjobban kielégitd megolddsnak a 627
951 Isz. svéjci szabadalmi lefrdsbdl megismerhetd
négyhengeres hengerszék tekinthet, amely egyedi or-
16résallith szerkezettel, idegen testek bejutdsa elleni
véd@szerkezettel, valamint toleséralaki termékterel6-
vel felszerelt két ikerelrendezésii GrlGhengerpért tar-
talmaz, ahol az egyes Grl6hengerpérok egyik 6rléhen-
gere fix, a mésik pedig llithatd, ugyanakkor ezen Sr-
16hengerek egyméshoz képest eltérd sebességgel van-
nak meghajtva. A hengerszék egyik oldalin levé 6r16-
hengerpér ltaliban durva Grést, mig a mésik oldalon
TevG Grl6hengerpar finom drlést végez, ahol barmelyik
GrlGjaraton valé dthaladds utin az Grleményt egy szi-
1416 gépegységhez vezetik.

A taldlmény iltal megoldandé feladat olyan Gj 6rlé-
si technolgiat megvalésité hengerszék kifejlesztése,
amelynek alkalmazésival tovdbb javithaté a malom
gazdasigossdga, és amely ugyanakkor teljes mérték-
ben megdrzi a malom rugalmas alkalmazkodképessé-
gét a mindenkori speciélis 6rlési feladatokhoz, tovab-
b4 biztositja az Srlemény megfeleld mindségét és/vagy
az Grlési folyamat ellendrizhetdségét.

A taldlmény alapja az a felismerés, hogy az 6rlendd
anyag megfelel egyedi vezérlési és ellendrzésifeltéte-
lek biztositésa mellett tobbszdr is kozvetleniil egymas

" utdn két Gridjdraton is Atvezethetd kizbensd szitélds

nélkiil, mikdzben ezen kozbensd szitdlds elhagyésa
nem vezet mindségromlashoz, vagyis szdmos szitél6
gépegység megtakarithato.

Ezen felismerés alapjdn a kitlizott feladatot olyan
hengerszékkel oldottuk meg, amely a taldlmény értel-
mében két-két, egymis felett, egyméstdl adott tivol-
sagra felszerelt 6ridhengerpérral rendelkezd, ikerel-
rendezésii nyolchengeres hengerszékként van kiala-
kitva, ahol mindegyik drléhengerparhoz kiilon bedllitd
és ellendrz6 eszk6zok vannak hozzirendelve.

A taldlmény szerinti Gijszer( technolgidt megval6-
sit6 nyolchengeres hengerszékkel végzett kisérletek a
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benne résztvevd szakemberek meglepetésére bebizo-
nyitotték, hogy a nyolchengeres hengerszékkel a kitii-
zitt feladatot teljes mértékben meg lehet oldani. Er-
dekes volt ugyanakkor az a megfigyelés, hogy a koz-
bens§  szitalds nélkiili hdromszoros 6rlés, ahogyan
részben mir dolgoztak a modern malomipar kialaku-
lasdnak kezdetein, feltlinGen rosszabb eredményeket
hozott, Ez egyrészt az Grlemény tl erds felmelegedé-
sére vezethetd vissza, elsGsorban azonban azzal, hogy
a kozbensd szitdlas nélkiili haromszoros Grlésnél az or-
lemény tekintélyes része nem kivant mértékben felap-
ritodik, illetve egy til korai stidiumban til nagy
arinyban keletkezik finom érlemény. Ebben van talin
a molnirmesterség egyik legfontosabb titka, nevezete-
sen az, hogy minden munkalépést Gnmagdban ellend-
rizhetGen és kézbentarthatdan kell tudni elvégezni. A
fOmolnir - tapasztalataira timaszkodva - minden
ponton tudja, hogy mit kell tennie, Ezért a mlomipari
gyakorlatban minden drlGjaratnél sajatos, egyedi fel-
tételeket hoznak létre, példaul az 6ri6rés adott bealli-
tasdval, az drl6hengerek jellemz§rovitkolasaval és se-
bességkiilonbségeivel, az adott Grléjarat hozaménak
szabélyozdsaval stb.

A nyolchengeres hengerszék kialakitasdval a mol-
nir szdmdra tjszerd ellen6rzési lehetdség is adodik,
mivel két oriGjaratot egyidejiileg és ugyanazon a he-
lyen kizvetleniil tud ellendrizni. Ez azt jelenti, hogy
mind az elsé érléhengerparnal, mind a masodik 6rl6-
hengerpirnil jelentkezd valtozasok, mind pedig az el-
s6 drl6hengerpir véltozdsinak befolydsoldsa az eset-
leg viltozatlan maradd masodik SriGhengerpar érlési
eredményére azonnal megitélhetd. Ez a bejelentd is-
meretei szerint mindeddig nem volt lehetséges a ma-
gasdrlés teriiletén, Azaltal, hogy eddig minden egyes
Orl6jarat kozott szitaltak, a technika dlldsa szerint
nemcsak azt az idGt kellett kivarni, amig az anyag til-
jutott & szitaldson és a masodik drlGjaraton, de min-
den kozbeiktatott szitalassal az Grlemény Gsszetételét
is megvaltoztattik, minthogy azegyes frakciékat mas-
més Gri6jarathoz vezették. Kitiint, hogy az a csekély
hétrany, amit a masodik orlési menetben az 6rlemény
egy kis hinyadanak sziikségtelen mértékii felapritasa
jelent, bdséegesen kiegyenlitddik azon elény révén,
amit két 6rlchengerpar kizvetlen ellendrzési lehetGsé-
ge, és az ezek miikddésébe vald kizvetlen beavatkozis
lehetdsége nyijt.

Igen elényds a talalmdny szerinti hengerszéknél,
hogy mindegyik hengerpir alatt egy-egy tolcséralaki
terméktereld van elrendezve, melyek egy-egy konrtol-
lajtoval vannak ellitva az Grlemény egyes 6rlési mene-
tek utdni ellendrzéséhez,

Ezzel a megoldéssal azonban az {izemiranyitas jel-
lege a molndr szdmdra az 6rlés tekintetében csaknem

véltozatlan marad, j6llehet az ij megoldés egészen vi- .

ratlan el6nySkkel is jir, A talalmanyi gondolat nem
egyszerlien két-két egymds uténi Orlés gépies végre-
hajtasat koveteli meg, hanem sokkal inkibb az a fon-
tos, hogy ily médon mindegyik kétszeres drlési menet

elsG és masodik menetének kozvetlen ellendrzésével
mindkét apritdsi munka eredménye kizvetleniil ellen-
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Grzés alatt tarthatd, Ez kiilonGsen azért bizonyult fon-
tosnak, mivel a malomipari 6rlés nem egyszertien apri-
tast jelent, hanem sokkal inkabb a gabonaszemek
tobblépesos, kiméletes felnyitisit, az endosperm ré-
szek kiolddsat, a dararészek kiméletes megdrlését, pél-
déul tésztadrugyartasra szdnt minGségiire stb, Az orlé-
si eredmény megitélésének tehat, nemesak a szemcese-
méret-megoszlas a kritériuma, hanem éppigy az elsé
téret vizudlishatdsa, az Srlemények érdessége, szine, a
finomliszt ardnya stb. Itt azonban olyan tényezdk is
szerepet jitszanak, mint a hengerek dllapota, a rovit-
kolds élessége, a horzsolokések és lehtizokefék miiko-
désmédja stb, Tilzas nélkiil lehet tehit mondani, hogy
ezek a molnirmesterségben nem jiratos személyek al-
tal gyakran csak mellékes tényezdnek tekintett para-
méterek a gyakorlatban ugyanolyan jelentGséggel bir-
nak, mint az automatikus eszk6zokkel 1ényegében
konnyen vezérelhets Griorés. Ezen koriilmények felis-
merése nélkiil egy véit miszaki elrelépés - amint azt
a legutobbi iddkben is szdmos szaktertiileten tapasz-
talhattuk - gyakran hitralépésnel bizonyulthat,
amely a végelszdmoldsnil sokkal t5bb réforditdst igé-
nyel, mint amennyi megtakaritds a vélt elGrelépéssel
elérhetd.

A taldlmény szerinti hengerszék tovabbi elonyds
jellemz6je, hogy mindegyik hengerpér egyedi Grloré-
sillitd szerkezettel, valamint idegen testek bejutdsa
elleni védGszerkezettel van felszerelve.

A taldlminnyal olyan &} izemmddok is lehetséges-
sé vilnak, amelyek az eddigi malomipari gyakorlatban
nem voltak célszerfiek. LehetGség van arra, hogy csak
az Srleményhengerpirok egyikét, elénydsen a felsdt
vezéreljiik automatikusan egy meghatirozott henger-
tavolsagra (Gridréstavolsigra). Eziltal megvalositha-
tova vilik egy régi torekvés: valamennyi 6rlérés meg-
hatérozott, elére megadott automatikus vezérlése és
az 0rlési munka intenzitdsanak szabalyozdsa tGbb ket-
tGs hengerpar motorteljesitmény-felvételén keresztiil,

Igen el6nyGsnek bizonyult ezenkivill az iizemveze-
tés, kiilondsen a hengerszék, illetve az Orlési munka
megfigyelése szempontjabdl, ha az egyes orldhenger-
parok egymashoz tartozd Grldhengerei azonos vizszin-
tes sikban vannak elrendezve, Ez lehetdvé teszi példa-
ul a kénny( hengercserét és azt, hogy mindegyik 6rl6-
hengerpir cserélheté modulegységként legyen kiala-
kitva, '

Ha a fels6 driéhengerpérok beadagoldcsatorndja a
télcséralaki termékterelSk kiils6 oldaldn hizodo 1ég-
csatorndkon keresztiil Gssze van kitve a berendezés
aljabol kiindulé pneumatikus szallitévezetékkel, ak-
kor kikiisz6bolhetjiik a porkilépést, foként pedig biz-
tositani tudjuk az 6rlési munka ellendrzésének zavar-
talansigat, ha kinyitjuk a fels6 vagy alsé Grl6henger-
par kontrollajtajat vagy mindkettdt,

A malomipari 6rlés feltételezi tovabba, hogy a jira-
tok nagy tobbségében az egyes Srl6hengerpirok hen-
gerei kiilonbdzo forgasi sebességgel vannak meghajt-
va, ugyanakkor ltaldban az is el6nyds, ha egy nyolc-
hengeres hengerszék valamennyi driéhengere azonos
atmérdj. :
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A két kbzvetleniil egymas felett elhelyezked6 6rl6-
hengerpér célszertien kozbs vezérl6szerkezettel ren-
delkezik a mozgathatd Gri6hengerek kozelitésére, il-
letve kivaltisira (6rlendd anyag jelenléte, illetve hid-
nyaesetén).

A talalmény részletesebben kiviteli példak kapcsn,
a csatolt rajzalapjén ismertetjiik.

Acrajzon

az 1, bra egy nyolchengeres hengerszék fiiggoleges
metszetét tiintetifel,

a 2. ibra az 1. fibra szerinti hengerszék egyik felét
mutatja oldalnézetben, dgyazissal, valamint hajto-és
allitszervekkel, mig

a 3. dbra az Orlés és a szitdlds folyamatit mutatja
vézlatos kiviteli példaként.

Amintazaz 1. 4bran lathatd, eljirds megval6sitisira
alkalmas nyolchengeres (1) hen-
gerszék két félbdl 4ll, ahol a bal-
oldalifél (2) toretd jiratként, mig
a jobboldali fél (3) dercedrl ja-
ratként (ki6rld jiratként) van ki-
alakitva. A (2) toretd jarat tobb-
nyire rovétkolt (4), illetve 5 6rl6-
hengereket tartalmaz, ahol az 6r-
16hengerpérban gyorsabban for-
g6 (5) Orl6hengert az dbrén két
nyillal jelltiik. A (4) és (5) rl6-
hengerek alatt egy-egy (6) lehd-
z6kefe van felszerelve,

A (3) dercedrld jaratokndl tobbnyire sima (7), illet-
ve (8) 6ridhengerek keriilnek alkalmazisra és ezek fel-
iiletének tisztantartisira hengerek alatt (9) horzsold-
kések vannak elrendezve. A mindenkori alsd (4'); (5°),
illetve (7°); (8") Srléhengerek az adott Griési munka sa-
jAtossigainak megfelelden ugyanolyan hengertipus-
b6l (durvén rovitkolt, finom rovétkolt, vagy sima hen-
ger) vannak kialakitva, mint a megfeleld felsd (4); (5),
illetve (7); (8) ériGhengerek.

Az anyagot hengeralakii (10) adagol6garaton ke-
resztiil baloldalt vagy jobboldalt vezetjik az (1) hen-
gerszékbe, Csak egészen nagy malomteljesitmények-
nél érdemes a baloldali és a jobboldali hengerszékfelet
egymissal azonosan kialakitani, hogy mindkeét féi az
anyagmennyiség felét dolgozza fel. A (10) adagologa-
ratban célszerlien egy, az dbran lithaté ,kard-
csonyfaként” kialakitott (11) érzékel6 van elhelyezve,
amely egy (12) adagoldszerkezetet ligy vezérel, hogy a
(10) adagolégaraton keresztiil beérkezd anyagmeny-
nyiség azonos mennyiségben keriiljon kihordésra, il-
letve feladdsra a (12) adagoldszerkezet dltal. Azanya-
got (13) beadagolécsatornin keresztill kbzvetleniil az
drlérésbe vezetjiik. A (13) beadagoldcsatorniban erds
légdramot 1étesitiink, amit eldnydsen két, a (4), (5), il-
letve (7), (8) 6rl6hengerek koriil vezetett (14) légesa-
torna biztosit. A felsé (4); (5) 6rlGhengerek éltal tore-
tett (feltirt) anyag t6lcséralakii (20) termékterel6n ke-
resztiil kbzvetleniil az als6 (4°); (5°) Gri6hengereknél is
(14) légesatorndkon keresztiil biztositjuk. Az Grle-
ményt toleséralaki (21) terméktereldn és (22) szallits-
vezetéken keresztiil adjuk t a kozbensd dtemeld egy-
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ségeknek. Mind a négy GriGhengerpdr egy-egy (15) ké-

zikerékként kialakitott allitoszerkezettel rendelkezik

az Grlérés bedllitdsira. Valamennyi egyéb egység

mint az idegen test bejutdsa elleni védGszerkezet, a

kozelit és kivaltd szerkezet stb., a normél négyhenge-

res hengerszékekhez hasonl6an keriil alkalmazésra.

Ezzel kapcsolatban utalunk a 27 30 166 1sz. NSZK-be-

li szabadalmi lefris tartalmira. Bebizonyosodott,

hogy ezen emlitett iratb6l megismerhetd kialakitis az

Srléhengerpérok sziméra nagyon elénydsen alkal-

mazhaté a nyolchengeres hengerszékeknél is, igy a

nyolchengeres és négyhengeres hengerszékek kombi-

néciéja esetén azonos alapfelépitést drihenger-kész-

letbdl lehet kiindulni, ami tovabbi elényt jelent mind a

gyért6, mind pedig a felhasznil6 szdméra.

Egyes esetekben célszer(i lehet az als 6rlGhenger-
pér f6lé is egy-egy taphengert, illetve elosztéhengert
beépiteni. Elényosen a hengerkizelités és -kivaltés
mindkét Srlhengerpdr szdméra a kozos (11) érzéke-
161 keresztiil torténik.

Az1.4bra jobboldali részén, a tolcséralakd (21) ter-
mékterelgben jarulékosan mégegy (18)1ég-
csatorna van elrendezve. Ez kiilonGsen der-
ce- és lisztszerli drleményeknél lehet el-
onyds, mivel a kiilonvalasztott levegd- és
termékvezetés révén az aldhullé terméka-
ram kompaktabb megvezetése érhetd el.

Mindegyik érl6hengerpér sajét orlorésallitd szer-
kezettel rendelkezik, amely (15) kézikerékbdl, vala-
mint megfeleld 4llitéelemekbd! ll. Jarulékosan moto-
ros hajtassal ellitott (16) dllitoszerkezet is felszerelhe-
16, és (17) kijelzésen keresztiil mindkét allitoszerkezet
ellendrzés alatt tudja tartani akét 6rlGhenger pillanat-
nyi tévolsigit. Emellett a motoros llitds R szdm{t6geé-
pek és SP adattirold eszkdzok révén automatikusan is
torténhet.

Mindegyik 6rl6hengerprhoz ezenkiviil 19 kontrol-
1ajtd is tartozik, amely az 1, ibrdn a jobboldali dbraré-
szen feliil zirt, alul pedig nyitott helyzetben van fel-
tiintetve, Fiiggetleniil attdl, hogy a hengerszék lizem-
ben van vagy nincs, a (19) kontrollajtd barmikor ki-
nyithatd. Ekozben a fentebb ismertetett (14), (18) lég-
csatornik révén meg tudjuk drizni az &lland6 légnyo-
més-viszonyokat és ezzel egyiitt az dllandd Grlési fel-
tételeket.

A2, 3branaz 1.4bra szerinti nyolchengeres (1) hen-
gerszék hajté- és Allitoszervei
lathatdk, ahol az allitészervek
(100) alkatrészcsoportot képez-
nek, mig az dbra also részén he-
lyezkedik el a vezérelhetd (100°)
Allit6 hajtds. A két (104) és (105)
ériGhenger kozds (101) tartén
van alitimasztva. A mozgathatd
(105) érl6henger helyhez kotott
(102) excentercsapon van elfor-
gathatdan rogzitve, ahol a kozeli-
tést és a kivaltist megfeleld (103)
emel(kar, valamint szétkapcsol6
(kivalt6) (106) munkahenger ve-
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2érli. A (103) emeldkar elforduld
mozgasa elforgatja a (102) ex-
centercsapot, ami egy elforgat-
haté (107) csapigyhéz alsd ré-

' szének vizszintes eltolodasat
véltja ki, igy ily mé6don elvégez-
hetd a két (104), (105) orléhen-
ger tavolsiganak pontos bedllita-
sira azonban a fenti szerkezet
nem eléggé alkalmas, fgy, ezt
csak akkor hasznaljuk, ha a hen-
gereket kozelitett vagy szétkap-
csolt helyzetbe, illetve két fixen
régzitett helyzetbe akarjuk hoz-
ni,

A (104) és (105) dri6hengerek tulajdonképpeni fi-
nom bedllitidsa (108) allitdorsén keresztiil torténik,
amely forgatasa kovetkeztében kozvetleniil egy (109)
bedllitokart, és egy helyhezkotott (110) forgoesapi-
gyat mozgat, A (109) beallitokar felsd, révidebb vége
(111) vonériidon keresztiil erdziré modon elforgatha-
t0 (107) csapigyhdzzal van Gsszekotve, Az erdatvitel
éleken keresztiil torténik, amelyek az egyik oldalon
egy (112) rugés tilterhelés-biztositds részét képezik.
A szemkozti oldalon a (111) vonériidon egy bedllitha-
t6 (113) tartéfej, valamint egy (115) nyomaskijelzével
ellatott (114) nyomasmérd szerkezet van elrendezve,
Ahhoz, hogy a (104), (105) drlGhengereket a karban-
tartdsi munkik sordn pirhuzamos helyzetbe allithas-
suk, a kiigazitast a sziikséges oldalon (133),(134) bel-
litocsavarok révén elvégezhetjiik.

A (108) dllit6orsot (110°) csapigy tartja helyhezko-
tétten, amely (108) allitdorsd egy (116) kézikeréken
keresztiil, amely kozvetleniil beépitett kijelzGoraval
van felszerelve, vagy motoros eszk6zok, példaut (118)
dthajtélanc, valamint (119) hajtémotor révén miikod-
tethet. A (119) hajtémotor a (126) hengerszéken van
rogzitve és csiiszd tengelykapcsolon, valamint (123)
lanckeréken keresztiil kozvetleniil OsszekGttetésben
van a (108) allitéorsoval.

A (108) allitdorsdval emellett egy (120) helyzetjel-
26 van kozvetleniil dsszekbtve, igy a (123) lanckerék,
illetve a (116) kézikerék minden mozgasat regisztralni
tudjuk a (120) helyzetjelzGben, és ennek adatait a ki-
vént helyekre tovibbithatjuk. A 2, ibrin éppen csak
jeleztiik a (104) és (105), illetve a (104") és (105°) 6rl6-
hengerek hajtasira szolgilo (128) hajtoszijat, Lehetd-
ség van arra, hogy a hajtasrendszerbe beépitsiink egy
villamos (129) teljesitményigényméré- és kijelzd ké-
sziiléket is, Ezzel példaul korlatozni lehet a villamos
teljesitményfelvétel also és felsG értékét, és a megvi-
lasztott tartomany tGllépésekor pl. az Grlhengerek
automatikusan szétkapcsolodnak,

Ugyanakkor, ezen kialakitas révén, példaul a villa-
mos teljesitményfelvételt az alsé 6rldrés fiiggvénye-
ként is szabélyozhatjuk, ahol a felsG 6rl6rést az auto-
matika egy fix értékre llitja be,

A hengerszék valamennyi jelét elényGsen egy R
szamitogép révén koordindljuk és vezéreljiik, ahol a
szamit6gép a sziikséges alapjeleket egy SP taroldval
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rendelkezd kozponti computerbdl hivhatja le. A 120
helyzetjelzG el6nydsen helyzethatarérték-kapesoloval
van felszerelve, amely el6re megvilaszthat hatarér-
tékre beillithato, és ily modon meg tudja akadalyozni

a téves automatikus beillitast. A helyzethatarérték-

kapcsolonak meg van azaz el6nye is, hogy segitségével

a téves kézi bedllitas is megakadilyozhatd, mivel a ké-

zikerék esetében, akarcsak az automatikus dllitdsnal,

a 118 athajtolanc megfeleld hosszlisdgl elmozduldsa

kovetkezik be. A 120 helyzetjelz6, éppligy mint a mo-

toros allitast végzé 119 hajtémotor, dsszekGthets egy
adatfelvevs késziilékkel, amely megfeleld jeleket kap
az R szamit6géptdl digitalis kijelz6n, ugyanakkor kézi
billentylizet révén adatok betiplalisira is alkalmas.

Ugyanigy a 115 nyomaskijelzdvel ellatott 114 nyo-

misméré szerkezet is csatlakoztathaté az R szdmit6-

géphez.

A hengerszék kiépitettségi fokatol fiiggGen egy vagy
tobb biztonsagi szerkezettel lathatjuk el ugyanazt a
hengerszéket. Ha példaul a hengerszékbe rovétkolt
hengerek vannak beépitve, kevéssé ésszerti az 6rlényo-
mis ellendrzése, ezzel szemben igen elonyds az 6rl6-
hengerek tavolsaginak ellendrzése, akir helyzetjelz6-
vel, akdr tavkozmérdvel, Forditott a helyzet a sima
hengereknél, ahol t6bb elénnyel jir az drlényomas el~
lendrzése. AzR szdmit6géppel és a hozzitartozo jelve-
zetékekkel azt akartuk érzékeltetni, hogy a cimputer,
illetve a tarold egy egészsor, adott esetben egy malom-
ban levS valamennyi hengerszék vezérlésére alkalmas,
és ha sziikséges, koordinilja valamennyi szabalyozisi
funkciét.

Kiilénosen elénydsnek bizonyult, ha a digitélis ki-
jelzés egy id6mérésnek megfeleld értéket (pl. 05,50
6ra) ad meg és ez el6nydsen egy helyzetjelzd szerkezet,
illetve a kézikerék kijelz36rd janak analog értékét tiik-
rozi.

A megoldés nagy eldnye abban van, hogy a nem-au-
tomatizalt vagy nem tivvezérelt hengerszékek tapasz-
talati értékeit Gssze tudjuk hasonlitani és ezeket meg-
felelG vezérlési programok felépitéséhez vagy korrek- _
cibjihozfel tudjuk hasznilni.

Végezetiila 3.4bra ismertetésére tériink ki, amely
kétszeres €s egyszeres OrlGjara-
tok egymdssal valé kombinacié-
jit mutatja, Amint lithatd, a
B,/B, és C,/C, kétszeres 6rl6jé-
ratok egyetlen nyolchengeres 70
hengerszékben vannak egyesitve.
Az elsé By/B, kétszeres OrlGjarat
Grleményét (141) szllitévezeték
juttatja egy (152) nagy sikszita
elsé (73) szitaegységére. A har-
madik B, toretet, hasonloképpen
mint a B, tdretet egy-egy egy-
szeres OrlGjaratban, egy négy-
hengeres (142) hengerszékben
6roljiik. (143), illetve (144) ét-
emelések juttatjak a harmadik,
illetve negyedik toretet (goromba
darat) a megfelelé (145), illetve
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(146) szitaegységekbe. Az elsé
Kkét dercedrls C; és C; GriGjarat
megintcsak kétszeres Grldjarat-
ként van kialakitva. A C, 6rl6ja-
ratban keletkez§ anyagokat pne-
umatikus (140) szillitovezetéken
keresztiil az (152) nagy sikszita
mésodik (74) szitaegységére ve-
zetjiik. A C; és Cy dercedrld ja-
ratok ismét mint egyszeres 6rl6-
jératok (négyhengeres (151)
hengerszék) vannak kialakitva,
és a megfeleld termékek (147), il-
letve (148) dtemelések révén a
megfelel§ harmadik, illetve ne-
gyedik (149) és (150) szitaegy-
ségre keriilnek. Az ezt kovetd
derce$rls jhratok, akdrcsak a
nem 4brézolt hatsé toretd jara-
tok, a malom specidlis kovetel-
ményeinek megfelelden vannak
kiképezve, legyenek akdr kétsze-
res, akir egyszeres Grlfjiratok.
A nagyfeliiletii (73) és (74) stb.
szitaegységek egy kiilon (152)
nagy sikszitdban foghatok Gssze,
mig a (145), (146) és (149), (150)
szitaegységek egy, a technika &l-
14sénak megfeleld (153) sikszita-
ban vannak egybeépitve.

SZABADALMIIGENYPONTOK

1. Hengerszék gabonadrlemények, mint példdul
liszt, dara, derce stb. eléillitisira, amely hengerszék
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egyedi 6rl6résallitd szerkezettel, idegen testekbejutdsa
elleni védészerkezettel, valamint t8lcséralak termék-
terelgvel felszerelt Grichengerpirokat tartalmaz, azzal
jellemezve, hogy két-két, egymés felett, egymastol
adott tvolsigra felszerelt érlhengerpérral rendelke-
25, ikerelrendezésii nyolchengeres hengerszékként §))
van kialakitva, ahol mindegyik 6ridhengerpirhoz kii-
16n bedllfté és ellendrzd eszkozok vannak hozzdrendel-
ve.
2. Az 1. igénypont szerinti hengerszék, azzal jelle-
mezve, hogy valamennyi 6rléhengere (4, 5, 4,5,7,8,
7', 8) azonos &tmérdjii és az egyes ériéhengerpirok
egymishoz tartozd Griéhengerei @4,54517.8T7,8)
azonos vizszintes sikban vannak elrendezve.

3, Az 1. igénypont szerinti hengerszék, azzal jelle-
mezve, hogy a két-két kozvetleniil egymis felett elhe-
lyezked§ 6riGhengerpar amozgathatd 6ridhengerek (5,
5, illetve 8, 8") kozelitésére vagy kivéltisira alkalmas
koz6s vezérlfszerkezettel rendelkezik.

4, Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti henger-
szék, azzal jellemezve, hogy mindegyik Gri6hengerpér
cserélheté modulegységként van kialakitva.

5, Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti henger-
szék, azzal jellemezve, bogy a fels§ Sridhengerparok
beadagoldcsatornija (13)a toleséralaki termékterelok
(20, 21) kiils8 oldalén hiz6d6 1égcsatornikon (14, 18)
Keresztiil Bssze van kotve a berendezés aljibol kiinduld
pneumatikus szallitovezetékkel (22).

6. Az 1-5. igénypontok birmelyike szerinti henger-
szék, azzal jellemezve, hogy mindegyik Gridhengerpir
a termékdram 4ltal szabilyozott hengerkdzelitd és -ki-
vélts vezérlgszerkezettdl fiiggetlentil miikod s kiilon Or-
16résallitd szerkezettel, tivvezérls eszkizokkel, vala-
mint szimitégépes és adattirold eszkozokkel ®, SP)
van ellitva.
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