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‘postugiwano sie dotychczas krazkami,

" poddawane perforowaniu.

Warszawa, dnia 15 kwietnia 1954 r, -
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Sposéb wfkonywoniu bardzo drobnej perforacji na ta§mach
lob arkuszach metalowych, zwlaszcza stalowych

Udzielono patentu z moca od dnia 4 grudnia 1950 r.

*

Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania
bardzo drobmej perforacji ma tasémach lub ar-
kuszach metalowych; zwlaszcza stalowych. Spo-
s6b ten nadaje sie do wykonywania tak drob-
nej perforacji, iz perforowana powierzchaia po-
siada wlasciwosci sita o zada.ne] dowolnej ilo-
Sci oczek,

Wykonywanie takch perforowanych tasm,
zwlaszcza stalowych, bylo dotychczas dosyé
ucigzliwe i stosunkowo kosztowne, przy czym
wykonywane otwory mie zawsze posiadaly wy-
magang regularno$é i dokladnosé.

W celu wykonania tak drobnych perforacji
stykaja-
cymi sie wzajemmnie powierzchniami zewnetrz-
nymi, m’edzy ktoérymi przepuszczano arkusze
| Powierzchnie tych
krazkow byly zaopatrzome w réwnolegle nacig-
cia pierScieniowe, rozmieszczone tak, ze kra-
wedzie tnace pierwszego krazka waikaly w wy-
drazenia nacieé pierScieniowych drugiego kragz-

*): Wiadciciel patentu ofwiadezyl, ze wyna-
lazcg jest inz Jan Stanistaw Chudzinski.

ka, przy czym pler§cieniowe réwnolegle nacie-
cia pierwszego lub drugiego-z krazkéw posia-
daly jeszcze dodatkowe mnacigcia poprzeczne;
rozmieszczone w réwaych odstepach pod pro-
stym katem. Dzieki takiemu wykonaniu po-
wierzchni krazkéw, w przepuszczanych miedzy .
nimi arkuszach lub ta$mach uzyskiwano nad-
zwyczaj drobmg perforacje o “ksztalcie = po-
wierzchn! .sitowej z oczkami rozmieszezonymi
w réwnych regularnych rzedach. Przepuszcza-
jac miedzy takimi krgzkamij- ta$me, odwijang
Z bebna, mozna bylo nadaé jej perforacje sito-
wa, praktycznie biorage, o dowolnej dlugo$eci
oraz o regulamym rozmleszczemu i ]ednako-
wych konturach otworéw.

Spos6b ten, chociaz prosty i stosunkowo ta-
iwy w wykonaniu, wykazuje jednak szereg
wad i jest stosunkowo kosztowny. Na przyklad
przepuszczajge miedzy takimi krgzkami taSme
poddawang perforacji nalezy po pewnym cza-
sie wymieniaé krazki ze wzgledu ma sfarcie
konturéw ich krawedzi tnacych, przy czym zu-
zyte krazki poddaje sie¢ ewentualnie remnpwac}i,
kiéra ze wzgledu na réwnolegte rozmieszcze-
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g nive' Wcieé wymagé 2mudnej i dtugiej obrobk!. '
tqpy mled,‘y .pgszcz;egolngxm na- -

e-cmqnﬁ;,kra % nie zawsze sa .régme Ze,wzgle-
‘du mna- kon‘lecznosc kazdorazowo |os0|bnegr) na-
-stawiania mnarzedzia tngcego podczas wykony-
wania takich -nacieé, jak réwniez cszlifowan e

tak wykonanych macie¢ jest bardzo kiopotliwe®

i kosztowne. Dalszg wada znanych krazkow
jest.to, ze wskutek dzialania jedynie tloczace-
go krawedzi -réwnoleglych wecieé pierscionio-
© wych i krawedzi
perforowanej tasémy wykazuja n’ezupelnie re-
gularme kontury, tworzac po stronie wyttoczo-
nej nieregularng powierzchnie sitowg wskutek
pow.stawama _zadziorow, zwlaszcza przy \pod-
~ ‘dawaniu perforacn materiaku ~ciggliwego, co
' stanowi miemals przeszkede przy -stosowaniu

tak perforowanych taém do precyzyjnych prac

montazowychd

Sposdb wykonywania perforacn wedIug Wy-

nslazku pozwala na unikdfece tych wad,
a zwlaszcza na znaczne skrocenie czasu obréb-
ki powierzchni krazkéw, jak réwniez znacznie
przedtuza czas ich zdatnosci - roboczej.

Wedlug wynalazku do wykonywania perfora-

cji na taémach lub arkuszach stosuje sie krgz-
ki zaopatrzone w maciecia rubowe, z kiérych
jeden posiada. naciecia Srubowe np. lewoskret-
“ne, a drugi prawoskretne, przy czym w celu
uzyskania otwqréw np. o konturze czworokat-
nym, jeden z tych krazkéw posiada jeszcze do-
datkowo, jak i zname krazki, nacigcia poprzecz-
ne. Poprzeczne nacigcia mogg by¢ rozmiesz¢zo-
ne na obwodzie jednego z krazkéw -w réwnych
Iu: dowolnych odstepach i przebiegaé zasad-
niczo prostopadle do nacieé $rubowych lub pod
dowolnym katem mnachylone. Dzigki zastosowa-
niu krazkéw o tak wykonanych nacigciach po-
. pfzeczny-c-h mozna wykonywaé perforacje o roz-
ma’tych ksztaltach otworéw, np. zamiast pro-
: s:mkqtny‘ch mozna wykonywaé otwory rombo-
we i pcdobne. o o

‘Dzieki takiemu wykonaniu powierzchni ob-
wodowej krazkéw uzyskuje sig caly szereg nie
_spotykanych - dotad efektéw i korzySci. Przede
wszystkim skraca sie miewspéimiernie czas .7y-
konania powierzchni roboczej takich krazkéw.
gdyz obrébke ich wykonuje sie w sposéb po-
dobny, jak dowolny gwint sworzni lub $rub
przéz co zyskuje sie znaczng oszczedno$é tak
“przy produkeji takich krazkéw, jak i przy ich
ewentualnej obrébce mnaprawczej zuZytych
"krazkéw po diuzszym ich dziataniu.

Zalets -sposobu wedlug wynalazku jest poza

[

' -

wcie¢ poprzecznych otwory.

- wosci

RSW ,,Prg'sa.“, Warszawa, Tarczyhska 8. Zgm. $02/Iv/54. Pap. druk.

tym fakt, ze zastosowane maciecia Srubowe wy-
konuje sie w sposéb ciggly, podobnie jak
swiant, przy czym uzyskuje sie odstepy miedzy
poszczegbloymi nacigeiami  réwne i wnadzwy-
czaj male, przez co uzyskuje sie nadzwyczaj
drokng i regularng perforacje. Szlifowanie tak
wycigtych nacieé réwniez nie przedstawia trud-
no-éc', o ktérych byla mowa wyzej w zWiazku

z dawaoym’ ‘sposobem wykonania podobnych
kra,zkow ‘

Oprocz tego sposob wedilug wynalazku jest
o -tyle korzystny, ze pozwala ma wykonywanie
perforacji przez nacinanie zamiast wyttaczania
dzieki=uiyciu krazkoéw, zaopatrzonych w nacie-
cia $rubawe o przeciwnych sobie skretach, cc
pozwala uzyskaé wyrazne réwne kontury kra-
wedzi oczek. Takie wykonywanie perforacji
sprzyja poza tym przedluzeniu czasu pracy -

- krazkéw. Tak wykonana perforacja nawet po

dluzszym dzlalaniu krazkéw nie wykazuje za-
dzioréw, utrudniajacych prace momtazowe.

W celu przediuzenia ' czasu pracy kraﬂkéw
mozna zastosowaé krazki o stosunkowo duzej
Srednicy, przez co uzyskuje sie wiekszg po-
wierzchnie dzialania, a wskutek tego i mozli-
stosowania mniejszej liczby obrotéw
krazkéw, przedtuza to znacznie czas pracy
krazkéw. Naciecia na powierzchni obwodowej
Xrazk6bw moga oczywiscie posiadaé dowolny
ksztalt, np. §rubowe naciecia moga posiadaé
zaglebienia o ksztalcie litery V, U, lub innym
ksztalcie korytkowym.

.
i

x:/_‘\ngltrzezenbLe patentowe
I Sposéb  wykonywania bardzo -drobnej perfo-
racii na tasmach lub arkuszach metalowych,
zwlaszeza stalowych, przez. przepuszezanie ich
migdzy dwoma wzajemnie stykajagcym’ sie kraz-
kami, znamienny tym, ze stosuje sie krazki za-
opatrzone na powierzchni cbwodowej w nacie-
cia np. o ksztalcie litery V lub U wykonane
tak, iz jeden z krazk6éw posiada maciecie o gwin-
cie prawoskretnym, a drugi krazek o gw'ncie
lewoskretnym, przy czym jeden z krazkéw po-
siada dodatkowe mnaciecia poprzeczne, wykona-
ne pod dowolnym katem w stosunku do macie-
cia srwbowego
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