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64 Verkabeltes Verkleidungsteil, Verfahren zur Herstellung eines soichen und Teile dazu.

Ein verkabelbares Verkleidungsteil fir Fahrzeuge

weist Kabelkandle (2) auf, welche von der Unterseite
zuganglich sind. Diese Kabelkanéle (2) sind ihrer Lange
entlang gedffnet und derart ausgestaltet, dass eine Kabel-
gruppe darin eingelegt werden kann. Insbesondere weisen
diese Kabelkanale (2) eine selbstschliessende Offnung
auf, welche mindestens partiell mithilfe einer federelastisch
schliessenden Lippe (11, 12) verschliessbar ist.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein verkabeltes
Verkieidungsteil fir Fahrzeuge geméass Oberbegriff
des Anspruchs 1, ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes solchen verkabelten Verkleidungsteils, sowie
eine Kabelgruppe fir dieses verkabelte Verklei-
dungsteil und ein verkabelbares Verkleidungsteil fir
dieses verkabelte Verkleidungsteil.

Fahrzeugverkleidungen, insbesondere Fahrzeug-
teppiche, in welche die fiir den Betrieb des Fahr-
zeugs notwendigen elektrischen Leitungen integriert
sind, sind aus der Literatur bekannt, haben sich je-
doch in der Praxis bis heute nicht durchgesetzt. So
werden heute die notwendigen Kabel in der Regel
manuell zu einem Kabelbaum gebindelt und mit
den erforderlichen Steckern versehen. Diese Kabel-
baume werden unabhéngig von den Verkleidungen
in die Fahrzeuge lose eingelegt, d.h. nur behelfs-
maéssig befestigt. Dies fiihrt in der Regel dazu, dass
bei den fertiggestellten Fahrzeugen, die mehr oder
weniger lose verlegten Kabel eine gute Passgenau-
igkeit des Teppichs verhindern. Darliber hinaus ist
es erforderlich, diese lose verlegten Kabel mit Plas-
tikhllsen oder ahnlichem vor Vetrletzungen und ra-
schen Verschleiss, d.h. materialermiidenden Belas-
tungen, zu schiitzen. Die Montage derartiger Kabel-
baume macht mehrere Arbeitsgange erforderlich,
bei welchen der Kabelbaum zuerst ausgerollt und
ungetfahr platziert wird und anschliessend der ver-
legte Kabelbaum mithilfe von Klebeband befestigt
wird, bevor der Fahrzeugteppich montiert werden
kann. Die Montage erweist sich als aufwandig, da
die einzelnen Kabelenden nicht in einfacher Weise
zu handhaben sind. Oft werden Kabel oder Stecker
bei der Montage des Teppichs beschadigt.

Es ist deshalb mit der IT 01 274 694 auch schon
vorgeschlagen worden, die Kabel in einen im Ver-
kleidungsteil vorgesehenen Kabelkanal einzulegen.
Diese Kabelkandle werden mit einem Materialstrei-
fen verschlossen und mit einer weiteren Deck-
schicht gesichert. Es zeigt sich jedoch, dass bei der
Verformung dieser verkabelbaren Verkleidungsteile,
wie dies bei Fahrzeugteppichen erforderlich ist, die
Passgenauigkeit zwischen Kabelkanalen und abde-
ckenden Materialstreifen verloren geht, d.h. die Ka-
belkanile nicht mehr richtig verschlossen werden
konnen. Darlber hinaus sind eine Mehrzahl von zu-
satzlichen Arbeitsgangen erforderlich, indem das
verkabelbare Verkleidungsteil einerseits mit Kabel-
kanalen versehen werden muss und zusatzliche
Materialstreifen passgenau gefertigt werden muis-
sen, um diese Kabelkanale abschliessen zu kon-
nen. Ausserdem muss eine zusatzliche Deckschicht
aufgebracht werden, um diese Materialstreifen am
Ort der Kabelkanale zu sichern. Damit erweist sich
die vorgeschlagene Anordnung als aufwandig in der
Herstellung und im Handling.

In einer anderen Ausfihrungsform werden die
Kabel direkt in das Verkleidungsteil eingeschaumt.
Damit konnen die Kabel besser geschitzt werden.
Es erweist sich jedoch, dass beim direkten Ein-
schaumen der Kabel, deren Isolationsmaterial und
der Schaum nicht miteinander kompatibel sind und
deshalb deren Kompatibilitat mit kostenverursachen-
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den =zusatzlichen Massnahmen erreicht werden
muss. Ausserdem konnen die einmal eingeschaum-
ten Kabel nicht mehr ausgewechselt werden, d.h.
verteuern allfallige Reparaturarbeiten bei Kurz-
schlussen oder Kabelbriichen. Ebenso kdnnen de-
fekte oeder beschadigte Teppiche nicht in einfacher
Weise ausgewechselt werden, d.h. muss die ganze
Verkabelung mit ausgewechselt werden. Dariber
hinaus ist die Verschaumung und das Formen und
Zuschneiden von Verkleidungsteilen mit Kabeln
nicht in einfacher Weise zu bewerkstelligen, da eine
Vielzahl von Kabelenden aus den flr die Verschau-
mung, Verformung und das Zuschneiden verwende-
ten Werkzeugen herausgefihrt werden muss.

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein verkabeltes Verkleidungsteil zu schaffen,
welches einfach und kostenglinstig herzustellen ist
und auch bei starker Verformung des verkabelten
Verkleidungsteils eine genaue Kabelfilhrung und ein
einfaches und schnelles Einsetzen und Auswechsein
der gut geschitzten Kabel erlaubt. Dazu sollen ein
verkabelbares Verkleidungsteil und Teile geschaffen
werden, welche die Herstellung dieses verkabelten
Verkleidungsteils in einfacher Weise gestatten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch ein
verkabeltes Verkleidungsteil mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 gelost und insbesondere durch ein
verkabeltes Verkleidungsteil, welches mit mehreren,
ein Kabelnetz aufnehmenden, selbstschliessenden
Kabelkanalen versehen ist. Solche selbstschliessen-
de Kabelkanale sind in einer ersten Ausfihrungs-
form direkt in den federelastischen Teil des verka-
belten Verkleidungsteils eingeformt. In der Regel,
weisen Verkleidungsteile fir Fahrzeuge und insbe-
sondere Teppiche eine federelastische Unterschicht
und eine Dekorschicht auf. Vorzugsweise liegen die
erfindungsgemassen Kabelkandle in der federelasti-
schen Unterschicht. Je nach Aufbau des Verklei-
dungsteils kann diese federelastische Unterschicht
aus einem Kunststoffschaum oder einem Faser-
viies gefertigt sein.

Die Gestaltung der erfindungsgemassen Kabelka-
nale ist vorteithafterweise an die Form der einzuset-
zenden Kabel und deren spezifische Verwendung
angepasst. So koénnen fur Flachbandkabel flache
Hohiraume, respektive fir Kabelblindel Hohlrdume
mit rundem Querschnitt direkt in die federelastische
Unterschicht geformt werden.

In einer Weiterbildung des erfindungsgeméassen
Kabelkanals kann dieser aus einer langsseitig ge-
schlitzten Kunststoff oder Schaumgummihiise be-
stehen, die in dem Verkleidungsteil liegt. Diese
Ausfiihrungsform bietet sich insbesondere dort an,
wo das verkabelte Verkleidungsteil, bspw. eine Tur-
verkleidung, nicht gentugend federelastisch ist.

Mit derartigen verkabelbaren Verkleidungsteilen
kann die Verkabelung gleich vor Ort vorgenommen
werden. Dabei kann das Kabelnetz sowie die feder-
elastischen Verkleidungsunterlagen in den heute be-
reits bestehenden Fabrikationsstatten in einfacher
Weise hergestellt werden. Zum Einsetzen des Ka-
belnetzes in die selbstschliessenden Kabelkanéle
kann, im Falle eines Fahrzeugteppichs, das teder-
elastische Teil mit den selbstschliessenden Kabelka-
nalen in A-Form aufgestellt werden. Die Verwendung
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eines vorgefertigten Kabelnetzes erlaubt die korrekte
Zuordnung der Kabelenden ohne weitere Uberpri-
fung. Dabei kénnen die einzelnen Kabel Uber den
kirzest moglichen Weg respektive lber einen der
speziellen Formgebung besonders angepassten
Weg durch das Verkleidungsteil gelegt werden.

Vorzugsweise wird das zu verlegende Kabelnetz
auf der Rickseite des verkabelbaren Verkleidungs-
teils eingelegt. Es versteht sich jedoch, dass die in
der Unterschicht angeordneten Kabelkanale mit den
erforderlichen Kabeln versehen werden konnen, be-
vor diese Unterschicht mit einer Dekor- oder Tep-
pichschicht versehen wird.

Die erfindungsgeméassen verkabelten Verklei-
dungsteile finden ihre Verwendung in erster Linie
als verkabelte Fahrzeugteppiche, kbnnen aber auch
bei Tirverkleidungen, Dachhimmeln usw. verwendet
werden, d.h. Gberall dort, wo Kabel und verkabelba-
re Verkleidungsteile vorteithafterweise zusammen
eingebaut werden kénnen und die Kabel im Fahr-
zeug geschitzt und auswechselbar gefuhrt werden
mussen.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen des erfin-
dungsgemassen verkabelten Verkleidungsteils und
die Teile zur Herstellung dieses verkabelten Ver-
kleidungsteils sind in den jeweiligen abhangigen Pa-
tentanspriichen umschrieben.

Die Vorteile des erfindungsgeméss hergestellten
verkabelten Verkleidungsteils sind dem Fachmann
unmittelbar ersichtlich. Insbesondere kénnen durch
die Verwendung eines lose gebundenen Kabelnet-
zes anstelle der Ublicherweise verwendeten fest ge-
bindelten Kabelbdume erhebliche Materialkosten
eingespart werden, da far die Vormontage der Ka-
belnetze kirzere Kabel und weniger Klebband beno-
tigt werden. Das erfindungsgemasse verkabelte Ver-
kleidungsteil macht ausserdem besondere Kunst-
stoffteile zum Schutz der Kabelblndel iberfliissig.
Die Verwendung von Kabelnetzen anstelle von Ka-
belbaumen fiihrt dariiber hinaus dazu, dass die Ver-
kabelung von den Fahrgésten nicht mehr als stéren-
de Wulst wahrgenommen wird und eine prazise
Verlegung der Teppiche moglich wird. Als weitere
wesentliche Kostenersparnis erweist sich die Zeiter-
sparnis bei der Fertigung der Fahrzeuge bzw. bei
der Montage der Elektrokabel und Teppiche.

Im Folgenden soll die Etfindung anhand von Aus-
fuhrungsbeispielen und mithilfe der Figuren naher
erlautert werden. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemassen, verkabelten Verkleidungsteils;

Fig. 2 eine erste Ausfihrungsform eines selbst-
schliessenden Kabelkanals;

Fig. 3 eine zweite Ausfithrungsform eines selbst-
schliessenden Kabelkanals mit einem Litzenkabel;

Fig. 4a eine dritte Ausfihrungsform eines selbst-
schliessenden Kabelkanals fir ein Flachbandkabel;

Fig. 4b eine vierte Ausfilihrungsform eines selbst-
schliessenden Kabelkanals fur ein Flachbandkabel;

Fig. 5 eine Ansicht eines selbstschliessenden Ka-
belkanals mit Lippenpaaren;

Fig. 6 eine schematische Ansicht eines Kabelnet-
Zes.
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Fig. 1 zeigt schematisch ein als Fahrzeugteppich
geeignetes verkabeltes Verkleidungsteil 1 mit erfin-
dungsgemassen Kabelkanalen 2. Diese Kabelkana-
le 2 sind von der Teppichunterseite zugénglich. Far
das Einlegen der Kabel und/oder Kabelgruppen 3
eines erfindungsgeméassen Kabelnetzes 15 kann
dieses Verkleidungsteil in A-Form geklappt werden.
Dies erlaubt es, die einzelnen Kabel und/oder Ka-
belgruppen 3 in einfacher Weise, alienfalls sogar in
automatisierter Weise, in die selbstschliessenden
Kabelkanile 2 einzulegen. Vorzugsweise werden
die einzelnen Kabel und/oder Kabelgruppen 3 be-
reits auf die gewlnschte Lange zugeschnitten und
mit den entsprechenden Steckern 4 versehen. Erfin-
dungsgemass sind die Kabel und/oder Kabelgrup-
pen 3 partiell gebtndelt und weisen die Form eines
Kabelnetzes 15 auf, welches in der gewlinschten
Anordnung in das verkabelbare Verkleidungsteil ein-
setzbar ist. Die erfindungsgemassen Kabelkanale 2
konnen unabhéngig von der Formung des verkabel-
ten Verkleidungsteils 1 in diesem Teil beliebig ge-
fuhrt sein und sich auch liberkreuzen.

Fig. 2 zeigt eine vorteilhafte Gestaltung des erfin-
dungsgemassen Kabelkanals 2. Dieser ist direkt in
die Unterschicht 5 des verkabelbaren Verkleidungs-
teils eingeformt. Dabei bilden Lippen 11, 12 des
selbstschliessenden Kabelkanals 2 einen Schlitz 6,
der zur Riickseite 7 des mit einer Dekorschicht 8
versehenen verkabelbaren Verkleidungsteils weist.
Dieser Schiitz 6 lauft trichterartig in den Hohlraum
des Kabelkanals 2. Diese Formgebung erleichtert
das EinfUhren eines Kabels in den Kabelkanal.
Beim Einfithren eines solchen Kabels wird die fe-
derelastische Unterschicht 5 lokal auseinander ge-
driickt und federt nach dem Einbringen des Kabels
wieder in seine urspringliche Form zuriick, d.h. ver-
schliesst die Spaltéffnung. Vorzugsweise besteht -
diese federelastische Unterschicht aus einem
Schaum.

Fig. 3 zeigt eine andere Ausgestaltung des erfin-
dungsgemassen Kabelkanals 2. Dieser weist im
Wesentlichen zwei einander gegenlberiiegende, fe-
derelastische Lippen 11 und 12 auf, zwischen de-
nen ein selbstschliessender Schlitz 6 gebildet wird.
Wiederum ist der Kabelkanal 2 direkt in die feder-
elastische Unterschicht 5 eingeformt und weist der
Schlitz 6 zur Rlckseite des mit einer Dekorschicht
8 versehenen verkabelten Verkleidungsteils 1. Bei
dieser Ausgestaltung ist der Schlitz 6 asymmetrisch
zum Hohlraum des Kabelkanals 2 angeordnet. Da-
bei kann die Unterschicht 5 ebensogut aus einer
Faserschicht wie aus einer Schaumschicht gefertigt
sein. Beim Einflhren eines Litzenkabels 3 in den
Kabelkanal 2 werden die aneinanderstossenden, fe-
derelastischen Lippen 11, 12 nach innen einge-
driickt und federn anschliessend wieder in ihre ur-
springliche Position zuriick.

Fig. 4a und 4b zeigen einen Kabelkana! 2, des-
sen Querschnitt an die Form eines Flachbandkabels
13 angepasst ist. Dabei wird deutlich, dass sich die
Verwendung von Flachbandkabeln 13 fur die Her-
stellung von mdglichst dinnen Verkleidungsteilen
besonders eignet. Dabei zeigt Fig. 4b wiederum
eine Ausfihrungsform mit federelastischen Lippen
11, 12, wahrend bei der Ausfihrungsform in Fig. 4a
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der Schlitz 6 durch federelastische Schultern gebil-
det wird.

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausflinrungsform des
selbstschliessenden Kabelkanals 2 mit einander be-
nachbart angeordneten federelastischen Lippen 11,
12. Diese Lippen 11 kdnnen Teil des federelasti-
schen Materials 5 des Verkleidungsteils 1 sein oder
aus einem anderen federelastischen Material 9 ge-
fertigt sein. Es versteht sich, dass der Fachmann
geeignete Materialien und Fertigungsweisen ohne
erfinderisches Dazutun wahlen wird.

Fig. 6 zeigt ein Kabelnetz 15, wie es fur die Her-
stellung eines verkabelten Verkleidungsteils geeignet
ist. Im Unterschied zu herkémmlichen Kabelbaumen,
welche aus einem dicken Strang von gebiindelten
Kabeln bestehen, weist dieses Kabelnetz mehrere
sich verzweigende resp. vereinigende Kabel und/
oder Kabelgruppen auf, welche in gewlnschter Wei-
se Uber die gesamte Flache des verkabelbaren Ver-
kieidungsteils verteilbar sind. Mit dem hier verwen-
deten Begriff Kabelnetz soll eine Kabelanordnung
verstanden werden aus mehreren netzartig, d.h. fla-
chig verteilten Kabelgruppen besteht. Insbesondere
ist dieses Kabelnetz so ausgelegt, dass bspw. im
Fussbereich des Fahrzeugteppichs keine Kabel zu
liegen kommen und die einzelnen Kabelgruppen vor-
zugsweise in die Randbereiche des Fahrzeugtep-
pichs gelegt werden kénnen. Durch die Verteilung
der in den herkémmlichen Kabelb&dumen gebiindel-
ten Kabel zu Kabelgruppen im vorliegenden Kabel-
netz kann die Grosse der einzelnen Kabelkanale er-
heblich reduziert werden und wirken damit diese Ka-
bel des Kabelnetzes nicht mehr stdrend.

Die Vorteile eines verkabelbaren Verkleidungstei-
les mit erfindungsgemassen Kabelkanalen sind dem
Fachmann unmittelbar ersichtlich und sind insheson-
dere in der vereinfachten (und damit kostenginsti-
gen) Verkabelung zu sehen. Dariiber hinaus lassen
sich verkabelte Verkleidungsteile mit erfindungsge-
massen Kabelkanélen in einfacher Weise herstellen,
d.h. bendtigen keine besonderen Werkzeuge flr das
Hinterschaumen resp. bendtigen keine zusétzliche
Material- und Deckschicht zum Verschliessen des
Kabelkanals. Als besonders vorteilhaft erweist sich
die Moglichkeit zur beliebig gestaltbaren Kabelkanal-
fithrung, insbesondere zu einer sich Giberkreuzenden
Kabelkanalfiihrung. Dies erlaubt es, die erforderli-
chen Kabelwege mdglichst kurz zu gestalten und
damit Kabelmaterial einzusparen.

Ein wesentlicher Vorteil des erfindungsgemassen,
verkabelten Verkleidungsteils ist in der Zeitersparnis,
dem Handling und der prazisen Positionierung des-
selben bei der Fertigung der Fahrzeuge zu sehen.

Weiterbildungen des erfindungsgemassen Kabel-
kanals liegen im Bereich des fachmannischen Kon-
nens. Insbesondere kann die Gestaltung des selbst-
schliessenden Schlitzes der Form der einzusetzen-
den Kabel angepasst werden.

Patentanspriiche

1. Verkabeltes Verkleidungsteil fir Fahrzeuge,
insbesondere Fahrzeugteppich, mit mindestens ei-
ner aus einem federelastischen Material bestehen-
den Schicht, welche mindestens einen langsseitig
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zuganglichen Kabelkanal mit einer darin verlegten
Kabelgruppe aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kabelgruppe in Form eines Kabelnetzes
in einer Mehrzahl von selbstschliessenden Kabel-
kanalen liegt, wobei die zugangliche Seite dieser
Kabelkandle mindestens partiell mit mindestens ei-
ner federelastisch schliessenden Lippe versehen
ist.

2. Verkabeltes Verkleidungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kabelnetz partiell
gebindelt ist.

3. Verkabeltes Verkleidungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kabelkanale di-
rekt in das federelastische Material des verkabelten
Verkleidungsteils eingeformt sind.

4. Verkabeltes Verkleidungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die federelastisch
schliessende Lippe aus demselben Material wie das
federelastische Material des verkabelten Verklei-
dungsteils besteht.

5. Verkabeltes Verkleidungsteil nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die mindestens eine federelastisch schliessende
Lippe sich iiber die gesamte Lange des Kabelka-
nals erstreckt.

6. Verkabeltes Verkleidungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das federelastische
Material des verkabelten Verkleidungsteils und/oder
der mindestens einen Lippe ein Schaum ist.

7. Verkabeltes Verkleidungsteil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet dass das federelastische
Material des verkabelten Verkleidungsteils und/oder
der mindestens einen Lippe ein Faserviies ist.

8. Kabelgruppe fiir ein verkabeltes Verkleidungs-
teil gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass diese in Form eines Kabelnetzes vormontiert
ist.

9. Kabelgruppe nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kabeinetz partiell geblindelt
ist.

10. Verkabelbares Verkleidungsteil fiir ein verka-
beltes Verkleidungsteil geméass Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass dieses mindestens eine
aus federelastischem Material bestehende Schicht
umfasst, welche eine Mehrzahl von langsseitig zu-
ganglichen und selbstschliessenden Kabelkanalen
aufweist.

11. Verkabelbares Verkleidungsteil nach An-
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
gangliche Seite der selbstschliessenden Kabelkana-
le mindestens partiell mit mindestens einer feder-
elastisch schliessenden Lippe versehen ist.

12. Verkabelbares Vekleidungsteil nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Kabelkanéle
und die mindestens eine Lippe direkt in das feder-
elastische Material des verkabelbaren Verkieidungs-
teils eingeformt sind.

13. Verkabelbares Verkleidungsteil nach An-
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die fe-
derelastisch schliessende Lippe nicht aus demsel-
ben Material wie das federelastische Material des
verkabelbaren Verkleidungsteils besteht.

14. Verkabelbares Verkleidungsteil nach einem
der Anspruche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine federelastisch schliessen-
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de Lippe sich tber die gesamte Lange des Kabel-
kanals erstreckt.

15. Verkabelbares Verkleidungsteil nach An-
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das fe-
derelastische Material des verkabelbaren Verklei- 5
dungsteils und/oder der mindestens einen feder-
elastisch schliessenden Lippe ein Schaum ist.

16. Verkabelbares Verkleidungsteil nach An-
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das fe-
derelastische Material des verkabelbaren Verklei- 10
dungsteils und/oder der mindestens einen feder-
elastisch schliessenden Lippe ein Faservlies ist.

17. Verfahren zur Herstellung eines verkabelten
Verkleidungsteils gemass Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Kabelgruppe geméss An- 15
spruch 8 in ein verkabelbares Verkleidungsteil ge-
méass Anspruch 10 eingesetzt wird.
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