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Urzadzenie do skrecania stali pretowej

1

Do wytwarzania znanym sposobem wiertel gor-
niczych i tym podobnych wyrob6éw stalowych, stal
pretows o odpowiednim profilu i pocieta na odcin-
ki odpowiadajgce gotowym wyrobom, poddaje sie
skrecaniu w temperaturze zblizonej do temperatu-
ry plastycznosci. Natomiast nie skreca sie pretéow
0 pelnej diugos$ci prefabrykacyjnej w celu dalsze-
go rozcinania na gotowe wyroby, jakkolwiek przy-
niosto by to znaczng oszczedno$é pracy. Przeszko-
de w tego rodzaju ukladzie pracy stanowi trudnosé
osigniecia réwnomiernego stopnia skrecenia
wzdluz catej dlugosci preta, wynikajgca z nieréw-
nomiernej temperatury poszczegélnych odcinkéw
preta podczas skrecania. Mianowicie na odcinkach
goretszych, skrecanie jest latwiejsze i tworzg sie
skrety o mniejszym skoku. Aby tego uniknagé, pro6-
bowano bezskutecznie réznych sposobéw ogrzewa-
nia diugich pretéw, np. w piecu tunelowym lub
elektrycznie, oporowo prowadzgc przez nie pragi
dla osiggniecia réwnej temperatury na catej dtu-
gosci. Wreszcie prébowano lokalnego chlodzenia
odcinkéw o wyzszej temperaturze, kierujgc na nie
strumien chtodnego powietrza z gietkiego weza
oraz poréwnujac na oko lub przy pomocy przyrza-
dow optycznych barwe rozzarzonego preta w roéz-
nych jego odcinkach. I tu znéw okazala sie konie-
czno$¢ znacznego ograniczenia diugosci preta skre-
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canego, czyli wstepnego pokrajania go na odcinki,
gdyz pracownik obserwujgcy kolor rozzarzonego
preta i przeprowadzajgcy lokalne chlodzenie nie
jest w stanie dokonywac tej korekty temperatury
na wiekszej dlugo$ci preta.

Wynalazek jest wynikiem obserwacji i pomiarow
temperatury pretéw opuszczajgcych walcarki. Oka-
zalo sie, ze bezpoSrednio po ukonczeniu walcowa-
nia, pret ma stosunkowo bardzo réwnomierng tem-
perature na calej dlugo$ci, jednakze stygnac za-
traca te rownomierno$¢ temperatury, poniewaz na
réznych odcinkach preta réznie ksztaltujg sie wa-
runki oddawania ciepla, na ktore skladajg si¢ pra-
dy powietrzne, styk z odcinkami rynny itp.

Wynalazek polega na skrecaniu preta w czasie
tak krotkim od chwili ukonczenia walcowania, aby
na skutek nier6wnomiernego stygniecia, nie zda-
zyly powstaé wigksze réznice temperatury jego po-
szczegb6lnych odcink6w. A mianowicie na skrecaniu
w czasie wynoszacym ponizej 60 sekund, a ko-\
rzystnie ponizej 30 sekund od chwili uwolnienia
preta z walcarki.

Dzieki zastosowaniu wynalazku uzyskano mozli-
wo$é skrecania pretéw o pelnej diugo$ci produk-
cyjnej i nastepnego ich krajania na odcinki o diu-
gosciach, wymaganych dla gotowych wyrobbéw,
przy zachowaniu we wszystkich odcinkach skoku
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skretobw -w granicach przewidzianych normami.

Wytwarzanie tych wyrobéw przy zastosowaniu

wynalazku jest bardzo ekonomiczne w poréwnaniu
z wytwarzaniem ich sposobem znanym, gdyz uni-
ka sie wielokrotnego zakladania malych odcinkéw
preta do urzadzen skrecajacych jak réwniez unika

sie potrzeby wtoérnego podgrzewania, wymagajg-

cego znacznego nakladu energii i specjalnych urza-
dzenn. Ponadto osigga sie wiekszy uzysk z kesa,
gdyz skrecanie pretéw o wielkiej diugosci wielo-
krotnie zmniejsza odpady wynikajgce z konieczno-
$ci- obcinania koncéwek. Predkosé przebiegu pro-
dukcji, a za tym przepustowo$§¢ urzadzen, jest po-
dyktowana wylacznie predko$cia walcowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku oraz sposéb dzia-
lania tego urzadzenia, sa opisane ponizej w opar-
ciu o rysunek schematyczny, przedstawiajgcy przy-
klad wykonania tego urzgdzenia. Fig. 1 tego ry-
sunku jest widokiem bocznym i cze§ciowym prze-
krojem calo$ci urzadzenia, a fig. 2 odpowiadaja-
cym poprzedniej figurze widokiem z goéry. Maja
one na celu wykazanie wzajemnego polozenia po-
szczegblnych zespolow. Fig. 3 i fig. 4 stanowiag
przekroje dwoéch zespotéw szczek wchodzacych w
skiad urzadzenia.

Do odbierania pret6w opuszczajacych walcarke
stuzy znana rynna 2, w ktorej pret 1 pozostaje do
ukonczenia zwijania. Rynna jest zlozona z paru
odcinkéw, w lukach miedzy ktoérymi dzialajg ra-
miona 3 znanego wyrzutnika, stuzacego do wyrzu-
cania skreconych pretéw na nieuwidoczniong po-
chylnie obok rynny. Kierunek preta wpadajacego
do rynny z nieuwidocznionej walcarki wskazuje
strzatka na fig. 1.

Przy jednym koncu rynny od strony wlotu preta,
znajduje sie¢ nieobracalny zesp6l 4 szczek chwyta-
jacych ‘koniec preta, a przy drugim koncu zespdt 5
szczek obrotowych. Szczeki zespolu 4 nieobracal-
nego sg tak uksztaltowane, aby w pozycji rozwar-
cia pozwalaly na wyrzucenie preta ku gérze. Na-
tomiast szczeki zespolu 5 sg dostosowane do osio-
wego wsuwania i wysuwania preta.

Zesp6t 4 nieobracalny, jest osiowo przesuwny,
aby jego polozenie moglo sie dostosowywaé do
skracania si¢ preta w wyniku skrecania przy wy-
wieraniu na pret sily rozciggajgcej. Z obrotowym
zespotem 5 polgczony jest za posrednictwem elek-
tromagnetycznego sprzegla 6 uklad napedowy 7,
zlozony z silnika i przekladni, a ponadto jest z nim
potaczony §limakowy licznik 8 obrotéw, zaopatrzo-
ny w wytacznik 9.

Szczeki zespolu 4 (fig. 3), osadzone sa uchylnie
na pionowych sworzniach 11 i sg zwigzane z wy-
cinkami zebatymi 12 wspélpracujagcymi z dwu-
stronng zebatka 13. Jedna z tych szczek jest uwi-
doczniona w dwéch kraricowych polozeniach linig
ciaglg i linig przerywana, a druga jest pominieta,
aby uwidoczni¢ wycinek zebaty i jedng strone ze-
batki. Do obstugi zespolu 4 szczek, stuzy uklad
pneumatyczny, skladajgcy sie z dwéch sitownikoéow.
Podwdéjny cylinder 14 jest rozdzielony poprzeczna
Sciang 15 na dwa cylindry. W jednym jest osadzo-
ny ttok 16 z tloczyskiem 17, a w drugim tlok 18 z
tloczyskiem . 19. Tloczysko 19 jest unieruchomione
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w urzgdzeniu. Natomiast cylinder 14 jest osadzony
przesuwnie w obudowie-prowadnicy 20. Powietrze

" sprezone wprowadzane przez kréciec 21 i wnetrze:

unieruchomionego tldczyska 19 na drugg strone
tloka 18, powoduje wysuwanie cylindra z obudowy
ku §rodkowi urzgdzenia, a powietrze wprowadzone
krboécem 22 powoduje wcigganie cylindra do obu-
dowy. Drugi silownik majgcy za cylinder druga
cze§¢ podwdjnego cylindra 14, stuzy do rozwiera-
nia i zwierania szczek, gdyz na jego tloczysku 17
zamocowana jest zebatka 13. Sitownik ten otrzy-
muje powietrze na jedng strone ttoka 16 kro6é-
cem 23, a na drugg strone kr6écem 24 poprzez wne-
trze ttoczyska i tloka. Sposr6éd czterech kréoccow
tego ukladu, doprowadzajacych i odprowadzaja-
cych powietrze, tylko kréciec 21 jest nieruchomy,

~ za$ krééce 22, 23, 24 przesuwajg sie wraz z calos$cig

przesuwnego zespolu i wymagaja dalszych polg-
czen gietkimi wezami.

Zesp6t 5 szczek obrotowych (fig. 4) zawiera
szczeki osadzone uchylnie na sworzniach 25 oraz
osiowy trzpien 26, znajdujgcy sie pod dzialaniem
pneumatycznego silownika 27. Te ostatnie dwa ele-
menty pelnig dwojaka funkcje. Przy wysunietym
z cylindra tloczysku, silownik 27 amortyzuje ela-
stycznie sile uderzenia preta w czoto trzpienia 26.
Przy wcigganiu tloczyska do cylindra — silownik
27 za poérednictwem stozkowej czeSci trzpienia 26
powoduje zwieranie sie szczek i zaciskanie ich na
precie. '

Dzialanie calo§ci urzadzenia jest nastepujace.
Rozzarzony pret 1, uwolniony z walcarki wpada w
kierunku osiowym do koryta 2 i bezwladnoS$cig su-
nie sie w korycie az do zderzenia z trzpieniem 26.
Po unieruchomieniu preta w korycie za pomoca si-
lownika 27, szczeki 25 zespolu 5 zaciskajg sie na
koncéwce preta. Bezposrednio po tym uklad zna-
nych wylgcznikéw czasowych nadaje w wyniku te-
go impulsu szereg dalszych impulséw, wywolujg-
cych w odstepach ulamkéw sekundy dziatanie po-
szczegblnych elementéw urzgdzenia w  nastepuja-
cej kolejnosci: zaci$niecie szczek zespotu 4 na dru-
gim kohcu preta, spowodowanie sily rozciggajacej
pret dzialaniem silownika 15, 18, 19, wlgczenie
sprzegla elektromagnetycznego 6 powodujace obro-
ty zespolu 5 i przez to skrecanie preta 1. Z chwilg
dokonania wymaganej ilosci obrotéw, wytacznik 9
nadaje impuls konicowy do wylaczenia sprzegla 6,
ktéry to impuls zesp6ét znanych wylacznikéw cza-
sowych zamienia na szereg impulséw do poszcze-
gblnych elementéw urzadzenia, powodujac w na-
stepujacej kolejnoéci szereg dalszych czynnoSci
Po wysprzegleniu sprzegla 6, nastepuje rozwarcie
szczek zespotu 5, na skutek czego sila rozciagaja-
ca silownika 15, 18, 19 wycigga koniec preta z po-
miedzy szczek zespolu 5. Pézniej nastepuje roz-
warcie szczek zespotu 4 i skrecony pret jest gotow
do wyrzucenia z koryta dzialaniem ramion wy-
rzutnika 3. Oba zespoly szczek powracajg do poto-
7efh wyjSciowych i urzadzenie moze rozpoczgé no-
wy cykl pracy.

. Przyktad. Proces skrecania preta o diugosci

18 m w celu nadania mu 200 zwojéw trwal 20 se-
kund,
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do skrecania stali pretowej za po-
mocg dwoch zespoldw szczek, z ktérych jeden jest
nieobracalny, a drugi obrotowy napedzany, zna-
mienne tym, Ze nieobracalny zesp6l (4) szczek jest
osiowo przesuwny i znajduje sie pod dzialaniem
pneumatycznego silownika (15, 18, 19), wywierajg-
cego stalg sile rozciggajacag na pret (1) podczas
skrecania, za§ obracalny zespét (5) szczek zawiera
osiowo przesuwny trzpien (26), polgczony z pneu-
matycznym silownikiem (27), stanowigcy wraz z
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nim uklad do amortyzacji uderzen preta, przy czym
szczeki (25) sa rozwierane i zwierane dzialaniem
tego samego sitownika (27) za posrednictwem stoz-
kowego odcinka trzpienia (26), ktory jest polgczony
z licznikiem obrotéw (8), zaopatrzonym w wylacz-
nik (9), za$§ sitownik (15, 16, 17) do obstugi szczek
zespolu (4), silownik (27) do obslugi szczek zespo-
lu (5) i sitlownik (15, 18, 19) do wywierania sity roz-
ciggajacej sg sterowane ukladem znanych wytacz-
nikéw czasowych, zapewniajacym wymagang ko-
lejnos¢ ich dzialania w bardzo krétkich odstepach
czasu.
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