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Sposéb wytwarzania kulek ze szkla, tworzywa szklano-
krystalicznego lub leizny kamiennej, o Srednicy 0,1 do 5 mm
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia kulek o $rednicy 0,1 do 5 mm, ze szkla, two-
rzywa- szklanokrystalicznego, leizny kamiennej
itp., formowanych w temperatunze 800—1400°C.

Znany dotychczas sposob formowania kulek
szklanych polega na przepuszczeniu ziarna szkla-
nego przez strefe ogniowy, w ktérej nastepuje for-
mowanie kulek oraz mastepnym ochlodzeniu ich
i segregacji.

Zasadnicza wadg tego sposobu jest stosunkowo
duza nieré6wnomiermo$é ksztattu otrzymywanych
kulek. .

Znany jest réwniez sposcb wytwarzania kulek,
polegajacy na formnowaniu ich z p6&ipltynnej masy
szklanej za pomoca matrycy i stempla, zaopatrzo-
nych w poélkuliste wydrazenia oraz poddawaniu
ich dalszej obrébce mechanicznej na przykiad
przez szlifowanie w bebmach kulowych. Jest to
sposéb niezwykle kosztowny i pracochtonny.

Celem wynalazku jest zasbtosowanie sposobu,
ktéry pozwoli na wytwarzanie kulek szklanych,
z tworzywa szklanokrystalicznego czy leizmy ka-
miennej metodg prostszg, wydajniejszg i mniej
pracochtonmg od dotychczas stesowanych, a jed-
noczesnie rozszerzajgca znacznie zakres tempe-
ratury formowania kulek.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
ziarno szkla, tworzywa szklanokrystalicznego lub

" leizny kamiennej, o zalozonej wielkoSci, miesza

sie z mielonym grafitem, ktéry w ogble nie zwil-
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za szkla i nie spieka sie, dzieki czemu w przeci-
wienstwie do dctychezas stosowanych do tego celu
substancji moze byé wielokrotnie uzywany do
formowania kulek bez ogramiczenia temperatury.

Mieszaning ziarna z grafitem poddaje sie dzia-
laniu wysokiej temperatury wedlug rezimu dla
danego skiadu szkla.

Kulki mozna produkowaé w znanych piecach
ra przykiad komorowym, muflowym czy tunelo-

wym.

yW zaleznio$ci od skladu szkla, tworzywa szkla-
nokrystalicznego lub leizny kamiennej rozgrzewa
sie piec do odpowiedniej temperatury, nastepnie
ziarno szkla zmieszane z mielonym grafitem, naj-
ko-rzymniej w stosunku objetoSciowym 1:3, sypie
si¢ na pojemniki plaskie z blachy zaroodpornej
lub ceramiczne, pokryte uprzednio cienks war-
stwa mielonego grafitu dla zapobiezenia przyle-
pianiu sie kulek do dna pojemnikéw. »

Czas wygrzewania zalezy od rodzaju tworzywa,
pojemnosci cieplnej pieca i wielko§ci zaladunku
i wynosi najkorzystniej 5 do 30 minut. Maksymal-
na temperatura pieca zalezna jest od skladu che-
micznego szkla i wynosi od 800¢C dla szkiel bar-
dzo ,miekkich” do 1400°C dla szkiel ,twardych”.

Po przejScdu przez strefe grzejng, uformowane
kulki przechodza do strefy chlodzgcej, w ktérej
nastepuje ostudzenie ich do temperatury pokojo-
wej i nastepnie odsianie grafitu na sitach potrza-
salnych lub wibracyjnych.
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Przy produkcji kulek: z tworzywa szklanokry-
stalicznego, kulki po wyjSciu ze strefy grzejmej
przechodzg do strefy c}ibodzqc.ej, w ktorej odby-
wa sie ochlodzenie ich do dolnej temperatury
krystalizacji. W tej temperaturze, zaleznej od ro-
dzaju tworzywa $zklanokrystalicznego, wahajacej
sie w granicach 400—1000°C, nastepuje powsta-
wanie zarodkéw krysztalow.

Czas przebywania w tej temperaturze zalezny
jest od rodzaju tworzywa szklanokrystalicznego
i wynosi od 1 do 12 godzin. Nastgpnie kulki prze-
c}md‘.za znowu do strefy podwyzszonej temperatu-
ry, w kiérej nastepuje wzrost krysztatéw do od-
powiedniej wielko§ci.

Temperatura w tej czesci pieca wynosi od 800
do 1300°C i jest zalezna od rodzaju tworzywa
szklanokrystalicznego.

Po przejéciu przez strefe podwyzszonej tempe-
ratury uformowane ikulki wchodzg do strefy chto-
dzenia, gdzie zostaja ostudzone do temperatury
pokojowej, po czym lgcznie z grafitem spadajg
na sita potrzasalne lub wibracyjne, znajdujgce sie
w komorze odpylajgce;j.

Kulki ze szkta, tworzywa szklanokrystalicznego
lub leizny kamiennej majg wiele zastosowan na
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przyktad do mlynéw i, mieszalnikéw lakieréw
i farb, do kserografii, do farb odblaskowych, ok!a-
dzin budowlanych oraz w badaniach medycznych
do rozdeialu krwi na sk‘ladniki.

Zastrzezenie patentaowe

Sposéb wytwarzania kulek ze szkla, tworzywa
szklanokrystalicznego Iub leizny kamiennej, o
$rednicy 0,1 do 5 mm, znamienny tym, ze ziarna
szkla, tworzywa szkilanokrystalicznego lub leizny
kamiennej, o zalozonej wielko§ci, miesza sie z
mielonym grafitem, najkorzystniej w stosunka
objetosciowym 1 do 3, nastgpnie po rozsypaniu
mieszaniny na plaskich pojemmikach z blachy
zaroodpornej lub ceramicznych, pokrytych cienka
warstwg mielonego grafitu, poddaje sie wygrze-
waniu w znanych piscach, w zaleznosci od ekladu
{tworzywa w temperaturze 800 do 1400°C, po czym
kulki z twiorzywa szklanokrystalicznego poddaje
sie ochltodzemiu do temperatury 400 do 1000°C, w
ktérej nastepuje powstawanie zarodkéw kryszta-
16w, a nastepnie podgrzewa sie do temperatury
800 do 1300°C., w ktérej nastepuje wzrost krysz-
tatow.

Dokcnano jednej poprawki

ZG ,,Ruch’” W-wa, zam. 1538-67 mnakl. 230 egz.
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