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(54)  Zar{izent pro Kovént
a kslibrovéni ozubenych kol

Zerizeni je uzplsobeno pro bo¥ni tvé-
¥en{ a kalibrovéni Zelnich ozubenych kol.

Kovact kolelka mimindln¥ t¥i jsou ulo-
%ena svymi ozuby zevniti v ozubeni spojo-
vaciho krou¥ku, a to soum&rn¥ kolem jeho
stPedové osy a jsou v jednom smEru jeho
oté¥enf svymi osami odklondna od této
stredové osy, avSek své ozuby majl soubdZ- 2
n& se st¥edovou osou spojovaciho krouZku.
Ozuby kovacich kolelek jsou na vstupu pro
kovén{ nizké a maj{ obly tvar, ddle se je-
jich obly tvar zvySuje a prechdzejl do vy-
hren&nych tverd.

Pro vsouvéni koleZka pro kovédni do :3
st¥edu mezi kovaci kole¥ka je oto¥néd tvero-
vand vlo¥ka, kterd je uloZena v téhlu.
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Zafizgni pro.kovéni a kalibrovédni ozubenych kol se tykd kovédni ¥elnich kol s ozubenim
2 védle¥kd ocele nebo pro kslibrovéni{ Zelniho ozubeni misto brouseni.

Kovédni ozubeni proti frézovéni md tu hlavni:vyhodu, %e pevnostn{ vlsdkna nejen nejsou
prerudena, ale jsou kovénim uspofdddna do tvaru ozubl. Nevic jde o velkou ﬁsporu ponejvi-
ce drahych oceldi.

Dosud jde kovat ze 3peli¥kd ocele kuZelovd kole, protoZe meji ukos pro uvolndni vy-
kovku ze zdpustky. Celni kola v¥ak pro soubd%nost ozubeni s jejich stPedovou osou: potfeb-
ny dkos nemaai a proto je prakticky nejde kovat do zédpustky.

Jinek byly provédd&ny zkoudky vyroby Zelnfch kol protle¥ovédnim Zhavé ocele do twvard
ozubd, aviak sily ve t¥eni po sm&ru ozubd za velkych kovacich tlakldl prakticky ani¥{ tvé-
fend ozubenf. Nedsp¥ch dosavadnfho kovén{ ¥elniho ozubeni zpisobujf hlavn¥ kovaci a jiné
sily ve sm¥ru osy kovenych koledek. '

Uvedend nevyhody odstrenuje zeffzen{ podle vyndlezu, JehoZ podstats spo¥ivé v tom,
%e kovaci kole¥ka, uloZend ve spojovacim krouZku soumdrn¥ kolem Jeho stredové osy, jsou
v jednom smdru jeho otédeni svymi osami od tdto stPedové osy odklondna, zatimco své ozuby
majl soub¥Zn¥ se st¥edovou osou spojovabiho krouZku, a tyto ozuby Jjsou na vstupu pro ko~
vén! nizké a meji vlnovkovity tver, aviak déle se vlnovkovity tvar ozubd zvy3uje a ple~
chézi do tvaru ozubl, které ne konei kovacich koleZek maji pPesné vyhrendné tvary ozubd,
pti¥em¥ pro vsouvéni kolelka pro tvé¥eni ve stiedu mezi kovacimi koleZky je ulofena otod-
nd vloZka.

Ze¥izen! podle vyndlezu nahrazuje drahé a pracné frézoviéni e brouSeni gelnich 6zube-
n{ za velké Uspory drahé ocele. Ddle kovénim podle zndzornéni je zvyZovéna pevnost ozube~
ni a n¥kolikré&t zproduktivn¥na prdce strojd.

Je to mo¥né proto, %e misto dosavednich kovacfch tlekd ve smdru osy kovaného koleXka
jsou uplatnovény jen bo¥nf kovamci sfly, kterymi je moZno nejdokonsaleji tvéfet ozubeni.
0dklonsnim os kovacfch kole¥ek p¥i jejich otd¥eni ka%dy jejich ozub postoupi o jekysi ne-
patrny krok ddle do kovené ocele soub¥¥n& s jeji osou = tek -8roubovitym zplsobem posouvadi
kovanou ocel vzhiru e% do uplného vykovéni koveného koleZka.

Schematickymi vykresy obr. ! zndzornuje jedno z koveecich kole¥ek s poddvacim zar{ze-
nim, obr. 2 pPedstavuje t¥i teto kovac{ kole¥ka p¥i pohledu shora a obr. 3 znézornuje za-
¥izeni pri dokonZovéni ozubld kovaného kolelka.

Kovaci koledka 3 jsou uloZena svym ozubenim 2 ve spojovacim krouZku 1 a pro st¥edové
ulofen? kovaného koleZka 4 na otoZnou vloZku 6§ na tdhlu J Jje pevné stevitelné vedenf J.

7y '
Zatizeni je zndzorn&no pri kovédni ozubenych kolelek za tepla z st¥iZkl ocele vdlco-

vitého tveru. Déle je zndzorn&no keljibrovéni vyfrézovenych ozubl misto broudeni.

Podle obr. 2 t¥i kovaci koledka 3 jsou ka¥dé pohéndno napfikled vlastnim hydraulic-
kym motorem, pFipadn® elektromotorem = presny jejich chod Je udrZovdn vnit#nim ozubenim
spojovaciho krouZku kterym jsou spojena vSechna kovaci kolelka 3, kterd se p¥i kovéni

stéle otddeji.

—)

UstiiZek vdlcovité ocele pom¥rn¥ presné véhy je indukinim ohfevem oh¥dty na kovact
teplotu a napichovén nap¥iklad vystfednikovym lisem. Nep&chovdnim Jjsou zéroven utvodeny
rizn% tvarovené bo¥ni strany kolefka 4.

PXchovdnim jsou zéroven odhaleny bo¥n{ trhliny vadného materidélu. Teto Zhavé ocel,
tvaru kole¥ke 4 men3iho primdru, je poloZena do pevné &dsti 2 na tvarovanou vlo¥ku 6. Tato
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vlofka Je uloZena otodn¥® na loZisku tdhla 7, jimZ je pak mechenicky nebo pneumsticky zve-

déna se ¥havym kole¥kem 4 mezi otd¥ejfci se kovaci koledke 3, kterymi je Zhavé kolelko 4
s, vloZkou roztoeno.’

Je potreba, aby v Zdédném pripad¥ nedochdzelo na tédhlu 7 k silsm, kterymi by kované
koledko 4 bylo ZdstednZ protlalovéno kovecimi kole¥ky 3, &ImZ by mohlo dochéze} k podko-
zovén{ jeho ozubl ve smdru jeho osy.

Kovact koleZka 3 vme¥kdvajl do Zhavého kolelke 4 napfed tvar m&lké vinovky, pak vy3-
#1 vlnovky, ddle tver nizkych ozubld s velkymi radiusy, a% vznikd tvar piesnych ozubl 2
kolelka 4, zv&tZeného teplotou vykovku, kterou je potPeba uvaZovat pro presné rozmiry
chladného koleZka 4. ' '
1

Je vdek pot¥ebe, aby koveci kolelka J m¥le pomirn& rychly b&h a neodebirala pPrIlis
mnoho tepla kovenému koleZku 4. To znamend, %e Jje potieba, aby pribZh kovani trval maxi=-
méln¥ Jednu sekundu.

Hotovy vykovek je pak zasunut do tepeln¥ izolaedni ldtky, kde pomalu chladne, aby byl
pfipravén pro opracovéni stiedového otvoru podle vykovanych ozubl. V pfipadd zv143T pres-
ného ozubenf je moZno toto hotové koledko 4 jestX zz studens preksllbrovat neopotfebenymi
" koveclmi koledky 3.

Tato neopot¥ebovand kovac{ kole¥ka 3 slouZi nap¥ed jako kolelks kalibrovaci, jejichf
pomoci se dosdhne vylestdni ozubl 2 misto brou¥eni.

V pfipad¥, Ze kolelko 4 je vyrdbdno s hifdelem, Jje ¥4st pro koledko 4 nepdchovdna
z ty¥e na p&chovacim sfroji. Tvarovang vlo¥ka 6 je vy881 a Je s otvorem pro jednu stranu
h¥{dele, ktery je proti nap¥chované ¥ésti pro koledko 4 velmi chladny, nep¥iklad na konci
md teplotu jen 200 °C.

Chlazeni a mezéni kovacich kole¥ek 3 je patrn& nejvyhodn¥jsf, jsou-li vystPikovény
Jjejich ozuby 2 chladici a mezac{ kapalinou po vykovdnf kaZdého kole&ka 4, shy se kapalina
s ozubl 2 odstiedivou silou a odpafenim dokonale odstranila a zlstalo na ozubech 2 kova-
cich koledek jen mazivo.

Pro kalibrovéni vyfrézovenych ozubd misto brouSeni mohou byt kovacf kole¥ka 3 kratsf
a opatiena ndb%hévym ikosem. Pro zasunutf{ vyfrézovaného ozubenf kole¥ka 4 do ozubd kova-~
cich kole¥ek 3 je potfebes snffit otddky hnacich hydromotorl nebo elektromotord.

Tyto zm¥ny otd¥ek jsou ovlddény primo tdhlem ] se stavitelnymi pfepina¥i. I pii ka-
librovéni Jje potiebe kovaci koleZke 3 chladit a mazat stejnym zplsobem jeko pii kovdni
zatepla.

V- ptipaedd strojﬁ pro melé série kovanych kole¥ek 4 je moZné, aby spojovacti krou¥ek 1
byl uloZen ve stolu stroje v zébdru se tfemi ozubenymi koly, JejichZ osy tvoi{ ndhony ko=
vacich koledek 3.

Pon#vadZ pri rdznych poétech'a velikostech ozubd kovaného koledka 4 nenf mo%no pifesnd
dodrZet stredovost nédhonovych os kovacich koledek 3, proto je potieba kaZdy néhon opat?it
dvéme kP{Zovymi sﬁojkami. Jde o spojkovou k¥ffovou vloZku, kterd mé na hnacf ose jednu
smykovou volnost a ne hnené ose pff¥nou smykovou volnost.

Pro men#{ ozuben{ jde o smykové pohyby v n¥kolika setindch milimetru. Jinak je moZno
ke%dy néhon vybevit dvEma kloubovymi spojkami. Toto uspofédédn{ stroje jen zlevnuje vyrobu
tvéfecich nédstrojll, esviak v pfipadd zvlést pfesnych ozubeni je potPfebe, aby byl spojovact
kroufek ] uloZen podle zndzorn¥nf{ svym ozubenim v ozubeni 2 kovacich koledek 3.
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PREDMET VYINAKALEZU

Zef{zeni pro kovén{ a kalibrovédni ozubenych kol, vyuZivejfci trojice kovacich kole~-
ek, vyznafujici se tim, %e kovecf kolefka (3) Jsou uloXena svymi ozuby (2) ve spojovacim
kroufku (1) soumXrn3 kolem jeho st¥edové osy a jsou v jednom smru jeho otddeni svymi
osami odklondna od této stredové osy, zatimco své ozuby (2) mejf soubd#n¥ se stfedovou
osou spojovectho krouzku (1), a tyto ozuby (2) Jsou na vstupu pro kovéni nizké a meji obly
tvar, ktery se postupnd zvy¥uje a zaostfuje a ozuby (2) prechdzeji do vyhrandnjych tvard,
pPidem# pro vsouvéni koleZka (4) do stfedu mezi kovacf kolelka (3) je uloZena oto¥nd tva-
rovend vloZka (6) v téhlu (7).

2 vykresy
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