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(54) Zafizeni k oddélovini enénych kusovych piedmétd, zejména rami ve

formovaci lince

- Vyndlez se tyka zafizeni k oddélovani &lenénych
i kusovych pfedméti, zejména ramci ve formovaci
lince a sloZzeného ze dvou manipuldtord na drize
;vyrobni linky. Podstata feSeni spodivd v tom, Ze
- posuvné-oto&na chapadla jsou spojena s otidecim
‘mechanismem, sloZenym z kotoud&t opdasanych
spojovacim ¢lenem, napfiklad fetézem s upraveny-
.mi opérnymi elementy. Vlastni otoény pohyb je
: pasivni dosednutim opérného elementu na jedno-
: smérné pusobici zarazku.
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Vynélez se tyk4 zafizeni k odd€lovéni Elenénych
kusovych pfedmétd ve vyrobni lince, zejména
rdami ve formovaci lince, kde v nékterych fézich
vyroby jsou jednotlivé ¢&leny téchto pfedméti
pfechodné spojeny a v dalfich usecich vyrobni
linky postupuji tyto éleny jednotlivé za sebou,
zpravidla s mezerami, popfipad¢ s moZnosti kom-
penzace &asovych vykyvii jednotlivych operaci,
volby odli$né drahy v ¢lenéné vyrobni lince a po-
dobné.

Znama zafizeni k rozebirani ¢lenénych kusovych
predméth vyZaduji pfesné geometrické provedeni
téchto pfedmétl, napiiklad strojni opracovini
povrchu, tpravu pfesnych vodicich liSt, pfesnych

elementi pro uchopeni a podobné. Provedeni

samotného zafizeni pro toto rozebirdni je velmi
slozité.

Tyto nevyhody odstraniuje zafizeni k oddélovani
élenénych kusovych pfedmétl, zejména ramib ve
formovaci lince, sloZzené z prvniho manipuldtoru
v prvnim misté na draze formovaci linky a z druhé-
ho manipuldtoru v druhém mist& na této draze, kde
prvni manipuldtor se sklad4 z prvniho rdimu s upev-
nénymi posuvnymi chapadly a spojeného s pevnou
konstrukci pomoci prvniho nékolikapolohového
pohonu, s vihodou pomoci dvou silovych, napfi-
klad pneumatickych nebo hydraulickych vélch
spfazenych do prvniho tandemu, a kde druhy
manipulator se skldd4 z druhého rdmu s upevnény-
mi posuvnymi popfipadé posuvné-otoénymi cha-
padly a spojeného s pevnou konstrukci pomoci
druhého dvoupolohového anebo nékolikapoloho-
vého pohonu, s vyhodou pomoci dvou dalsich
silovych, napfiklad pneumatickych nebo hydrau-
lickych valch spfaZzenych do druhého tandemu
podle vyndlezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze
posuvné-otocnd chapadla jsou spojena s otd¢ecim
mechanismem, sloZzenym z prvniho kotoude spoje-
ného s Eelisti chapadla, z druhého kotoude spojené-
ho s ramem a uloZeného oto¢né na tomto ramu,
kteréZto kotouce jsou opdsany spojovacim ¢lenem,
s vyhodou fetézem, s upravenymi opérnymi ele-
menty, kteryZzto otd€eci mechanismus se dile
sklddd ze zardZky spojené s pevnou konstrukci
oto¢né a sklopné v jednom sméru, pfi¢emZ jeden
konec této zarazky vyénivd do prostoru driahy
téchto opérnych elementi.

Pfednosti zafizeni k oddélovani élenénych kuso-
vych pfedmétli podle vyndlezu je skutenost, Ze
umoziiuje oddélovani jednotlivych ¢lend &lené-
nych kusovych pfedmétd, spojenych pfechodné,
a jejich ot4&eni s ndslednym uvedenim do postup-
ného pohybu. ve sméru driahy vyrobni linky nebo
jejiho vybraného tseku, a to za pohybu tohoto
. useku. Pfednosti jsou ddle minimdlni ndroky na
geometrickou pfesnost vnéjsitho provedeni t&chto
kusovych pfedmétd, coz pfedstavuje relativné
nizké vyrobni niklady. .

Zaftizeni k oddé€lovani ¢lenénych kusovych pred-
méth podle vyndlezu je v piikladném provedeni
znazornéno na pfiloZeném vykrese, kde na obr. 1,
2, 3, 4, 5, 6 je znizornén principidlné postup

oddélovén{ ¢lenénych kusovych pfedmétd, tj. for-
movacich rdmd, na obr. 7, 8, 9 je zndzornéno
zafizeni k tomuto oddélovani, a na obr. 10, 11, 12
je zndzornéno podrobn€ provedeni dil¢ich &dsti
tohoto zaFizeni.

Na obr. 1 je na drize 5 v prvnim misté
1 zndzorn¢n ¢lenény kusovy pfedmét, tj. formovaci
ram, sloZzeny z prvniho ¢&lenu 3 a z druhého ¢lenu
4 tohoto kusového pfedmétu. Prvni &len 3 je
v prvni drovni 6, druhy &len je v druhé Grovni 7,
vztaZeno na osu téchto ¢lend.

Na obr. 2 je nasledné postaveni téchto ¢lend 3, 4,
kde druhy &len je nadzdviZen do tfeti drovné 8.

Pfi postupném unésivém pohybu, napfiklad do-
pravniku v drovni § se takto uvolnény prvni ¢len
pfesouvi az do druhého mista 2, znazornéného na
obr. 3.

Na obr. 4 je prvni ¢len zndzornén ve ¢étvrté Grovni
9, do které presel klesnutim z tfeti Grovné 8. Déle
je na tomto obr. 4 znidzornén postup otdéeni
prvniho ¢lenu 3, a to kombinaci sou¢asného nebo
postupného nadzdviZeni z a otd¢eni o osy kolmé na

. smér dréahy S.

Na obr. 5 je zndzornéno vysledné postaveni
prvniho ¢lenu 3 v piaté drovni 10 na konci
nadzdviZeni a otiéeni v poloze pootocené o pfibliZ-
n¢ 180° oproti vychozimu postaveni na obr. 3.

Na obr. 6 je znazornén prvni pootoceny élen 3 pfi
opétovném kleséni, a to na &tvrtou droveri 9.

Na obr. 4, 5, 6 je postaveni druhého ¢lenu
4 stejné.

Ctvrta Groven 9 pfedstavuje pohotovostni tro-
vefl prvniho &lenu 3 i druhého &lenu 4 t&sné nad
drdhou 5, kterd je s vyhodou stejnd pro tyto oba
leny tak, Ze nasledné klesnuti téchto &lent,
napfiklad na dopravnik v drovni této drahy § vyvo-
ldva dalsi postupny pohyb téchto lent.

Na obr. 7 je zndzornén prvni manipuldtor
k oddéleni nadzvednutim druhého &lenu 4, Tento
manipuldtor je v prvnim misté 1 a zndzornény fez
je kolmy na smér dréihy 5.

Drahu § pfedstavuje dopravnik 11, na kterém je |
Clenény kusovy pfedmeét slozeny z prvniho ¢lenu |
3 a zdruhého ¢lenu 4 posazeného na tomto jednom
¢lenu 3, obr. 1.

Tento manipuldtor se skldda z rimu 14, na jehoZ
obou koncich jsou upevnéna posuvnd chapadla12,
13 pfizptisobend tvaru a geometrickym rozmérim -
&lenéného kusového pfedmétu, zejména druhého
¢lenu 4 tohoto pfedmétu.

Jako chapadlo 12, 13 se uvaZuje s vyhodou
pneumaticky nebo hydraulicky valec, s roz§ifenou

¢ tyéi na konci k ucelnému uchopeni tohoto ¢lenu
-

Pfivod stlatené¢ho média na jednu stranu S, pistu
téchto chapadel 12, 13 zplisobuje pracovni zdvih
a uchopeni druhého &lenu 4 témito chapadly.

Rédm 14 je spojen s pevnym okolim, napfiklad
s pevnou konstrukci pomoci né€kolikapolohového
pohybového ftstroji, s vihodou pomoci dvou tan-
demové spfaZenych pneumatickych nebo hydrau-

_ lickych vilcl, jejich? uZitetny zdvih je uréen



pozadovanymi vy$kami druhé Grovné 7, tfeti drov-
né 8, étvrté tirovné 9 a prvni trovné 6.

Prvni pohon znazornény na obr. 7 se sklada
z prvniho vélce 15, z druhého vilce 16, spojenych
v tandemu nad sebou tak, Ze jeden vilec 15 je
spojen s pevnou konstrukci a s druhym vilcem 16,
ktery je déle spojen s ramem 14, Prvni vilec 15
a druhy vélec 16 jsou spojeny zadnimi Cely k sobé,
pistni ty¢ prvniho védlce 15 je spojena s pevnym
okolim, pistni ty¢ druhého vilce 16 je spojena
s ramem 14, '

Kombinaci pInéni a vyprazdiiovdnim téchto vil-
cii tlakovym médiem se dosahuje dfive zminénych
drovni. :

Ve vychozim postaveni jsou chapadla 12, 13
zasunuta, dale je zasunut prvni vilec 15, druhy
vélec 16 je vysunuty. Chapadla 12, 13 jsou tedy
v druhé trovni 7, a jsou pfipravena uchopit druhy
¢len 4 &lenéného kusového predmétu v okamZiku
jeho pfichodu do prvniho mista 1, obr. 1.

Odd¢leni tohoto druhého élenu 4 od prvniho
¢lenu 3 postupné podle obr. 1, 2, 3, 4 se déje tak, ze
pfi pfichodu ¢lenéného kusového predmétu do
prvniho mista 1 se soucasné vysunou obé€ chapadla
12, 13 pfivedenim tlakového média na jednu
stranu S, a uchopi druhy ¢len 4. Nésledné zasunuti
vélce 16 zplsobuje nadzdviZeni tohoto druhého
Clenu 4 do tfeti tirovné 8, obr. 2. Takto uvolnény
prvni ¢len 3 postupuje dile po dopravniku 11 ve
sméru drahy §. Pfi vysunuti prvniho vélce 15 klesa
druhy ¢len 4 do étvrté Grovné 9, obr. 4. Opétovné-
ho uvedeni tohoto ¢lenu 4 do postupného pohybu
ve sméru drihy § se dosahuje postupnym vysunu-
tim druhého valce 16, jehoZ vysledkem je klesnuti
tohoto ¢lenu 4 do prvni drovné 6, tj. na droveii
dopravniku 11. Zasunutim chapadel 12, 13 se
. tento ¢len uvoliluje a unaSivym pohybem doprav-
niku 11 pfechdzi do pohybu ve sméru dréhy 5.

Je zfejmé, Ze je Glelné setrvani po fiditelnou
dobu ve ¢&tvrté drovni 9, obr. 6, tj. ve stavu
pohotovosti aZz do okamzZiku dalii potieby &leng-
nych kusovych pfedméth v oddéleném stavu v dal-
$im ndvazném useku vyrobni linky.

Prvni ¢len 3 pfechdzi unaSivym pohybem do-
pravniku 11 ve sméru drdhy 5 do druhého mista
2 ha této dréze, obr. 3.

Na obr. 8 je znazornén druhy manipulator
k nadzvednuti a otoCeni prvniho &lenu 3.

Tento manipulator je vdruhém mist€ 2 a znazor-
nény fez je kolmy na smér drahy 5. Sklada se
z ramu 21, na. jehoZ obou koncich jsou upevnény
posuvné otoéna chapadla 17, 18, pfizpisobeni
tvaru a geometrickym rozmériim ¢lenéného kuso-
vého predmétu, zejména prvniho ¢lenu 3 tohoto
pfedmétu. Jako chapadlo 17, 18 se uvaZuje s vyho-
dou pneumaticky nebo hydraulicky vélec, s rozifie-
nou ty¢i na konci k ti¢elnému uchopeni tohoto
&lenu 3. Pfivod stlaéeného média na jednu stranu
S, pistu téchto chapadel 17, 18 zpisobuje pracovni
zdvih a uchopeni prvniho ¢lenu 3 témito cha-
padly.

Réam 21 je spojen s pevnym okolim, napiiklad
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s pevnou konstrukei pomoci prvniho pohonu,
s vyhodu pomoci pneumatickych nebo hydraulic-
kych vilcii. Na obr. 8 je toto spfaZeni provedeno

"pomoci valce 20, spojeného s pevnu konstrukci.

Pistni ty¢ tohoto vélce je spojena s rdmem 21.

Ve vychozim postaveni jsou chapadla 17, 18
zasunuta, vdlec 20 je vysunuty. Chapadla 17, 18
jsou tedy v prvni drovni 6, a jsou pfipravena
uchopit prvni ¢len 3 ¢lenéného kusového pfedmétu
v okamZiku jeho pfichodu do druhého mista 2, obr.
2.

Nadzvednuti a otoceni prvniho &lenu 3 postupné
podle obr. 3, 4, 5 se d€je tak, Ze pfi pfichodu tohoto
prvniho ¢&lenu 3 do druhého mista 2 se vysunou
soucasn€ obé€ chapadla 17, 18 pfivedenim tlakové-
ho média na jednu stranu S, a uchopi tento prvni
Clen 3. Nasledné zasunuti vilce 20 zplsobuje
nadzdviZeni tohoto prvniho &lenu 3, obr. 4, ato az
do paté Grovné 10, obr. 5.

Bé&hem tohoto nadzvednuti, popfipadé na jeho
konci, se providi otaéeni o prvniho ¢lenu 3 kolem
osy kolmé na smér drahy 5, obr. 4, 5.

Pii opétovném vysunuti vélce 20, kles4d prvni
¢len 3 do prvni Grovné 6, tj. na droveii dopravniku
11. Zasunutim chapadla 17, 18 se tento &len
uvoliiuje a unaSivim pohybem dopravniku 11
pfechézi do dalStho pohybu ve sméru drahy 5.

Na obr. 9 je zndzornéno rozsifené zafizeni pro
Gcelné setrvani po fiditelnou dobu ve &tvrté Grovni
9, obr. 6, tj. ve stavu pohotovosti aZ do okamZiku
dalii potfeby ¢lenénych kusovyich pfedméth v od-
déleném stavu v dalsim ndvazném tseku vyrobni
linky. '

Na obr. 9 je rdm 21 spojen s pevnym okolim,
napiiklad s pevnu konstrukci pomoci dvou tande-
mové spfaZenych pneumatickych nebo hydraulic-
kych viélct, jejichZ uZite¢ny zdvih je ur&en pozado-
vanymi vySkami prvni drovné 6, piaté trovné 10
a Ctvrté drovné 9.

Druhy pohon zndzornény na obr. 9, se skldada
z titetiho vilce 49, z Etvrtého vélce 22, spojenych
v tandemu nad sebou tak, Ze tfeti vilec 49 je spojen
s pevnym okolim a s étvrtym vélcem 22, ktery je
dale spojen s ramem 21. Teti vilec 49 a &tvrty
valec 22 jsou spojeny zadnimi Sely k sobé, pistni ty&
tfetiho vilce 49 je spojena s pevinym okolim, pistni
ty¢ Ctvrtého valce 22 je spojena s ramem 21.
Kombinaci plnéni a vyprdzdiiovani t&chto valch
tlakovym médiem se dosahuje dfive zminénych
drovni.

Ve vychozim postaveni jsou chapadla 17, 18
zasunuta, dale je vysunuty tfeti vilec 49 a je
vysunuty &tvrty vilec 22. Chapadla 17, 18 jsou tedy
v prvni drovni 6, a jsou pfipravena uchopit prvni -
¢len 3 &lenéného kusového predmétu v okamziku
jeho pfichodu do drubhého mista 2, obr. 3.

Nadzvednuti a,otofeni prvniho &lenu 3 postupné
podle obr. 3, 4, 5 se déje tak, Ze pfi pfichodu tohoto
prvniho ¢lenu 3 do druhého mista 2 se vysunou
soucasné obé chapadla 17, 18 pfivedenim tlakové-
ho média na jednu stranu S, a uchopi tento jeden
¢len 3. Nasledné zasunuti tfetiho vélce 22, popfipa-
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de &tvrtého vilce 49, a to soudasné nebo postupné

zplisobuje nadzdviZeni tohoto prvniho é&lenu 3,
obr. 4, a to aZ do p4té drovné 10, obr. 5.

Pfi opétovném vysunuti tfettho vilce 22 klesd
prvni ¢len 3 do &tvrté drovné 9, obr. 6. V této
poloze je nakreslen druhy manipuldtor na obr. 9.
Opétovného uvedeni tohoto &lenu 3 do postupné-
ho pohybu ve sméru drihy § se dosahuje postup-
nym vysunutim &tvrtého vélce 49, jehoZ vysledkem
je klesnuti tohoto &lenu 3 do prvni iirovné 6, tj. na
uroveii dopravniku 11. Zasunutim chapadel 17,18
se tento &len uvoliiuje a und$ivym pohybem do-
pravaniku 11 p¥echdzi do pohybu ve sméru drihy
5.

Na obr. 9 je zndzornéno piesné zajisténi pohybu
ramu 21 s chapadly 17, 18 a s pfipadnym prvnim
¢lenem 3 v roving kolmé na smér drahy 5. Ram 21
je spojen pevné s vodicimi tyéemi 23, 24, uloZzeny-
mi v posuvnych vedenich 25, 26, 27, 28. Prvni
vodici ty¢ 23 je vedena v prvnim posuvném vedeni
25, v druhém posuvném vedeni 26. Druh4 vodici
ty¢ 24 je vedena v tfetim posuvném vedeni 27
a v étvrtém posuvném vedeni 28. Zminéné pfesné
zajisténi pohybu v roviné kolmé na smér drahy 5 se
vztahuje obdobné na pohyb rdmu 14 s chapadly 12,
13, s ptipadnym druhym ¢élenem 4, podle obr. 7.

Na obr. 10 je podrobné znazornéno piikladné
provedeni chapadla, které se sklddd z valce 33
s jednim pfivodem 35 a s druhym pfivodem 34,
z pistu 32 uloZeného posuvné v tomto vélci
a spojeného s pistni ty¢i 31 roz§ifenim na konci ve
tvaru Celisti 30 k icelnému uchopeni prvniho ¢lenu
3 lenéného kusového pfedmétu.

Predpokldda se, Ze pro tdely snazii a viestran-
néj§i manipulace, popfipadé pro pfechodné spoje-
ni jednotlivych &lend v nékterych fazich vyroby,

jsou na téchto ¢€lenech upraveny Cepy 29, s viho-

dou v ose téchto ¢lenti.

Z divodld nepiesného zastaveni jednotlivych
&lenénych kusovych pfedmétl, popiipadé jejich
¢lenti v prvnim misté 1, popfipad€ v druhém misté
2 na draze § v redlnych podminkich vyrobnich
linek jsou celisti 30 opatfeny Sikmymi ndb&hovymi
plochami.

Pfivedenim tlakového média do vélce 33 jednim
pfivodem 35 se vysouvé pist 32 a pistni ty&i 31
a &elisti 30 smérem k &epu 29 a zpisobuje uchopeni
dlenu 3. Pfivedenim tlakového média do vélce 33
druhym p¥ivodem 34 probihd d&j opaény, pist 32 se
zasouvd a zplsobuje uvolnéni Elenu 3.

Na obr. 11 je zndzornéno pfesné posuvné vedeni
gelisti 30 posuvného chapadla pomoci vodicich
elementti 36, 37 spojenych pevné s touto Celisti 30
a uloZenych v pouzdrech 38, 39, spojenych pevné
s vilcem 33. Jedn4 se pfednostné o prvni manipuld-
tor v prvnim misté 1 na draze 5 podle obr. 7, se
zachovdnim vodorovné polohy druhého clenu
4 b&hem celého cyklu oddélovani tohoto Elenu az
po jeho opétovné uvolnéni do pohybu ve sméru
drahy §.

Na obr. 12 je zndzornéno feSeni otacivého
pohybu o prvniho élenu 3, obr. 4. S celisti 30

posuvné otoénych chapadel 17, 18 je pevné spojen
prvni kotou¢ 40, s ramem 21 je spojen druhy
kotou¢ 41, uloZeny na tomto rdmu otoéné na ose
48. Tyto kotoufe jsou opasdny spojovacim ele-
mentem 42, napiiklad fetézem. Na tomto spojova-
cim elementu 42 jsou upraveny opérné elementy
43, 44, 45, 46. Dile je na tomto obr. 12 zndzornéna
zarézka 47, spojena s pevnym okolim.

Pfi nadzvednuti rdmu 21 a jeho pohybu smérem
nahoru doseda opérny element 43 na zarazku 47
a zplsobuje relativni pfesun spojovaciho elementu
42, a tim pootocéeni kotoudi 40, 41.

Zardzka 47 je feSena jako jednocinnd, pfi
klesdni ramu 21 zptlisobuje opérny element 43 jeji
odklopeni a pfechdzi volné&, bez vyvoldvani zpétné-

" ho otééivého pohybu.

22 s

V aplikaci na rozebirdni forem ve vyrobnich
linkdch sléviren pfedstavuje prvni ¢len kusového
pfedmétu ram pro vriek formy, druhy élen kusové-
ho pfedmétu pfedstavuje rdm pro spodek formy p¥i
formovani do dvoudilnych forem. Vzhledem k for-
movini na model a obraceni spodku formy pfi
sklddani vznika nutnost zpétného obraceni tohoto
spodku pii rozebirdni rdamu po vytlueni odlitku.
Prostor pro odlitek je schematicky oznacen na obr.
1 aZ 9 pferusovanymi Carami.

Zafizeni k oddélovéni ¢lenénych kusovych pied-
méth podle vyndlezu lze snadno automatizovat na
riznych drovnich od poloautomatického aZ k plné
automatizovanému reZimu. Vychozimi &idly pro
prvotni informace o pohybu kusovych pfedmétt
jsou snimace polohy, a to v prvnim misté 1 a v dru-
hém misté€ 2 na draze 5. Signdly téchto snimadid
zplsobuji spusténi pracovniho cyklu prvniho mani-
puldtoru a druhého manipulétoru, jak bylo popsa-
no jiz dfive.

Za¥izeni k oddé€lovani ¢lenénych kusovych pfed-
métd podle vynélezu pfes svd specifickd a pfed-
nostni pouZiti ve slévarnach nachazi $irsi uplatnéni

- v riznych vyrobnich linkdch, kde se pracuje

s ¢lenénymi kusovymi pfedméty s pfechodnym
spojenim a opétovnym rozpojenim jednotlivych
¢lenti t&chto kusovych predméti.

PREDMET VYNALEZU

Zafizeni k oddélovani élenénych kusovych pfed-
métld, zejména ramb ve formovaci lince, sloZzené
z prvniho manipuldtoru v prvnim misté na draze
formovaci linky a z druhého manipulitoru v dru-
hém mist& na této draze, kde prvni manipulétor se
sklddd z prvniho rdmu s upevnénymi posuvnymi
chapadly a spojeného s pevnou konstrukci pomoci
prvniho nékolikapolohového pohonu, zejména po-
mocf dvou silovych, naptiklad pneumatickych ne-
bo hydraulickych valch spfaZenych do prvniho
tandemu, a kde druhy manipulitor se sklad4
z druhého rdému s upevn&nymi posuvnymi nebo
posuvné-otoénymi chapadly a spojeného s pevnou
konstrukci pomoci druhého dvoupolohového ane-
bo nékolikapolohového pohonu, zejména pomoci
dvou dalsich silovych, napfiklad pneumatickych



. nebo hydraulickych vélct spfazenych do druhého

tandemu, vyznadené tim, Ze posuvné-ototnd cha-
padla (17, 18) jsou spojena s otdfecim mechanis-

' mem, sloZenym z prvniho kotouce (40) spojeného

s Celisti (30) chapadla, z druhého kotouce (41)
spojeného s rdmem (21) a uloZeného oto¢né na
tomto ramu, kterézto kotoude (40, 41) jsou opasa-
ny spojovacim &lenem (42), napiiklad fetézem,

208373
s upravenymi opérnymi elementy (43, 44, 45, 46)
a tento otadeci mechanismus se dale sklada ze
zaraZky (47) spojené s pevnou konstrukci otoéné
a sklopné v jednom sméru, pfiCemZ jeden konec
této zarazky (47) vyéniva do prostoru drahy téchto
opérnych elementi (43, 44, 45, 46).

12 vykrest
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 Ké&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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