ES 2281 686 T3

_ @ Numero de publicacién: 2 281 686
OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
C11D 3/37 (2006.01)

ESPANA

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 03789151 .2
Fecha de presentacién : 26.11.2003

Numero de publicacion de la solicitud: 1567629
Fecha de publicacion de la solicitud: 31.08.2005

Titulo: Composiciones para el tratamiento de la colada y componentes para las mismas.

Prioridad: 03.12.2002 GB 0228216 @ Titular/es: UNILEVER N.V.
Weena 455
3013 AL Rotterdam, NL

Fecha de publicacién de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Carvell, Melvin;

01.10.2007 Hunter, Robert Alan;
Jones, Christopher C. y
Unali, Giovanni F.

Fecha de la publicacién del folleto de la patente: Agente: Carpintero Lopez, Francisco
01.10.2007

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 281 686 T3

DESCRIPCION

Composiciones para el tratamiento de la colada y componentes para las mismas.
Campo técnico

La presente invencién se relaciona con composiciones para suavizar tejidos textiles y que también contienen un
perfume y un coadyuvante de deposicion.

Antecedentes de la invencion

Las siliconas de diversas estructuras se conocen bien como ingredientes de suavizantes de aclarado para dotar de
suavidad a los tejidos.

El documento WO 03/015736 describe una composicidn para el cuidado de la piel, cuidado capilar o cuidado de
tejidos que comprende un tensioactivo, una silicona que es insoluble en agua, y un perfume que tiene un parime-
tro de solubilidad que no supera aproximadamente 20. La composicién incluye preferiblemente un coadyuvante de
deposicidn, por ejemplo, un coadyuvante de deposicién catidnico, para aumentar la deposicidon. Una clase preferida
de materiales son los derivados catiénicos de goma de guar tales como el cloruro de hidroxipropiltriamonio de guar
(que estd disponible comercialmente en Rhodia bajo la Marca Comercial Jaguar). Se prefiere particularmente Jaguar
C13S, que tiene un bajo grado de sustitucion de los grupos catidnicos y viscosidad alta, y éste es el inico compuesto
identificado como coadyuvante de deposicion en los ejemplos especificos del documento WO 03/015736.

El documento WO 02/18528 describe sistemas, composiciones y procedimientos para lavado doméstico que com-
prenden polimeros de silicona catiénicos seleccionados formulados para un cuidado mejorado del tejido. En un proce-
dimiento preferido para preparar las composiciones, se revela que el polimero catiénico de silicona se puede mezclar
con ingredientes de perfumes fundamentales de tejidos para formar una premezcla de polimero catiénico de silicona.

Nuestra solicitud de patente del Reino Unido N° 0121148.1, no publicada en la fecha de prioridad de esta inven-
cién (ver también el documento WO 03/020819A), describe y reivindica un polisacarido sustituido de uniones 3,4
unidas covalentemente sobre el resto polisacarido del mismo, al menos un grupo mejorante de la deposicién que sufre
un cambio quimico en el agua a una temperatura de uso para aumentar la afinidad del polisacarido sustituido por un
sustrato, polisacarido sustituido que ademds comprende una o mds cadenas de silicona seleccionadas independiente-
mente. El polisacarido actia como vehiculo para depositar las cadenas de silicona unidas a él, sobre el tejido, desde
un alcohol de lavado.

Ademds, nuestra solicitud de patente del Reino Unido N° 0123380.8, también no publlcada en la fecha de prlorldad
de esta invencion describe también que tales polisacdridos sustituidos se pueden incorporar en composiciones que
contengan una silicona per se para aumentar la deposicion de la silicona libre.

Cuando se libera una silicona como agente suavizante de tejidos en un suavizante de tejidos en el ciclo de aclarado,
los consumidores valoran enormemente la deposicién de un perfume del suavizante de tejidos ya que da una sensacién
agradable en combinacién con la suavidad y sensacion suave resultantes del tejido. Sin embargo, en principio, una
silicona no tiene por qué administrarse estrictamente a partir de un suavizante de tejidos en el ciclo de aclarado y
podria liberarse por ejemplo en un producto de lavado principal. Esto reduce la cantidad de perfume que se emplearia
para el tejido seco después de aclarar y secar. No obstante, ahora hemos descubierto que este problema se puede superar
incorporando un componente de perfume en la silicona. Esto es especialmente (pero no exclusivamente) beneficioso
cuando se libera la silicona en el tejido usando un coadyuvante de deposicién tal como el polisacdrido sustituido
referido anteriormente, que estd pensado ante todo para liberar un beneficio suavizante de los materiales de silicona
en el lavado.

Definicion de la invencion

Un primer aspecto de la presente invencion proporciona una composicién (por ejemplo, una composicién quimica
0 una composicién de tratamiento de la colada) que comprende una silicona y un coadyuvante de deposicién en el
que el coadyuvante de deposicion es un polisacdrido sustituido, por ejemplo un polisacédrido sustituido que comprende
uniones (3,_, unidas covalentemente sobre el resto polisacdrido del mismo, al menos un grupo mejorante de la depo-
sicidn que sufre un cambio quimico en el agua a una temperatura de uso para aumentar la afinidad del polisacarido
sustituido por un sustrato, polisacarido sustituido que ademas comprende una o mds cadenas de silicona selecciona-
das independientemente, composicién que ademds comprende un componente de perfume disuelto o disperso en la
silicona.

Un segundo aspecto de la presente invencién proporciona un procedimiento para depositar una silicona sobre un
sustrato, procedimiento que comprende, poner en contacto en un medio acuoso, el sustrato y una composicion de
acuerdo con el primer aspecto de la invencion.

Un tercer aspecto de la invencidn proporciona el uso de una composiciéon de acuerdo con el primer aspecto de la
invencién para aumentar el beneficio suavizante de una composicién de tratamiento de la colada sobre un sustrato.
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Descripcion detallada de la invencion
La silicona

Usada aqui la referencia a una silicona en la que se dispersa o disuelve un componente de perfume incluye un
unico compuesto liquido de silicona o una mezcla de dos 0 mds compuestos liquidos de silicona distintos.

Las siliconas se incorporan tradicionalmente en composiciones de tratamiento de colada (por ejemplo, lavado o
aclarado) para dotar de antiespumado, suavizado de tejidos, facilidad de planchado, anti-arrugado y otras ventajas. Se
puede usar cualquier tipo de silicona para conferir la propiedad lubricante de la presente invencion, no obstante, se
prefieren mds algunas siliconas y mezclas de siliconas.

Los niveles de inclusion tipicos estdn entre el 0,01% y el 25%, preferiblemente entre el 0,1% y el 5% de silicona
en peso de toda la composicion.

Las siliconas adecuadas incluyen:

- fluidos de silicona no volatiles, tales comosiloxanos de poli(di) alquilo, especialmente siloxanos de polidi-
metilo y variantes carboxiladas o etoxiladas. Pueden ser ramificados, parcialmente de uniones transversales
o preferiblemente lineales.

- aminosiliconas, que comprenden cualquier organosilicona que tenga funcionalidad amino como se describe
por ejemplo en los documentos EP-A-459 821, EP-A-459 822 y WO 02/29152. Pueden ser ramificadas,
parcialmente reticuladas o preferiblemente lineales.

- cualquier organosilicona de férmula H-SXC donde SXC es cualquier grupo definido de aqui en adelante, y
derivados del mismo.

- siliconas reactivas y siliconas de fenilo.

La eleccién del peso molecular de las siliconas viene determinada principalmente por factores de procesabilidad.
Sin embargo, el peso molecular de las siliconas se indica normalmente mediante referencia a la viscosidad del material.
Preferiblemente, las siliconas son liquidas y tienen tipicamente una viscosidad en el intervalo de 20 mPas a 300.000
mPas. Las siliconas adecuadas incluyen dimetil siloxano de metilo (aminoetilaminoisobutilo), que tiene tipicamente
una viscosidad desde 100 mPas hasta 200 mPas con un contenido medio en amino de alrededor del 2% molar y, por
ejemplo, Aceite Rhodorsil 21645, Aceite Rhodorsil Extrasuave y Wacker Finish 1300. Estas viscosidades se miden
tipicamente a 21 s™', como otras viscosidades aqui referidas, a menos que se indique especificamente lo contrario.

En general, no obstante, se prefiere usar un aceite de silicona o mezcla de aceites de silicona con una viscosidad
baja, por ejemplo en el intervalo desde 200 hasta 5.500 mPas, por ejemplo desde 200 hasta 5.000 mPas. Esto hace
que la silicona sea mds fécil de emulsionar y ademas facilita la penetracién de la parte de silicona del polisacdrido
sustituido en las gotitas de silicona de la emulsién.

Por ejemplo, cuando una silicona tenga una viscosidad por encima de 5.000 mPas o sobre 5.500 mPas, se prefiere
incorporar algo de silicona mds volatil o de baja viscosidad, tal como DC245 de Dow Corning. Esta silicona volatil o de
baja viscosidad no tiene por qué ser una que confiera un beneficio suavizante. Un resultado tipico de tal incorporacién
es como sigue.

%Pt de Silicona Comercial DC245 Viscosidad en mPas
100 0 6.127

91 9 4176

80 20 2.726

66 34 1.181

50 50 502

34 66 223

La cantidad de silicona de baja viscosidad/volatil, especialmente una silicona no suavizante, es preferiblemente de
entre el 5% y el 40%, mas preferiblemente entre el 10% y el 30% en peso de toda la silicona.
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Mais especificamente, se pueden usar materiales tales como siliconas de polialquilo o poliarilo con la siguiente
estructura:

R R '?
A—bi— $i S—A

y R

R

i
R
q

Los grupos alquilo o arilo sustituidos sobre la cadena de siloxano (R) o en los extremos de las cadenas de silo-
xano (A) pueden tener cualquier estructura siempre que las siliconas resultantes permanezcan fluidas a temperatura
ambiente.

R representa preferiblemente representa un fenilo, un hidroxi, un alquilo o un grupo arilo. Los dos grupos R sobre el
atomo de silicona pueden representar el mismo o grupos distintos. Mds preferiblemente, los dos grupos R representan
preferiblemente el mismo grupo, un metilo, un etilo, un propilo, un fenilo o un grupo hidroxi. “q” preferiblemente
es un nimero entero desde aproximadamente 7 hasta aproximadamente 8.000. “A” representa grupos que bloquean
los extremos de las cadenas de silicona. Los grupos A adecuados incluyen hidrégeno, metilo, metoxi, etoxi, hidroxi,

propoxi, y ariloxi.

Los alquilsiloxanos preferidos incluyen siloxanos de polidimetilo que tienen una viscosidad mayor de aproxima-
damente 10.000 centistokes (cst) a 25°C; y una silicona més preferida es una silicona reactiva, es decir, en la que A es
un grupo OH.

Los procedimientos adecuados para preparar estos materiales de silicona se describen en los documentos US-A-
2.826.551 y US-A-3.964.500.

Otros materiales de silicona utiles incluyen materiales de la férmula:

cI:H1 r OH ]

}
HO-+-Si—Op—1—Si0————~H

CH;y ECH'))G
X I:JH

b uy

en la que x e y son nimeros enteros que dependen del peso molecular de la silicona, siendo la viscosidad desde
aproximadamente 10.000 (cst) hasta aproximadamente 500.000 (cst) a 25°C. Este material también se conoce como
“amodimeticona”.

Otros materiales de silicona que pueden usarse, corresponden a la férmula:

(R"),Gs-, = Si = (08iG,), — (0SiGy(R")z-p)m — O = SiGs-,(R),

en la que G se selecciona del grupo constituido por hidrégeno, fenilo, OH, y/o alquilo C,_g; a simboliza O 6 un

ndmero entero de 1 a 3; b significa 0 6 1; la suma de n + m es un nimero de 1 a aproximadamente 2.000; R' es un
radical monovalente de férmula CpH,pL en la que p es un numero entero de 2 a 8 y L se selecciona entre el grupo
constituido por

—N(R*)CH, — CH, — N(R?),,

-N(R?),,

-N*(R*);A", y

-N*(R?)CH, — CH,N*H,A"~
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en el que cada R? se elige del grupo constituido por hidrégeno, fenilo, bencilo, un radical hidrocarbonoso saturado,
y cada A~ designa un anién compatible, por ejemplo, un i6n de haluro; y

T o e
R‘Lr;:—z——( ior—?—-z—:;:i'-n“-zcxi;coo'
CHy CH; CHy CH;

en la que

H

2 o —CHz~CH—CHy~0—{CHy)py—

R® designa un grupo alquilo de cadena larga; y f designa un nimero entero de al menos aproximadamente 2.

Otro material de silicona que se puede usar, tiene la férmula:

?H: ?H:
(CH3)3——-SF"—"' -O'-zi 0"‘?; OSI{CH3)y
Hy (('7 Hah
NH
L Jdn l

en la que n y m son los mismos de antes.

Otras siliconas adecuadas comprenden poliorganosiloxanos lineales, ciclicos, o tridimensionales de la férmula (I)

~ - I -
3

—_ Rl - Ra R

Sl o S) o
z Si O Sl 0y

z z
R R?
— < 2w - X - y w ()]
en la que

(1) los simbolos Z son idénticos o distintos, representan R!, y/o V;

(2) R!, R? y R® son idénticos o distintos y representan un radical hidrocarbonoso monovalente elegido entre los
radicales alquilo lineales o ramificados que tienen de 1 a 4 dtomos de carbono, los radicales alcoxi lineales o ramifica-
dos que tienen de 1 a 4 4tomos de carbono, un radical fenilo, preferiblemente un radical hidroxi, un radical etoxi, un
radical metoxi o un radical metilo;

y
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(3) los simbolos V representan un grupo de funciones piperidinilo estéricamente impedidas elegido entre

RE
RS
RS
s
m
6
~ RS -
R5
—— Ry R®
RS
- RS =2
Para los grupos de férmula II
RS
R’
R’
3
@

R* es un radical hidrocarbonoso divalente elegido entre
- radical alquileno lineal o ramificado, que tiene de 2 a 18 dtomos de carbono;

- radical alquileno-carbonilo lineal o ramificado en el que la parte alquileno es lineal o ramificada, que comprende
de 2 a 20 4dtomos de carbono;

- alquileno-ciclohexileno lineal o ramificado en el que la parte alquileno es lineal o ramificada, que comprende de
2 a 12 atomos de carbono y el ciclohexileno comprende un grupo OH y posiblemente 1 6 2 radicales alquilo que tienen
de 1 a 4 atomos de carbono;

- los radicales de la férmula -R’-O-R’ en la que el radical R es idéntico o distinto, representa un radical alquileno
que tiene de 1 a 12 dtomos de carbono;

- los radicales de la férmula -R’-O-R” en la que el radical R” es como se indic6 previamente y se sustituye uno o
ambos por uno o dos grupos OH;

- los radicales de la férmula -R7-COO-R” en la que los radicales -R7 son como se indic6 previamente;
- los radicales de la férmula -R3-O-R?-O-CO-R?® en la que los radicales -R® y R® son idénticos o distintos, repre-

sentan radicales alquileno que tienen de 2 a 12 dtomos de carbono y el radical R® se sustituye posiblemente con un
radical hidroxilo;
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- U representa -O- 6 -NR'°-, R!® es un radical elegido entre un atomo de hidrégeno, un radical alquilo lineal o
ramificado que comprende de 1 a 6 4&tomos de carbono y un radical divalente de la férmula:

en la que R* es como se indicé previamente, R® y R® tienen el significado indicado mds abajo y R!' representa un
radical alquileno divalente, lineal o ramificado, que tiene de 1 a 12 dtomos de carbono, uno de los enlaces valentes
(uno de R!") est4 conectado a un 4tomo de -NR!°-, el otro (uno de R*) estd conectado a un dtomo de silicona;

- el radical R® es idéntico o distinto, elegido entre los radicales alquilo lineales o ramificados que tienen de 1 a 3
atomos de carbono y el radical fenilo;

- el radical R® representa un radical de hidrégeno del radical R® 6 O.

Para los grupos de la férmula (I1I):

-~ RS -
Rﬁ
—R—{r R®
Rﬁ
- R® =2 (m

R* se elige a partir de un radical trivalente de la férmula:

/00——

——{(CHalpy —~——— CH\
CO—wremme
en la que m representa un nimero entre 2 y 20.

Y un radical trivalente de la féormula:

N::.—<

/

en la que p representa un niimero entre 2 y 20;

- U representa -O- 6 -NR'"-, R'? es un radical elegido entre un adtomo de hidrégeno, un radical alquilo lineal o
ramificado que comprende de 1 a 6 4tomos de carbono;

- R% y R® tienen el mismo significado que el propuesto para la férmula (II); y
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(4) - el nimero de unidades nSi sin grupo V comprende entre 10 y 450
- el nimero de unidades nSi con grupo V comprende entre 1y 5,
-0<w<10y8<y<448.

El componente de perfume

Los perfumes, especialmente aquellos usados en productos de tratamiento de la colada se componen de al menos
una pero normalmente, una mezcla de una multitud de fragancias de origen natural y/o sintético dispersas, o0 mas
habitualmente disueltas en un vehiculo o transportador. El vehiculo o transportador puede ser acuoso (es decir, agua o
agua mds uno o més disolventes miscibles en agua) o puede estar constituido Unicamente por uno o mds disolventes
orgdnicos que pueden ser o no ser miscibles en agua, ain cuando el agua esté sustancialmente ausente.

En el caso de la presente invencién, un componente de perfume que comprende una o mds fragancias se debe
dispersar o disolver en la silicona. Preferiblemente, se disuelve. Opcionalmente, otro componente de perfume que
comprende una o mds fragancias diferentes puede no ser soluble o dispersable en la silicona, aunque aquello se
prefiera menos. También se prefiere que el vehiculo o transportador se disuelva o disperse en la silicona.

El componente de perfume disuelto y/o disperso aparece preferiblemente en una relacién de peso de 1:10.000 a
1:5, preferiblemente de 1:1.000 a 1:10 en relacién a la silicona. Cuando todo o una parte del vehiculo o transportador
y el componente de perfume disuelto o disperso del perfume se disuelven o dispersan en la silicona, la relacién de
peso del total de todas las partes disueltas y dispersas del perfume sobre la cantidad de la silicona es preferiblemente
de 1:1.000 a 2:1, mds preferiblemente de 1:100 a 1:5, especialmente de 1:50 a 1:10.

Procesado del Perfume

Se puede mezclar el perfume con toda o parte de la silicona antes de su incorporacién en la composicién como
un todo (si esa composicién es un componente de una composicién de tratamiento de la colada per se). La etapa de
mezcla puede llevarse a cabo en cualquier aparato adecuado tal como un mezclador de alta tension. La cantidad de
perfume se incorpora preferiblemente en una relacién de peso sobre el contenido final de silicona de la composicién
de 1:1.000 a 2:1, m4s preferiblemente de 1:100 a 1:5, especialmente de 1:50 a 1:10.

Composiciones

Las composiciones de la invencién que comprenden la silicona y al menos el componente de perfume disperso
o disuelto pueden incorporarse por si mismas en una composicién que sea una composicion de tratamiento de la
colada. La expresion “composicion de tratamiento de la colada™ se propone referirse a una composicién vendida a,
y dosificada por el consumidor por ejemplo en el lavado o aclarado. Sin embargo, las composiciones de la invencién
también pueden constituir un componente para una composicion de tratamiento de la colada. Una composicién que
es un componente para una composicion de tratamiento de la colada es la que se incorpora en la composicién de
tratamiento de la colada durante la fabricacién de la dltima.

Componentes para Composiciones de Tratamiento de la Colada

Se pueden incorporar composiciones constituidas solamente por, o principalmente por (por ejemplo hasta el 95%
en peso de esa composicion) la silicona y componente de perfume disuelto o disperso y opcionalmente también, vehi-
culo y transportador de perfume, en una composicién de tratamiento de la colada. Sin embargo, estas composiciones
generalmente también comprenden un coadyuvante de deposicidn para la silicona y el componente de perfume disuel-
to o disperso. Como alternativa, o adicionalmente, tal coadyuvante de deposicidon puede incorporarse por separado en
la composicién de tratamiento de la colada.

Los coadyuvantes de deposicién son polisacdridos sustituidos. Estos se describen mds a fondo en lo que sigue. Un
coadyuvante de deposicién preferido es un polisacarido sustituido que comprende uno o mds restos para aumentar la
afinidad por un tejido, especialmente por el algodén o un tejido que contenga algodén y uno o més restos de silicona.

Preferiblemente, el coadyuvante de deposicion no es un coadyuvante de deposicion catiénico. Se prefiere espe-
cialmente que el coadyuvante de deposicidon no sea un derivado catiénico de la goma de guar tal como el cloruro de
hidroxipropiltriamonio de guar. En particular, se prefiere que el coadyuvante de deposicién no sea Jaguar C13S.

Emulsiones

Se puede proporcionar la silicona con componente de perfume disperso o disuelto y coadyuvante de deposicién en
forma de una emulsién para uso en composiciones de tratamiento de la colada.

Una emulsién preferida de acuerdo con la invencién comprende una silicona que comprende un componente de
perfume disperso o disuelto y un polisacdrido sustituido que comprende uniones [3;_, unidas covalentemente sobre el
resto polisacarido del mismo, al menos un grupo mejorante de la deposicién que sufre un cambio quimico en el agua
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a una temperatura de uso para aumentar la afinidad del polisacdrido sustituido por un sustrato, polisacarido sustituido
que ademds comprende una o més cadenas de silicona seleccionadas independientemente.

La emulsién debe contener otro componente liquido asi como la silicona con componente de perfume disperso o
disuelto, preferiblemente un disolvente polar, tal como agua. La emulsion tipicamente tiene del 30 al 99,9%, preferi-
blemente del 40 al 99% del otro componente liquido (por ejemplo agua). Las emulsiones bajas en agua pueden tener
por ejemplo del 30 al 60% de agua, preferiblemente del 40 al 55% de agua. Las emulsiones altas en agua pueden tener
por ejemplo del 60 al 99,9% de agua, preferiblemente del 80 al 99% de agua. Las emulsiones moderadas en agua
pueden tener por ejemplo del 55 al 80% de agua.

La emulsién puede contener un agente emulsificante, preferiblemente un tensioactivo emulsificante para la silicona
con el componente de perfume disperso o disuelto y el polisacdrido. El agente emulsificante es especialmente uno
0 mds tensioactivos, por ejemplo, seleccionados entre cualquier clase, subclase o tensioactivo(s) especifico(s) aqui
descrito en cualquier contexto. El agente emulsificante mds preferiblemente comprende o estd constituido por un
tensioactivo no iénico. Ademdas o como alternativa, se pueden incorporar o usarse como agente emulsificante uno o
mads tensioactivos adicionales seleccionados entre tensioactivos anidnicos, catiénicos, zwitterénicos y anfotéricos.

Los tensioactivos no idnicos adecuados incluyen los andlogos (poli)alcoxilados de alcoholes grasos saturados o
insaturados que tengan, por ejemplo, de 8 a 22, preferiblemente de 9 a 18, mas preferiblemente de 10 a 15 dtomos
de carbono de promedio en la cadena hidrocarbonosa de los mismos y preferiblemente de promedio de 3 a 11, més
preferiblemente de 4 a 9 grupos alquilenoxi. Mdas preferiblemente, los grupos alquilenoxi se seleccionan independien-
temente entre etilenoxi, propilenoxi y butilenoxi, especialmente etilenoxi y propilenoxi, o inicamente grupos etilenoxi
y poliglucésidos de alquilo como se describe en el documento EP 0 495 176.

Preferiblemente, los andlogos (poli)alcoxilados de alcoholes grasos saturados o insaturados tienen un equilibrio

hidréfilo-lipéfilo (HLB) de entre 8 y 18. El HLB de un tensioactivo no iénico de alcohol primario polietoxilado puede
calcularse mediante

MW (EO)

HIB= ———
MW(TOT) x 5

100

donde
MW!(EO) = el peso molecular de la parte hidréfila (en base al niimero medio de grupos EO)

MW(TOT) = el peso molecular de todo el tensioactivo (en base a la longitud media de cadena de la cadena hidro-
carbonosa)

Este es el cilculo cldsico de HLB de acuerdo con Griffin (J. Soc. Cosmentic Chemists, 5 (1954) 249-256).

Para no i6nicos andlogos con una mezcla de grupos hidréfilos etilenoxi (EO), propilenoxi (PO) y/o butilenoxi
(BO), se puede usar la siguiente férmula;

_ MW(EO) + 0,57 MW(PO) + 0,4 MW(BO)

HLB
MW(TOT) x 5

Preferiblemente, los poliglucésidos de alquilo pueden tener la siguiente férmula;

R-0-7,

en la que R es un radical alquilo alifético lineal o ramificado, saturado o insaturado, que tiene de 8 a 18 4tomos de
carbono o mezclas de los mismos, y Z, es un radical poliglicosilo con n = 1,0 a 1,4 unidades de hexosa o pentosa o
mezclas. Los ejemplos preferidos de poliglucésidos de alquilo incluyen Glucopon™©.

Se incorpora una composicién de un componente (especialmente una emulsién) en una composicion de tratamiento
de la colada o en una composicioén de tratamiento de la colada como un todo, la relacién en peso de silicona sobre el
coadyuvante de deposicion es preferiblemente de 1:1 a 100:1, mas preferiblemente de 5:1 a 20:1. La relacién en peso
del coadyuvante de deposicidn sobre el agente emulsificante es de 1:2 a 100:1, preferiblemente de 2:1 a 10:1. Ademas,
en cualquiera de tales composiciones (especialmente componentes de la emulsion) la relacién en peso de silicona con
componente de perfume disuelto o disperso sobre el agente emulsificante es de 100:1 a 2:1, preferiblemente de 100:3
a 5:1, mas preferiblemente de 15:1 a 7:1.

Preferiblemente, la cantidad total de silicona con componente de perfume disuelto o disperso es del 50 al 95%,
preferiblemente del 60 al 90%, mas preferiblemente del 70 al 85% en peso de la silicona con componente de perfume
disuelto o disperso mds coadyuvante de deposicion mas cualquier agente emulsificante.
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Procesado de la Emulsion

Cuando es en forma de una emulsién, la emulsién se prepara mezclando la silicona con componente de perfume
disuelto o disperso, coadyuvante de deposicion, otro componente liquido, por ejemplo agua y preferiblemente, tam-
bién un agente emulsificante, tal como un tensioactivo, especialmente un tensioactivo no iénico, por ejemplo en un
mezclador de alta tension.

Sea o no preemulsionada, se puede incorporar la silicona con componente de perfume disuelto o disperso y el
coadyuvante de deposicién mezclada con otros componentes de una composicidon de tratamiento de la colada. Prefe-
riblemente, la emulsion aparece en un nivel del 0,0001 al 40%, mas preferiblemente del 0,001 al 30%, atin mas prefe-
riblemente del 0,1 al 20%, especialmente del 1 al 15% y por ejemplo del 5 al 10% en peso de toda la composicion.

Cuando se va a incorporar la silicona con componente de perfume disuelto o disperso en una emulsién tal como
la descrita anteriormente, la adicién de perfume a toda o parte de la silicona se lleva a cabo preferiblemente como un
paso de procesado anterior, especial e inmediatamente antes de la formacion de la emulsion.

Polisacdridos Sustituidos

El coadyuvante de deposicion, sea una composicion de tratamiento de la colada o un componente, es un polisacé-
rido sustituido.

El polisacarido sustituido preferiblemente es soluble en agua o dispersable en agua en la naturaleza y compren-
de un polisacérido sustituido con al menos un resto de silicona sujeto al material polisacarido mediante un enlace
hidroliticamente estable.

En tal polisacarido sustituido, la cadena de silicona se sujeta preferiblemente al polisacarido mediante un enlace
covalente estable. Eso significa que la unién de la silicona deberia ser suficientemente estable para no sufrir hidrélisis
en el entorno del proceso de tratamiento durante la duracién de ese proceso. Por ejemplo, en aplicaciones de limpieza
de la colada, el polisacdrido sustituido deberia ser suficientemente estable para que la unién entre la silicona y el
polisacdrido no sufra hidrélisis en el alcohol de lavado, a la temperatura de lavado, antes de que se haya depositado la
silicona sobre el tejido.

Preferiblemente, la unidn entre la silicona y el polisacarido es tal que la constante de la velocidad de descomposi-
cién (K,) del material en una solucién acuosa al 0,01% en peso total del material junto con el 0,1% en peso total de
tensioactivo aniénico a una temperatura de 40°C a un pH de 10,5 es tal que K;<1073 s7!.

Por soluble en agua, como se usa aqui, lo que se quiere decir es que el material forma una solucién isotrépica en
adicion al agua u otra solucién acuosa.

Por dispersable en agua, como se usa aqui, lo que se quiere decir es que el material forma una suspension finamente
dividida en adicién al agua u otra solucién acuosa.

Por un aumento en la afinidad del polisacarido sustituido por un sustrato tal como un tejido textil tras un cambio
quimico, lo que se quiere decir es que en algiin momento durante el proceso de tratamiento, la cantidad de material que
se ha depositado es mayor cuando el cambio quimico estd teniendo lugar o ha tenido lugar, en comparacién a cuando
el cambio quimico no ha tenido lugar y no estd teniendo lugar, o estd teniendo lugar mds lentamente, comparacién que
se hace con todas las condiciones iguales excepto por ese cambio en las condiciones que afecta necesariamente a la
velocidad de cambio quimico.

La deposicién sobre un sustrato incluye la deposicion por adsorcién, co-cristalizacion, captura y/o adhesion.
La Parte del Polisacdrido

El polisacdrido tiene preferiblemente enlaces 3,_, y es una celulosa, un derivado de celulosa, u otro polisacarido
de enlaces ;4 que tiene afinidad por la celulosa, tal como el manano y glucomanano.

Preferiblemente, el polisacdrido solamente tiene enlaces 3;_,. Opcionalmente, el polisacérido tiene enlaces ademas
de los enlaces 8;_4, tal como enlaces 3,_;. Por tanto, aparecen opcionalmente algunos otros enlaces. Los armazones de
polisacaridos que incluyen algtin material que no es un anillo sacdrido también estdn dentro del &mbito de la presente
invencion (sea terminal o esté dentro de la cadena del polisacéarido).

El polisacarido puede ser lineal o ramificado. Muchos polisacdridos que aparecen de forma natural tienen al menos
algtin grado de ramificacion, o en todo caso al menos algunos anillos sacaridos estdn en forma de grupos laterales
suspendidos (que por lo tanto no se recuentan en si mismos al determinar el grado de sustitucién) sobre un armazén
de polisacarido.

Un polisacdrido comprende una multitud de anillos sacdridos que tienen grupos hidroxilo suspendidos. En los
polisacaridos sustituidos de la presente invencién, al menos algunos de estos grupos hidroxilo se sustituyen indepen-
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dientemente por, o se cambian con, uno o mas sustituyentes diferentes, siendo al menos uno una cadena de silicona.
El “grado medio de sustitucién” para una clase dada de sustituyente significa el nimero medio de sustituyentes de esa
clase por anillo sacdrido para la totalidad de las moléculas de polisacarido de la muestra y se determina para todos los
anillos de sacdrido.

El/los Grupo(s) Mejorante(s) de la Deposicion

Un grupo mejorante de la deposicién es un grupo que sufre un cambio quimico en uso, y estd sujeto al grupo del
agente polisacdrido por medio de un enlace covalente estable. Este cambio quimico desemboca en un aumento de la
afinidad del material por el sustrato y se le hace referencia més a fondo en lo que sigue.

El cambio quimico que provoca la afinidad incrementada del sustrato viene causada preferiblemente mediante
hidrolisis, perhidrolisis o ruptura de enlaces, catalizada opcionalmente por una enzima u otro catalizador. Es tipica la
hidrdlisis de los grupos sustituyentes unidos a éster.

Por enlace éster se quiere significar que el hidrégeno de un grupo -OH se ha sustituido por un sustituyente tal como
R’-CO-, R’SO,- etc para formar un éster de 4cido carboxilico, éster de dcido sulfénico (seglin convenga) etc junto con
el oxigeno restante fijado al anillo sacarido. En algunos casos, el grupo R’ puede contener por ejemplo un heteroatomo,
por ejemplo como un grupo -NH- sujeto al grupo carbonilo, sulfonilo, etc, para que el enlace en su conjunto pueda
considerarse como un enlace de uretano, etc. Sin embargo, todavia se interpreta el término enlace éster abarca estas
estructuras.

El grado medio de sustitucién de estos grupos suspendidos que sufren el cambio quimico es preferiblemente de
0,1 a 3 (por ejemplo de 0,3 a 3), mas preferiblemente de 0,1 a 1 (por ejemplo de 0,3 a 1).

La(s) Cadena(s) de Silicona

Como se usa aqui la expresion “cadena de silicona” significa un polisiloxano o derivado del mismo. En la seccién
“Estructura General Preferida” de aqui en adelante, se enumeran diversas cadenas de silicona preferidas y éstas son
tipicamente adecuadas, se ajuste o no el polisacarido sustituido a la estructura global preferida.

Estructuras Generales Preferidas

Los polisacdridos sustituidos preferidos de la invencién son polimeros celuldsicos de la formula (I):

R
7
R e
\NO .
o ) (1)
P P
R a
R
a— L

(se permiten enlaces 3,_; y/u otros enlaces y/u otros grupos en la férmula anterior (I)) en la que al menos uno o
mads grupos -OR del polimero se sustituyen o se cambian por cadenas de silicona seleccionadas independientemente y
al menos uno o mds grupos R se seleccionan independientemente entre los grupos de formulas:

RI—C— RI—O—?—

RZ,N—C—

R
] 5y
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0
&
T 0O
r3{ I
C—O—R# Ri—S—
' i
RI— p— 1t

(I)H Rl P—

en las que cada R' se selecciona independientemente entre alquilo C,_,, (preferiblemente C,_¢), alquenilo C,_,
(preferiblemente C,_¢) (por ejemplo vinilo) y arilo Cs_; (por ejemplo fenilo) cualquiera de los cuales se sustituye
opcionalmente por uno o mds sustituyentes seleccionados independientemente entre alquilo C,_,, alcoxi C,_j, (prefe-
riblemente C,_,), hidroxilo, vinilo y grupos fenilo;

cada R? se selecciona independientemente entre hidrégeno y grupos R! como se definen anteriormente;

R? es un enlace o se selecciona entre grupos alquileno C,_4, alquenileno C,_, y amileno Cs_; (por ejemplo fenileno),
sustituyéndose opcionalmente los 4tomos de carbono en cualquiera de éstos por uno o mas sustituyentes seleccionados
independientemente entre alcoxi C,_;, (preferiblemente C,_,), vinilo, hidroxilo, halo y grupos amino;

cada R* se selecciona independientemente entre hidrégeno, contra cationes tales como metal alcalino (preferible-
mente Na) o ¥2 Ca o ¥2 Mg, y grupos R' como se definen anteriormente; y

grupos R que junto con el dtomo de oxigeno que forma el enlace al respectivo anillo sacarido forma un grupo
éster o hemi-éster de un dcido tricarboxilico o policarboxilico mayor u otro dcido complejo tal como &cido citrico, un
aminodcido, un andlogo de aminoécido sintético o una proteina;

selecciondndose cualesquiera grupos R entre hidrégeno y otros sustituyentes.

Para despejar cualquier duda, como ya se ha mencionado, en la férmula (I), algunos de los grupos R pueden tener
opcionalmente una o mas estructuras, por ejemplo como se ha descrito anteriormente. Por ejemplo, uno o mas grupos
R pueden ser sencillamente hidrégeno o un grupo alquilo.

Los grupos preferidos que sufren el cambio quimico pueden seleccionarse por ejemplo independientemente entre
uno o mds de entre acetato, propanoato, trifluoroacetato, 2-(2-hidroxi-1-oxopropoxi) propanoato, lactato, glicolato,
piruvato, crotonato, isovalerato, cinnamato, formiato, salicilato, carbamato, metilcarbamato, benzoato, gluconato, me-
tanosulfonato, tolueno sulfonato, grupos y grupos hemiéster de 4cidos fumarico, malénico, itacénico, oxdlico, maleico,
succinico, tartrico, aspdrtico, glutdmico, y malico.

Se prefieren particularmente de tales grupos el monoacetato, hemisuccinato, y 2-(2-hidroxi-1-oxopropoxi) propa-
noato. El término “monoacetato” se usa aqui para designar aquellos acetatos, con el grado de sustituciéon de 1 o menos
en una celulosa u otro armazoén polisacédrido 3-1,4.

Se obtienen ésteres de celulosa de hidroxidcidos usando el anhidrido 4cido en solucidn de dcido acético a 20-30°C
y en cualquier caso por debajo de 50°C. Cuando se ha disuelto el producto, se vierte el liquido en agua (316.160 p.e.).
Se pueden transformar los tri-ésteres en productos secundarios como con el triacetato. El éster glicdlico y el lactico
son mas comunes.

También puede obtenerse glicolato de celulosa a partir de cloroacetato de celulosa (documento GB-A-320 842)
tratando 100 partes con 32 partes de NaOH en alcohol afiadido en pequefias fracciones.

Un procedimiento alternativo para preparar ésteres de celulosa consiste en el desplazamiento parcial del radical
dcido en un éster de celulosa mediante tratamiento con otro dcido de constante de ionizacién mayor (documento
FR-A-702 116). El éster se calienta a aproximadamente 100°C con el 4cido que, preferiblemente, deberia ser un
disolvente para el éster. Por este medio se ha obtenido acetato-oxalato de celulosa, tartrato, maleato, piruvato, salicilato
y fenilglicolato, y un benzoato-piruvato de celulosa a partir de tribenzoato de celulosa. También se podria hacer de
esta forma un acetato-lactato o acetato-glicolato de celulosa. Como ejemplo se calienta acetato de celulosa (10 g) en
dioxano (75 ml) que contiene 4cido oxalico (10 g) a 100°C durante 2 horas bajo reflujo.
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Se preparan multiples ésteres mediante variaciones de este proceso. Un tnico éster de celulosa, por ejemplo el
acetato, se disuelve en una mezcla de dos (o tres) 4dcidos orgdnicos, cada uno de los cuales tiene una constante de
ionizacién mayor que la del 4cido acético (1,82 x 107°). Se usan disolventes adecuados tal como el dcido propidnico,
dioxano y bicloruro de etileno con dcidos sélidos. Si se trata un éster de celulosa mezclado con un 4cido éste deberia
tener una constante de ionizacién mayor que la de cualquiera de los acidos que ya estdn en combinacion.

Un acetato-lactato-piruvato de celulosa se prepara a partir de acetato de celulosa, acetilo al 40 por ciento (100 g),
en un bafio de 125 ml de 4cido pirdvico y 125 ml de 4cido lactico al 85 por ciento calentando a 100°C durante 18
horas. El producto es soluble en agua y se precipita y se lava con éter-acetona. M.p. 230-250°C.

En el caso de aquellos materiales que tienen un armazén de celulosa y grupos éster suspendidos, sin estar ligados a
ninguna teoria o explicacion particular, los inventores han conjeturado que el mecanismo de deposicidn es como sigue.

La celulosa es fundamentalmente insoluble en agua. La sujecion de los grupos éster para fabricar un derivado de
celulosa provoca la ruptura de los puentes de hidrégeno entre anillos de la cadena o cadenas de celulosa, aumentando
asf la solubilidad o dispersividad en agua. En el alcohol de tratamiento, los grupos éster se hidrolizan, haciendo que el
derivado de celulosa aumente su afinidad por el sustrato, por ejemplo el tejido.

En el caso en que los grupos solubilizadores se sujetan al polisacdrido, esto es tipicamente mediante enlace cova-
lente y, pueden quedar colgando del armazén o incorporarse a él. El tipo de grupo solubilizador puede cambiar segtin
donde se disponga el grupo con respecto al armazoén.

En esta memoria el subindice “n” usado en las férmulas generales del polisacédrido sustituido es una referencia
e 9

genérica a un polimero. Aunque “n” puede significar también el nimero real (medio) de unidades repetidas presentes
en el polisacdrido, es mds significativo hacer referencia a “n” mediante el peso molecular medio numérico.

El peso molecular medio numérico (M,) de la parte del polisacarido sustituido puede estar tipicamente en el
intervalo de 1.000 a 200.000, por ejemplo de 2.000 a 100.000, por ejemplo, como se midié usando GPC con deteccién
por dispersion de l4ser en dngulo multiple.

Las cadenas de silicona preferidas para uso para sustituir o cambiar (dependiendo de la ruta sintética usada para
preparar los polisacaridos sustituidos de la invencion) al menos un grupo -OR en los compuestos de la férmula (I) son
representativos de cadenas de silicona preferidas para uso en polisacédridos sustituidos usados en la invencién en su
conjunto, es decir, se ajuste o no la estructura general a la férmula (I).

Preferiblemente, el grado medio de sustitucion para las cadenas de silicona es de 0,001 a 0,5, preferiblemente de
0,01 a 0,5, més preferiblemente de 0,01 a 0,1, atiin mas preferiblemente de 0,01 a 0,05.

Incluso més preferiblemente el grado medio de sustitucion para las cadenas de silicona es de 0,00001 a 0,1, prefe-
riblemente de 0,001 a 0,04, atin mds preferiblemente de 0,001 a 0,01.

Son cadenas de silicona preferidas adecuadas para este uso aquellas de férmula:

G1

en la que L estd ausente o es un grupo de unién y uno o dos de los sustituyentes G'-G* es un grupo metilo,
selecciondandose el resto entre grupos de férmula

CHj CHa, CHj

| | | .
—O0 ?1—0 Ti——O Tl——G

CHy /n \G* m CHj

disponiéndose los grupos -Si(CH;),0- y los grupos Si(CH;0)(G*)- al azar o a modo de bloque, pero preferiblemente
al azar.

en la que n estd entre 5 y 1.000, preferiblemente entre 10 y 200 y m estd entre O y 100, preferiblemente entre 0 y 20,
por ejemplo entre 1y 20.
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G* se selecciona entre grupos de férmula:
-(CH,),-CHj, en la que p estd entre 1y 18
-(CH,),-NH-(CH,),-NH, en la que q y r estdn independientemente entre 1 y 3
-(CH,),-NH,, enlaque sestdentre 1 y 3

O

—.(CHZ)‘-— CH CHz enlaquetestientre 1 y 3

-(CH,),-COOH, en la que u estd entre 1 y 10

— (CHy); (@)

enlaque vestientre 1 y 10
-(CH, CH,0),-(CH,), H, en la que w estd entre 1 y 150, preferiblemente entre 10y 20 y x estd entre 0 y 10;

y G’ se selecciona independientemente entre hidrégeno, grupos anteriormente definidos por G*, -OH, -CH; y -C
(CHz)s.

Otros sustituyentes

Ademas de la(s) cadena(s) de silicona y del/de los grupo(s) suspendido(s) que sufren un cambio quimico para
aumentar la deposicidn, opcionalmente también pueden aparecer grupos suspendidos de otros tipos, es decir, grupos
que no otorgan un beneficio y que no sufren cambio quimico para aumentar la afinidad por el sustrato. Dentro de esa
clase de otros grupos estd la subclase de grupos para aumentar la solubilidad del material (por ejemplo grupos que
son, o contienen uno o mas acido/sal carboxilico libre y/o 4cido/sal sulfénico y/o grupos fosfato).

Los ejemplos de sustituyentes que aumentan la solubilidad incluyen grupos que contienen carboxilo, sulfonilo,
hidroxilo, oxipolietileno y/o oxipolipropileno, asi como gripos amino.

Los otros grupos suspendidos comprenden preferiblemente del 0% al 65%, mas preferiblemente del 0% al 10% del
ndmero total de grupos suspendidos. Los grupos que se solubilizan en agua comprenden del 0% al 100% de aquellos
otros grupos pero preferiblemente del 0% al 20%, mas preferiblemente del 0% al 10%, atin mds preferiblemente del
0% al 5% del nimero total de otros grupos suspendidos.

Rutas sintéticas

Como se describe anteriormente, los polisacaridos sustituidos de la presente invencién son aquellos de férmula ().
Ademads, las cadenas de silicona preferidas, sean para los compuestos de férmula (I) u otros polisacaridos sustituidos
de la invencion se sujetan preferiblemente por medio de un grupo ligante “-L-". Este grupo ligante es el residuo de los
reactivos usados para formar el polisacérido sustituido.

Los polisacaridos sustituidos de la invencién pueden fabricarse de este modo:

(a) primero se sustituye un polisacdrido con uno o mds grupos mejorantes de la deposicion; y

(b) después se sujetan uno o mds grupos de silicona.

Si van a aparecer otros sustituyentes, estos pueden presentarse ya en el polisacarido disponible comercialmente, o
sujetarse antes o después del paso (a) y/o (b).
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Aunque se pueden invertir los pasos (a) y (b), se prefiere llevar a cabo la reaccién primero por medio del paso (a).

El/los grupo(s) mejorante(s) de la deposicién se sujeta(n) en el paso (a) de acuerdo con la metodologia descrita en
el documento WO-A-00/18861.

En el paso (b), se hace reaccionar uno o mds grupos hidroxilo sobre el polisacdrido con un grupo reactivo sujeto
a la cadena de silicona, o se transforma(n) el/los grupo(s) hidroxilo en cuestién e otro grupo capaz de reaccionar
con un grupo reactivo sujeto a la cadena de silicona. Enumerados mds abajo aparecen grupos mutuamente reactivos
adecuados. En el caso de grupos hidroxilo, estos deben ser el grupo hidroxilo original del polisacdrido. Sin embargo,
cualquiera de un par de estos grupos mutuamente reactivos puede aparecer sobre el polisacarido y el otro sujeto a la
cadena de silicona, o vice versa, eligiéndose la quimica de la reaccién apropiadamente. En la siguiente descripcion,
por conveniencia, “PSC” hace referencia a la cadena de polisacérido con o sin grupo(s) mejorante(s) de la deposicién
y/u otro(s) sustituyente(s) ya sujetos. “SXC” hace referencia al grupo

—G———G?

G3
como se define anteriormente.

Los grupos ligantes -L- preferidos se seleccionan entre los siguientes, en los que preferiblemente, el extremo
izquierdo del grupo representado se conecta al anillo sacdrido directamente o por medio del oxigeno residual de uno
de los grupos -del sacarido original y el extremo derecho se conecta al resto -Si(G'G*G?). Por tanto, la configuracién
escrita queda PSC-L-SXC. Sin embargo, la configuracion inversa SXC-L-PSC también estd dentro del &mbito de esta
definicién y esto también se menciona cuando sea apropiado.

Los grupos ligantes -L- preferidos se seleccionan entre amido, éster, éter, uretano, triazina, carbonato, amino y
enlaces éster-alquileno.

Un enlace amido preferido es:

donde G® y G’ aparecen cada uno opcionalmente y son grupos separadores seleccionados independientemente, por
ejemplo seleccionados entre grupos alquileno C,_y4, arileno, alcoxileno C;_4, un residuo de un resto de 6xido de oligo-
o poli-etileno, alquilamina C,_; o grupos poliamino y G® es hidrégeno o alquilo C,_,.

El enlace se puede formar haciendo reaccionar

O=—=0

PSC G°

—-—T—-—G7-—-—NH

G G’

en la que G” y G® son como se definen anteriormente y G° es hidrégeno o alquilo C,_y;
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con un compuesto de férmula:

SXC

en la que G'! es hidroxi, un grupo halo con funcionalidad éster activa, o un grupo saliente adecuado para el desplaza-
miento nucledfilo tal como imidazol o un grupo que contiene imidazol y en el que G se define aqui anteriormente, o
se sustituye -CO-G'' por un anhidrido 4cido. La sintesis de éster activo se describe en M. Bodanszky, “Los Péptidos”,

Vol.1, Academic Press Inc., 1975, pp 105 ff.

GG

O===0

Gll

El enlace de configuracién inversa se puede formar haciendo reaccionar

PSC

GIZ

Q=—==0

donde G es un anhidrido 4dcido carboxilico de anillo abierto, fenileno, o un grupo de férmula

0

y G'"' es como se define anteriormente;

con el grupo de férmula

en la que G® y G® son como se definen anteriormente.

Un enlace éster preferido tiene la férmula

Gll

o)
0
SXC G® NH
G8
0
G® ﬂ o—=a@G’

en la que G® y G” son como se definen anteriormente, estando G® opcionalmente ausente.

Este se puede formar haciendo reaccionar

PSC

GIZ

16
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donde G'"' y G'? son como se definen anteriormente con
SXC - G® - OH

donde G° es como se define anteriormente.

La formacion del enlace éster inverso se puede formar haciendo reaccionar

PSC -G’ - OH

(es decir, el polisacdrido modificado opcionalmente con al menos un grupo -OH residual).

con

O=—=0

Gll

SXC G°

en la que G® y G'! son como se definen anteriormente, o -CO-G'' puede sustituirse por un anhidrido ciclico.

Los enlaces éter preferidos tienen la férmula

-G*'-0-G'-

en la que G® y G” son como se definen anteriormente, estando uno opcionalmente ausente.

Este enlace puede formarse haciendo reaccionar

PSC—G®—OH

e

con SXC

donde G" es alquileno C,_, y G° estd ausente opcionalmente y es como se define anteriormente.

Un enlace uretano preferido es

oO=—=0

G%—o0

Iz

en el que G® y G’ son como se definen anteriormente, estando G® opcionalmente ausente (ausente preferiblemente en
la configuracién PSC-L-SXC).

Este enlace puede formarse haciendo reaccionar

PSC - G® - OH

con SXC -G’ = NCO

donde G® y G’ son como se definen anteriormente, estando G® opcionalmente ausente (ausente preferiblemente en la
configuracién PSC-L-SXC).

También es posible la configuracion inversa pero la disposicién mds sencilla es PSC-L-SXC y donde G® esté
ausente. También es mas comiin cuando G’ es alquileno.
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El dltimo compuesto se fabrica haciendo reaccionar

SXC - G’ - NH,
donde G’ es como se define anteriormente,
con fosgeno.
Otra via es hacer reaccionar
PSC - G* - OH

donde G° es como se define anteriormente

con dimidazol de carbonilo para formar

y hacer reaccionar ese producto con

SXC - G’ - NH,

donde G’ es como se define anteriormente.

Los enlaces triazina preferidos tienen la férmula

N

N\(N
o)
donde G® y G’ son como se definen anteriormente, estando G® opcionalmente ausente.

Estos enlaces pueden formarse haciendo reaccionar

SXC-G"-OH
6
SXC -G’ - NH,

donde G’ es como se define anteriormente con cloruro ciandrico y después con

PSC - G* - OH

donde G® es como se define anteriormente pero puede estar ausente;
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o (-L- inverso) haciendo reaccionar

PSC -G’ - OH
con cloruro ciandrico (cuando G’ es como se define anteriormente) y después con
SXC - G* - OH
6
SXC - G® — NH,
Los enlaces carbonato preferidos tienen la férmula

o]

6
0 C o G
en la que G° es como se define anteriormente.

Este enlace se puede formar haciendo reaccionar

PSC - OH

con SXC - G* - OH
en presencia de dimidazol de carbonilo o fosgeno

Los enlaces amino preferidos tienen la férmula

O
"—'—“Ge.'—"!;'_N"—‘G? —_ /\]/ Gls —mee
T

en la que G%, G7, G, G® y G" son como se definen anteriormente.

Este enlace se puede formar haciendo reaccionar

o)
PSC Gt ﬂ N—G’ —NH
]

donde G°®-G’ se definen anteriormente;

oA—-— GY —— sXC

donde G es como se define anteriormente.

con
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Los enlaces éster-alquileno preferidos tienen la férmula

o}

nq—
v———

o
Q

G* c—c
pCA

en la que G° es como se definen anteriormente.

Estos enlaces pueden prepararse haciendo reaccionar

con “

y después hacerlo reaccionar con un compuesto de cadena de silicona terminado en hidrégeno (es decir G* = H) sobre
un catalizador de platino.

Composiciones de tratamiento de la colada

Se incorpora la silicona con componente de perfume disuelto o disperso y opcionalmente también, con algin
coadyuvante de deposicion, en composiciones de la colada, como ingredientes individuales o una composicién que es
un ingrediente que va a incorporarse en la composicién de tratamiento de la colada, especialmente como emulsién. Por
ejemplo, tal composicion puede también comprender opcionalmente sélo un diluyente (que puede constar de sélido
y/o de liquido) y/o ademds puede comprender un ingrediente activo. Cualquier coadyuvante de deposicion se incluye
tipicamente en dichas composiciones en niveles desde el 0,001% al 10% en peso, preferiblemente desde el 0,005% al
5%, mas preferiblemente desde el 0,01% al 3%.

Si el componente estd en forma de emulsion, los niveles tipicos de inclusién de la emulsién en la composicién
de tratamiento de la colada son del 0,0001 al 40%, mas preferiblemente del el 0,001 al 30%, incluso mas preferible-
mente desde el 0,1 al 20%, especialmente del 1 al 15% y por ejemplo del el 5 al 10% en peso de la composicién
total.

El ingrediente activo de las composiciones preferiblemente es un agente activo de superficie o un agente suavizante
de tejidos. Se puede incluir mds de un ingrediente activo. Para algunas aplicaciones se puede usar una mezcla de
ingredientes activos.

Las composiciones de la invencién pueden estar en cualquier forma fisica, por ejemplo un sélido tal como un
polvo o granulos, un comprimido, una barra sélida, una pasta, gel o liquido, especialmente, un liquido basado en agua.
En particular las composiciones se pueden usar en composiciones de la colada, especialmente en composicion de la
colada liquida, en polvo o comprimido.

Las composiciones de la presente invencion preferiblemente son composiciones de la colada, especialmente com-
posiciones de lavado principal (lavado de tejidos) o composiciones suavizantes con aclarado afiadido. Las composicio-
nes principales pueden incluir un agente suavizante de tejidos y las composiciones suavizantes de tejidos con aclarado
afiadido pueden incluir compuestos activos de superficie, particularmente compuestos activos de superficie no i6nicos,
si es conveniente.

Las composiciones de detergente de la invencién pueden contener un compuesto activo de superficie (tensioactivo)
que puede elegirse entre compuestos activos de superficie aniénicos, catidnicos, no iénicos, anfotéricos y zwitterio-
nicos jabonosos y no jabonosos y mezclas de los mismos. Muchos compuestos activos de superficie adecuados estdn
disponibles y se describen completamente en la literatura, por ejemplo, en “Agentes Activos de Superficie y Detergen-
tes”, Volumenes I y II, por Schwartz, Perry y Berch.
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Los compuestos activos detergentes que se pueden usar son jabones y compuestos aniénicos y no iénicos sintéticos
no jabonosos.

Las composiciones de la invencién pueden contener sulfonato de alquilbenceno, particularmente sulfonatos de al-
quilbenceno lineales que tienen una longitud de cadena de Cg-C;s. Se prefiere si el nivel de sulfonato de alquilbenceno
lineal es del 0% en peso total al 30% en peso total, mas preferiblemente del 1% en peso total al 25% en peso total, atin
mads preferiblemente del 2% en peso total al 15% en peso total.

Las composiciones de la invencién pueden contener otros tensioactivos aniénicos en cantidades adicionales a los
porcentajes citados anteriormente. Los expertos en la técnica conocen bien los tensioactivos anidnicos adecuados.
Los ejemplos incluyen sulfatos de alquilo primarios, y secundarios, particularmente sulfatos de alquilo primarios Cg-
C,s; éter sulfatos de alquilo; sulfonatos de olefina; xileno sulfonatos de alquilo; sulfosuccinatos de dialquilo; y éster
sulfonatos de 4cido graso. Se prefieren generalmente las sales sddicas.

Las composiciones de la invencién pueden contener también tensioactivo no iénico. Los tensioactivos no iénicos
que pueden usarse incluyen los etoxilatos de alcohol primarios y secundarios, especialmente los alcoholes aliféticos
Cs-Cy etoxilados con una media de 1 a 20 moles de 6xido de etileno por mol de alcohol, y mds especificamente los
alcoholes alifaticos primarios y secundarios C;y-C;s etoxilados con una media de 1 a 10 moles de 6xido de etileno
por mol de alcohol. Los tensioactivos no iénicos no etoxilados incluyen alquilpoliglicésidos, monoéteres de glicerol,
y polihidroxiamidas (glucamida).

Se prefiere si el nivel de tensioactivo no i6nico es del 0% en peso total al 30% en peso total, preferiblemente del
1% en peso total al 25% en peso total, atin mds preferiblemente del 2% en peso total al 15% en peso total.

Se puede usar cualquier agente suavizante de tejidos convencional en las composiciones de la presente invencion.
Los agentes suavizantes pueden ser catidnicos o no idnicos. Si se va a emplear el compuesto suavizante del tejido en
una composicién de detergente de lavado principal el compuesto tipicamente serd no iénico. Para uso en la fase de
aclarado, serdn tipicamente catiénicos. Se pueden usar por ejemplo en cantidades del 0,5% al 35%, preferiblemente
del 1% al 30%, mas preferiblemente del 3% al 25% en peso de la composicion.

Los compuestos suavizantes de tejidos catiénicos adecuados son materiales de amonio cuaternarios sustancialmen-
te insolubles en agua que comprenden una tnica cadena larga alquilo o alquenilo que tiene una longitud de cadena
media mayor que o igual a Cy, 0, mds preferiblemente, compuestos que comprenden un grupo polar principal y dos
cadenas alquilo o alquenilo que tienen una longitud de cadena media mayor que o igual a C,,. Preferiblemente los
compuestos suavizantes de tejidos tienen dos cadenas alquilo o alquenilo de cadena larga teniendo cada una longitud
de cadena media mayor que o igual a Ci5. Mads preferiblemente al menos el 50% de los grupos alquilo o alquenilo de
cadena larga tienen una longitud de cadena de C,5 o superior. Se prefiere si los grupos alquilo o alquenilo de cadena
larga del compuesto suavizante de tejidos son predominantemente lineales.

Los compuestos de amonio cuaternarios que tienen dos grupos alifaticos de cadena larga, por ejemplo, cloruro
de diestearildimetil amonio y cloruro de di(alquilo de sebo endurecido) dimetil amonio, se usan ampliamente en
composiciones de suavizantes de aclarado disponibles comercialmente. Otros ejemplos de estos compuestos catidnicos
se encuentran en la “Serie de Ciencia de Tensioactivos” volumen 34 ed. Richmond 1990, volumen 37 ed. Rubingh
1991 y volumen 53 eds. Cross y Singer 1994, Marcel Dekker Inc. “Nueva York™.

Se puede usar cualquiera de los tipos convencionales de tales compuestos en las composiciones de la presente
invencion.

Los compuestos suavizantes de tejidos son preferiblemente compuestos que proporcionan un suavizado excelente,
y se caracterizan por una temperatura de transicion de la fusion de cadena L; a L, mayor de 25°C, preferiblemente
mayor de 35°C, mds preferiblemente mayor de 45°C. Esta transicién de L a L, se puede medir mediante calorimetria
de andlisis diferencial como se define en el “Manual de Bicapas Lipidicas”, D Marsh, CRC Press, Boca Ratén, Florida,
1990 (paginas 137 y 337).

Los compuestos suavizantes de tejidos sustancialmente insolubles en agua se definen como compuestos suavizantes
de tejidos que tienen una solubilidad de menos del 1 x 107% en peso total en agua desmineralizada a 20°C. Los
compuestos suavizantes de tejidos tienen preferiblemente una solubilidad de menos del 1 x 107% en peso total, mds
preferiblemente de menos del 1 x 107 al 1 x 10°% en peso total.

Se prefieren especialmente compuestos suavizantes de tejidos catiénicos que son materiales de amonio cuaternarios
insolubles en agua que tienen dos grupos alquilo o alquenilo C;, », conectados a la molécula por medio de al menos
un enlace éster, preferiblemente dos enlaces éster. Se puede representar un material de amonio cuaternario de enlaces
éster mediante la féormula:
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|
(CH2)p-T-Rg

en la que cada grupo Rs se selecciona independientemente entre grupos alquilo o hidroxialquilo C,_, o grupos
alquenilo C,_4; cada grupo Ry se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo Cg_»5; y en la que R;
es un grupo alquileno lineal o ramificado de 1 a 5 4tomos de carbono, T es

0

(@]

I
C 0 o 0

(@)

y p es 0 o un ndmero entero de 1 a 5.

El cloruro de di(seboxiloxietil) dimetil amonio y/o su andlogo de sebo endurecido es un compuesto especialmente
preferido de esta férmula.

Un segundo tipo preferido de material de amonio cuaternario se puede representar mediante la férmula:

OOC Rg

l
CH

|
CHOOCRg

(Rs)3N*-(CHz)p

en la que Rs, p y R¢ son como se definen anteriormente.

Un tercer tipo preferido de material de amonio cuaternario son los derivados de trietanolamina (en lo que sigue
referidos como “quat TEA”) como se describe por ejemplo en el documento US 3915867 y representado mediante la
férmula:

(TOCH,CH,);N"(Ro)

en la que T es H o (Rg-CO-) donde el grupo Ry se selecciona independientemente entre grupos alquilo o alquenilo
Cs_2s Y Ry es grupos alquilo o hidroxialquilo C,_, o grupos alquenilo C,_4. Por ejemplo, diseboéster de N-metil-
N,N,N-trietanolamina o cloruro o metosulfato di-seboéster endurecido de amonio cuaternario. Los ejemplos de quats
TEA disponibles comercialmente incluyen Rewoquat WE18 y Rewoquat WE20, ambos parcialmente insaturados
(de WITCO), Tetranyl AOT-1, completamente saturado (de KAO) y Stepantex VP 85, completamente saturado (de
Stepan).

Es conveniente que el material de amonio cuaternario sea bioldgicamente biodegradable.

Los materiales preferidos de esta clase tales como el cloruro de 1,2-bis(seboiloxi endurecido)-3-trimetilamonio
propano y sus procedimientos de preparacién se describen, por ejemplo, en el documento US 4 137 180 (Lever Brot-
hers Co). Estos materiales comprenden preferiblemente pequefias cantidades del monoéster correspondiente como se
describe en el documento US 4 137 180, por ejemplo, cloruro de 1-seboiloxi endurecido-2-hidroxi-3-trimetilamonio
propano.

Otros agentes suavizantes catinicos ttiles son sales de alquil piridina y especies de imidazolina sustituidas. Tam-
bién son ttiles las aminas primarias, secundarias y terciarias y los productos de condensacién de 4cidos grasos con
alquilpoliaminas.
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Las composiciones pueden contener adicional o alternativamente suavizantes de tejidos catiénicos solubles en
agua, como se describe en el documento GB 2 039 556B (Unilever).

Las composiciones pueden comprender un compuesto suavizante de tejidos catiénico y un aceite, por ejemplo
como se describe en el documento EP-A-0829531.

Las composiciones pueden contener adicional o alternativamente suavizantes de tejidos no i6nicos tales como
lanolina y derivados de la misma.

También son compuestos suavizantes adecuados las lecitinas y otros fosfolipidos.

En las composiciones suavizantes de tejidos debe aparecer agente estabilizante no i6nico. Pueden aparecer agentes
estabilizantes no iénicos adecuados tales como alcoholes lineales C; a C,, alcoxilados con 10 a 20 moles de 6xi-
do de alquileno, alcoholes Cy a Cyy, 0 mezclas de los mismos. Otros agentes estabilizantes incluyen los polimeros
desfloculados como se describen en los documentos EP 0415698A2 y EP 0458599 B1.

Ventajosamente el agente estabilizante no i6nico es un alcohol lineal Cg a C,, alcoxilado con 10 a 20 moles de
oxido de alquileno. Preferiblemente, el nivel de estabilizante no iénico estd dentro del intervalo del 0,1 al 10% en
peso, mds preferiblemente del 0,5 al 5% en peso, ain mas preferiblemente del 1 al 4% en peso. La relacién molar
del compuesto de amonio cuaternario y/u otro agente suavizante catiénico sobre el agente estabilizante no idnico esta
apropiadamente dentro del intervalo de 40:1 a aproximadamente 1:1, preferiblemente dentro del intervalo de 18:1 a
aproximadamente 3:1.

La composicién puede contener también 4cidos grasos, por ejemplo dcidos monocarboxilicos alquilo o alquenilo
Cs a C,, 0 polimeros de los mismos. Preferiblemente se usan acidos grasos saturados, en particular, dcidos grasos
Cs a Cig de sebo endurecido. Preferiblemente el 4cido graso no estd saponificado, mas preferiblemente el acido
graso es libre, por ejemplo, 4cido oleico, 4dcido ldurico o dcido graso de sebo. El nivel de material de acido graso
es preferiblemente de mas del 0,1% en peso, mds preferiblemente de mas del 0,2% en peso. Las composiciones
concentradas pueden comprender del 0,5 al 20% en peso de dcido graso, mas preferiblemente del 1% al 10% en peso.
La relacién de peso del material de amonio cuaternario u otro agente suavizante catiénico sobre el material de 4cido
graso es preferiblemente de 10:1 a 1:10.

También es posible incluir ciertos tensioactivos catiénicos mono-alquilo que se pueden usar en composiciones de
lavado principal para tejidos. Los tensioactivos catiénicos que se pueden usar incluyen sales amdnicas cuaternarias de
la férmula general R|R,R;R,N* X en la que los grupos R son cadenas hidrocarbonosas largas o cortas, tipicamente
grupos alquilo, hidroxialquilo o alquilo etoxilados, y X es un contra-ién (por ejemplo, compuestos en los que R,
es un grupo alquilo Cg-C,,, preferiblemente un grupo alquilo Cs-Ciy 0 Cj,-Cy4, R, es un grupo metilo, y R; y Ry,
que pueden ser iguales o distintos, son grupos metilo o hidroximetilo); y ésteres catiénicos (por ejemplo, ésteres de
colina).

La eleccion del compuesto activo en superficie (tensioactivo), y la cantidad presente, dependerd del uso previsto
de la composicién del detergente. En composiciones de lavado de tejidos, se pueden elegir distintos sistemas tensioac-
tivos, como sabe bien el formulador experto, para productos de lavado a mano y para productos pensados para uso en
distintos tipos de lavadora.

La cantidad total de tensioactivo presente también dependerd del uso final previsto y puede ser tan alto como el 60%
en peso total, por ejemplo, en una composicion para lavar tejidos a mano. En composiciones para lavado de tejidos
a maquina, generalmente es apropiada una cantidad del 5 al 40% en peso total. Las composiciones comprenderan
tipicamente al menos el 2% en peso total de tensioactivo, por ejemplo el 2-60%, preferiblemente el 15-40%, mds
preferiblemente el 25-35%.

Las composiciones de detergente adecuadas para uso en la mayoria de lavadoras automadticas de tejidos contienen
generalmente tensioactivo aniénico no jabonoso, o tensioactivo no i6nico, o combinaciones de los dos en cualquier
relacién adecuada, opcionalmente junto con jabdn.

Las composiciones de la invencién, cuando se usan como composiciones de lavado de tejidos de lavado principal,
generalmente contendran ademas uno o mas coadyuvantes de detergencia. La cantidad total de coadyuvante de deter-
gencia en las composiciones oscilard tipicamente del 5 al 80% en peso total, preferiblemente del 10 al 60% en peso
total.

Las cargas inorganicas que pueden aparecer incluyen carbonato sédico, si se desea en combinacién con una semilla
de cristalizacion para carbonato célcico, como se describe en el documento GB 1 437 950 (Unilever); aluminosilicatos
cristalinos y amorfos, por ejemplo, zeolitas como se describe en el documento GB 1437 201 (Henkel), aluminosilica-
tos amorfos como se describe en el documento GB 1 437 202 (Henkel) y aluminosilicatos mixtos cristalinos/amorfos
como se describe en el documento GB 1 470 250 (Procter y Gamble); y silicatos estratificados como se describe en el
documento EP 164 514B (Hoechst). También son adecuados para uso con esta invencion los coadyuvantes de fosfato
inorganico, por ejemplo, ortofosfato sédico, pirofosfato y tripolifosfato.
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Las composiciones de la invencién contienen preferiblemente un metal alcalino, preferiblemente sodio, coadyu-
vante de aluminosilicato. Los aluminosilicatos sédicos pueden incorporarse generalmente en cantidades desde el 10 al
70% en peso (base anhidro), preferiblemente del 25 al 50% en peso total.

El aluminosilicato de metal alcalino puede ser cristalino o amorfo o mezclas de los mismos, que tienen la formula
general: 0,8-1,5 Na,O. AL, O;. 0,8-6 SiO,

Estos materiales contienen algo de agua unida y se requiere que tengan una capacidad de intercambio i6nico
de calcio de al menos 50 mg CaO/g. Los aluminosilicatos sédicos preferidos contienen 1,5-3,5 unidades de SiO,
(en la férmula anterior). Ambos materiales cristalinos y amorfos pueden prepararse facilmente mediante la reaccién
entre silicato sédico y aluminato sédico, como se describe ampliamente en la literatura. Se describen coadyuvantes
de detergencia de intercambio i6nico de aluminiosilicato sédico cristalino adecuados, por ejemplo, en el documento
GB 1 429 143 (Procter y Gamble). Los aluminosilicatos sédicos preferidos de este tipo son las zeolitas A y X bien
conocidas disponibles comercialmente, y mezclas de las mismas.

La zeolita puede ser la zeolita 4A disponible comercialmente usada ahora ampliamente en detergentes en pol-
vo de la colada. Sin embargo, segin una forma de realizacién preferida de la presente invencion, el coadyuvante
de zeolita incorporado en las composiciones de la invencidn es una zeolita P (zeolita MAP) médxima de aluminio
como se describe y reivindica en el documento EP 384 070A (Unilever). La zeolita MAP se define como un alumi-
nosilicato de metal alcalino del tipo P de zeolita que tiene una relacién de peso de silicona sobre aluminio que no
supera 1,33, preferiblemente dentro del intervalo de 0,90 a 1,33, y mds preferiblemente dentro del intervalo de 0,90 a
1,20.

Se prefiere especialmente la zeolita MAP que tiene una relacién de peso de silicona sobre aluminio que no supera
1,07, mas preferiblemente aproximadamente 1,00. La capacidad de unién al calcio de la zeolita MAP es generalmente
de al menos 150 mg CaO por g de material anhidrido.

Las cargas orgdnicas que pueden aparecer incluyen polimeros de policarboxilato tales como poliacrilatos, co-
polimeros acrilicos/maleicos, y fosfinatos acrilicos; policarboxilatos monoméricos tales como citratos, gluconatos,
oxidisuccinatos, mono-, di y trisuccinatos de glicerol, carboximetiloxi succinatos, carboximetiloxi malonatos, dipico-
linatos, hidroxietiliminodiacetatos, alquil y alquenilmalonatos y succinatos; y sales de dcidos grasos sulfonados. Esta
lista no pretende ser exhaustiva.

Son cargas orgdnicas especialmente preferidas los citratos, usados adecuadamente en cantidades del 5 al 30%
en peso total, preferiblemente del 10 al 25% en peso total; y polimeros acrilicos, mas especialmente copolimeros
acrilicos/maleicos, usados adecuadamente en cantidades del 0,5 al 15% en peso total, preferiblemente del 1 al 10% en
peso total.

Las cargas, tanto inorgdnicas como orgdnicas, aparecen preferiblemente en forma de sal de metal alcalino, espe-
cialmente sal sédica.

Las composiciones de acuerdo con la invencién pueden también contener adecuadamente un sistema de blanqueo.
Las composiciones de lavado de tejidos pueden convenientemente contener compuestos de blanqueo peroxi, por ejem-
plo, persales inorganicas o peroxidcidos organicos, capaces de producir peréxido de hidrégeno en solucién acuosa.

Los compuestos de blanqueo peroxi adecuados incluyen perdéxidos orgdnicos tales como perdxido de urea, y per-
sales inorgdnicas tales como los perboratos, percarbonatos, perfosfatos, persilicatos y persulfatos de metal alcalino.
Las persales inorgdnicas preferidas son el perborato, monohidrato y tetrahidrato sédico, y el percarbonato sddico.

Se prefiere especialmente el percarbonato sddico que tiene un revestimiento protector contra la desestabilizacién
por humedad. El percarbonato sédico que tiene un revestimiento protector que comprende metaborato sédico y silicato
sddico se describe en el documento GB 2 123 044B (Kao).

El compuesto de blanqueo peroxi aparece convenientemente en una cantidad del 0,1 al 35% en peso total, prefe-
riblemente del 0,5 al 25% en peso total. El compuesto de blanqueo peroxi se puede usar junto con un activador del
blanqueo (precursor de blanqueo) para mejorar la accién de blanqueo a temperaturas de lavado bajas.

Los precursores de blanqueo preferidos son precursores del dcido peroxicarboxilico, mds especialmente precurso-
res del 4cido paracético y precursores del 4cido pernoanoico. Son precursores de blanqueo especialmente preferidos
adecuados para uso en la presente invencion la etilendiamina de N,N,N’,N’ -tetracetilo (TAED) y el sulfonato de no-
naoiloxibenceno sédico (SNOBS). También son de interés los nuevos precursores de blanqueo de fosfonio y amonio
cuaternarios descritos en el documento US 4 751 015 y US 4 818 426 (Lever Brothers Co) y el documento EP 402
971A (Unilever), y los precursores de blanqueo catiénicos descritos en los documentos EP 284 292A y EP 303 520A
(Kao).

El sistema de blanqueo se puede suplementar con o sustituir por un peroxiacido. Se pueden encontrar ejemplos
de tales perecidos en los documentos US 4 686 063 y US 5 397 501 (Unilever). Un ejemplo preferido es la clase de
peracidos imido peroxicarboxilicos descritos en los documentos EP A 325 288, EP A 349 940, DE 382 3172 y EP
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325 289. Un ejemplo particularmente preferido es el dcido ftalimido peroxi caproico (PAP). Tales perecidos aparecen
adecuadamente al 0,1-12%, preferiblemente al 0,5-10%.

También puede aparecer un estabilizante del blanqueo (secuestrador del metal de transicién). Los estabilizantes
del blanqueo adecuados incluyen tetracetato de etilendiamina (EDTA), los polifosfonatos tales como Dequest (Marca
Comercial) y estabilizantes no fosfatados tales como EDDS (4cido etilen diamino di-succinico). Estos estabilizantes
del blanqueo también son utiles para eliminar manchas especialmente en productos que contienen bajos niveles de
especies blanqueantes o especies no blanqueantes.

Un sistema de blanqueo especialmente preferido comprende un compuesto de blanqueo peroxi (preferiblemente
percarbonato sédico opcionalmente junto con un activador del blanqueo), y un catalizador de blanqueo del metal de
transiciéon como se describe y reivindica en los documentos EP 458 397A, EP 458 398A y EP 509 787A (Unilever).

Las composiciones de acuerdo con la invencién también pueden contener una o mas enzima(s). Las enzimas ade-
cuadas incluyen las proteasas, amilasas, celulasas, oxidasas, peroxidasas y lipasas utilizables para la incorporacién
en composiciones de detergentes. Las enzimas proteoliticas (proteasas) preferidas son, materiales proteicos catalitica-
mente activos que degradan o alteran tipos de proteinas de manchas cuando aparecen como en manchas de tejidos en
una reaccién de hidrdlisis. Pueden ser de cualquier origen adecuado, tal como origen vegetal, animal, bacteriano o de
levaduras.

En la presente invencidn estdn disponibles y se pueden usar las enzimas proteoliticas o proteasas de diversas
calidades y origenes y que tengan actividad en diversos intervalos de pH de 4-12. Son ejemplos de enzimas pro-
teoliticas adecuadas las subtilisinas que se obtienen de cepas particulares de B. subtilis y B. licheniformis, tal co-
mo la subtilisina disponible comercialmente Maxatase (Marca Comercial), suministrada por Genencor International
N.V,, Delft, Holanda, y Alcalase (Marca Comercial), suministrada por Novozymes Industri A/S, Copenhague, Dina-
marca.

Es particularmente adecuada una proteasa obtenida de una cepa de Bacillus que tiene una actividad médxima a lo
largo del intervalo de pH de 8-12, estando disponible comercialmente, por ejemplo, de Novozymes Industri A/S bajo
los nombres comerciales registrados de Esperase (Marca Comercial) y Savinase (Marca Comercial). La preparacién de
éstas y enzimas andlogas se describe en el documento GB 1 243 785. Otras proteasas comerciales son Kazusase (Mar-
ca Comercial obtenible de Showa-Denko de Japén), Optimase (Marca Comercial de Miles Kall-Chemie, Hannover,
Alemania Occidental), y Superase (Marca Comercial obtenible de Pfizer de EE.UU.)

Las enzimas de detergencia se emplean habitualmente en forma granular en cantidades de aproximadamente el 0, 1
a aproximadamente el 3,0% en peso total. Sin embargo, se puede usar cualquier forma fisica adecuada de enzima.

Las composiciones de la invencién pueden contener metal alcalino, preferiblemente carbonato sédico, para aumen-
tar la detergencia y facilidad de procesado. El carbonato sédico puede aparecer adecuadamente en cantidades que
oscilan del 1 al 60% en peso total, preferiblemente del 2 al 40% en peso total. Sin embargo, las composiciones que
contienen poco o nada de carbonato sédico también estdn entro del alcance de la invencion.

Se puede mejorar el flujo de polvo mediante la incorporacién de una pequefia cantidad de estructurante de polvo,
por ejemplo, un acido graso (o jabdén de dcido graso), un azicar, un acrilato o un copolimero de acrilato/maleato,
o silicato sédico. Un estructurante de polvo preferido es el jabon de 4cido graso, presente adecuadamente en una
cantidad del 1 al 5% en peso total.

Otros materiales que pueden aparecer en composiciones de detergentes de la invencién incluyen el silicato sédico;
agentes antirredeposicion tales como polimeros celuldsicos; polimeros liberadores de suciedad; sales inorgénicas tales
como sulfato sédico; o potenciadotes de espuma cuando sea apropiado; enzimas proteoliticas y lipoliticas; colorantes;
motas coloreadas; fluorescentes y polimeros desacoplantes. Esta lista no pretende ser exhaustiva. Sin embargo, muchos
de estos ingredientes se liberardn mejor como grupos de agente de beneficio en materiales de acuerdo con el primer
aspecto de la invencion.

Cuando se diluye la composicién del detergente en el alcohol de lavado (durante un ciclo de lavado tipico) dara
tipicamente un pH del alcohol de lavado de 7 a 10,5 para un detergente de lavado principal.

Las composiciones de detergentes particulados se preparan adecuadamente aplicando en seco una mezcla de in-
gredientes compatibles insensibles al calor, y luego rociando o dosificando después aquellos ingredientes inadecuados
para procesar por medio de la mezcla. El formulador de detergentes experto no tendrd dificultad en decidir que ingre-
dientes deberian incluirse en la mezcla y cuales no.

Las composiciones de detergentes particulados de la invencidn tienen preferiblemente una densidad volumétrica
de al menos 400 g/l, més preferiblemente de al menos 500 g/l. Las composiciones especialmente preferidas tienen
densidades volumétricas de al menos 650 g/litro, mas preferiblemente de al menos 700 g/litro.

Tales polvos se pueden preparar mediante densificacion post-tower o polvos secados por pulverizacion, o mediante
procedimientos totalmente non-tower tales como mezclado en seco y granulacién; en ambos casos se puede usar
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ventajosamente un mezclador/granulador de alta velocidad. Se describen procesos que usan mezclador/granuladores de
alta velocidad, por ejemplo, en los documentos EP 340 013A, EP 367 339A, EP 390 251A y EP 420 317A (Unilever).

Las composiciones de detergente liquido se pueden preparar afiadiendo los ingredientes esenciales y opcionales del
mismo en cualquier orden deseado para proporcionar composiciones que contengan componentes en las condiciones
requeridas. Las composiciones liquidas de acuerdo con la presente invencion también pueden estar en forma compacta
que significa que contendrd un nivel més bajo de agua comparado con un detergente liquido convencional.

Formas del producto

Las formas del producto incluyen polvos, liquidos, geles, comprimidos, cualquiera de los cuales se incorpora
opcionalmente en un sobrecito hidrosoluble o que se dispersa en agua. Los medios para fabricar cualquiera de las
formas del producto se conocen bien en la técnica. Si la silicona y el polisacdrido sustituido se van a incorporar en un
polvo (el polvo opcionalmente en forma de comprimidos), estén o no preemulsionados, se incluyen opcionalmente en
un componente granular diferente, por ejemplo, que contiene también un material orgdnico o inorganico hidrosoluble,
o en forma encapsulada.

Sustrato

El sustrato puede ser cualquier sustrato sobre el que sea deseable depositar siliconas y transmitirle un perfume, y
que estd sujeto a tratamiento tal como un proceso de lavado o aclarado.

En particular, el sustrato puede ser un tejido textil. Se ha hallado que se logran resultados particulares buenos al
usar un sustrato de tejido natural tal como algodén, o mezclas de tejidos que contengan algodén.

Tratamiento

El tratamiento del sustrato con el material de la invencién puede hacerse mediante cualquier procedimiento ade-
cuado tal como lavado, remojado o aclarado del sustrato.

El tratamiento implicard tipicamente un procedimiento de lavado o aclarado tal como tratamiento en el ciclo prin-
cipal de lavado o aclarado de una lavadora e implica poner en contacto el sustrato con un medio acuoso que comprenda
el material de la invencidn.

La presente invencion se explicard ahora en mas detalle mediante referencia a los siguientes ejemplos no limitantes:

En los siguientes ejemplos en los que se mencionan porcentajes, esto se sobreentenderd como porcentaje en peso.
En las siguientes tablas en las que los valores no acumulan 100 éstos han de entenderse como partes en peso.

Ejemplo A
Sintesis de muestra de un monoacetato de celulosa unido a éster (CMA) con silicona incrustada

Se esparci6 fuente de polidimetilsiloxano terminado en monocarboxidecilo (PDMS) (PM 5.000: 1,5 g, 0,23 mmo-
les) en dimetilacetamida (10 cm?) mediante agitacién vigorosa en nitrogeno. Después se afiadié carbonildiimidazol
(37 mg, 0,23 mmoles) y la dispersién se calenté agitando a 70°C en nitr6geno durante dos horas. Luego se afia-
dié una solucién de monoacetato de celulosa (GS 0,58; 1 g, 5,3 equivalentes mmol en base a los grupos hidroxilo
primarios) en dimetilacetamida (10 cm?) y se siguié agitando y calentando durante otras 20 horas. Después de este
periodo se filtré la mezcla y el filtrado se afiadié a acetona agitdndose vigorosamente para dar un precipitado blan-
co. Este precipitado se filtrd, se lavé con acetona y se secé al vacio para dar un polimero blanco (1,01 g). A partir
del "H NMR del polimero (tras la hidrélisis de DCI al 20% en D,0 durante 2 horas a 80°C) y normalizando la in-
tegracion de los protones anoméricos a la unidad y el grupo acetato a 0,58 la integracioén del grupo Si-CHj; (a 0,0
ppm) da un grado de sustitucién global (GS) de grupos siloxano de 0,0015 (de aqui en adelante referidos como “Poli-
mero A”).

Ejemplo 1
Se hicieron lavados modelo en 200 ml, se prepararon y trataron tarros como sigue:
Por tarro
- 0,1 litro de alcohol de lavado
- suficiente composicion para dar 3,0 mg de silicona por gramo de algod6n

- 1 trozo de algodén mercerizado de 20 x 20 cm
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- lavado a 40°C durante 30 minutos, agitador de botellas a velocidad de agitacién de aproximadamente 100
batidos por minuto

- aclarado, en 2 x 200 ml de agua corriente (dureza nominal 24°FH).

Tejido secado o/n sobre una superficie de temperatura ambiente.

El alcohol de lavado para el ejemplo 1 y el control fue como sigue:

Ingrediente Cantidad en g/l en agua
Ejemplo 1 Control

Alcohol de lavado

NaCl 0,6 0,6

Tripolifosfato sédico 0,66 0,66

Na,COs3 0,75 0,75

Sulfonato de alquil | 0,6 0,6

benceno de Na

No i6énico 0,19 0,19

Emulsion preformada
(2% en H20)

No iénico™* 0,009 0,009
PDMS*** 0,18 0,18
Polimero A 0,018 (dosificado después) | -

*  Alcohol graso C10 medio toxilado con una media de 6 unidades de 6xido de etileno.

**  Tensioactivo no i6nico simperénico A7, de shell

#** E] aceite de silicona de polidimetilsiloxano (PDMS) se premezclé con un perfume de detergente en polvo
registrado en una relacién de peso de 20:1 de PDMS:perfume.

Después se analiz6 la deposicion de silicona de los tejidos de acuerdo con el siguiente protocolo:
- Extraccién de siliconas del tejido mediante disolvente. Usar 10 ml de THF/g de algodén

- Extraer a temperatura ambiente durante 24 horas con agitacién constante

- Analizar niveles de silicona en THF mediante cromatografia de permeacién en gel (GPC), usando un de-
tector de dispersion de luz evaporativa.

Se us6 un procedimiento andlogo para detectar la deposicion de perfume.
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Resultados dosis estimada = 3 mg/g

El andlisis de deposicién dio los siguientes resultados

Silicona % depdsito
Control 5,49
Ejemplo 1 33,7
Perfume % deposito (unidades)
Control 667
Ejemplo 1 1084
Especificaciéon de materia prima:
Componente Especificacion
Polimero A Material Especificado en el Ejemplo A.

No idnico* (como anteriormente)

Un tensioactivo no iénico..............
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REIVINDICACIONES

1. Una composicién que comprende una silicona que tiene un componente de perfume disuelto o disperso en ella
y un coadyuvante de deposicion, en la que el coadyuvante de deposicién es un polisacdrido sustituido.

2. Una composicion de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que la silicona tiene una viscosidad de 20 mPas a
300.000 mPas.

3. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacién anterior, en la que la relacién de componente de
perfume disuelto y/o disperso total respecto de la silicona es de 1:10.000 a 1:5, preferiblemente de 1:1.000 a 1:10.

4. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacién anterior, que comprende un perfume que comprende
el componente de perfume, y un vehiculo o transportador para ello, disolviéndose o dispersandose ademds al me-
nos parte del vehiculo o transportador en la silicona, siendo la relacién de todas las partes dispersas y disueltas del
perfume respecto de la silicona de 1:1.000 a 2:1, preferiblemente de 1:100 a 1:5, mas preferiblemente de 1:50 a
1:10.

5. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacién anterior, en la que la silicona se selecciona entre
siloxanos de polidialquilo, aminoderivados de los mismos, y mezclas de los mismos.

6. Una composicioén de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en la que el coadyuvante de deposicion es
un polisacdrido sustituido que comprende uno o mds restos para aumentar la afinidad por un tejido, especialmente
algodén o un tejido que contenga algodén y uno o mds restos de silicona.

7. Una composicion de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en la que la silicona con componente de
perfume disuelto o disperso y el coadyuvante de deposicién estd en forma de emulsion.

8. Una emulsién de acuerdo con la reivindicacién 7, que ademas comprende un agente emulsionante.

9. Una emulsién de acuerdo con la reivindicacién 8, en la que el agente emulsionante comprende un tensioactivo
no iénico.

10. Una emulsién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en la que la cantidad total de silicona
con componente de perfume disuelto o disperso es del 50 al 95%, preferiblemente del 60 al 90%, més preferiblemente
del 70 al 85% en peso de la silicona con componente de perfume disuelto o disperso mas coadyuvante de deposicién
mds cualquier agente emulsionante.

11. Una emulsién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 10, en la que la emulsién comprende del
30 al 99,9%, preferiblemente del 40 al 99% de otro componente liquido, preferiblemente un disolvente polar, mas
preferiblemente agua.

12. Una composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, en la que la relacién de peso
de silicona con componente de perfume disuelto o disperso respecto del agente emulsionante es de 100:1 a 2:1,
preferiblemente de 100:3 a 5:1, mds preferiblemente de 15:1 a 7:1.

13. Una composicién de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, en la que la relacién de peso de silicona con
componente de perfume disuelto o disperso respecto del coadyuvante de deposicién es de 1:1 a 100:1, preferiblemente
de 5:1 a 20:1.

14. Una composicion de acuerdo con cualquier reivindicacién anterior, en la que el coadyuvante de deposicion es
un polisacdrido sustituido que comprende de uniones §3,_, unidas covalentemente sobre el resto polisacdrido del mismo,
al menos un grupo mejorante de la deposicién que sufre un cambio quimico en el agua a una temperatura de uso para
aumentar la afinidad del polisacdrido sustituido por un sustrato, polisacdrido sustituido que ademds comprende una o
mas cadenas de silicona seleccionadas independientemente.

15. Una composicién como se reivindica en la reivindicacién 14, en la que el polisacérido sustituido comprende
solamente uniones 3, .

16. Una composicién como se reivindica en la reivindicacién 14 o la reivindicacién 15, en la que el polisacarido
sustituido comprende uniones adicionales.

17. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 16, en la que el polisacarido sustituido comprende uniones

Bi-s ¥ Bi-s.

18. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 17, en la que la relacién de peso de uniones 3,3 a 8,4 s
de 1:100 a 1:2.
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19. Una composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 18, en la que el grado medio de
sustitucion de la(s) cadena(s) de silicona sobre el polisacarido sustituido es de 0,001 a 0,5, preferiblemente de 0,01 a
0,5, mas preferiblemente de 0,01 a 0,1, ain més preferiblemente de 0,01 a 0,05.

20. Una composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 19, en la que la(s) cadena(s) de
silicona del polisacarido sustituido se selecciona(n) independientemente entre las de férmula:

en la que L est4 ausente o es un grupo de unién y uno o dos de entre los sustituyentes G'-G* es un grupo metilo,
selecciondndose el resto entre grupos de férmula

CH3 CH3 THs
o Si—-—O}Ti——Gs
CH3 n m CHa

disponiéndose los grupos -Si(CHj;),0- y los grupos Si(CH;0)(G*)- al azar o a modo de bloque, pero preferiblemente
al azar.

en la que n estd entre 5 y 1.000, preferiblemente entre 10 y 200 y m estd entre O y 100, preferiblemente entre 0 y 20,
por ejemplo entre 1 y 20.

G* se selecciona entre grupos de férmula:
-(CH,),-CHj3, en la que p estd entre 1y 18
-(CH,),-NH-(CH,),-NH, en la que q y r estdn independientemente entre 1y 3
-(CH,),-NH,, en laque s estientre 1 y 3

o)
—(CHz)— cH——CH>

en la que t estd en la que testd entre 1y 3

-(CH,),-COOH, en la que u estd entre 1 y 10

0O

— (CHy)y 0

enlaquevestaentre 1y 10,y

-(CH, CH,0),,-(CH,), H, en la que w estd entre 1 y 150, preferiblemente entre 10y 20 y x estd entre O y 10;
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y G’ se selecciona independientemente entre hidrégeno, grupos anteriormente definidos para G*, -OH, -CH; y -C
(CH3)s.

21. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 20, en la que L se selecciona entre enlaces amida, enlaces
éster, enlaces éter, enlaces uretano, enlaces triazina, enlaces carbonato, enlaces amina y enlaces éster-alquileno.

22. Una composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 21, en la que el cambio quimico del
grupo relevante en el polisacdrido sustituido es hidrélisis, perhidrélisis o exfoliacién de enlace, catalizadas opcional-
mente por una enzima u otro catalizador.

23. Una composicidn de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 22, en la que el grupo o grupos del
polisacarido sustituido que sufre(n) el cambio quimico comprende(n) uno o mds grupos sujetos por medio de un enlace
éster al polisacérido.

24. Una composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 23, en la que el polisacérido sustituido
tiene la formula general (I):

R
7
(0] R
o’ O/R
~+o o o
o (1)
0" b >
/
R R 0\
R
S n

(se permiten enlaces 3;_; y/u otros enlaces y/u otros grupos opcionales en la férmula (I)) en la que al menos uno o
mas grupos -OR del polimero se sustituyen o se reemplazan independientemente por cadenas de silicona y al menos
uno o mds grupos R se seleccionan independientemente entre los grupos de formulas:

RI—C— RI—O—C—
X |
Rz2 N—C— RI—C—C—
§ 8
o]
0
L
r3{ E
?—o—-m Rl—g—-
0
RI— P— 2
OH RL, P—

en las que cada R! se selecciona independientemente entre alquilo C,_,, (preferiblemente C,_4), alquenilo C,_ 5,
(preferiblemente C, ) (por ejemplo vinilo) y arilo Cs_; (por ejemplo fenilo) cualquiera de los cuales se sustituye
opcionalmente por uno o mds sustituyentes seleccionados independientemente entre alquilo C,_y, alcoxi C,_, (prefe-
riblemente C,_), hidroxilo, vinilo y grupos fenilo;

cada R? se selecciona independientemente entre hidrégeno y grupos R! como se definen anteriormente;
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R? es un enlace o se selecciona entre grupos alquileno C,_4, alquenileno C,_, y arileno Cs_; (por ejemplo fenileno),
sustituyéndose opcionalmente los 4tomos de carbono en cualquiera de éstos por uno o mds sustituyentes seleccionados
independientemente entre alcoxi C;_, (preferiblemente C,_,), vinilo, hidroxilo, halo y grupos amino;

cada R* se selecciona independientemente entre hidrégeno, contra cationes tales como metal alcalino (preferible-
mente Na) o ¥2Ca o ¥aMg, y grupos R' como se definen anteriormente; y

grupos R que junto con el 4tomo de oxigeno que forma el enlace al respectivo anillo sacdrido forma un grupo éster
o hemi-éster de un dcido tricarboxilico o policarboxilico superior u otro dcido complejo tal como 4cido citrico, un
aminodcido, un anilogo de aminoécido sintético o una proteina;

selecciondndose cualesquiera grupos R entre hidrégeno y otros sustituyentes.

25. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 23 6 24, cuando depende de la reivindicacién 23, en la que
el/los grupo(s) de uniones éster se selecciona(n) entre ésteres de dcido carboxilico.

26. Una composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 23 a 25, en la que el/los grupo(s) de unio-
nes éster se selecciona(n) independientemente entre acetato, propanoato, trifluoroacetato, 2-(2-hidroxi- 1 -oxopropoxi)
propanoato, lactato, glicolato, piruvato, crotonato, isovalerato, cinnamato, formiato, salicilato, carbamato, metilcar-
bamato, benzoato, gluconato, metanosulfonato, tolueno sulfonato, grupos y grupos hemiéster de acidos fumadrico,
maldnico, itacdnico, oxélico, maleico, succinico, tartdrico, aspdrtico, glutdmico, y malico.

27. Una composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 26, en la que el grado medio de
sustitucién sobre los anillos sacdridos del polisacérido, de los grupos que sufren el cambio quimico es de 0,1 a 3,
preferiblemente de 0,1 a 1.

28. Una composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 27, en la que el polisacarido sustituido
también comprende uno o més grupos suspendidos distintos que no son ni cadenas de silicona ni grupos que sufren un
cambio quimico para aumentar la afinidad por el sustrato.

29. Una composicién de acuerdo con la reivindicacién 28, en la que el grado medio de sustitucién de otros grupos
suspendidos es de 0,001 a 0,5, preferiblemente de 0,001 a 0,05.

30. Una composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 14 a 29, en la que la cantidad total del
polisacarido sustituido es del 0,001% al 10%, preferiblemente del 0,005% al 5%, mas preferiblemente del 0,01% al
3% en peso de la composicién total.

31. Una composicién de tratamiento de la colada que comprende una composicién como se reivindica en cualquier
reivindicacién anterior y al menos un componente adicional.

32. Una composicion de tratamiento de la colada como se reivindica en la reivindicacién 31, en la que el compo-
nente adicional comprende un tensioactivo.

33. Una composicién de tratamiento de la colada como se reivindica en la reivindicacién 31 6 32, en la que la
cantidad total de silicona con componente de perfume disuelto o disperso es del 0,0001% al 25%, preferiblemente del
0,0001% al 5% en peso de la composicion total.

34. Una composicion de tratamiento de la colada como se reivindica en cualquiera de las reivindicaciones 31 a 33,
en la que al menos la silicona con componente de perfume disuelto o disperso y el coadyuvante de deposicion estdn en
forma de emulsién y la emulsion estd en una cantidad del 0,0001 al 40%, mas preferiblemente del 0,001 al 30%, atin
mas preferiblemente del 0,1 al 20%, especialmente del 1 al 15% y por ejemplo del 5 al 10% en peso de la composicién
total.

35. Uso de una composiciéon como se reivindica en cualquier reivindicacién anterior para aumentar el beneficio
suavizante de una composicion de tratamiento de la colada sobre un sustrato.
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