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Lampa elektronopromieniowa
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Przedmiotem wynalazku jest lampa elektrono-
promieniowa, zawierajgca ubtworzong z napietych
drutow siatke stuzgcg na przyktad jako siatka
przyspieszenia dodatkowego, do doogniskowania
lub jako bariera dla elektronow emisji wtornej z
sasiedniej elektrody.

Wynalazek moze byé wykorzystany w lampach
elektronopromieniowych z paskami luminescencyj-
nymi i z siatkami ogniskujgcymi, uzywanych mie-
dzy innymi w telewizji kolorowej.

W lampie takiej, elektrony jednej tub kilku wig-
zek emitowanych z jednej lub Kilku wyrzutni elek-
tronowych padaja na paski luminiscencyjne ekra-
nu poprzez jedng ilub Kilka siatek wykonanych
z mapietych drutéw, stuzacych do wlasciwego sku-
piania wigzek elektronéw w zgdanym miejscu, przy
wywolywaniu efektu doogniskowania oraz réwno-
czesnego przyspieszenia dodatkowego. '

Siatka lub siatki takiej lampy powinny odpowia-
da¢ scidle warunkom nledbednym do otrzymania
obrazéw kolorowych, co komplikuje ich wytworze-
nie. Wymienione warunki sg mnastepujgce. Siatka
powinna mieé plaska powierzchnie utworzong za
pomocg Troéwnoleglych drutéw metalowych, przy
czym plaskos$é tej powiermchni i réwnoleglo§é dru-
tow powinna by¢é przestrzegana z majwiekszg do-
kladnoscig. Naprezenie drutéw powinno byé mozli-
wie najwigksze, w icelu zmniejszenia lub wyelimi-
nowania wibracji tych drutéow, ktéra obnizylaby
jakosé obrazéw.
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Do uzyskania powyzszego niezbedne jest napre-
zenie kazdego drutu silg okolo 700 — 800 g. Po-
niewaz liczba drutéw siatki wynosi od 250 do 600,
a nawet wiecej, wspornik, w ktérym zamocowane
sg konce drutéw poddany jest znmacznemu mnapre-
zeniu, wobec czego powinien on byé tak skonstruo-
wany, by nie uleg! deformacji.

Wytrnzymalo§é mechaniczna banki lampy przy
odpowiedniej grubosci S$cianek umozliwia wyko-
rzystanie tej banki jako ramy do napiecia drutéw

» pod- warunkiem,- ze kazdy drut. zamocowany zo-

stanie swymi koricami w $ciankach banki o wilasci-
wej grubosci Scianek. .

Trudno$ci wystepujace przy stapianiu metalu ze
szklem s3 jednak praktycznie trudne do pokonania
o ile ma by¢ zachowana absolutna saczelno$é. Takie
spojenie wymaga zastosowania stopéw metalowych
specjalnie dostosowanych do wlasciwosci szkla ze
wzgledu ma wspolezynnik rozszerzalnosci cieplnej.
Jednak druty wykonane z takich stopéw czesto nie
wytrzymuja wysokiego naprezenia, ktére jest nie-
zbedne do spelnienia wyzej wymienionych warun-
kow.

iCelem wynalazku jest wyeliminowanie opisanych
niedogodnosci i uproszezenie produkcji lampy elek-
tronowo-promieniowej z siatkg wykonang z mnapie-
tych drutdw. .

Cel temn osiggnieto wedlug wynalazku w ten spo-
s6b, Ze spoina pomiedzy dwiema czeSciami oslony
lampy zawierajgca konce drutéw siatki pokryta jest
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przewodzacq warstwa, ktéora jest pokryta warstwa
uszczelniajacy. Wok6l wars'owy uszczelniajacej na-
lozona jest taéma z wibkien mklamych

Druty slabka s3 'wykonane przy tym z nierdzew-
nej stali memagnetymzej o wisp6bczynniku rozsze-
rzalnodci wiekszym mniz \wqpolczymm romszerzalno-
sci szkla oslony.

Jedli lampa ma pla.skq czesé ptnzednm.q .0 ksaztalcie
prostokatnym, grubo$é jej Scianki jest mniejsza
niz 1/25 przekatnej. Jesli natomiast lampa ma pla-
ska czesé nppzedma o ksztalcie okraglym, gruboéé
jej $cianki Wynosi okolo 1/30 '$redmicy.  Warstwa
uszczelniajgca jest przy: tym wyk(mama korzystme

- ze szkla cermizijgcego. °

Wynalazek jest pmykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. ‘1 przedstawia lampe obrazo-
wa do telewizji kololrowej w widoku z boku i cze-
sciowo w npnzekroju I1g 2 przedstawia azesé tej
lampy w czesclowym przekroju, pokazujgc umo-
cowanie drutéw siatki, fig. 3 przedsawia te czesé
lampy w widoku z przodu.

Przedstawiona ma.fig. 1 lampa obrazowa do te-
lewizji kolorowej zawiera stozkowg iczes¢ 1 i przed-
nig cze$é 2 tworzgce razem zamknietg barnke, przy

. czym obie te czesSci s polaczone w miejscu 3.
Spoina w zalezmoéci od ksztaltu przedniej czesci
2 ma ksztalt na przykiad okragly lub zblizony do
prostokatnego. Powierzchnia przedniej czesci 2 lam-
py ma ksztalt na przyklad kuhsty ﬂub cylin-
dryeczny. '

W poblizu przedniej czesci 2 we wnetrzu lampy
jest umieszczony luminescencyjny ekran 5 podtrzy-
mywany wspornikami 5, na kiérym mnalozone sa
paski luminescencyjne umieszczone . zespolami po
trzy paski trzech podstawowych koloréw obok sie-
bie.

Pomiedzy ekranem 5 a czeScig stmkowa 1 lampy
umieszczony jest plaski uklad réwnoleglych drutéow
4, tworzacych siatke ogniskujgca, przy czym zarow-
no paski luminescencyjne jak i druty 4 sg usytuo-
wane pionowo do plaszezyzny rysunku. Jak wiado-
mo, mozliwe jest réwniez umieszcozenie paskow lu-
minescencyjnych bezposrednio na wewnetrznej po-
wierzchni przedniej czesci 2 lampy.

Druty 4 siatki ogniskujacej i ekran 5 sg przyla-
czone, odpowiednio, do zaciskéw o potencjale Vig
i Ve, za pomocg przewodéw przechodzgcych przez
przepusty metalowe, osadzone w oslonie lampy,
ktére na crynsupku nie zostaly pokazane.

Na fig. 2 przedstawiono czeé¢ lampy z fig. 1
pokazujac mocowanie drutéw 4 siatki ogniskujacej
W miejscu spojenia przedniej czeSci 2 ze stozkowg
czescia 1 lampy. Kazdy drut 4 jest uchwycony mie-
dzy brzegiem 1la stockowej cze$ci 1 i brzegiem 2a
przedniej czesci 2 lampy, przy czym obie cze$ci 1 i
2 lampy sa polaczone na calej grubosci écianki za
pomocg spoiny 6.

Druty sa przyciete w punkcie 4a to jest na wy-
sokoSci spoiny 6, a ma calym obwodzie spoiny 6
i tym samym mna koncach przecietych ldrus:éfw 4
nalozona jest przewodzgca warstwa 7 farby prze-
wodzacej lub mieszaniny srebra koloidalnego i
szkla ceramizujgcego.

[Nazwa szklo ceramizujgce oznaczono szklo o
takich wlasciwosciach, ze po ogrzewaniu 'w pewnej
temperaturze w ciggu okreSlonego czasu, zmienia
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swa strukture, z bezpostabiowej na krystaliczna,
stajagc sie przez to podobne do wynobéw ceramicz-
nych.

‘Warstwa: -ptzewodwca 7 ma przedliuzenie 7a, po-
laczone z zacigkiem 8 osadzonym w $ciance przed-
niej czedci 2 ilampy

Sazczelnodé polaczenia jest osmgmeta dziﬁkx malo-
ze;mu uszezelniajgcej wanstwy 9 szklaiceramizu-

' jaéeg'o na przewodzacg warstwe 7. Warstwa uszczel-

niajgca 9 jest dociénieta za pomocy tasmy 10 z ple-
cionych widkien szklanych.

Ponizej opisano przykladowo sposGb wytwarzania
lampy wedlug wynalazku. Uklad réwnoleglych
drutéw 4 jest utrzymywany w stanie naprezenia za
pomocy urzgdzenia mechanicznego. Laczond hrzegi
ozesci stozkowej 1 i czesci przedniej 2 pokrywa sie
pastag ze iszkla ceramizujgcego. Nastepnie dosuwa
sie czedé stozkowsq i czes$é przednia do ukladu dru-
'téw tak, aby brzeg czesci stozkowej byl docisniety
do drutéw w celu zapewnienia dobrego styku.
Nastepnie calos¢ umieszcza sie 'w piecu, a tempe-
ratur¢ i czas ogrzewania ustala si¢ 'w zalezno$ci
od wlasnosci szkla ceramizujgcego. Ogrzewanie mo-
ze byé ma przyklad przeprowadzone w temperatu-
rze 440°C w ciggu godziny.

Dzieki takiej obrdbce cieplnej szklo osigga stan
krystaliczny i tworzy spoine 6 mocujaca druty 4
pomiedzy ipolaczonymi ze sobg czeScig stozkowa 1
i czescia przednia R lampy.

Po usunieciu ewentualnych wystepéw spoiny 6
przycina sie druty ma wysokos$ci Scianki zewmetrz-
nej lampy i pokrywa sie spoine oraz konce drutéw
4 pasta, skladajgca si¢ z mieszaniny szkla ceramizu-
jacego i srebra koloidalnego. »

Za pomoca tej pasty wykonuje sie réwniez prze-

- dluzenie 7a warstwy 7 do zacisku 8. Nastepnie na-

klada sie wuszczelniajagca warstwe 9, ktora sklada
sie na przyklad ze szkla ceramizujgcego zastosowa-
nego na spoine 6, przy czym mnalezy pokry¢ cal-
kowicie przewodzaca warstwe 7. Przed stwardnie-
niem fwarstwy uszczelniajgcej 9 maklada s1e tasme
10 z wlokxem sﬂkllaunych

Nastepnie wy|pomporwu1e sie z lampy powietrze
w celu wytworzenia w mniej proézni. Ogrzewanie,
ktéremu poddana jest lampa’ w czasie Wypompo-
wywania powietrza wykorzystuje sie réwnoczesnie
do wyprazenia szkla ceramizujgcego warstw 7 i 9.
OgrzétWamie w ciggu dwéch godzin w temperaturze
420°C jest do tego celu w zupelnoém wystarcza-
jace.

Sposréd korzysci osigganych dzieki wynalazkowi
mozna wymieni¢ uproszaczenie produkcji, polegaja-
ce na tym, ze stosuje sie tylko jedno wypalanie
oprocz ~wy|pala‘nia przy operacji pompowania.

. Ponadto zamosowanie mapietych drutéw i uzys-
kanie szczelno$ci polgczenia zapewnia sie 'w maksy-
malnym stopniu za pomocg dwéch réanych ele-
mentow. '

Dalsza zaleta wynalazky jest to, ze szklo cera-
mizujgce nadaje sie doskonale, dzieki swym szczel-
nym wiasciwosciom, do zamocowania drutéw siatki.

Druty siatki mogg by¢é wykonane z niemagnetycz-
nej stali mierdzewnej, o wspdlczynniku rozszerzal-
nosci cieplnej wyzszym, miz wspélczynnik rozsze-
rzalnosci cieplnej szkla oslony. Poniewaz mocowa-
nie drutéw wykonywane jest na Boraco, osiaga sie
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po ochlodzeniu dodatkowe maprezenie drutéw, kito-
re spoprawia jako§é obrazu.

Sprawdzono do§wiadczalnie, ze uklad drutéw na-
pietych w poprzek lampy w plaszczyznie polgcze-
nia czesci przedniej =z cze$ciag stozkowa stanowi
dobre wzmoonienie lampy pod wzgledem wytrzy-
malosci na nacisk zewnetrzny. To wzmocnienie na-
stepuje prawdopodobnie ze wzgledu na kompensa-
cje naprezen na rozcigganie powierzchniowe w za-
kresie powstawania peknieé. Pozwala to ma zmniej-
szenie grubosci banki o 25 — 35% w poréwnaniu
do istniejgcych grubosci.

Przykladowo banka szklana o zmniejszonej gru-
bosci $cianki bez wkladu drutéw siatki wytrzymuje
cisnienie znamionowe 2 kG/cm?. Wyposazona w ten
poklad ta sama banka z drutami siatki wytrzymuje
ci$nienie 3 kG/em? przy zapewnieniu wystarcza-
jacego bezpieczenstwa.

Oczywiscie, konstrukcja lampy wedlug wynalazku
umozliwia zmniejszenie grubosci $cianek banki za-
réwno wypuktlej jak i ptaskiej. Prace eksperymental-
ne wynalazcy pozwalajg na stwierdzenie, Ze lammpa
elektronopromieniowa z plaska, prostokatng czescig
przednig zawierajaca uklad drutéw siatki, odpowia-
da aktualnym warunkom bezpieczenstwa jesli gru-
bo$§é banki szklanej w czesci przedniej jest réwna
lub mieco mniejsza niz 1/25 przekatnej tej czeSci
przedniej. W lampach o okraglej cze$ci przedniej,
grubos$é tta moze wynosié okoto 1/30 $rednicy.

Lampy wykonane z plaskimi cze$ciami przedni-
mi o ksztalcie prostokatnym calkowicie odpowiada-
ja normom wedlug nastepujacych wymiaréw:
Przekatna czesci czolowej

30 cm 1 mm
49 cm 17 mm
59 om 20 mm

Grubosé szkla.
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Zastrzezenia patentowe

1. Lampa elektronopromieniowa skladajgca sig
z oslony prégmioszczelnej, ubworzonej z dwach czes-
ci hermentycznie polaczonych ze soba, przy czym
ekran luminescencyjny umieszczony jest w jednej
czeSci oslony, w drugiej za§ umieszczona jest jedna
lub kilka wyrzutni elektronéw, a ponadto lampa
zawiera siatke rownolegla do ekranu luminescen-
cyjnego umocowang pomiedzy dwiema eczesciami
oslony, znamienne tym, ze spoina (6) oslony zawie-
rajaca konce drutéw (4) siatki pokryta jest przewo-
dzgca warstwg (7), kiéra jest pokryta uszczelniaja-
ca warstwa (9).

2. Lampa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wokdl warstwy uszezelniajgcej (9) umieszczona jest
tasma (10) z wilokien szklanych.

3. Lampa ‘wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna tym,
ze druty (4) siatki wykonane sg z nierdzewnej stali
niemagnetycznej o Wwspolezynniku rozszerzalnosci
wiekszym miz- ‘wspolczynnik rozszerzalnosci svkla

" oslony.

4. Lampa wedlug zastrz. 1 — 3 posiadajaca plaska
czes$é przednig o ksztalcie prostokatnym, znamienna
tym, ze grubo$é- Scianki plaskiej czesci jprzednie]j
wynesi ponizej 1/25 jej przekatnej.

5. Lampa wedlug zastrz. 1 — 3 posiadajaca pla-
skg cze$é przednia o ksztalcie okraglym, zmamien-
na tym, ze grubos$¢ Scianki plaskiej czesci czolo-

“wej jest rzedu 1/30 jej srednicy.

6. Lampa wedlug zastrz. 1 — 5, znamienna tym,
ze warstwa uszczelniajgca (9) wykonana. jest ze
szkla ceramizujgcego.

S
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