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Dispositif perfectionné d’'alimentation pour machine a remplir des tubes.

Dans ce dispositif d'alimentation pour machine a remplir
les tubes, du type comprenant un plateau rotatif horizontal 22
comportant des alvéoles adaptés pour recevoir les tubes en
position verticale par l'intermédiaire d'un dispositif basculeur
10 réglable en hauteur avec le plateau et un chargeur d‘ali-
mentation ayant une ouverture de sortie horizontale, le char-
geur est constitué par un caisson 18.fixé a une faible hauteur
et soutenu par un bac de support 16, alimente un mécanisme
de sortie 45-49 réglable en hauteur par lintermédiaire de
moyens élévateurs 19, 20, 24, 25 et comprend a son orifice de
sortie des moyens 26 pour saisir les tubes individuellement et
les présenter successivement auxdits moyens élévateurs, et
des moyens 28, 30, 31 pour décoller les tubes les uns des
autres 3 lintérieur du chargeur 18, celui-ci et lesdits moyens
glévateurs constituant un ensemble autonome séparé de la
machine.
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La présente invention est relative aux machines
automatiques utilisées pour remplir des récipients tubu-
laires, notamment des tub§§/§83§ produits d'hygiéne,
pharmaceutiques, cosmétiques, alimentaires ou autres et
elle concerne plus particuliérement un dispositif d'ali-
mentation perfectionné pour une telle machine.

Les machines utilisées pour remplir de tels
récipients sont bien connues et elles comprennent habituel-
lement un plateau rotatif horizontal comportant des alvéo-
les dans lesquels sont regus les tubes vides en posig&gn
verticale avec leur extrémité ouverte vers le haut, et/les
présentent successivement au-dessous d'un dispositif dis-
tributeur automatique qui remplit les tubes.

Pour pouvoir remplir des tubes de différentes
longueurs, le plateau rotatif est réglable en hauteur, le
dispositif distributeur étant fixe.

Les alvéoles du plateau rotatif sont garnis de
tubes au moyen d'un dispositif basculeur recevant les tu-
bes en provenance d'un chargeur qui comporte une ?ggegait
ture de sortie inférieure allongée horizontale.Ce dispositif/
basculer en position verticale pour les introduire dans les
alvéoles du plateau.

En conséquence le chargeur doit &tre disposé
avec son orifice de sortie & la hauteur du dispositif
basculeur, c'est a dire au-dessus du plateau rotatif. De
méme le chargeur doit &tre réglable en hauteur lorsque la
hauteur du plateau est modifiée en méme temps que celle
du dispositif basculeur.

Le chargeur comprend habituellehent un caisson
amovible disposé sur un support réglable en hauteur et
qui peut &tre remplacé par un caisson plein lorsque les
tubes vides sont épuisés.

Les poignées du caisson scnt en conséquénce
situées au moins a 1,20 m au-dessus du sol ce qui rend

pénible le remplacement du caisson par un opérateur.
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En outre certains tubes en matiére plastique ou
& revétement plastique, et certains tubes métalliques ver-

-~

nis ont tendance i se coller entre eux, ce qui- provoque
des blocages de 1l'é&coulement 3 1'orifice de sortie du char-
geuf. '

L'invention a pour but de remé&dier 3 ces inconvé-
nients en réalisant un dispositif d'alimentation pour
machine 3 remplir des tubes, situé 3 une faible hauteur fixe
aisément accesible pour l'opérateur, et comportant des
moyens pour emp&cher tout blocage de 1'écoulement des tubes
d la sortie du caisson et adaptéd pour délivrer les tubes
au dispositif basculeur, quelle que soit la hauteur de ce
dernier.

~

L'invention a pour objet 3 cet effet un dispositif
d'alimentation pour machine 3 remplir des tubes ou des pots
du type en ligne ou rotatif comportant des alvéoles adaptés
pour recevoir les tubes en position verticale par 1l'inter-
médiaire d'un dispositif basculeur qui est réglable en
hauteur avec le plateau, et un chargeur d'alimentation ayant
une ouverture de sortie horizontale, caractérisé en ce que
le chargeur, disposé i une faible hauteur fixe, alimente
par l'intermédiaire de moyens &lévateurs un mécanisme de
sortie réglable en hauteur, et comprend & son orifice de
sortie des moyens pour saisir les tubes individuellement
et les présenter successivement auxdits moyens &lévateurs,
et des moyens pour décoller les tubes les uns des autres. a
1'intérieur du chargeur, celui-ci et lesdits moyens &léva-
teurs constituant un ensemble autonome s8paré de la machine.

Suivant une autre caractéristique de 1'invention,
lesdits moyens &€lévateurs sont constituds par un transpor-
teur sans fin en boucle fermée ayant un brin montant pré-
sentant au moins une partie oblique et un brin descendant
ayant au moins une partie verticale devant laquelle est
disposé ledit mécanisme de sortie, ladite partie oblique
du brin montant &tant située devant l'ouverture de sortie
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inférieure du chargeur dans laquelle sont disposés lesdits
moyens pour saisir les tubes. )

Suivant une autre caractéristique de l'invention,
le mécanisme de sortie comprend une plaque verticale CQU;
lissante paralléle et adjacente & ladite partie verticale
du brin descendant du transporteur et présentant une fe-
nétre ayant un rebord incliné vers le bas et vers 1'exté-
rieur, et un volet coulissant commandé par un dispositif
d'actionnement et adapté pour ouvrir ou fermer ladite fe-
nétre. '

Suivant un mode de réalisation préféré de 1'in-
vention, le dispositif d'actionnement dudit volet coulis-
sant est commandé par un capteur sensible a la position
des tubes dans le transporteur.

La description qui va suivre en regafd des des-
sins annexés a titre d'exemples non limitatifs, permettra
de bien comprendre comment la présente invention peut éiré
mise en pratique.

La Fig.l est une vue schématique d'ensemble en
partie en coupe d'une machine classique pour le remplissa-
ge de tubes avec son chargeur d'alimentation;

la Fig.2 est une vue schématique partielle en

coupe d'un dispositif d'alimentation suivant l'invention
pour une machine telle que représentée & la Fig.l;

la Fig.3 est une vue schématique montrant par-
tiellement le brin montant du transporteur et les moyens
pour saisir les tubes individuellement dans le chargeur;

la Fig.4 est une vue en perspective d'un tam-
bour faisant partie desdits moyens pour salsir les tubes;

la Fig.5 est une vue en perspective d'une va-
riante 'du tambour de la Fig.4;

la Fig.6 est une vue partielle schématique en
coupe montrant l'agencement du mécanisme de sortie régla-
ble en hauteur par rapport au brin vertical descendant du’
transporteur;

les Fig.7 et 8 sont des vues schématiques par-



10

15

20

25

30

35

2564064

4

tiellés montrant le réglage de l'écartement des organes
du transporteur.

On a représenté & la Fig.l une machine du type
classique pour remplir des tubes; comprenant un bati 1
dont la partie'inférieure contient des moyens d'entralne—
ment pour un plateau rotatif 2 d'axe vertical 3 réglable
en hauteur et portant latéralement un dispositif 4 de dis-
tribution comprenant une trémie 5 contenant le produit
a distribuer et un systéme automatique 6 comprenant une
buse de sortie 7, l'ensemble 4 étant fixe en hauteur.

Le plateau rotatif 2 comporte des alvéoles 8
dans lesquels des tubes vides 9 sont disposés verticale-
ment avec leur extrémité ouverte dirigée vers le haut afin
d'é&tre amenés au droit de la buse 7. '

Les tubes vides 9 sont disposés dans les alvéo-
les 8 au moyen d'un dispositif basculeur 10 qui regoit
lui-méme les tubes vides en position horizontale & tra-
vers une ouverture inférieure de sortie horizontale d'un
chargeur comprenant un support 11 réglable en hauteur par
des moyens 12 et sur lequel est disposé un caisson supé-
rieur amovible 13 destiné & &tre remplacé par un caisson
plein lorsque le contenu du précédent est £puisé.

La hauteur H entre le plateau rotatif 2 et la
buse de sortie 7 durdispositif de distribution est régla-
ble afin de permettre d'ajuster la distance entre 1llextré-
mité supérieure ouverte du tube 9 et la huse 7. Le mécanis-
me basculeur 10 est réglable avec le plateau 2.

Dans une machine classique de ce type,1l'ensem-
ble du chargeur se trouve nécessairement au-dessus.du pla-
teau et sa hauteur rend difficile le remplacement du cais-
son amovible par un caisson plein. De plus il est né-
cessaire de prévoir les moyens 12 permettént de régler 1la
hauteur du chargeur.

En se référant a4 la Fig.2 on a représenté schéma-
tiquement un dispositif d'alimentation suivant 1'invention

pour une machine du type représenté a la Fig.l. Le disposi-
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tif suivant 1l'invention comprend un pied de support 15
portant un bac 16 ayant une paroi supérieure 17 inclinde
de l'extérieur vers l'intérieur et sur laquelle est dispo-
sé le caisson amovible 18. S

Le bord interne de la plaque inclinée 17 déli-
mite avec une paroi latérale 182 du bac 16 une ouverture
dans laquelle sont disposés les brins latéraux d'un trans—
porteur-élévateur sans fin ayant un brin supérieur ou mon-
tant 19 et un brin inférieur ou descendant 20, les brins
du transporteur passant autour d'un cylindre d'entraine-
ment 21 et le brin supérieur 19 étant renvoyé vers le bas
par un premier cylindre supérieur'de renvoi 22, le brin
inférieur 20 passant ensuite sur un troisidme cylindre 23
de telle sorte qu'une partie 24 du brin descendant 20
suive un trajet vertical.

D'une fagon commode et comme connu en soi, le
transporteur-élévateur est constitué par deux paires de
chalnes s'étendant parallélement, chaque chalne comportant
des plaquettes 25 inclinées de fagon & &tre orientées vers
le haut sur les brins supérieurs montants 19.

La paroi inclinée 17 sert de support au caisson
amovible 18 qui comporte une large ouverture inférieure de
sortie horizontale dans laquelle est disposé un tambour
rotatif 26 autour d'un axe horizontal 27 et un second tam-
bour 28 de diamétre plus petit, également monté rotatif
autour d'un axe horizontal paralléle & 1l'axe 27, de telle
sorte qu'un petit intervalle soit ménagé entre les tambours
26 et 28. Les deux tambours sont entralnés en rotation dans
le méme sens comme indiqué par les fl&ches et ferment 2
peu prés l'ouverture de sortie du caisson 18. D'une facon
commode les axes des tambours 26 et 28 font saillie sur
les parois latérales (non représentées) du caisson, les ex-
trémités de ces axes comportant des moyens d'entralnement
pouvant &€tre reliés & un systéme moteur externe (non
représenté) lorsqu'on remplace le caisson amovible vide par

un caisson plein; ces moyens étant classiques et de la com-
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pétence d'un mécanicien ne font pas partie de l'invention
et il est donc inutile de les décrire en détails.

Le caisson amovible 18 comporte en outre un
troisiéme axe horizontal 29 sur lequel est articulée une
plaque oscillante 30, cet axe 29 pouvant également &tre
relié auxdits moyens moteurs précités de fagon & lui faire
effectuer un mouvement alternatif d'oscillation de haut
en bas et de bas en haut comme indiqué en traits interrom-
pus a la Fig.2. -

De préférence le fond du caisson 18 est cons-
titué par une plaque coulissante 31 adaptée pour effectuer
un mouvement de translation alternatif parallélement & la
paroi 17 et comportant des nervures paralléles 32 ou au-
tres moyens en saillie appropriés pour exercer une action .
au contact des tubes qui reposent sur elle.

Le tambour 26 est représenté en perspective &
la Fig.4 et on voit que ce tambour comporte des gorges 33
formées par l'enlévement de matiére et délimitées chacu-~
ne par une premiére paroi 34 située sur un plan diamétral
du tambour et ayant une hauteur & peu prés égale au dia-
métre d'un tube & remplir, et par une seconde paroi 35
a peu prés perpendiculaire & la premiére'et ayant une
largeur un peu supérieure. Suivant l'ekemple représenté
les quatre gorges 33 sont disposées a 90° les unes des
autres. '

Le second tambour 28 est simplement destiné a
exercer une action de frottement sur la masse des tubes
vides 9 se trouvant dans le caisson 18 afin de leur im-
pfimer un mouvement de rotation les uns par rapport aux
autres.

On comprend que lorsque les tambours 26 et 28
sont entralnés en rotation un tube vide 9 vient se loger
dans chaque alvéole 33 du tambour 26 et lorsqu'un alvéole
contenant un tube vide parvient dans la position repré-
sentée en 36 le tube tombe par gravité entre les plaquet- -

tes 25 du transporteur élévateur.
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Toute tendance des tubes 3 se coller entre eux
est combattue d'une part par le frottement exercs par les
deux tambours 26 et 28 et d'autre part par le mouvement
de la plague oscillante 30 et par celui de la plague cou-
lissante 31. Ainsi une formation de volite ou autre obstacle

d 1'@coulement des tubes vides 3 la sortie du caisson est

o

n a représenté i la Fig.5 une variante du tam- _
tour 26 dans laquelle chaque alvéole 33 présente une l3vre
as préhension 37 fowvmant un rebord sur 1l'ardte externe de
ia paroi 34 et un bossage 38 en saillie le long du bord
externe de la parci 35 de chague alvéole. '

Les bossages 38 qui s'étendent comme les l1lé&vres

es gfnératrices du tambour 26 augmentent l'ac-
tion de frovtement de ce dernier sur les tubes vides situds
dans le caisscn tandls gque les 1l8vres 37 salsissent plus
facilement les tubes vides 9. _

On a représenté€ schématiquement 3 la Fig.6 le
mécanisme de sortie réglable en hauteur suivant 1'invention
pour l'alimentation du dispositif basculeur 10. Ce dernier
est représenté schématiquement par une plaque 39 présentant
deux coudes successifs de sens inverse montée oscillante
autour d'un axe horizontal 40 réglable en hauteur avec le
plateau rotatif 2 d= la machine. Ce dispositif basculeur 10,
dans sa plage de réglage reste toujours devant la partie
verticale 24 du transporteur &lévateur.

Les plaquettes 25 fixées sur les chaines du
transporteur, entre lesquelles sont disposés des tubes
vides 9 déposés par gravité i la sortie des gorges 33 du
tambour 26, prennent, dans la partie verticale 24 du
brin descendant, une orientation opposée i celle du brin
montant 19 et, pour empécher les tubes vides 9 de s'échap-
per, il est prévu un premier déflecteur incurvé fixe 41
disposé au-dessus du cylindre de renvoi 22 et dont le bord
inférieur 42 se termine 4 la verticale de la partie 24 du
transporteur et un second déflecteur incurvé fixe 4% dont
le bord supérieur 44 se termine au niveau du cylindre 23,
¢'est-a-dire 34 l'extrémité inférieure de la partie verti-

cale descendante 24 des brins du transporteur.
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Une plaque coulissante 45 comportant une fendtre
46 ayant un rebord inférieur 47 incliné vers le bas et
vers l'extérieur, 3 peu prés paralléle aux plaquettes 25
dans le brin descendant 24, =—eeecmmo___ est montée ré-
glable en hauteur par des moyens mécaniques classiques, non
représentés, par exemple 3 crémaillére, montés sur le bati
portant les cylindres 22 et 23 du transporteur &lévateur.
Ainsi, la fendtre 46 permettant aux tubes d'échapper 3
1'élévateur est réglable en hauteur pour s'adapter au niveau
du basculeur de'la machine remplizseuse.

La fen&tre 46 peut &tre obturde ou ouverte par
un volet coulissant 48 sous 1l'action d'un dispositif d'ac-
tionnement 49 par exemple €lectromagnétique lui-méme com-
mandé par une cellule photo-8lectrique 50 disposée par
exemple dans le déflecteurrhi d'une fagon appropriée pour
détecter la position des tubes entre les plaquettes 25 et
reliée au dispositif d'actionnement 49 de fagcon & obturer
la feng&tre 46 lorsqu'un tube 9 se trouve disposé en sens
inverse des autres, c'est-3-dire dans une position telle que
son extrémité ouverte ne puisse &tre placée par le disposi-
tif basculeur 10 dans la position voulue pour &tre femplie
par le distributeur automatique.

On cdmprend que lorsqu'un tube se trouve dans une
mauvaise position le volet coulissant 48 obture la fendtre
46 empdchant ainsi le tube de tomber par gravité dans le
dispositif ~basculeur 10, ce tube &tant entraind par les
plaquettes 25 du transporteur le long de 1a partie infé-
rieure de la plaque 45 et se trouvant ensuite maintenu entre
ces plaquettes par le déflecteur incurvé 43 pour &tre en-
suite rejeté 3 1'extérieur comme indiqué par une fléche 51
d la Fig.2; ce tube peut alcrs &tre remis dans le caisson
dans la position appropriée. -

Les Fig. 7 et 8 montrent comment on peut régler
1'intervalle entre les plaquettes par réglage relatif
des deux chaines éaralléles de chaque paire de chaines du
transporteur, les plaquettes 25' &tant espacBes d'une dis-
tance a d la Fig.7 pour recevoir des tubes 9' d'un diamdtre
plus grand, tandis que les plaquettes 25" sont représentées

espacées d'une distance plus petite b & la Fig.8 pour
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recevoir des tubes 9" d'un diamétre plus petit. On comprend
que grice 3 ce systéme de réglage des chaines de chaque
paire le "pas" P entre les axes de deux tubes peut &tre
conservé constant de facon & correspondre au "pas" séparant
les gorges 33 du tambour 26, ces gorges pouvant recevoir
grice 3 la différence entre les parois 34 et 35 des tubes
de différents diamétres.

On comprend que 1'invention fournit un dispositif
d'alimentation perfectionné pour une machine classique a
remplir les tubes, du type précité, le mécanisme de sortie
constitud par la plaque réglable 45 et le volet coulissant
43 avec son dispositif d'actionnement 49 et sa cellule de
commande 50 pouvant &tre réglé en hauteur de fagon corres-
pondant au réglage de la hauteur du plateau rotatif, le
caisson amovible contenant les tubes &tant facilement ac-
cessible, se trouvant 3§ une hauteur trés réduite au-dessus
du sol et comportant en outre des moyens emp8chant 3 peu
prés totalement tout blocage des tubes ou formation de
yolites dans le caisson.

On comprend également que le dispositif d'action-
nement 49 est fixé sur la plaque coulissante 45 de fagon

3 se déplacer avec celle-ci.
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REVENDICATIONS

1- Dispositif-d'alimentation pour machine & rem-
plir des tubes, du type comprenant un plateau rotatif
horizontal comportant des alvéoles adaptés pour recevoir
les tubes en position verticale par l'intermédiaire d'un
dispositif basculeur réglable en hauteur avec le plateau
et un chargeur d'alimentation ayant une ouverture de sor-
tie horizontale, caractérisé en ce que le chargeur (16,18),
fixé & une faible hauteur, alimente par 1t'intermédiaire de
moyens élévateurs (19, 20, 24, 25) un mécanisme de sortie
(45-49) réglable en hauteur,?comprend & son orifice de
sortie des moyens (26) pour saisir les tubes (9) indivi-
duellement et les présenter successivement auxdits moyens
€élévateurs, et des moyens (28, 30, 31) pour décoller les
tubes les uns des autres & 1l'intérieur du chargeur, celui-
ci et lesdits moyens élévateurs (19, 20, 24, 25) constituant
un ensemble autonome séparé de la machine.

2- Dispositif suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que lesdits moyens élévateurs sont constitués
par un transporteur sans fin ayant un brin montant (19)
présentant au moins une partie oblique et un brin descen-
dant (20) ayant au moins une partie verticale (24) devant
laquelle est disposé ledit mécanisme de sortie (45-49),
ladite partie oblique du brin montant (19) étant située
devant 1l'ouverture de sortie inférieure du chargeur dans
laguelle sont disposés lesdits moyens (26) pour saisir les
tubes.

3- Dispositif suivant la revendication 2, carac-
térisé en ce que ledit transporteur sans fin (19, 20, 24)
comprend deux paires de chalnes paralléles se déplacant
en synchronisme et portant des plaquettes (25) ou autres
organes analogues inclinés vers le haut dans le brin mon-
tant (19) et vers le bas dans le brin descendant (20, 24),
lesdites chalnes étant réglables individuellement pour ré-
gler 1'écartement desdites plaquettes (25).



10

15

20

25

30

35

2564064

11

4- Disgpositif suivant la revendicatién 3, carac-
térisé en ce que le mécanisme de sortie réglable en hau-
teur comprend une plague verticale coulissante (45) pa-~
ralléle et adjacente & 1ladite partie verticale (24) dudit
brin descendant (20) et présentant une fen8tre (46) ayant
un rebord (47) incliné vers le bas et vers l'extérieur, et
un volet coulissant (48) commandé par un dispositif d'ac-
tionnement (49) adapté pour ouvrir ou fermer ladite fe-
nétre (46) et fixé sur ladite plaque réglable (45).

5- Dispositif suivant la revendication 4, carac-
térisé en ce que le dispositif (49) d'actionnement dudit
volet (48) est commandé par un capteur (50) sensible &
la position des tubes entre les plaquettes (25) du trans-
porteur.

€- Dispositif suivant la revendicafion 4, carac-~
térisé en ce que ladite plaque coulissante (45) est adap-
tée pour coulisser dans une plage qui correspond & la pla-
ge de réglage du dispositif basculeur (10) de la machine.

7- Dispositif suivant 1'une quelconque des re-
vendications précédentés, caractérisé en ce que le char-
geur comprend-un support fixe (16) en forme de bac dans
lequel s'étendent les parties inférieures des brins mon~
tants (19) et descendants (20) dudit transporteur, et
une partie amovible constituée par un caisson a fond in-
cliné constituant une trémie et présentant une ouverture
de sortie horizontale dans laquelle sont disposés lesdits
moyens (26) pour saisir les tubes individuellement et un
second tambour rotatif (28) entrainé en rotation dans le
méme sens que le tambour (26).

8~ Dispositif suivant la revendication 7, carac-
térisé en ce que le fond dudit caisson est constitué par
une plaque mobile (31) adaptée pour effectuer un mouvement
alternatif dans son plan en se rapprochant et en s'éloi-
gnant de ladite ouverture de sortie du caisson (18), la-
dite plague mobile (31) comportant des nervures ou autres

saillies (32), parallélement aux axes desdits tambours
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(26, 28). -

9- Dispositif suivant la revendication 8, carac-
térisé en ce que lesdits moyens pour saisir les tubes in-
dividuellement comprennent un premier tambour rotatif

-

(26) dont l'axe est -paralléle & 1'axe horizontal de 1'ou-

verture de sortie du caisson (18) et présentant des gorges

longitudinales (33) adaptées pour recevoir chacune un seul
tube, et un second tambour (28) horizontal adjacent au pre-
mier et entralné en rotation dans le méme sens.

10- Dispositif suivant-la revendication 9, carac-
térisé en ce que ledit second tambour (28) est disposé au-
dessus du premier, les deux tambours obturant & peu prés
ladite ouverture de sortie dudit caisson (18).

11~ Disposifif suivant la revendication 10, carac-
térisé en ce que ledit caisson (18) comporte une plagque
intérieure (30) mobile articulée sur un axe horizontal
(29) de fagon a osciller autour dudit axe. A

12— Dispbsitifrsuivant la revendication 9, ca-
ractérisé en ce qué ledit premier tambour (26) comporte
sur le bord avant.: de chacune de ses gorges (33), en con-
sidérant le sens de rotation du tambour, un bossagerlon—
gitudinal (38) en saillie et sur le bord arridre de chaque
gorge (33) une 1lévre (37) de préhension.

13- Dispositif suivant la revendication 12, ca-
ractérisé en ce que lesdits tambours (26, 28), ladite pla-
que oscillante (30) et le fond (31) & mouvement alternatif
sont montés entre les parois latérales dudit caisson (18)
et comportent des moyens d'entrafnement dépassant & 1'ex-

térieur des parois latérales du caisson.
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