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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Reifenkordgewebe aus textilem Material mittels
Webmaschinen, speziell die Elemente zur Herstellung des dichtgewebten Abschlufstreifens. Den fir die
Reifenkordgewebeherstellung Ublichen SchuRfangnadeln sind flr die Herstellung des AbschluBstreifens weitere
Breithalter zugeordnet, die mit den SchufRfangnadelin funktionell zusammenwirken. Die Herstellung von
Kordgewebeballen mit nahezu durchgéngig gleicher Breite auch am Anfang und Ende wird durch die Erfindung
ermoglicht.
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Patentanspruch:

Vorrichtung zur Herstellung von Reifenkordgeweben aus textilem Material mittels Webmaschine, die
beidseitig in den Randzonen der Kettenfddenschar Schuf3fangnadeln angeordnet hat, gekennzeichnet
dadurch, daf3 zusatzlich zu den sténdig in Funktion befindlichen Schu3¢fangnadeln (3) wahrend der
Herstellung des dichtgewebten AbschluRstreifens in Arbeitsstellung schwenkbare Breithalter (4)
beidseitig, angeordnet sind, die aus mehteren auf einer Welle schrag gelagerten in Richtung des
erzeugten Abschlu8streifens (2) nach innen weisenden Stachelscheiben (5) bestehen.

. Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Reifenkordgewebe aus textilem Material mittels Webmaschinen. Die
Erfindung betrifft dabei speziell geeignete E!emente 2ur Herstellung des dichtgewebten Abschlustreifens.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Grundsatzlich erfolgt die Herstellung von Reifenkordgewebe auf Webmaschinen, die in ihrem Aufbau Webmaschinen fiir
tbliche dichte Gewebe &hnlich sind. Spezielle Besonderheiten bestehen jedoch durch den abweichenden Aufbau des
Reifenkordgewebes.
Bekannterweise unterscheiden sich beim Reifenkordgewebe Garnstéirke und Fadendichte wesentlich in Kette und SchuR. Diese
Maschinen missen aber auch geeignet sein einen abweichend vom normalen Reifenkordgewebe aufgebauten dichtgewebten
AbschluBstreifen evtl. aus starkerem SchuRmaterial herzustellen. Dieser AbschiuBstreifen am Anfang und am Ende jedes
Kordballens dient der Stabilisierung des Materials und ist zur Gewéhrleistung der Weiterverarbeitung erforderlich.
Problematisch bei alfen Webmaschinen ist das Verhindern des Einsprungs des erzeugten Materials nach Eir.2ringung des
Schusses, so auch bei den Webmaschinen zur Herstellung von Reifenkordgewebe. Die in der Textilindustrie angewandten
Einrichtungen zum Breithalten sind fiir die Reifenkordgewebeherstellung nicht anwendbar, da sie fiir dichte Gewebe ausgelegt
sind und bei der Reifenkordgewebeherstellung eine unerwiinschte Verdichtung der Kettfaden im Bereich des jeweiligen
-Breithalters zur Folge haben wiirden.
Bekannt ist fiir die Reifenkordgewebeherstellung die Anwendung von SchuRfangnadein. Der SchuRfaden wird dabei um die in
Arbeitsstellung befindliche SchuRfangnadel gefithrt, diese gibt anschiieBend die Umkehrung des SchuRfadens frei und fangt
den néchsten Schuf¥faden nach Abzug des erzeugten Kordgewebeabschnittes. Andere Bedingungen bestehen bei der
Herstellung des genannten dichtgewebten AbschluBstreifens am Anfang und Ende jedes Kordballens.
Bei bekannten L8sungen wird dieser AbschiuBstreifen auf der gleichen Maschine mit den gleichen Elementen nur mit héherer
Schufdichte hergestelit. Die fiir diese Maschinen typischen SchuRfangnadeln gewéhrleisten in keiner Weise die Vermeidung
des Einzugs bei der hohen Schufdichte. Durch den entstehenden Einsprung ist die Funktion der Schufangnadel nicht mehr
gewahrleistet, was ein weiteres Einspringen bei der Herstellung des AbschluRstreifens begiinstigt. Probleme entstanden
dadurch bei Anwendung moderner Technologien, die auch fiir die Ubergangsstelle von einem zum néchsten Kordballen einen
mdglich geringen Einzug zur Vermeidung von Stérungen im Durchiauf fordern. Ferner witrden durch den Einspru ng des
AbschluBstreifens in einem l&ngeren Bereich die Kettfaden bei Reduzierung des Gesamtbreite des Kordgewebes verdichtet.
Dieser Bereich ist flir die weitere Verarbeitung véllig ungeeignet, wodurch sich erhebliche Materialverluste ergeben.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Kordgewebeproduktion so zu gestalten, daf Stérungen bei der Weiterverarbeitung im
Ubergangsbereich von einem zum anderen Kordballen bzw. damit bedingte Materialverluste vermieden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, geeignete Mittel zu entwickeln, die einen Einsprung im Bereich des AbschluBstreifens
weitgehend verhindern.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch eine Webmaschine, die beidseitig in den Randzonen der Kettfidenschar
SchuRfangnadeln angeordnet hat, geldst, wobei zusatzlich zu den sténdig in Funktion befindiichen Schufangnadeln wihrend
der Herstellung des dichtgewebten AbschluRstreifens in Arbeitsstellung schwenkbare Breithalter beidseitig angeordnet sind,
die aus mehreren auf einer Welle schrag gelagerten in Richtung des erzeugten AbschiuRstreifens nach innen weisenden
Stachelscheiben besteht.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel anhand einer Zeichnung néher erlutert werden.

Ausgehend von Ublichen Webmaschinen zur Herstellung von Reifenkorgewebe aus textilem Material, die beidseitig in den
Randzonen der Kettfadenschar 1 SchuBfangnadeln 3 angeordnet hat, werden die erfinderischen Breithalter 4, bestehend aus
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mehreren auf einer Welle schrig gelagerten in Richtung des erzeugten Abschluf3streifens 2 nach innen weisende
Stachelscheiben 5 zugeordnet. Diese Breithalter 4 sind schwenkbar gelagert und werden'nur zur Herstellung des durchgewebten
AbschluBRstreifens 2 in Arbeitsstellung gebracht. Dabei werden sie leichtin.den zu bildenden AbschluBstreifen 2 gedriicktund in
dieser Stellung mit (iblichen Mitteln verriegelt. Die SchuRRfangnadeln 3 bleiben bei der Herstellung des Abschlu3streifens weiter
in Funktion und sichern in der Kombination mit den beschriebenen Breithaltern 4 die Vermeidung eines nicht vertretbaren
Einsprungs des Kordgewebes im Bereich des AbschluBstreifens.

Durch die Breithalter 4 wird das Kordgewebe im Bereich des AbschluBstreifens 2 breitgehalten. Diese Brelthaltung sichert die
Funktionsfahigkeit der vorgelagerten Schufangnadeln 2, die ansonsten nach der Durchflihrung mehrerer SchuBfadenund dem
bedingten Einzug leer greifen wiirden, was einen weiteren Einsprung begunstigt. Andererseits ware die Funktion des Breithalters
4zur Verhinderung des Einsprunges bei Reifenkord nicht ausreichend. Die funktionsféhigen SchuBfangnadeln 3 nehmen bereits.
einen deutlichen Teil der Spannung auf, wodurch die Wirksamkeit der Breithalter 4 wiederum gewdhrleistet ist.

Durch dieses funktionelle Zusammenwirken fiir die Herstellung des mit anderen Geweben nicht vergleichbaren
Reifenkordgewebes insbesondere im Bereich des AbschiuBstreifens ist die Voraussetzung fur die Herstellung der Kordballen in
nahezu durchgéngiger Breite.

Mit der beschriebenen Kombination ist die Webmaschme somit geeignet, Material mit groBem wie auch kieinerem
SchuRabstand nacheinander herzustellen. Auch |18Rt sich unterschiedliches Schumaterial in den einzelnen Bereichen
einsetzen.

Die Nutzung der Erfindung erfolgt am Anfang und am Ende der herzustellenden Kordballen.

Die beschriebenen Nachteile bekannter Lésungen werden durch diese erfinderische Leistung vermieden.
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