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Forma wtryskowa

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest forma wtryskowa, stosowana do wykonywa-
nia wyprasek z tworzyw sztucznych o ksztalcie obrotowym z podcigciami lub otworami bocznymi.

Stan techniki. Znanc s3 formy wtryskowe stosowane do wykonywania wyprasek z tworzyw
sztucznych z podcigciami, chronione patentami nr 127797 i 124 686.

Patent 127 797 ma takie rozwigzanie konstrukcyjne, w ktérym krzywka napgdzajaca suwak,
zamocowana jest w stalej czgsci formy w nieprzesuwnej plycie. Wtrysk jest podawany z boku, co
absolutnie nic gwarantuje otrzymywanie wyprasek o wymaganym biciu promieniowym max. 0,05
mm. Dolew od wypraski jest oddzielany poprzez obcigcie po wyjgciu z formy. Wadg tego rozwigza-
nia jest niemozliwo$¢ uzyskania malego bicia, a ponadto konieczno$¢ r¢cznego obcinania dolewu.

Z opisu patentowego nr 124 686 wynika, ze krzywki nap¢dzajace elementy konstrukcyjne
zamocowane sg w stalej czgSci formy w plycie nieprzesuwnej. Wlewek jest prgtowy i doprowadzony
bezposrednio do wypraski. Oddzielenie grubego wlewka prgtowego odbywa si¢ przez obcinanie lub
frezowanie frezem trzpieniowym na wiertarce. Wadg tego rozwigzania jest to Ze, rgczne obcinanie
dolewu mozna stosowaé tylko do wyprasek niedekoracyjnych, poza tym czynno$¢ obcinania
grubego wlewka jest uciazliwa i pozostawia wystgp po obcigciu rz¢gdu 1,5 mm. W przypadku
usuwania wlewka przez frezowanie wymagane jest stosowanie dodatkowej operacji,a w przypadku
detali dekoracyjnych w miejsce frezowania wkleja si¢ 0zdobng nalepkg ze znakiem fabrycznymdla
zamaskowania powierzchni obrabianej metodg skrawania. Forma ta jest forma jednogniazdowy i
stuzy do formowania duzych wyprasek.

Istota wynalazku. Istotg opracowanej konstrukcji formy wtryskowej, przeznaczonejdo formo-
wania wyprasek obrotowych z podcigciami bocznymi, typu tarcza, koto pasowe, koto z¢bate lub tez
wyprasek o zlozonych kszattach, jest to, ze ma ona w stalej cz¢sci formy dwie przesuwne pivty
stykajace si¢ ze sobg w momencie zamknigcia formy, poprzez ktoére doprowadzony jest wlewek
punktowy do wypraski. W jednej z przesuwnych plyt zamocowana jest krzywka nape¢dzajgca
suwak formujacy podcigcia boczne. Zaletg opracowanej konstrukcji formy wtryskowej jest mozli-
wos$¢ uzyskiwania wyprasek o biciu promieniowym wynoszacym max. 0,05 mm a takze wyelimino-
wanie r¢cznego obcinania wlewka w celu oddzielenia go od wypraski.
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Objasnienie rysunku.Przedmiot wynalazku pokazany jest w przykladowym wykonaniu na
rysunku, na ktoérym fig. 1 przedstawia fragment przekroju zamknigtej formy w czasie formowania -
wypraski, a lig. 2 — fragment przckroju formy po usunigciu wlewka, a przed usunigciem wypraski
ze stempla.

Przyktad realizacji wynalazku. Gtownymi czesciami sktadowvmi formy wiryskowej wedtug
wynalazku jest ptyta 1, w ktorej zamocowana jest krzywka 2 z osadzonym gniazdem formujgcym 3
majgcym przewezke 4. Plyta 1 potgczona jest za pomoca listwy § z plytg 6, w otworze ktorej
umieszczony jest suwliwie zrywacz 7, ktéry odrywa wlewek 8 od wypraski 12. Plyta 1 sprzggnieta
jest z zapadka 9, ktéra odchylana jest przez listwg 10. Krzywka 2 nap¢dza suwak 11, ktory formuje
podcigcia boczne w wyprasce 12.

Dziatanic formy jest nastgpujgce. Po dokonaniu wtrysku tworzywa, forma jest otwierana,
zaczep zapadki 9 ciggnie plvte 1 powodujac przesuwanie si¢ jej w kierunku strzatki i otwieranie w
ptaszczyznie A. Efektem tego jest oderwanie dolewu 8, w miejscu przewgzki 4 od wypraski 12.
Dolcw 8 z przeciwnej strony przylega do ptyty 6 : jest przytrzymywany przez zrywacz 7. W dalsze)
fazie otwierania formy, ptyta 1 odsuwa si¢ na odlegltos¢ okoto 90 mm od plyty 6, wytwarzajac
przestrzen na opadnigcie wlewka. Przy maksymalnym rozsunigciu ptyty 1od ptyty 6, ptyta 1 opiera
si¢ 0 prog w listwic Siotwiera formg¢ w kierunku strzatki w ptaszczyZnie B na wielko$é okoto 10 mm.
Skutkiem tego jest zepchnigcie przez ptyt¢ 6 dolewu 8 ze zrywacza 7. Aby wyeliminowaé mozliwo$é
przylepiania si¢ dolewu 8 na skutek adhezji do ptyvty 6, stosuje si¢ dodatkowo spr¢zynpwe spycha-
cze nie pokazane na rysunku. Dolew 8 pod wpty wem wilasnego cigzaru spada w przestrzen migdzy
‘plytami 1i 6. Dalsze otwieranie formy powoduje odchylenie si¢ zapadki 9, ktéra swoim zaczepem
§lizga sig i przesuwa w rowku listwy 10 zakonczonej promieniowym wyjSciem otwierajac forme w
plaszczyZnie C zgodnie z kierunkiem strzatki podanym na rysunku. W nast¢pnej fazie otwierania
formy suwak 11 przesuwa si¢ po krzywce 2 i odsuwa si¢ od wypraski 12 otwicrajgc forme w
plaszczyznie D, wowczas to wypraska 12 oswobodzona zostaje z podci¢é bocznych i spychana jest
wypychaczem ze stempla. Opisana forma moze pracowaé jako dwugniazdowa. wtedy $rednica
wypraski moze dochodzi¢ do 50 mm lub czerogniazdowa, wéwezas §rednica wypraski moze
wynosi¢ do 25 mm.

Zastrzezenie patentowe

Forma wtryskowa, stosowana do wykonywania wyprasek z tworzyw sztucznych, zwlaszcza
wyprasek z podcigciami i otworami bocznymi gtadkimi albo gwintowanymi, znamienna tym, ze w
stalej cze¢sSci formy ma dwie przesuwne ptyty (1) i (6) oraz krzywkg (2), zamocowana w plycie (1).
ktoéra wspotpracuje z suwakiem (11) formujacym podcigcia boczne w wyprasce.
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Fig.2

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
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