KEMIAI FOSZFORESZKALO VILAGITO ELEM

(7 )
American Cyanamid Co., Wayne, New Jersey, U.S.g' e

A bejelentés napja: 1992. 04. 02.

Elsdbbsége: |(09100383) / 1991. 04. 25. V BELGIUM A BE
KIVONAT

A taldlmany targya kémiai fluoreszkalé vilagitdelen,
mely két hajlékony, &atlatszé anyagbdl késziilt koncentrikus
cs6vet tartalmaz, amelyeknek kiilsd fala kiilonbdzd atmérdijd,
és két szakaszt hataroznak meg, mely szakaszok folyadékkal
vannak megtdltve, az elem hosszanti végeinél le van zarva.

A talalmdny lényege, hogy a belsd csd (2) kiilsd falan
rovatkaval (5) van ellatva, melynek mélysége kisebb a belsd
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A tal&lmany targya kémiai foszforeszkild vilagitd
elem.

A  kémiai foszforeszkald vilagitdelemek vagy
kemilumineszcens vilagitdelemek egy hajlékony atlatszé
cs0b8l vagy csdvezetékbdl, stb. &allnak, melyek olyan folya-
dékokkal vannak megtdltve, melyek fény kibocsatasara képesek
egy aktivdlas meginditasakor, melyet azok meghajlité&saval
idéznek eld.

Az ilyen fények eldallitdsdra szolgald elv és
eljarasok, melyeket "kemilumineszcenszia"-nak hivnak, 3jél
ismertek. Ezeket péld&ul az US 4 678 608 sz. szabadalmi lefi-
rasban ismertetik.

Néhédny éve ismeretesek olyan &tlatszé csévek, melyek
vagy fel vannak osztva szakaszokra, vagy sem, &s amelyek ké-
miai foszforeszkdld fény kibocsajtasdra képes folyadékokkal
vannak megtdltve. Ezeket a termékeket kiildndsen mesterséges
csaliként haszndljsdk, vagy pedig jelz8eszkdzként, példiul
vilagitétornyokban jelzésad&sra, diszitSelemként, szérakozasi
célokb6l vagy hirdetések céljara.

Ezek az eszkdzdk akkor bocsdjtanak ki fényt, amikor
két kémiai foszforeszkdld &sszetevd alkatrészt, melyek koziil
az egyiket &ltalaban aktivatornak nevezik, egymassal érintke-
zésbe hoznak, hogy lehetdvé valjék azok Osszekeveredése,
Lehetséges az is, hogy az Osszetevdket Osszekeverjék, majd a
keveréket egy atlatszé mUanyagbdl késziilt csdbe rakjak, annak
végeit tomitetten lezarjak, és az egészet megfagyasztjak,
hogy a fagyasztédssal ledllitsik a kémiai foszforeszkild re-
akciét. A felhaszn&las pillanatiban a csdvet ismét kérnyezeti

hOmérsékletldre melegitik vissza, mely ekkor elkezdi kibo-



csajtani a kivant fényt. Ennek az eljarasnak az az eldnye,
hogy egyszerd, viszont szamos hatranya van, melyek kozil az
egyik £& hatréany az, hogy az elemet vagy eszkdzt mélyhdtott
kdrnyezetbe kell helyezni a felhaszndlas iddpontjéaig.

Az &ltal&nosabb gyakorlatban ettdl eltérd megoldast
hasznalnak, mely abbdl &ll, hogy egy 4t14tsz6 manyagbdl ké-
szillt csévet vagy csdvezetéket haszndlnak, mely az elsd fo-
lyadékot tartalmazza, é&s egy belsd kapillaris iivegcsdvet,
mely az aktivatort tartalmazza. A két folyadék tehat
egymastdl kiildnvalasztva marad addig a pillanatig, amikor a
felhasznald elddnti, hogy végrehajtja azok dsszekeverését
egyszeriien Ggy, hogy meghajlitja a szerelvényt, aminek ha-
tasira a belsd iivegcsd eltorik, és a két folyadék Osszeke-
veredik, és ennek kdvetkeztében létrejon a kémiai foszforesz-
kalé fénykibocséjtasl

Ilyen eszkdzdk jelenleg széles skalan kaphatdék a pi-
acon, de ennek ellenére szamos hatranyuk van. A legnagyobb
h&atrany abban van, hogy a belsd ivegcs® hosszlséga korlato-
zott, &ltaléban legfeljebb fél méter hosszisidgi lehet. Az a
helyzet, hogy a talsagosan hosszG iivegcsd kénnyen eltdrhet
idd eldtt, vagy a felhasznald tdéri el, vagy pedig a kezelés,
sz41litas vagy csomagolds sorén torik el, vagy akdr mindjart
a gyartéas sorén.

Ezenkiviil az iliveg kémiailag nem semleges anyag a-
zokkal a folyadékokkal szemben, melyeket ilyen célra kell
hasznalni, &s hosszG id&tartam utédn megvdltoztatja a vegyi-
anyagokat a tarolads alatt. Tovabba az liveg hasznalataval
szemben is vannak bizonyos kedvez&tlen el&itéletek, vagyis az

eltdrhet, és egyes felhasznaldék félnek attél, hogy az éles



iivegdarabok dtlyukaszthatjak a kiilsd mOanyag falat és meg-
sérthetik a keziiket. Az liveg kapillaris hosszlsagara vonatko-
26 korlatozas nagy mértékben bonyolitja a folyamatos gyar-
tast, mig a kiilsd csbévet folyamatosan lehetne 1letekerni a
gyartasi eljéras soran.

Kiil8nbdzd mliszaki megoldasokat javasoltak, melyek le-
hetdvé teszik olyan csBalakd kémiai foszforeszkald vilagité
elem megvalbésitédsat, mely egy misodik mflanyag csdvet tartal-
maz a kiilsd cs8 belsejében iivegcsd helyett. Ezzel az iveg
haszndlat&dval kapcsolatban fent emlitett hatranyok egy részét
kikilisz8bdlik. Ennél a megolddsndl egy vagoélet tartalmazd
lemezt haszn&lnak, ami lehetdvé teszi a bels8 csdnek hossz-
iranyban torténd felhasitdsat annak teljes hossza mentén;
15sd az US 5 029 049 sz. szabadalmi leirdst. Sajnos azonban
ennek az eljarédsnak az alkalmazdsa esetében nem lehet elemek
sorozatat folyamatosan gyartani. A lemezkét mindenképpen
kiilén kell belehelyezni az egyes termékekbe. Ez a hatréany
kiildndsen fajdalmas, ha viszonylag rdévid csbalaka termékekrdl
van szb.

Taldlmanyunkkal egy olyan cs&alakiG kémiai foszforesz-
k416 vilagitdelemet javasolunk, melyet egy nagyon hosszi
hajlékony, 4&tlatszé mlanyag cs& tébb darabra tdrténd
vagasaval lehet eldallitani, mely cs8 az elsd kémiai fluo-
reszkald folyadékkal van megtdltve, é&s ez tartalmaz egy
ugyanolyan hosszlsagi hajlékony mlanyagbbél késziilt mésodik
csévet, mely utdébbi van megtéltve a masodik, kémiai fluoresz-
k416 reakcid eldidézésére képes folyadékkal.

Ezt a hosszd, két koncentrikus cs&bdl 4116 csdalaka

szerelvényt tehat a kivant hosszGsdglG elemekre lehet osztani.



Ez a felosztds a cs& hosszlisaga mentén kiil¥nb6z& helyeken
elhelyezett zardelemek segitségével tdrténik, melyek egymas-
t61 szabalyos vagy szabdlytalan térkdzdkkel vannak elhelyez-
ve, és a lezaréasok utén a zart pontoknal a cs&szakaszokat el-
valasztjuk egymastdl.

A talalmany legfontosabb jellemzdjének megfelelden a
pelsd csd kiilsd falan, feljes hosszlsaga mentén vagy hosszlséa-
ganak egy része mentén egy vagy tdbb rovatkaval, bemetszéssel,
hasitékkal, bemélyitéssel, stb. van ellatva, melyek csavarvo-
nal alakdak, keresztiranyGak vagy rézsitosak a cs8szerelvény
tengelyéhez képest.

A talalmanyi leiras keretében a rovatka kifejezés egy
anyageltavolitéassal vagy anélkiil kialakitott bevagasra, bemet-
szésre, bemélyitésre, hasitékra, karcolésra, horonyra, baraz-
dara, huzagoléasra stb. vonatkozik.

A rovatka azonban a falvastagsédgnak jelentds részét é-
rinti, eldnydsen a falvastagsag kb. 10%-4t61 60%-aig valtozik,
anélkiil, hogy azon teljes mértékben keresztiilhaladna. A rovat-
kat a csdvén ki lehet alakitani példaul a gyartasi eljaras
sordn egy késsel vagy vagbeszkdzzel. Egy eldnyds kiviteli
valtozatban egy csavarvonal alakid bemélyedést lehet
kialakitani a cs& teljes hossza mentén, ami csavarmenetnek
latszik és a menetvagédshoz hasonld eljaréassal alakitjuk ki.

Amikor a felhasznalé aktivadlni kivénja az eszkdzt,
hogy kémiai fluoreszkald fényt hozzon 1létre, elegendd a
csBalaki elemet meghajlitani hasonléan ahhoz, mint ahogy az
egy iivegb8l késziilt belsd csodvet tartalmazd eszkdz esetében
térténne. A belsd manyag cs8 eltdrik, kiengedi tartalmat, és

ezaltal az Osszekeveredik a kiilsd csdben 1évd dOsszetevdvel.



A talalmany nagyon fontos eldnye dsszehasonlitva az
tiveg hasznalataval az, hogy a rovatkolast a belsd cs& teljes
hossza mentén végre lehet hajtani, eldnydsen folyamatosan, ami
utan a csovet behelyezziik a kiilso csbébe, szintén nagy
hosszlsagban. Ami a két csdnek a folyadék 8sszetevdkkel vald
megtdltését illeti, ezt is igen nagy hossztisagokkal lehet
végrehajtani, egyetlen niivelettel, és még az is lehetééges,
hogy mindkét folyadékot egyidejlleg tdéltsiik  be. A
vilagitéelemek ipari mennyiségben, azaz nagyon nagy szamban
térténd eldallitasihoz elegendd az, hogy a hosszi kétcsdves
szerelvényt zard (tdmitd) nivelet alkalmaz&saval a kivant
helyeken részekre osszuk, példaul hd alkalmazédsdval, melyet
egy VvAagéasi mvelettel kétlink dssze.

A belsd &s killsd csdhdz, csdvezetékekhez stb.
hasznalhaté mdanyagok, melyek lehetnek azonosak vagy
kiildnbdz8ek, eldnydsen haszndlhatunk hdre lagyuldé anyagokat,
vagyis olyan anyagokat, melyek hd hatdsdra visszafordithatdan
képesek meglagyulni vagy megolvadni. A belsd csdvezetékhez,
csdhdz stb. .elényésen valamilyen poli-anyagot (olefin
tereftalat anyagot) hasznialhatunk a  PET [poli(etilén
tereftalat)] csaladbdél. Ezek az anyagok elegendden tdméren
zirnak és semlegesek a kémiai foszforeszkald anyagokkal
szemben, &s jél ismertek a szakemberek sz&mdra. Polipropilént
is lehet hasznalni, feltéve, hogy falvastagsdga elegendden
nagy. A kiils8 csOvezetékhez, cséhdz stb. megfeleld lehet egy
poliolefin, példaul polietilén vagy polipropilén, vagy
poliészter, példaul a PET, eldnySsen homopolimerikus PET.

A taldlmany egyik eldnyds kiviteli vdltozatanal olyan a

PET csal&dba tartozé anyagbdl 4116 belsd csovet, stb.



haszndlunk, mely koextrudalassal készlil Ggy, hogy mindkét
felilletén vagy egyik feliiletén egy réteg poliolefin van. Ez
az elrendezés javitja a tdmités tomorségét azaltal, hogy a
kiils8 csd poliolefinjével fGzidba 1ép forrd éallapotban, és
javitja a belsd csd PET-jének a kémiai semlegességét a kémiai
fluoreszkaldé folyadékkal szemben.

A taldlmany szerinti eszkoz felhaszndlhatdé diszitd-
elemként (nyaklanc, fejpant, karkdtd), példaul egy olyan
csBalaki szerelvény formajaban, amely péld&ul egy 2,7 mm-es
kiilsd &atmérdjd és példaul 1,7 mm-es belsd &atmérsjd belsd
csdvet tartalmaz. Ennek a csdnek a kiilsé feliiletén egy kb. 2
mm-es menetemelkedés( csavarmenet alakd Dbemetszés van
kialakitva, a bemetszés mélysége pedig kb. 0,30 mm. A fent
emlitett belsd cs&, melynek hosszisdga kb. 50 cm-es, egy
azonos hosszlsagi és mindkét végénél egy darabot képez8 kiilsd
cs8ben van, nmnmelyet megolvasztassal z&runk le, a kiilsd csd
kiilsd atmérdje példiaul 6 mm-es, belsd atmérdje pedig példaul
4 mm-es. A belsd csdvet poli(etilén terftalat)bdl készitjik,
ilyet &rusit példaul az Akzo cég PETD, Arnite® markanéven, és
ez 85% hidrogén-peroxid oldatot tartalmaz dimetil-ftalatban,
katalizatorként pedig egy katalitikus mennyiségd katalizé-
tort, példéul.nétrium-szalicilatot. A kiilsd csdvet poli-
etilénbdl készitjiik, ilyet &rusit p&ldaul a Stamylon LD. DSMR
markanéven. A két csd kozdtti kérgydrd alakd térrészt egy
kémiai foszforeszkalé keverékoldat foglalja el, példaul
bis(2,4,5-trikloro—6—karbopentoxifenil) oxalat és egy dibu-
til-ftalitban fluoreszkald anyag.

A taldlmény javasol tovabba t8bb eljarast a tomitési és

lezarasi miveletek folyamatos végrehajtésédra, melyeknek



végrehajtéasakor mindannyiszor egy-egy kész vilagitdelemet
411itunk eld, és ezek az eljarasok kiildndsen gazdaséagosak és
megfeleldek ipari gyartéasra.

A talalmény egy eldnyds kiviteli valtozata szerint a
folyamatos rovatkat a belsd csdvdn egy forgd késpenge alkalma-
zAasaval alakitjuk ki, mely a kés tengelyére nézve ferdén van
elhelyezve. Mivel a belsd cs8 a forgd kés hatédsanak van kitéve,
ez utdébbi a csdvet hossziranyban mozgatja a cs8 tengelye
mentén, amit eldnydsen lehet kihasznalni az igy kapott
rovatkolt csdnek a kiilsS csdbe vald bevezetésére.

Amikor a bels8 csdvet bevezettikk a kiils® csdbe annak
teljes hossza mentén, a cséveket megtdltjlik azokkal a folyadé-
kokkal, melyeket azok tartalmazni fognak. Ezt a két toltési
miiveletet a szakember szémira ismert médon lehet végrehajtani.

Miutin a folyadékok betdltését befejeztiik, a két
koaxidlis cs&b&l 4116 szerelvényt a kivant hosszlségokra lehet
vagni, és minden egyes darab egy 6ndllé vilagitdelemet képez.

EbbS1l a célbdl, mint azt a fentiekben jeleztiik,
lezarasokat vagy témitéseket alakitunk ki eldnydsen a csdalaki
szerelvény mentén olyan tavolsagokban, mely tavolsagok a kémiai
fluoreszkald elemek kivant hosszlsagatol fognak fliggeni. A
gyakorlatban tehat nagy sorozatban lehet eldallitani azonos
hosszlsagi eszkdzdket. Be kell 1l4atni azonban, hogy ezt a
hosszlGsagot a gyartas folyaman mdédositani is lehet.

Az egyik javasolt eljaras a lezarasok vagy tomitések
kialakitasara abbdl 411, hogy a kettds cs8szerelvényt egy olyan
helyre vezetjiik, ahol az egy pillanatra megdll, é&s egy
megfelelden Kkis olvasztéberendezésben olvasztédssal hdre

l4gyuld anyagot helyeziink r4, melynek az 4tolvasztéasi



hdmérséklete elegendden nagy ahhoz, hogy er8sen megléagyitsa
azokat az anyagokat, amelyekbSl a csdvek késziiltek, és 1igy
lehités utan egy olyan tombdt képez, mely dugdéként szolgal.

Egyes esetekben annak a megakaddlyozasara, hogy a csd
alakG szerelvény elvékonyodjon azon a ponton, ahol az &tol-
vasztisi homérsékletre tdrténd hevitést fogjuk végrehajtani,
a belsd cs8 rovatkolasat megszakitjuk azokban a zbnédkban,
ahol ezt a hevitést kivanjuk elvégezni. Ez a kiviteli
valtozat azonban leggyakrabban sziikségtelen.

Egyes esetekben é&rdemes é&s eldnyds az Aatolvadéasi
homérsékletre tdrténd hevitést nem kdzvetlenil a két kémiai
foszforeszkdld Osszetevdt tartalmazdé csdalaka szerelvényen a
lez&rasi pontnal elvégezni. Tehat mieldtt a felmelegitési
helyre vezetjiik, a csBalaklG szerelvényt el8szdr egy olyan
munkahelyre vissziik, ahol azt egy helyi 8sszesajtolasi vagy
bsszehlGzasi hatésnak tessziik ki, ami a folyadékokat
elavolitja azokbdl a zdé6ndkbdl, melyeket le kell z&rni. Ekkor
ezeket a folyadékokat, valdéjaban, a lezdrandd zdna két
oldalan tartjuk vissza. fgy tehat eltavolitjuk ezeket a
folyadékokat a toémitési helyrdl, hogy ezzel megakaddlyozzuk
az &tolvadasi homérsékletre torténd hevités hatékonysédgéanak
a leromléasat.

Az Ssszesajtolds vagy Osszehfizds mivelete elvégezhetd
példdul 4gy, hogy a csBalaki szerelvényt a szdbanforgd
zénaban felhevitjlik, majd a szoébanforgd zdénan nagynyomasi
levegdvel centripetdlis hatast fejtliink ki, amit végil egy
lehiités kovet. Ezeket a mliveleteket ugyanazon a helyen vagy
két vagy tdbb egymdst kévetd helyen lehet végrehajtani.

Az 8sszesajtolast, melyet nagynyomdsG levegdvel hajtunk
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végre, egy merev cs8ben lehet elvégezni, mely a belépd és
kilépd végén egy olyan csatlakozdelemmel van lezarva (toric
joint), mely lehetdvé teszi a csdalaki szerelvény elcslsz4sat,
vagy pedig egy ennek megfeleld eszkdzben.

Ugyanezt a hat&st el lehet érni gumialkatrészekkel,
vagy olyan hengeres gumimembrannal, mely hidraulikus nyomasnak
van kitéve, vagy pedig fém fogdék alkalmaz&s&val.

Egy mas kiviteli vAaltozat szerint ezt az elrendezést
hidegben dolgozva kapjuk meg, anélkiil, hogy azt 4jbél
felhevitenénk.

A szerkezet kialakitds&nak ezek a kiilénbdza formai
nagy mértékben fiiggenek a csdalakd szerelvény fal&dhoz
kivdlasztott anyag tulajdonsagaitél.

Bizonyos esetekben hasonlé eredményt lehet elérni, ha
sajtolast hajtunk végre, de nem a csBalakli szerelvény
minden egyes részének a szimmetrikus Osszepréselése
formajaban, hanem egy egyszerli Osszenyoméassal, mely az
8sszenyomds helyén ellapitja a szerelvényt, és eltavolitja a
folyadékokat attél a ponttél, ahol az az 4&tolvadasi
hSmérsékletet fogja kapni. Ez a megoldas kiilonésen eldnyss
kis &tmérdji csdalaki szerelvények esetében.

A fent emlitett kiviteli v&ltozatok szerint annak az
‘anyagnak, amelyet azért fecskendeziink be, hogy az &tolvad&asi
hdmérsékletre valé hevitést elvégezziik, elméletileg elég
forrdénak kell lennie ahhoz, hogy a kiilsS cs8 anyagénak és a
belsé csd anyaganak a helyi fGziéjat eldidézze, hogy joé
tomitést kapjunk, mely nem fog késébb sziviarogni. El is lehet
kerlilni a nagyon nagy hémérsékletd anyag befecskendezésével

térténd munkat. Teh&t mieldtt az dtolvaddsi hdmérsékletre
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hevitenénk fel é&s miutdn Osszesajtoltuk vagy hiztuk, a
csBalaki szerelvényt el 1lehet vagni, melynek soran a
szerelvény egy kis darabjat eltavolitjuk anndl a pontnal,
amelynél a felhevités fog térténni, é&s ennek a darabnak a
mérete kisebb, mint amekkora a felmelegitéshez sziikséges. Igy
az A&atolvadasi hémérsékletre hevitett anyag nemcsak hogy
kériilveszi magadt a csBalakld szerelvényt az adott helyen, de
pe is tud hatolni a szerelvény geometriai tengelyéig addig a
pontig, ahol azt megszakitottuk. Tehat az atolvadéasi
hémérsékletre hevitett anyag anélkiil fogja a szerelvényt
toémiteni, hogy azt olyan magas hdmérsékleten kellene
hasznalni, ami a koaxidlis csdvek két levagott végének a
helyi fiziéjat eldidézd elegendSen magas hémérséklet lenne.
Ez Ggy mkddik, mint egy sapka, mely a csBalakQ szerelvény
megszakitott végét ennél a pontnal koériilveszi.

Egy kévetkezd munkahelyen a tGlhevitett tdmb egy végsd
keresztiranyG vagdson megy &t anndl a pontnal, amelynél a
csBalaki szerelvény kis darabjat eltavolitottuk, és ahol a
tdlhevitett anyagok képesek voltak elérni a geometriai
tengelyt.

A fent emlitett csdalak( szerelvény kis szakaszanak
az eltavolitasara annal a pontndl, ahol a hevités tdérténik,
hasznalhatunk példdul egy kettds késes berendezést, mely
mechanikailag is eltavolitja a szerelvény onnan levagott kis
szakaszat, mely a két penge kézdtt talalhatd. A csBalaki
szerelvényt ennél a pontnal ismét fel is hevithetjiik é&s
végrehajthatunk egy hossziranyG hazast Gdgy, hogy a lezart
z6nat két részre hGzzuk. Ezt az eljarast Ggy hajthatjuk

végre, hogy a csdalaki szerelvény felhevitett tdmbjét egy
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szoros &s felhevitett fémcsdvon vezetjiik keresztiil és az igy
kialakitott kamr&ba nagynyomdsd ........-t fecskendeziink be.

Egy masik lehetséges valtozat a lezarasok vagy
tdmitések fiizérének a kialakitasdra az, hogy a csdalaka
szerelvényt egy olyan munkahelyre vezetjliik, ahol az egy
percre megall, hogy egy megfelelden kis méretd Xkamraban
hdaramot ir&nyitsunk ra, mely képes arra, hogy megolvassza a
szerelvény falait. Ugyahebben az iddben a csbdalaki
szerelvényt tengely iradnyban meghizzuk, ami megfesziti azt,
és a nmegolvadt anyag dsszetdmorodik, amig a falak
8sszeolvadasaval egy dugdét képez. Ezutdn a folyadékot a
lezart zoénan kivill visszatartjuk a csdvekben.

Ezt a mfiveletet az Osszeolvasztott dugd lehlitése
kdveti, egy olyan htés, mely vagy ugyanazon a munkahelyen
tdrténhet, vagy pedig a kévetkezd munkahelyen, ahova a cs&-
alaki szerelvényt tovabbitottuk. Ezutdn a tdbbi kiviteli
valtozattal megegyezden egy KkeresztirdnyG vagdst hajtunk
végre a cs&alakG szerelvényen az igy kialakitott dugd
pontjanal. Erre a célra egy kést, fOrészt vagy mas hasonld
eszkdzt lehet haszndlni. Ezen kiviteli vadltozatnak
megfelelden lehetséges az is, hogy az ©6nallé eszkozoket Ggy
valasszuk szét egymastdl, hogy a csBalakG szerelvényt
tengelye koriil megcsavarjuk abban a pillanatban, amikor az
dsszeolvasztott dugd lehUtése kezdddik, aminek hatasara a
dugd kdzepénél eltdrik ezen elforditds hatasara, melyet
eldnydsen hizassal egylit hajtunk végre.

Egy még tovabbi kiviteli valtozatnal a lezarasok filizéret
Ggy alakitjuk ki, hogy minden pontndl, ahol lezarast kivanunk

kialakitani, egy fémbdl vagy mas &sszerdncolhatd, hajtogathatd
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anyagbdl készilt gylirt helyeziink el, amit Osszenyomunk és
ellapitunk oly mdédon, hogy a csBalaki elemre ezen a ponton
nagy erdvel és &llandban kifejtett 6sszehyomés hatédséra egy
lényegében centripetdlis erdt fejtiink ki. A gylrtk felhelye-
zését végezhetjiik folyamatosan 4gy, hogy a csdalaka
szerelvényt egy megfeleld munkahelyen vezetjik keresztiil. A
csBalakG szerelvény tehat kozvetlenil behatolhat egy fém
cs8be, ahol gyflirGket véalasztunk abbdl le a kivant helyen
vagassal, és a vagast kdzvetleniil az Osszenyomdsi mlvelet
eldtt hajtjuk végre. Az Osszenyomas utdn a csdalakd
szerelvényt egy kévetkezd munkahelyen vezethetjlik keresztiil,
ahol a kilépd gyfirit a kdzepénél elvagjuk.

A megolvasztas uténi alakitas, melyrdl a fentiekben sz
volt, barmilyen sajtolassal végrehajthaté, ami a megolvasz-
tott anyagnak valamilyen specidlis alakot ad, amit példaul
olyan forméban lehet hasznalni, hogy a végsd felhasznald a
vilagité elemet fel tudja akasztani. Erre a célra példaul
kampdk, gylrtk, stb. formak alkalmazhatdk. Az olvasztd
szersza&m tartalmazhat valami diszitdelemet vagy format is,
amit a viladgitéelem megolvasztott anyagara at lehet vinni.

A taldlmanyt a mellékelt rajzok megvizsgalasaval jobban
meg lehet érteni, melyeket kizardlag példaként mutatunk be,
ahol az

1. Abra egy kétcsdves elem egy szegmensének hossz-
metszetét mutatja, ahol egy 1 kiilsé csd 3 folyadékot és egy 2
belsd csdvet tartalmaz, amelynek Kkiils§ fala folyamatos
csavarmenet alakd 5 rovatkoldssal van ellatva, és a 2 belsd csd
koaxidlis az 1 kiilsd csével és 4 folyadékot tartalmaz.

A 2. Abran az 1. Abran bemutatott szegmens lathatd,
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mely 6 tengelye mentén meg van hajlitva, és ahol az 5 rovatka a
hajlitds kodvetkeztében 7 é&s 8 helyeken kiterjedt és a fal
teljes vastagségéban atér, és igy dtengedi a 3 és 4 folyadéko-
kat, tehat azok Ossze tudnak keveredni. Bizonyos szdg felett a
hajlitas kovetkeztében a 2 belsd csb tovabbi helyeken is
eltdrik, és igy a kémiai fluoreszkald eszkoz aktivaléasa
tokéletesebb lesz.

A 3. abran egy az 1. abran bemutatott szegmens esetében
szemléltetjilk a megolvasztdsi mOveletet, ahol a tomitést dgy
alakitjuk ki, hogy a 3 és 4 folyadékokat eltavolitjuk. Azt a
teriiletet, ahol a tomitést kialakitjuk, melyet a kivant
hosszisagtél filiggden vélasztunk ki, dsszenyomjuk vagy
dsszeszoritjuk a 12 és 13 helyeken és 9 olvasztdanyaggal
purkoljuk a fent emlitett teriiletet. A 9 olvasztdanyagot 10
helyen egy 11 késsel vagjuk el.

A 4. A&bradan a lezarasi mlivelet egy valtozatat
szemléltetjiik, amelyben a csGalaki szerelvényt 12 és 13
helyeken &sszenyomtuk és Osszeszoritottuk, a szerelvény egy
részét 14 helynél eltavolitottuk és a 9 olvasztdanyagot
odaraktuk, mellyel ennek kdvetkeztében a csdalaki szerelvény
hosszanti 6 tengelyét koriilvettiik. A 11 kés tehdt a dugbdt a
10 helynél véalasztja ketté, és igy két kiildnalld csdalakid
elemet &llitunk eld.

Az 5. &bran egy tovabbi valtozatot szemléltetiink,
amelyben egy 15 fém elem van réaszoritva a csBalakd elemre,
és ezt KkésBbb keresztirdnyban a koézepénél szét lehet
valasztani, hogy a kivant hosszlsdgi kémiai fluoreszkald
elemeket &llitsuk eld.

Nyilvdnvalé, hogy a taldlmany szerinti eszkdzt mas
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célokra is lehet haszndlni, nem csak kémiai fluoreszkald
fényforrasok elddllitésara. A két csdalaka szakaszban 1évo
anyagok mas hasznos célokra is felhasznilhatdk, é&és 1igy
példaul kiiléndésen j61 alkalmazhaték, azok Osszekeverése,
felmelegitése, lehfitése, ragasztéasa esetén, példaul
barmilyen mas fizikai vagy kémiai hatas hasznositéaséra.

A talalmany nem korlatozédik a bemutatott kiviteli
példakra, melyek tehat részleteiket és szerkezei felépitésiiket
tekintve valtozhatnak anélkiil, hogy a taldlm&ny oltalmi kodrén

tdllépnénk.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Kémiai fluoreszk&lé vilagitéelem, mely két
hajlékony, &tlatszd anyagbdl késziilt koncentrikus csdvet
tartalmaz, amelyeknek kiilsé fala kiildnbdz8d atmérdjd, és két
szakaszt hataroznak meg, mely szakaszok folyadékkal vannak
megtdltve, az elem hosszanti végeinél le van zarva, azzal
jellemezve, hogy a belsd csd (2) kiilsd falan rovatkaval (5)
van ellatva, melynek mélysége kisebb a belsd csd (2)

falvastagségénal.

2. Az 1. igénypont szerinti vil&gitéelem, azzal
jellemezve, hogy a rovatka (5) keresztirényd, csavarmenet

alakd vagy a hosszanti tengelyhez (6) képest ferde helyzetd.

3. Az 1. igénypont szerinti vilagitéelen, azzal
jellemezve, hogy a két folyadék (3,4) Osszekeverve kémiai

fluoreszkaldé keveréket alkot.

4. Az 1. igénypont szerinti cs8alakid elem, azzal
jellemezve, hogy a rovatka (5) mélysége a belsd csd (2)

falvastagsdganak 10-60%-&val egyenl®d.

5. Az 1. igénypont szerinti vilagitéelem azzal
jellemezve, hogy a belsd cs6 (2) a PET csaladd egy anyagabdl

van eld&llitva.

6. Az 1. igénypont szerinti vilagitdelem azzal

jellemezve, hogy a belsd csd (2) poli(etilén-tereftalat)-
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b6l van kialakitva.

7. Az 1. igénypont szerinti vilagitdelem azzal
jellemeze, hogy a belsd cs& (2) a PET csalad egy anyagabdl
van kialakitva, é&s egyik vagy mnindkét feliiletén egy réteg

poliolefinnel van koextrudalva.

8. Az 1. igénypont szerinti vildgitdelem azzal
jellemezve, hogy a belsd csd (2) oxalatot és fluorescert

tartalmaz, a kiilsd cs& (1) pedig peroxidot.

9. Elj&ras csdalaki elem folyamatos gyartasara azzal
jellemezve, hogy egy Kkisebb &tmérdjd belsd csdvet (2)
behelyeziink egy nagyobb atmérdjd kiilsd csdbe (1) annak teljes
hossza mentén, és igy egy csBalakQ szerelvényt hozunk létre,
a belsd cs& (2) kiilsd felililetén rovatkat (5) alakitunk ki, és
a kiilsd csdvet (1) és a belsd csdvet (2) kémiai folyadékkal
t81tjliik meg, mieldtt vagy miutdn azokat egymisba helyezziik, a
csBalakG szerelvényt teljes hossza mentén szabalyos vagy
szabalytalan térkdzdkkel témitjilk, és a tomitések kozdtti
hosszisdgot a végsd csBalakG elem kivant hosszisaganak

megfelelSen hatdrozzuk meg.

10. Az 1. igénypont szerinti csdalaki elem azzal
jellemezve, hogy a kiilsé csd (1) egy masodik, rovatkaval (5)
ellatott belsd csdvet tartalmaz, melynek tdrési tulajdonségai
megegyeznek az elsd belsd csd (2) torési tulajdonsdgaival.
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