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Vynalez sa tyka zariadenia na rozoberatené pripevnenie
prednej dosky (3) na dosadaciu liStu (6) skrine na elektric-
ké/elektronické pristroje, najmé pristroje skrifiovych rozva- 2
dzatov, ako si ochranné spinate, spinate pradovych im- g E 3
pulzov, stykage alebo podobne, ktoré zahrnuje skrutku (7), /
ktor je mozné umiestnit’ tak, Ze prechadza vitanym otvo- 7
rom (5) v pripevitovanej prednej doske (3), a dalej elek- 10 AN L Vo3
tricky vodivi v podstate obdlzkovovi dosku (8), vytvorent \ % o
z elasticky pruZiaceho materidlu, ktorej stredovy tsek (8a) 8a
je v ¢innom spojeni s drickom (7a) skrutky (7) a ktorej Use-
ky (10) susediace s hranami (9) na strane Sirky si ohnuté
v smete hlavy (7b) skrutky (7), a d’alej vodiaci diel (11),
ktory je moZné pripevnit na prednu dosku (3), obsahujicu
najmenej jednu vodiacu stenu (1la), rozprestierajacu sa
rovnobeZne s drickom (7a) skrutky (7), na ktori prilicha
hrana pozdlZne;j strany dosky (8).
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Zariadenie na rozoberatelné pripevnenie prednej dosky
na dosadaciu listu skrine na elektrické/elektronické

pristroje

Oblast techniky

Vyndlez sa tyka =zariadenia na rozoberatelné
pripevnenie prednej dosky na dosadaciu lidtu skrine na
elektrické/elektronické pristroje, najmd pristroje
skrifiovych rozvadzadov ako su ochranné spinace,
spinaCe prudovych impulzov, stykac¢a alebo podobne,
zahrnujuce skrutku, ktord mézZe byt usporiadand tak, Ze
prechddza vrtanym otvorom v pripeviiovacej prednej

doske.

Doterajsi stav techniky

Predna doska. sluzi - na zakrytie

elektrickych/elektronickych pristrojov v skrini, najmi

v skrifovom rozvadzacdi, a to oblasti medzi
jednotlivymi pristrojmi, v ktorych su upravené
spojovacie vedenia medzi tymito pristrojmi aj

oblasti skrutkovych svoriek tychto pristrojov. Predné
dosky tohto druhu su vytvorené v tvare plochého pahelu
a Vv oblasti nezakryvanych <Casti pristrojov maju
vhodnym spdsobom dimenzované prerazenia. Vo wvnutornom
priestore skrine sa upravené dosadacie listy,
prebiehajlice rovnobeZne s prednou doskou, na ktoré
tieto predné dosky priliehaji@ a na ktoré su
pripeviované. Aby bolo mozZné pristroje vymienat,

popripade aby bylo moZné uskutoéfiovat v prepojeni



pristrojov zmeny, Jje pripevnenie prednej dosky na

dosadaciu lidtu uskuto&nené ako rozoberatelné.

Tieto predné dosky mdézZu pozostavat z kovu alebo
z plastu. Plastové predné dosky mézZzu byt na uvedené
dosadacie 1liSty velmi Jjednoducho naskrutkované alebo
mechanicky pripnuté, pretoZe su elektricky izolované.
Z ddévodov stability sa v3ak <casto pouZivaju kovové
predné dosky. Tieto kovové predné dosky vSak musia byt
podla bezpeénostnych predpisov elektricky vodivo
spojené so zvydkom skrine, preto je do bezpelnostnych

opatrenil zahrnuté tieZ nulovanie.

Kovové predné dosky su z ddévodov ochrany povrchu
a z ddévodov optickych pokryté lakovym alebo praskovym
povlakom. Tato ochrannd vrstva elektricky izoluje a
tym znemozZiiuje vodivé spojenie na zvySok skrine bez
pridavnych dielov. Najm& sU touto vrstvou prekryté

tieZz dosadacie 1lidty v skrini.

Podla doteraz zndmeho stavu techniky je tento
problém rieSeny vacésinou kolikmi alebo kontaktmi,
navarenymi na prednej doske, ktoré su pri lakovacom
alebo nanad3acom procese ponechdvané pri ukladani
zmienenej 1izola¢nej vrstvy na prednu dosku ponechané
holé. Na tieto kontakty musi byt pripojeny kébel,
pripevneny na skritu, aby tak bolo vytvorené
elektricky vodivé spojenie medzi prednou doskou a
zvySkom skrine. Mechanické pripevnenie prednej dosky
na dosadaciu lisStu vznikd cez separdtne diely, ako

su plastové rychlouzavery, skrutky a podobne.

Tento spdsob pripeviovania prednych dosak Je

velmi nakladny, pretoZe na vytvorenie elektrického a



mechanického spojenia je vidy potrebny spojovaci
prostriedok. Tieto pripevnenia st naviac nebezpedéné,
pretoZe uskuto&nenie elektrického spojenia by mohlo

byt opomenuté.

Dalsia moZnost pripevnenia predstavuje priame
zoskrutkovanie prednej dosky s dosadacimi 1lidtami
pomocou skrutiek do plechu a zubatych podloZiek alebo
prstencovych svoriek. Pritom sa zubatid podloka
navlieka na driek skrutky do plechu tak, e driek
dosadne na hlavu skrutky. Skrutka do plechu sa
prevlieka vftanym otvorom v prednej doske, ktory ma
vac5i priemer-ako driek skrutky, a zaskrutkuje sa do
otvoru v dosadacej lidte. Pri tomto zaskrutkovani
dosada zubatd podloZka svojimi britmi na izolovany
povlak. Ak sa skrutky do plechu zaskrutkujﬁ dalej,
vtlacaju sa zuby zubatej podlozZky do povlaku,
popripade cez tento povlak, takZe brity zubatej
podloiky nakoniec dosadnu az ﬁa kovovy povrch prednej
dosky. Tym sa vytvdra elektrické spojenie medzi
dosadacou listou a prednou doskou, ktoré je vedené cez

driek skrutky, hlavu skrutky a zubatu podloZku.

Pri tejto metdéde je na jednej strane nevyhodné
to, Ze oblast jej pouzitia je obmedzend na predné
dosky s relativne tenkym povlakom, pretoZe ostria
zubatej podloZky mdézZu spolahlivo preniknat 1len
tenkym povlakom. Dal3ia nevyhoda spo&iva na druhej
strane v tom, Ze na kazdé pripeviiovacie miesto musi

byt v dosadacej 1liste skrine vytvoreny jeden vyvrt.

Ulohou predkladaného vynalezu je vytvorit
zariadenie uGvodom uvedeného druhu, pri ktorom sa

tieto nevyhody odstranené, to znamena zariadenie,



S pomocou ktorého je mozZné vytvorit predpisové
elektrické spojenie prednej dosky s dosadacou 1liStou
skrine, nezavislé od sily izolujuceho povlaku kovovej
prednej dosky, a ktoré umozZnuje pripevnenie tejto

prednej dosky tieZ na neprevritané dosadacie listy.

Podstata vynalezu

Tato ulohu spina zariadenie na  rozoberatelné
pripevnenie prednej dosky na dosadaciu lisStu skrine na
elektrické/elektronické pristroje, najma pristroje
skrinovych rozvaddzacov ako sa ochranné spinace,
spinace prudovych impulzov, stykaca alebo podobne,
zahrnujuce skrutku, ktord mbéZe byt usporiadana tak,
Ze prechadza vrftanym otvorom v pripeviiovanej prednej
doske, podla vynalezu, ktorého podstatou je, Ze
elektricky vodivd, v podstate obdiZnikovd doska,
vytvorend z elasticky pruzZiaceho materidlu, je svojim
stredovym usekom v ¢innom spojeni s driekom skrutky, a
jej useky susediace s hranami na strane Sirky su
ohnuté v smere hlavy skrutky, a ktorého podstatou je
dalej vodiaci diel, ktory je moZné na prednu dosku
pripevit a ktory obsahuje asponn Jjednu vodiacu stenu,
rozprestierajicu sa rovnobeZne s driekom skrutky, na

ktord prilieha hrana na pozdiZnej strane dosky.

Pri dotahovani skrutiek sa doska pohybuje
k hlavédm skrutiek, pri¢om jej hrany na strane S3Sirky
dosadaji na izolujuci povlak prednej dosky a.
dosadacej 1isty a pri pokracujicom zaskrutkovani
skrutiek tento povlak popripade zoskrabuja, <&im na
seba kovové zakladné telesa dosadacej 1listy a
prednej dosky prilahnd. Samotné diely, ktoré Jje

mozné vyvolat dotahovanim skrutiek stac¢ia na to, aby



zoskriabali aj hrubé povlaky, &im je moiné spolahlivo

vytvorit pozZadované elektrické spojenie.

Doska upravena podla vynédlezu zaberd do povrchu
dosadacej 1listy, pri¢om na ucely pripevnenia tejto
prednej dosky nemusia byt 1lisdty nijak opracovavana,
najmad nie je potrebné jej opatrenie vitanymi otvormi.
Méze Dbyt wupravené, Ze v stredovom uUseku dosky je
vyrezany vnutorny z4avit, do ktorého =zaberd driek
skrutky. Na vytvorenie ¢inného spojenia medzi
doskou a skrutkou nie si potrebné Ziadne priechodné
konstrukéné prvky, <&o vedie na mimoriadne nizke
vyrobné néklady.

Prednostne je v3ak upravené, Ze v stredovom
Useku dosky 3je umiestneny prieraz, ktorého svetla
Sirka je v&clSia ako priemer drieku skrutiek, a Ze je
upravena zavitovd dosticka opatrena vnutornym
zavitom, ktoru Je mozné spojit s doskou. Do vnGtorného
zavitu dosticky zaberd driek skrutky, pri¢om doska je
navlieknutd medzi hlavu skrutky a zavitovd do3ti&ku

na driek skrutky.

PretoZe doska tu nemusi byt opatrend vnatornym
zavitom, mdéZe byt uskutoénend velmi tenkd, takZe na
nej vznikaju bez =zvlad3tneho nasledného opracovania
ostré hrany na strane S$Sirky. Ostré hrany na strane
Sirky wvedu k tomu, Ze 1izolujuici povlak mdie byt
zvlast dobre odstraneny, ¢&im sa obvzlast spolahlivo
vytvara dostatocné elektrické spojenie medzi doskou

a kovom prednej dosky a dosadacou lidtou.

V tejto suvislosti mdZe byt upravené, Ze zavitova

dosSticka m& na svojom povrchu, privratenm na dosku,



upraveny najmenej jeden vystupok vo forme koliku .a
doska mé& najmenej jedno dalSie prerazenie na uloZenie
tohto kolikového vystupku. Nevyhnutné neotocné
spojenie medzi doskou a =zavitovou dostickou tak mbZe
byt vytvorené bez pridavnych ﬁateriélov a pracovnych
krokov, ako je napriklad lepenie, zvaranie,

spajkovanie alebo podobne.

V dalSom uskutoéneni vyndlezu mdZe byt upravené,
Ze vodiaci diel m& patku, ktoru Ije mozné vsadit do
vitaného otvoru prednej dosky, na ktorej prvej celnej
strane je upravend najmenej Jjedna vodiaca stena.
Vodiacu stenu tak Jje mozné na prednu dosku zv1ast

Tahko pripevnit.

Dalej méZe byt upravené, Ze na pitke vodiaceho
dielu suU upravené dve vzdjomne rovnobezZne prebiehajuce
vodiace steny, ktoré si upravené vo vzajomnom odstupe,
zodpovedajucom Sirke dosky. V priestore vytvorenom
odstupom je uloZend doska. Tak je mozné ziskat zv1last
spolahlivé vedenie tejto dosky, popripade =zavitovej

do3ticky pri otécani skrutky, a to bez skricania.

V dalSom uskutocneni vyndlezu mdZe byt upravenég,
Zze na volnom konci vodiacej steny, vzdialenej3om od
patky sG v medzere medzi vodiacimi stenami upravené
zardzky, vycCnievajiuce do tejto medzery. Tym je mozZné
zabrédnit tomu, Ze sa doska a =zavitovad dosSticka
nevzdialia prilis daleko od hlavy skrutky a neuvolnia

sa od drieku skrutky.

Ako vyhodné sa preukdzalo, ked je na najmenej
jednej vodiacej stene vytvorena drazka,

rozprestierajica s rovnobeZne s driekom skrutky, a zZe



na stredovom useku dosky je natvarovany vodiaci nos,
zodpovedajuci svojim prerazenim prerazeniu drazky,
ktoré je v drazke vedené. Tym sa dosiahne zvlast
dobré vedenie dosky a zavitovej doSticky, bez

skriucania.

Podla prednostnej formy uskutoCnenia vynalezu
mézZze byt upravené, zZe na druhej celnej strane patky
je upravend priruba, ktora mdzZe priliehat na
vonkaj$i povrch prednej dosky. Vodiaci diel je pri
dotahovani skrutky pritladéany cez tuto prirubu na
predni dosku, &im je mozné uSetrit zvlaStne opatrenie
na pripevnovanie vodiaceho dielu na prednej doske.
V tejto suvislosti sa preukazalo ako zvlast vyhodné,
ked sU na plasti patky upravené pruziace zapadkové
nosy, pretoZze tym je vodiaci diel spolahlivo

pridrZiavany na prednej doske aj bez skrutiek.

V dalsSom uskutolneni mbéZe byt upravené, Ze na
povrchu priruby, odvrdtenom od péatky, je usporiadany
najmenej Jjeden prichytny diel na ru&né otacanie
vodiaceho  dielu. Pri otadcani  vodiaceho .dielu,
vyvolanom pomocou tohto prichytného dielu, je moZné
dosku uviest do zaberu, pripadne zo zaberu s dosadacou
listou. Tak mdéZe byt predna doska Vpri montazi velmi
- lahko - totiZ vhodnym pootolenim vodiaceho dielu -
provizorne pripevnena, takzZe montér md na koneénu
fixaciu prednej dosky na dosadaciu 1is3tu
(prostrednictvom dotahovania skrutiek) obidve ruky
volné. Pri demontazi prednej dosky mdzu byt najskoér
skrutky bez starosti uvolnené a pootacanim vodiaceho
dielu mbéze byt predna doska s koneénou platnostou a
presne predvidatelnym spdsobom od dosadacej 1listy

uvolnena.



Dalej méze byt upravené, :ze na povrchu priruby,
odvratenom od patky, je upraveny upinal v tvare dutého
valca na hlavu skrutky. Tento konStrukény prvok
skrutky vedie, takZe tymito je mozZné bez problémov
otacat v kazZdom smere. V tejto suvislosti mdZe byt
upravené, Ze na vnutornej stene upinaca je uskutocnena
najmenej jedna zaraZka, vy&nievajuca do jeho
vnitorného priestoru. Tym je zabrédnené vypadavaniu a

stridcaniu skrutiek.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vyndlez bude bliZSie vysvetleny na =zaklade
priloZenych obrazkov zvlast prednostného prikladu

uskutocnenia, na ktorych znamenéa:

Obr.1 skrinovy rozvadzac bez prednych dveri

v perspektivnom pohlade,

Obr.2a zariadenie podla vynalezu v jednoduchej forme
uskutoénenia, umiestnenej na prednej doske, popripade

na dosadacej liste,

Obr.2b zariadenie podla obr.2a v rovnakom zndzorneni

pri, oproti obr.2a, dalej utiahnutej skrutke,

Obr.3 rozlozené zndzornenie komponentov zv14ast
prednostne] formy uskutocCnenia zariadenia podla
vynalezu,

Obr.4 doska a zavitové dosSticka zariadenia podla obr.3

v Sikmom pohlade,



Obr.5 forma uskuto&nenia podla obr.3 a 4 umiestnena na

prednej doske, respektive na dosadacej lidte v reze,

Obr.6 forma uskutonenia podla obr.3-5 umiestnena na

prednej doske v perspektivnom pohlade,

Obr.7 vodiaci diel formy uskuto&nenia podla obr.3-6,

samotny v perspektivnom pohlade odspodu a

Obr.8 vodiaci diel formy uskuto&nenia podla obr.3-7,

samotny v perspektivnom pohlade zhora.

Priklady uskutodnenia vynalezu

Na obr.l je znadzorneny beZny skrifiovy rozvadzad,
v ktorom su usporiadané rézne pristroje, ako ochranny
spina¢ (F1 ochranny spinaé 1 a ochranny spinaé 2
vedenia), spina¢ prudovych impulzov, stykad alebo
podobne. Tieto pristroje skrifového rozvadzaca su
pripevnené na liste, prebiehajlicej v horizontalnom

smere, ktord nie je na obr.l viditelna.

Oblasti medzi jednotlivymi pristrojmi su potom,
co boli vSetky tieto pristroje riadne nainitalované a
pospajané, zakryté pomocou prednej dosky 3. TAato

doska 3 je plochy panel, v ktorom s uskuto&nené

vyrezy 3°, ktorymi pristroje <¢iasto&ne vyCnievaja -
spravidla nejakou Castou obsahujicou ovladaci
element, ako je spinacia padka - a sd tak pristupné na

ovladanie (manudlne zapinanie alebo vypinanie).

Vynalez sa tyka zariadenia na rozoberatelné

pripevnenie prednej dosky 3 na dosadaciu 1li3tu 6

skrine na elektrické/elektronické pristroje, pricom
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toutou skrinou méze byt najma skrifovy rozvadzac
typu, zndzorneného na obr.l. Vyndlez vSak nie Jje
obmedzeny na pouZitie pri skrinovom rozvadzaci, ale
méze byt uplatneny na akukolvek Iubovolni skrifu na

elektrické/elektronické pristroje.

Na obr.l su tieto zariadenia tvorené skrutkami
4, ktoré su vedené vrtanymi otvormi 5 vytvorenymi
v prednej doske 3 a ktorych zavitové drieky zaberaju
do dosadacich 1i8t 6, leZiacich pod prednou doskou
3. Toto  uskutoc&nenie zariadenia je uz zname

z doterajSieho stavu techniky.

Zariadenie na rozobratelné pripevnenie prednej
dosky 3 na dosadacej 1liste 6 podla vynadlezu, ktoré
mbéZze byt pouZité miesto skrutiek 4 na obr.1, je vo
zvlast jednoduchej forme uskutoénenia zndzornené na
obr.2a, 2b, pricom na ucely vysvetlenia svojej funkcie
je tu toto zariadenie zndzornené uZ Vv spojeni
s prednou doskou 3, respektive s dosadacou liStou 6.
Rozsah ochrany podla priloZenych narokov sa vztahuje
na zariadenie samotné a je nezdvisly od prednej dosky

3 a dosadacej 1listy 6.

Zariadenie podla vyndlezu zahrnuje skrutku 7,
ktorad je mozZné usporiadat tak, Ze prechadza vritanym
otvorom 5 v pripeviiovane]j prednej doske 3, respektive
ktord je na obr.2 uz do otvoru 5 zavedend. Uvedeny
vitany otvor 5 je do prednej dosky 3 osadeny tak,zZe

leZzi bezprostredne v susedstve dosadacej listy 6.

Dalej je upravend elektricky vodiva, v podstate
obdlznikova doska 8, vytvorend z elasticky pruZiaceho

materidlu, najma& =z kovu, ktord je svojim stredovym
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Usekom 8a v &innom spojeni s driekom 7a skrutky 7.
Toto <¢inné spojenie méZe byt napriklad uskuto&nené
tak, Ze v stredovom useku 8a Jje vyrezany vnGtorny
zédvit, do ktorého zaberd zAavitovy driek 7a skrutky
7. Pri otdc¢ani skrutky 7 sa doska 8 pohybuje k hlave
7b  skrutky. Tento efekt je moZné potom dosiahnut ties
vtedy, ked je matica skrutky naskrutkovana na volny
koniec drieku 7a skrutky, pridom tato matica musi byt
voCi skrutke 7 nepohybliva, ¢&o mdZe byt prispdsobené

napriklad zlepenim so stredovym Usekom 8a dosky 8.

Useky 10 dosky 8 susediace s jej hranami 9 na
strane Sirky si ohnuté v smere k hlave 7b skrutky 7.
Ak sa doska 8 posunie vdaka pootodeniu skrutky 7
v smere hlavy 7b skrutky, prilahne prva hrana 9 na
strane Sirky na dosadaciu 1listu 9 a druha hrana 9
na vnitorni plochu prednej dosky 3 (pozri obr.2b).
Pri dal3om otacani skrutky 7 sa stredovy usek 8a
dosky '8 pohybuje stale dalej k hlave 7b skrutky,
takZe ohnuté dseky 10 dosky 8 sa deformujli v smere
roviny stredového useku 8a. Hrany 9 pritom zoSkriabu
povrch prednej dosky 3 a dosadacej listy g,
zoSkriabu elektricky izolujuci povlak na tychto
suCastiach, napriklad vrstvu laku, a dosadaji na
kovovi dosku, odhaleni na prednej doske 3, respektive
na dosadacej liste 6. PretoZe doska 8 sama pozostava
z vodivého materiélu, vytvara sa tak elektrické
spojenie medzi dosadacou lidtou 6 a prednou doskou 3,
pricom obidva tieto diely su sucasne mechanicky
vzajomne spojené, teda vzajomne spojené zvieracim

spojenim.

Z tohto uskutoénenia vyplyva, Ze zariadenie podla

vynalezu sa pouZiva najmd na pripeviiovanie kovovych
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prednych dosdk 3, pretoZe iba v spojeni s takymito
prednymi doskami 3 - aké uZ boli uvedené v uvode - je
z bezpelnostnych dévodov predpisané, Ze predna doska
3 musi byt s dosadacou 1listou 6 tiez elektricky
vodivo spojend. Nehladiac na to, je vyndlez vhodny
tieZz na pripevnenie prednych dosak 3, vyrobenych
z 1zola¢nych materidlov, najma z plastu, pretoze
mechanické spojenie medzi prednou dosku 3 a

dosadacou liStou 6 sa vytvara tieZ v tychto pripadoch.

Aby bola doska 8 pri otacani skrutky 7 drzZana
voCl tejto skrutke tak, aby nedochddzalo na vzajomny
otdCavy pohyb, co je predpoklad na vysvetlené
pribliZovanie dosky 8 k hlave 7b skrutky vdaka
otda¢aniu skrutky 7, je na prednej doske 3 upraveny
vodiaci diel 11, ktory je moZné na nej pripevnit
- na priloZenych obrdzkoch je tento diel uZ na prednej
doske 3 pripevneny. Vodiaci diel 11 ma& vodiacu stenu
1lla, tiahnucu sa rovnobeine s driekom 7a skrutky 7,
a Je usporiadany tak, <Ze hrana dosky 8 na jej
pozdiZnej strane na tuto vodiacu stenu lla prilieha a
pri otédcani skrutky 7 po nej klZe. Vodiaci diel 11
pritom pdsobi ako zaradzka na dosku 8 a zabranuje jej

pootédcaniu.

Na obr.3-8 je zndzornend prednostna forma
uskutoCnenia zariadenia na rozoberatelné pripevnenie
prednej dosky 3 na dosadaciu li3tu 6 podla vynalezu.
Ako vyplyva z obr.3-5, Jje tu uskutoénené pbsobenie
drieku 7a skrutky na stredovy usek B8a dosky 8 so
zdvitovou dostic¢kou 12, ktora Jje opatrend vnutornym
zavitom, zodpovedajicim zavitu skrutky, do ktorého
zabera driek 7a skrutky 7. V stredovom useku 8a

dosky 8 Jje umiestnené prerazenie 13, ktorého svetla
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Sirka (je trocha) wvacSia ako priemer drieku 7a
skrutky. Doska 8 je navlieknutéd na driek 7a skrutky
(pozri tiez obr.5) a zadvitovd dosSticka 12 Jje
naskrutkovand na driek 7a skrutky, pricom doska »§

prilieha medzi hlavu 7b a zéavitovia doSticCku 12.

Neoté&cavé spojenie zavitove]j dosticky 12
s doskou 8 je dosiahnuté pomocou najmenej jedného
vystupku 14 vo forme koliku, ktory je upraveny na
povrchu zavitovej doStic¢ky 12, privrdtenom na dosku
8. Pri forme uskutoCnenia podla priloZenych obrazkov
s upravené dva tieto vystupky 14, pricom ich pocet
nie je podla vyndlezu podstatny a preto mbéZe byt
meneny. V doske 8 sa vytvorené dalSie prerazenia 15,
koreSpondujice s tymito vystupkami 14, ktoré sua
umiestnené tak, Ze vystupky 14 zavitovej doSticky

12 mbéZu byt do nich uloZené (pozri obr.4).

Vodiaci diel 11 tu ma& komplexnejSiu kon&trukciu
ako tento diel na obr.2, 2b. Zahrnuje predov3etkym
usek 11°, leZiaci vo vnutri prednej dosky 3 (pozri
tiez obr.7), ktory bude vysvetleny najskdr. Vodiaci
diel 11 tu m& patku 16, ktord je moZné vsadit do
vitaného otvoru 5 prednej dosky 3, na ktorej prvej
Celnej strane 17 je upravena najmenej jedna vodiaca
stena lla. Pripevnenie patky 16 vo Vftanbm otvore
S mbzZe byt uskutocnené Iubovolne, napriklad
prilepenim, zalisovanim a podobne. Aby mohla byt
skrutka 7 pri patke 16 vsadenej do vfitaného otvoru 5
prednej dosky 3 prestréend tymto otvorom 5, je
v padtke umiestneny vitany otvor 18, ktorého priemer
je trocha vacsi ako priemer drieku 7a skrutky, ale

mensi ako hlavy 7b skrutky.
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Ako je zrejmé zobr. 5-7, su na patke 16 vodiaceho
dielu 11 upravené dve vzdjomne rovnobezZne prebiehajuce
vodiace steny 1lla, ktoré su usporiadané vo vzajomnom
odstupe, zodpovedajucom Sirke dosky 8. Doska 8 je
uloZzend v mezere medzi obidvoma tymito vodiacimi
stenami 1la, takZe sa neméie ani pri dotahovani ani
pri uvolnovani skrutky 7 voCi tejto skrutke 7
pootolit. Zavitovd doSticka 12 je vytvorenad prednostne
s rovnakou Sirkou ako doska 8, takZe aj tato do3ticka
12 prilieha na obidve rovnobeZné vodiace steny 1lla.

Na volnych koncoch vodiacich stien 1la
vzdialenej$8ich od patky 16, su upravené zardziky 19,
vyCievajuce do medzery medzi tymito vodiacimi stenami
lla. Pri uvolnovani skrutky 7 sa zavitova do$ticka
12 a doska 8 oddaluju od hlavy 7b skrutky 7, pricom
zmienené zardZzky 19 vycénievaji do drdhy pohybu
zavitovej dosticky 12 a dosky 8 a udavaju najvacsiu

mozni vzdialenost k hlave 7b skrutky.

Aby bolo moZné dosku 8 a zavitova doSticku 12
cez tieto zardzky 19 dopravit pomocou rovnobezného
posunutia v smere drieku 7a skrutky (napriklad
naskrutkovanim zavitovej do3tic¢ky 12 na driek 7a
skrutky naslednym otacanim skrutky 7 do medzery
medzi obidvoma vodiacimi  stenami 1lla, maji zardzky
19 skosené plochy 19a, vdaka ktorym sa tito zaraZky
19 lievikovito rozSiruja. Pri ukladani dosky 8 a
zavitovej doStic¢ky 12 do wmedzery medzi obidvoma
vodiacimi stenami 1lla prilahnd hrany na pozdizZnej
strane obidvoch tychto komponentov na tieto skosené
plochy 19a a kizu po nich, takZe volné konce
vodiacich stien 1lla sa pohybuju vzadjomne od seba.

Ked zavitova do3ticka 12 a doska 8 prechadzaju okolo
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zarazok 19, zapadaju vodiace steny lla spat zo svojej
vychylenej polohy, znédzornenej na obr.7, takZe spatny
pohyb zavitovej dosticky 12 a dosky 8 za zarazZky 19

uz nie je mozZny.

V asponnt jednej vodiacej stene 1lla, najmad vSak
v oboch vodiacich stenach 1lla, Jje vidy vyrobené dréazka
20, rozprestierajica sa rovnobeZne s driekom 7a
skrutky 7. Na stredovom Useku B8a dosky 8 je
natvarovany vodiaci - nos 21, zodpovedajuci svojim

prierezom prierezu drazky 20, ktory do dradZky 20

zaberd a je v nej vedeny.

Funk&ny princip tejto prednostnej formy
uskutoCnenia je identicky s formou uskutoénenia podla
obr.2, 2b. Pri dotahovani skrutky 7 tu vsak hlava 7b
skutky nedosadd bezprostredne na prednd dosku 3,
ale na patku 16 v oblasti, ktord bezprostredne
nadvdzuje na vrtany otvor 18. PretoZe vSak pdatka 16
je s prednou doskou 3 spojena, opiera sa nakoniec
hlava 7b skrutky o prednu dosku 3 nepriamo,
zatial ¢&o doska 8 sa pri otdCani - skrutky 7
pohybuje od drieku 7a skrutky k hlave 7b skrutky a
pritom vysvetlenym spdsobom tuto dosku 3 elektricky

a mechanicky sp&ja s dosadacou liStou.

Pri prednostne] forme uskutocneniea znazornenej
na obr.3 - 8 je spojenie pdatky 16 s prednou doskou
3 uskutolneny pomocou priruby 22, upravenej na Celnej
strane pdatky 16. Tato priruba 22, rovnako ako v3etky
konstrukéné prvky pripevnené na ploche proti pédtke

16, ktoré budd e3te opisané, tvoria usek 11°°

vodiaceho dielu 11, leZiaci  mimo predna  dosku 3.

Tato priruba 22, vytvorena najma ako kruhova, ma
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vacsi priemer ako vritany otvor S5 a mébie teda
priliehat na vonkaj3iu plochu prednej dosky 3. Pri
dotahovani skrutky 7 a s tym suvisiacim dosadnutim
hran 9 na 3irSej strane na vnutornd plochu prednej
dosky 3, respektive na dosadaciu listu 6, s priruba
22 pritlad¢a proti prednej doske 3, ¢im je na nej
pripevnena. Zvla3tne spojenie pé&tky 16 s prednou
doskou 3 (zlepenim, zalisovanim alebo podobne) tak
mbéze odpadnut. Aby bola patka 16 docasne fixovana vo
vrtanom otvore 5 tieZz pri nezasadenej alebo pri
uvolnenej skrutke 7, su na plasti patky 16 upravené
pruziace zapadkové nosy 23. Ako je zrejmé z obr.5,

je pri pdtke 16, vsadenej do vitaného otvoru 5,

medzi tymito zapadkovymi nosmi 23 a prirubou 22
usporiadané okrajova oblast vitanych otvorov
prednej dosky 3, <im Jje zabréanené vypadnutiu
vodiaceho dielu 11 =z vrtaného otvoru 5 tiez pri

uvolnenej skrutke 7.

Vdaka upraveniu priruby 22 odpada pevné spojenie
patky 16 a prednej dosky 3, ¢o sa vyhodne vyuziva
nasledujucim  spdsobom: Na  povrchu priruby 22,
odvratenom od pé&tky 16, je usporiadany prichytny diel
24 na rucné otdCanie vodiaceho dielu 11. BAko je
zrejmé najlepSie z obr.6, vedie otacanie <celého
vodiaceho dielu 11 k tomu, Ze (cez vodiace steny
lla) sa otaCa  zavitova dosticka 12 a doska 8. Pri

uhle pootocCenia o 90° vo¢i polohe, znazornenej na

obr.6, prebieha pozdlizZna os dosky 8 zhruba
rovnobezZzne s dosadacou doskou 6, pricom usek 10,
leZiaci na obr. 6 tesne nad dosadacou lisStou 6,
dosada tiez cez prednu dosku 3 a Jje tak

s dosadacou listou 6 mimo zaber. Prednu dosku 3 Je

mozné teraz od skrine odobrat.
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MontadZz prednej dosky 3 na skrifnu je tiez velmi
jednoducha. Veodiaci diel 11 sa uZ pred umiestnenim
prednej dosky 3 do skrine do tejto prednej dosky 3
vlozi (to mbéZe byt uskutoCnené uZ vyrobcom prednej
dosky 3) a pootoc¢i sa o 90° oproti polohe, zndzornenej
na obr.6, takZe prednd doska 3 bez z&bran prilahne
na dosadaciu liStu 6, respektive mbZe byt posunuta
do spravnej priliehajlcej polohy. Po dosiahnuti
spravnej polohy sa Jjedno, popripade viac zariadeni
podla vynalezu, vsadené do prednej dosky 3 pootoéi
pomocou prichytného dielu 24 o 90°, ¢im doska 8
dosadne na dosadaciu 1listu 6, ako je znazornené na
obr.6, a vypadnutiu prednej dosky 3 je tak zabrénené.
Dotiahnutim skrutky 7 nastane kone¢nd a bezpecnd

fixacia prednej dosky 3 na dosadacej liste 6.

Na dosiahnutie toho, Ze vodiaci diel 11 nemdZe
byt posunuty Yubovolne daleko, ale iba o 90°
potrebnych na prave vysvetlend funkciu rychlej
fixdcie, sU na v zdsade kruhovito uskuto&nenom
okraji vrtaného otvoru 5 vytvarované dva vystupky
25, vzajomne presadene o 180° a do otvoru 5
vyCnievajlice. V pléasti péatky 16 sa uskutocnené
zdpichy 26, rozperestierajice sa zhruba cez 90° plast
patky, koreSpondujuce s tymito vystupkami 25, do
ktorych pri patke 16, vsadenej do vrtaného otvoru 5,
tieto vystupky dosadajd. Pri pootoceni vodiaceho
dielu dosadna vystupky 25 na radidlne prebiehajuce
steny 27 zapichov 26, ¢im je ohraniCeny mozZny uhol

pootocCenia vodiaceho dielu 11.

Na povrchu priruby 22, odvrdtenom od patky 16,

je upraveny upinaC 28 v tvare dutého valca na hlavu
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7o skrutky 7. BAby bolo zabranené tomu, Ze skrutka 7 -
dokial na Jjej driek 7a e3te nie je naskrutkovana
zavitova dosti¢ka 12 - zo svojho upinaca 28 vypadne,
je na vnltornej stene upina¢a 28 upravend najmenej
jedna zarazka 29, vyénievajlica do vnatorného priestoru

upinaca 28.

Ako je zrejmé z obr.8, su pri prednostnom priklade
uskutocnenia upravené dve takéto zardiky 29, ktoré
si vzidjomne presadené o 180°. Aby mohla byt skrutka 7
umiestnen& do upinaca 28 a vedend cez vftany otvor 18
patky 16, majua tieto =zardZky 29 - analogicky so
zarazkami 19 - zkosené plochy 29a, na ktorych mdze
sklznut hlava 7b  skrutky pri nasadeni do upinaca

28.

Tvar dosky 8 bol v predchadzajicom opise aj
v pripojenych ndrokoch definovany ako ,v podstate
obdlZnikovy™. Tym sa rozumie Ze doska 8 md pretiahnuty
tvar, takZe v polohadch znédzornenych na obr.2a,2b,5
a 6 mdéze suCasne priliehat na dosadaciu 1listu 6 a
prednu dosku 3. Pri potoceni o 90° v3ak mdZe zo zaberu
s dosadacou 1liStou 6 vystupit. To je moiné dosiahnut
tiez vtedy, ked doska 8 nemd presne tvar obdlznika,
ale od tohto tvaru sa trocha odli3uje, napriklad tym,
Ze sa v oblasti svojich hrdn 9 na strane Sirky trocha
rozsiruje alebo - ako je upravené na obr. 3-8 -
trocha zuZuje. TieZ tieto utvarania dosky 8,
odliSujice sa trocha od obdiinikového tvaru, spadaja

do ramca tohto vyndlezu a priloZenych narokov.

Vodiaci diel 11 je vyrobeny z 1izolujceho plastu,
najma vstrekovacim liatim, pricom v3etky diely, ktoré

mu mézZu zocdpovedat podla vy33ie uvedeného opisu, su
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uskuto&nené Jjednodielne a podla toho su vyrabané

v jedinom vstrekovacom procese.
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PATENTOVE NAROKY

Zariadenie na rozoberatelné pripevnenie prednej
dosky (3) na dosadacej liste (6) skrine na
elektrické/elektronické pristroje,‘najmé na pristroje
skrinovych rozvadzacov ako st ochranné spinace spinace
prudovycn impulzov, stykaCe alebo podobne, zahrnujlce
skrutku (7), ktord mbéZe byt usporiadana tak, Ze
prechadza vrtanym otvorom (5) v pripeviiovanej prednej
doske (3), vy zn a & u j u c e sa t y m, Ze
elektricky vodiva, v podstate obdliZnikova doska (8),
vytvorenad z elasticky pruZiaceho materidlu, je svojim
stredovym usekom (8a) v &innom spojeni s driekom (7a)
skrutky (7), a jej useky (10) susediace s hranami (9)
na strane Sirky su ohnuté v smere hlavy (7b) skrutky
(7), a dalej vodiacm dielom (11), ktory je moZné na
predna dosku (3) pripevnit, a ktory obsahuje aspon
jednu  vodiacu stenu (1la), rozprestierajucu sa
rovnobezne s driekom (7a) skrutky (7), na ktoru

prilieha hrana na pozdlZnej strane dosky (8).

Zariadenie podla nadroku 1, vy zn a ¢ u j 0 c e
sa t y m, Ze v stredovom useku (8a) dosky (8) je
vyrezany vnutorny zavit, do ktorého zaberd driek (7a)

skrutky (7).

Zariadenie podla ndroku 1, vy znacuijuce
sa t y m, Ze v stredovom useku (8a) dosky (8) je
umiestnené prerazenie (13), ktorého svetla 3irka Jje
vdc¢sia ako priemer drieku (7a) skrutky, a ze Je
upravend zavitova dosdticka (12), ktord je moZné
bezpecne neotocne spojit s dosku (8), opatrena

vnatornym zavitom, do ktorého =zaberd driek (7a)
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skrutky (7), pricom doska (8) Je medzi hlavou (7b)
skrutky a =zavitovou dostickou (12) navlieknutd na

driek (7a) skrutky.

Zariadenie podla naroku 3, vy zna c¢u juce
sa t y m, Ze zavitovad dosticka (12) mda na svojom
povrchu, privratenom na dosku (8), najmenej Jjeden
vystupok (14) vo forme koliku a doska (8) ma najmenej
jedno dalSie prerazenie (15) na uloZenie vystupku

(14) vo forme koliku.

Zariadenie podla jedného z predchadzajucich
nadrokov, vy zna c¢ujldce sa t ymnm Ze vodiaci
diel (11) md patku (16), ktord je moZiné nasadit do
vitaného otvoru (5) prednej dosky (3), na ktorej prvej
Celnej strane (17) je pripevnena aspon jedna vodiaca

stena (1la).

Zariadenie podla nadroku 5, vy zna ¢ u j ice
sa t vy m, Ze na patke (16) vodiaceho dielu su
upravené dve vzajomne rovnobezZne prebiehajice vodiace
steny (1lla), ktoré su usporiadané vo vzajomnom
odstupe, zodpovedajucom pribliZne Sirke dosky (8),
pric¢om do medzery, danej tymto odstupom, je doska (8)

ulozena.

Zariadenie podla nadroku 6, vy znac¢cujuoce
sa t y m, Ze na volnych koncoch vodiacich stien (1lla),
vzdialenejSich od pdatky (16), su upravené zarazky
(19), vyCnievajuce do medzery medzi vodiacimi stenami

(11a) .
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Zariadenie podla ndroku 5 alebo 6, vy zna € u
j u c e sa t y m, Ze najmenej v jednej vodiacej
stene (lla) Jje vyrobend draZzka (20), rozprestierajuca
sa rovnobeZne s driekom (7a) skrutky (7), a Ze na
stredovom uUseku (8a) dosky (8) je.natvarovany vodiaci
noé (21), =zodpovedajuci svojim prerazénim prerazeniu

drazky (20), ktoré je vedené v drazke (20).

Zariadenie podla jedného z ndrokov 5 az 9, v vy
zn acujuce sa t y m Ze na druhej &elnej
strane patky (16) je upravena priruba (22),

priliehajuca na vonkaj8iu plochu prednej dosky (3).

Zariadenie podla ndroku 9, vy zna ¢ ujuce
sa t v m, Ze na plésti pdtky (16) sG upravené

pruZziace zapadkové nosy (23).

Zariadenie podla naroku 9 alebo 10, vy zn a & u
j u c e sa t y m, Ze na povrchu priruby (22),
odvratenom od patky (16), Jje usporiadany najmenej
jeden prichytny diel (24) na rucné pootacanie

vodiaceho dielu (11).

Zariadenie podla naroku 9, 10 alebo 11, vy
znacujuce sa t ym Ze na povrchu pfiruby
(22), odvratenom od pdtky (16), je umiestneny upinac
(28) na hlavu (7b) skrutky (7).

Zariadenie podla naroku 12, vy zna c¢u juce
sa t vy m, Ze na vnutornej stene upinaca (28) Jje
umiestned& najmenej jedna zardzka (29), vycnievajuca do

jeho vnutorného priestoru.
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