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Urzadzenie do obrobki czolowych powierzchni pretéow laserowych
— jednej plaskiej a drugiej dachowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
TObki czolowych powierzchni pretéw laserowych —
jednej plaskiej a drugiej dachowej (utworzonej
przez dwie wzajemnie prostopadle plaszezyzny),
umozliwiajgce szybka obrobke tych powierzchni
i zapewniajgce Zgdang dokladno$§é katows.

Dotychczas stosowane urzadzenie do obroébki
czolowych powierzchni pretéw laserowych o plas-
ko-dachowych podstawach wyposazone jest w kor-
pus shuzacy do mocowania obrabianych pretow
oraz jednej lub dwu par plytek pomocniczych
osadzanych na powierzchniach bocznych korpusu.
Korpus ma postaé graniastostupa prostokgtnego,
przy czym jedna z jego podstaw ma ksztalt da-
chowy podobnie jak dachowa powierzchnia czolo-
wa preta. Prety laserowe mocowane sg na po-
bocznicach korpusu pomiedzy piytkami pomocni-
czymi tak, ze geometryczne osie pretow lezg
w plaszczyzZnie dwusiecznej kata prostego dacho-
we]j podstawy korpusu.

Obrébka pretéw laserowych za pomocag tego
urzadzenia oparta jest na znanej w technologii
szkla optycznego zasadzie obroébki prostokatnych
pryzmatéw na typpizvych szlifierko-polerkach op-
tyecznych. W czasie trwania obrébki powierzchni
czolowych — dachowej i plaskiej, w celu zachowa-
nia kata prostego powierzchni dachowej i warun-
ku réwnolegloSci krawedzi dachu (linia przeciecia
dwoéch prostopadiych plaszezyzn) do plaskiej po-
wierzchni czolowej, przeprowadza sie wielokrot-
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nie pomiary odchylki od kata prostego, tworzone-
go przez plaszczyzny dachu oraz odchylki nieréow-
nolegto$ci powierzchni plaskiej wzgledem krawedzi
dachu. Ujawnione odchylki od kata prostego oraz
nierownolegloSci czolowej powierzchni ptaskiej
wzgledem krawedzi dachu sg korygowane poprzez
wielokrotne zmiany przylozenia sily nacisku na
korpus w odpowiednich punktach korekcyjnych.

Urzadzenie to ma szereg wad i niedogodnosci.
Konstrukcja tego urzgdzenia nie przewiduje moz-
liwo$ci stosowania szybkiej obrébki pretéw o plas-
ko-dachowych powierzchniach czolowych. Osigga-
nie wysokich dokladnosSci kata prostego dachu,
réwnoleglo§ci krawedzi dachu do plaskiej po-
wierzchni czolowej oraz wymaganej plaskosci
obrabianych powierzchni pretéw laserowych za po-
mocg tego urzadzenia, wymaga dlugotrwalej
i Zmudnej recznej operacji obrobczej i pomiaro-
wej.

Celem wynalazku jest unikniecie wad i niedo-
godnosSci omdéwionego wyzej urzadzenia, za§ zada-
niem wynalazku jest stworzenie odpowiedniego
urzadzenia przeznaczonego do osiggniecia tego ce-
lu.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane przez skon-
struowanie urzadzenia, w ktérym prety laserowe
umocowane sg trwale w czasie calego procesu ob-
rébki. Urzadzenie to jest wyposazone w korpus
posiadajacy dwie pary réwnoleglych i odpowied-
nio do siebie prostopadiych powierzchni czolowych
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1 dwa lub wiecej gniazd prostopadlych do krawe-
dzi przeciecia sie dwéch odpowiednich powierzchni
czolowych korpusu. W gniazdach osadzone sg tu-
leje, stuzace do mocowania pretdsw laserowych.

Korpus wyposazony jest w zespoly mocujgce
tuleje i elementy pomocnicze, jeden pryzmatyczny
oraz dwa prostokgtne wsporniki mocowane nie-
ruchomo do korpusu przy obrdbce plaskich po-
wierzchni czolowych pretow laserowych. W czasie
obrébki jednej z plaszczyzn czolowej powierzchni
dachowej preta laserowego baza w stosunku do
plaszczyzny czotowej wrzeciona narzedziowego jest
jedna z plaszczyzn korpusu urzadzenia, natomiast
przy. obr@bce drugiej ptaszczyzny powierzchni da-
chowej preta bazg jest druga powierzchnia czoto-
wa korpusu, prostopadia do poprzedniej.

Przy obrébce plaskiej powierzchni czolowej pre-
ta, bazag w stosunku do plaszczyzny czolowej wrze-
ciona narzedziowego sa dwie prostopadie do sie-
bie czolowe powierzchnie korpusu (odpowiednio
réownolegle do plaszczyzn tworzacych powierzchnie

dachowa preta) usytuowane pod katem 45° wzgle- .

dem plaszczyzny narzedzia. Obrobke tym sposo-
bem mozna wykonaé na powszechnie stosowanych
szlifierko-polerkach o réwnoleglych osiach wrze-
ciona przedmiotowego i narzedziowego. Urzgdze-
nie to moze byé wykorzystane do obrébki czolo-
wych powierzchni ptasko-dachowych, jednego,
dwoéch lub wiekszej iloSci pretéw laserowych.

Urzadzenie stanowigce wynalazek pozwala wy-
eliminowaé wielokrotne pomiary katowe oraz ko-
nieczno§¢ korygowania stwierdzonych w tych po-
miarach odchylek, bowiem wymagane wysokie do-
kladnaSci kata prostego dachowej. podstawy preta
i rownoleglo$ci plaskiej podstawy do krawedzi
dachu, otrzymuje sie automatycznie w procesie
obrobki. . )

Wynalazek zostanie blizej obja$niony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
na ‘ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia
do obroébki czotowej powierzchni dachowej pre-
téw laserowych w polozeniu roboczym, fig. 2 —
schemat urzadzenia do obrébki czolowej powierz-
chni ptaskiej w potozeniu roboczym, fig. 3 — urza-
dzenie z zamocowanymi w nim pretami laserowy-
mi-i pomocniczymi, fig. 4 — widok urzadzenia od
czola, a fig. 5 przedstawia przekr6j urzadzenia
w plaszczyznie pretéw laserowych wedlug lin®
A-A. '

Prety laserowe 1 wklejane s w tuleje 2 pro-
stokatnego korpusu 3 (fig. 3, 4, 5). Tuleje te mo-
cuje sie w gniazdach 4 korpusu 3 za pomoca zes-
poléw mocujacych, skladajacych sie z plytek
ksztaltowych 5 i wkretéw 6. Kofice obrabianych
pretéw 1 nieznacznie wystaja poza korpus 3 i tu-
leje 2. Korpus 3 w)siykonany najkorzystniej w posta-
.ci szeScianu ma cztery czolowe powierzchnie 7, 8,
9, 10 odpowiednio do siebie prostopadie oraz na
przyklad dwa pryzmatyczne gniazda 4 usytuowa-
ne na bocznych powierzchniach korpusu 3 wzdtuz
przekatnej przeciwleglych kqtéw prostych i -pro-
stopadie do krawedzi przeciecia sie dwéch odpo-
wiednich powierzchni czolowych korpusu.
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Umocowane w urzadzeniu prety laserowe 1 po-
zostajg wraz z pomocniczymi tulejami 2 w jedna-
kowym polozeniu wzgledem korpusu' 3 w ciggu
calego przebiegu obrobki powierzchni dachowej
i plaskiej. 3

Dla stabilizacji procesu polerowania zwieksza
sie powierzchnie obrabiang przez mocowanie ele-
mentéw pomocniczych 11, 12 (fig. 1, 2, 3) do kor-
pusu 3 za pomoca plytek 13 i wkretéw 14 (fig. 3)
W sposéb symetryczny wzgledem geometrycznych
osi symetrii korpusu. Przy obrdobce powierzchni
ptaskich pretéw laserowych do korpusu mocuje
sie za pomocg wkretéw 15 dwa wsporniki 16 (fig.
2, 3) z elementami pomocniczymi 12.

Urzadzenie z zamocowanymi w nim pretami
i elementami pomocniczymi zamocowuje sie we
wrzecionie przedmiotowym 17 (fig. 1) obrabiarki,
wyposazonym w podkladke 18, przy pomocy
sworznia 19. Jedna 2z plaszczyzn czolowych na
przykiad 7 korpusu przylega do plaszczyzny opo-
rowej 20 podkladki 18 prostopadlej do osi obrotu
wrzeciona 21. Poprzez dosuniecia urzgdzenia za-
mocowanego we wrzecionie przedmiotowym 17 do
czolowej powierzchni 23 narzedzia Sciernego 24
umocowanego we wrzecionie narzedziowym 25 do-
konywana jest obrébka jednej z plaszczyzn (na
przyklad ptaszczyzny 22) powierzchni dachowej
preta.

Tym sposobem przeprowadza sie wszystkie fazy

‘obrébki (szlifowanie wstgpne i dokladne oraz po-

lerowanie) jednej z plaszczyzn powierzchni czolo-
wych pretéow laserowych 1 przy jednym-.zamoco-
waniu korpusu 3 z pretami we wrzecionie przed-
miotowym 17, poprzez wymiane jedynie narzedzi
Sciernych lub przeprowadza si¢ szlifowanie wstep-
ne i dokladne, a polerowanie wykonuje sie na ty-
powych szlifierko-polerkach optycznych.

Obrébke drugiej plaszczyzny 26 czolowej po-
wierzchni dachowej preta przeprowadza sie ana-
logicznie do pierwszej, po uprzednim obréceniu
urzadzenia o 90° w taki sposéb, ze druga po-
wierzchnia czolowa 8 korpusu 3 przylega do po-
wierzchni oporowej 20 wrzeciona przedmiotowe-
go 17.

Obrobke czolowej powierzchni plaskiej 27 pre-
téw laserowych (fig. 2) wykonuje sie w sposéb
podobny do sposobu obrdébki powierzchni dacho-
wej, przy czym korpus 3 z zamocowanymi zespo-
lami pomocniczymi 12, 15, 16 mocuje sie na wrze-
cionie przedmiotowym 17 wyposazonym we wspor-
nik pryzmatyczny 28 tak, aby powierzchnie czo-
towe 9 i 10 korpusu 3 przylegaly odpowiednio do
plaszczyzn oporowych 29 i 30 pryzmatycznego
wspornika 28.

Tym sposobem moze byé przeprowadzana jedno-
czesna obrobka czolowej powierzchni plaskiej 27
i dachowej 22, 26 jednego, dwéch lub wiekszej
iloSci pretéw laserowych 1 po uprzednim wyko-
naniu odpowiedniej iloSci gniazd 4 w korpusie 3.
Urzadzenie to moze byé wykorzystane ponadto do
obrébki pretéw laserowych o czolowych powierz-
chniach plasko-réwnolegtych, dachowych itp.
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Zastrzezenia patentowe

1. UrzadzZenie do obrébki czolowych powierzchni
pretéw laserowych jednej plaskiej a drugiej
dachowej skladajgce sie z korpusu, odpowied-
niej iloSci zespoldw mocujacych prety, pryzma- 5
tycznego wspornika i dwoch prostokgtnych
wsporniké6w nieruchomo mocowanych do kor-
pusu, znamienne tym, Ze jego Kkorpus ma dwie 3.
pary réwnoleglych i odpowiednio do siebie pro-
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stopadlych plaszezyzn, (7—9, 8—10) i jedno,
dwa lub wiecej gniazd (4) prostopadlych do
krawedzi przeciecia sie tych plaszczyzn.
Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne tym,
ze zesp6l mocujgcy prety laserowe (1) w gniaz-
dach (4) korpusu (3) sklada sie z tulei (2), pty-
tek dociskowych (5) oraz wkretow (6).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze jego korpus (3) ma ksztalt szeScianu.
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