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(54) Schleifteller zur Vakuumbefestigung von Schleifmaterial

(57)  Die Erfindung betrifft einen Schleifteller fur ein
Schleifgerat, der eine Aufnahme aufweist, an der Schleif-
material mittels Saugwirkung befestigt wird, wobei im
Schleifteller ein Kanal zur Befestigung des Schleifmate-
rials mittels Vakuum senkrecht zur Schleifebene ange-
ordnet ist, welcher sich im zentralen Bereich des Schleif-
tellers befindet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Va-
kuumbefestigung von Schleifmaterial an einem Schleif-
gerat anzugeben, mit dem die Bearbeitung von ebenen

und unebenen Flachen mdglich ist, wobei eine kosten-
gunstige und trotzdem sichere Befestigung auch fur klei-
ne Schleifmittel ermdglicht wird.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf mit einer Anord-
nung gelost, bei der das Schleifmaterial (5) aus einem
flexiblen Schleifmaterial besteht, der Kanal (4) durch den
Flachenmittelpunkt der Bertihrungsflache des Schleiftel-
lers (2) mit dem Schleifmittel (5) verlauft und der Schleif-
teller (2) aus einem starren Oberteil (2.1) und einem Un-
terteil (2.2) aus flexiblem Material besteht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schleifteller fur ein
Schleifgerat, der eine Aufnahme aufweist, an der Schleif-
material mittels Saugwirkung befestigt wird, wobei im
Schleifteller ein Kanal zur Befestigung des Schleifmate-
rials mittels Vakuum senkrecht zur Schleifebene ange-
ordnet ist, welcher sich im zentralen Bereich des Schleif-
tellers befindet.

[0002] Im Stand der Technik sind verschiedene Befe-
stigungsarten von Schleifpapier an einem Schleifteller
bekannt. Aus DE 297 03 898 U1 ist ein Schleifteller be-
kannt, mit dem Schleifmaterial mittels einer Unterleg-
scheibe und Mutter auf der Antriebswelle verschraubt ist.
In DE 197 29 125 C1 ist eine Anordnung beschrieben,
bei der Schleifteller und Schleifmaterial miteinander ver-
klebt sind. In DE 42 41 908 Al ist eine Ausfuihrung an-
gegeben, beider das Schleifmaterial am Schleifteller mit-
tels Klettverschlusstechnik befestigt ist. Bei allen diesen
Lésungen ist der zeitaufwendige Schleifmaterialwechsel
nachteilig. Ein Schleifmaterialwechsel kann nicht auto-
matisiert erfolgen.

[0003] Aus US 2001/0005668AL1 ist eine Handschleif-
maschine bekannt, bei der das Schleifmaterial mittels
Vakuum an den Schleifteller gesaugt wird. Diese Lésung
hat den Nachteil, dass der Schleifteller aus starrem Ma-
terial besteht. Die Ausfuhrung ist zudem nur fiir Rotati-
onsschleifmaschinen geeignet.

[0004] In DD 225093 Al ist ein Schleifteller beschrie-
ben, der flexibles Schleifmaterial mittels Saugwirkung
aufnimmt. Das flexible Schleifmaterial wird aus mit
Schleifkorn beschichtetem Tragermaterial gebildet. Der
Schleifteller besteht aus einem Zentralsaugkanal, von
welchem sternférmig angeordnete Horizontalsaugkana-
le in Richtung AulRenseite des Schleiftellers abzweigen
und in mehrere, im Schleifteller gleichmaRig verteilt an-
geordnete Vertikalsaugkanale minden. Diese Anord-
nung weist einige Nachteile auf. Es kann nur flexibles
Schleifmaterial verwendet werden. Der Schleifteller
muss aus bei der Bearbeitung der Werkstiicke unver-
formbaren Material bestehen, um das Vakuum aufrecht-
zuerhalten. Die in DD 225 093 Al gezeigte Losung ist
nur fir Rotationsschleifer geeignet. Es sind mehrere
Saugéffnungen auf der Schleifmaterialseite des Schleif-
tellers notwendig, um das flexible Schleifmaterial zu fi-
xieren.

[0005] AusDE 29809 710 U1 ist eine maschinelle Be-
arbeitungsvorrichtung bekannt, bei der ein Schleifteller
mit einer Aufnahme versehen ist, an der Schleifmaterial
mittels Saugwirkung befestigt wird. Im Schleifteller ist
senkrecht zur Schleifebene ein Kanal zur Befestigung
des Schleifmaterials mittels Vakuum angeordnet. Der
Kanal befindet sich im zentralen Bereich des Schleiftel-
lers. Nachteiligist dabei, dass das Schleifmaterialin einer
Vertiefung im Schleifteller angeordnet, so dass nur ebe-
ne Flachen bearbeitet werden kdnnen.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vakuumbefestigung von Schleifmaterial an einem

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Schleifgerat anzugeben, mit dem die Bearbeitung von
ebenen und unebenen Flachen maoglich ist, wobei eine
kostengtinstige und trotzdem sichere Befestigung auch
fur kleine Schleifmittel erméglicht wird.

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemafl mit einer
Anordnung, welche die im Anspruch 1 angegebenen
Merkmale aufweist, gelost.

[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriiche. Gegenstand der
Anmeldung sind auch Merkmalskombinationen bei de-
nendie in der Beschreibung und/oder in den Anspriichen
angegebenen Einzelmerkmale beliebig miteinander
kombiniert werden.

[0009] Der erfindungsgemalRe Schleifteller verfugt zur
Anbringung an einer Schleifmaschine Uber eine Aufnah-
me, an der Schleifmaterial mittels Saugwirkung befestigt
wird. Der Schleifteller weist im Flachenmittelpunkt einen
Kanal auf, der senkrecht zur Schleifebene steht und der
von der Schleifmaterialseite zur gegeniberliegenden
Seite des Schleiftellers verlauft. Vorteilhaft bei dieser An-
ordnung ist, dass nur ein Vakuumkanal zur Erzeugung
der Haftung notwendig ist.

[0010] Die Befestigung eines Schleifmaterials wird
ohne manuelle Tatigkeit erreicht, indem an einer Offnung
eines Vakuumkanals, die sich an der dem Schleifmaterial
abgewandten Seite des Schleiftellers befindet, ein Va-
kuum angelegt wird, welches eine kraftschliissige Ver-
bindung des Schleifmaterials mit dem Schleifteller her-
stellt. Durch die Einsparung von Befestigungsmitteln auf
der Rickseite des Schleifmaterials ergibt sich eine er-
hebliche Kostenersparnis. Durch den Wegfall einer ma-
nuellen Befestigung des Schleifmaterials reduziert sich
aulRerdem die Rustzeit der Schleifmaschine.

[0011] DasVakuumkannmitHilfe einesoder mehrerer
Schlauche sowie durch im Inneren der Maschine verlau-
fende Kanale oder Schlauche am Schleifteller erzeugt
werden, so dass auch eine Beweglichkeit der Schleiftel-
leranordnung bei dem Einsatz in Exzenter-, Linear- oder
Schwingschleifern erméglicht wird.

[0012] Esistjedes mit Schleifkorn beschichtetes Tra-
germaterial in der Anordnung ohne zusatzliche Be-
schichtung der Tragermaterialriickseite verwendbar. Als
Material fur den Schleifteller sind Metalle oder Kunststof-
fe verwendbar. Die Ausflihrung eines Schleiftellers aus
Kunststoff ermdglicht aufgrund der elastischen Verform-
barkeit des Schleiftellers eine Anpassung des Schleiftel-
lers an ein Werkstick.

[0013] Die erfindungsgemafe Vorrichtung ermoglicht
es, sehr diinne und flexible Schleifmittel mit sehr kleinen
Durchmessern von Tragertellern sicher zu befestigen.
Durch die zentrale Anordnung der Ansaug6ffnung und
die flexible Ausfiihrung von Schleifmittel und Aufnahme-
teller kdnnen nicht nur plane Flachen, sondern auch ge-
wolbte Flachen bearbeitet werden. Das Schleifmittel
kann verkantet auf das zu bearbeitende Teil aufgesetzt
werden, ohne dass das Vakuum unterbrochen wird.
[0014] Im Folgenden wird die Erfindung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel naher erlautert. In der zugehdrigen
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Zeichnung zeigen:

Figur 1  eine schematische Darstellung einer Ausfih-
rungsform fiir eine Rotationsschleifmaschine,

Figur 2  eine Schnittdarstellung durch den Schleifteller
entlang der Schnittlinie A - A’,

Figur 3  eine Schnittdarstellung entlang der Schnittli-
nie A - A’ durch einen Schleifteller mit Einfra-
sung im Tragermaterial,

Figur 4  eine spezielle Schleifmittelausfihrung
und

Figur 5  eine Anordnung, bei der der Schleifteller in ei-
ner Zusatzeinrichtung an einer handelsubli-
chen Schleifmaschine angebracht ist

[0015] In Figur 1 ist eine Rotationsschleifmaschine

dargestellt. Das Schleifgerat 1 enthalt den Schleifteller
2, einem durch die Antriebswelle 3 und den Schleifteller
2 verlaufenden Vakuumkanal 4 und das mittels Vakuum
befestigte Schleifmaterial 5. Der Schleifteller 2 ist mit der
Antriebswelle 3 und Uber diese mit der Antriebseinheit 7
verbunden. Das Schleifmaterial 5 ist vorzugsweise als
rundes Blattchen aus Papier mit darauf befestigten
Schleifkdrpern ausgefiihrt. Es sind jedoch auch andere
Formen moglich, z.B. kann es als Wellenrand ausgebil-
det sein.

[0016] Figur 2 zeigt eine vergrolRerte schematische
Schnittdarstellung des in Figur 1 enthaltenen Schleiftel-
lers 2 entlang der Schnittlinie A-A’. Durch den Schleiftel-
ler 2 hindurch, senkrecht zur Schleifebene 8, verlauft der
Vakuumkanal 4. Das Schleifmaterial 5 ist mittels Vakuum
an der Unterseite des Schleiftellers 2 befestigt. Das Ge-
windestlick 6 verbindet den Schleifteller 2 mit der in Figur
1 gezeigten Antriebswelle 3. Das Vakuum wird vorzugs-
weise mit Hilfe von hier nicht dargestellten Ejektoren er-
zeugt. Es kann aber auch mit Venturidiisen, Pumpen,
Geblase und Saugern erzeugtwerden. Das Vakuum wird
Uiber ein oder mehrere Schlauche oder durch im Inneren
der Maschine verlaufende Kanéle dem Schleifgerat 1 zu-
gefiihrt und Gber den Vakuumkanal 5 zur Schleifmittel-
seite des Schleiftellers 2 geleitet. Durch das Vakuum wird
bei am Schleifteller 2 anliegendem Schleifmaterial 5 eine
Sogwirkung ausgebildet, die das Schleifmaterial 5anden
Schleifteller 2 saugt. Das Schleifmaterial 5 haftet durch
die Sogwirkung am Schleifteller 2, wobei der Schleifteller
2 aus einem Material besteht, welches eine méglichst
hohe Haftreibung zwischen Schileifteller 2 und Schleif-
material 5 gewahrleistet. Dadurch wird ein Verschieben
des Schleifmaterials 5 auf dem Schleifteller 2 verhindert
und die sichere Bearbeitung der Werkstucke ermdglicht.
Der Schleifteller 2 besteht aus einem Oberteil 2.1 und
einem Unterteil 2.2. Fir das aus einem festen Trager-
material bestehende Oberteil 2.1 wird vorzugsweise
Kunststoff oder Metall verwendet, wahrend das Unterteil
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2.2 aus einem flexiblen Material, beispielsweise aus Neo-
pren besteht. Es ist auch mdglich, dass der Schleifteller
2 an seiner Unterseite, an der das Schleifmittel 5 anliegt,
radiale kurze Schlitze aufweist, die mit der zentralen der
Austritts6ffnung des Vakuumkanals verbunden sind und
eine verbesserte Anlage des Schleifmittels 5 bewirken.
Die Verwendung von elastischem Kunststoffmaterial fur
den Schleifteller 2 ermdglicht die Bearbeitung gekrimm-
ter Werkstilicke. Besonders vorteilhaft ist dabei, dass die
erfindungsgeméaRe Ausfiihrung auch fur kleine Durch-
messer und an Einhandschleifgeréaten verwendbar ist.
[0017] Figur 3 zeigt eine Ausfuhrung, bei der in das
Unterteil 2.2 des Schleiftellers 2 eine Einfrasung 2.2.1
eingearbeitet ist. Die Einfrasung 2.2.1 ist als umlaufende
Nut an der Mantelflache des Unterteils 2.2 angebracht.
An der Unterseite des Unterteils 2.2, an der das Schleif-
mittel 5 angesaugt wird, ist eine stabile Scheibe 2.3 be-
festigt. Diese Gestaltung ermoglicht trotz fester/steifer
Unterlage eine flexible Bearbeitung der Oberflache, z.B.
an Radienbzw. in Vertiefungen, bei gleichzeitiger stabiler
Anlage am Schleifteller.

[0018] Figur 4 zeigt eine Ausfuihrungsform fur die Ge-
staltung eines flexiblen Schleifmaterials 5. Das Schleif-
material 5 ist als rundes Blattchen aus Papier mit darauf
befestigten Schleifkdrpern ausgefihrt. Um die zur Bear-
beitung von gekrimmten Flachen erforderliche Flexibili-
tat des Schleifmittels zu erhéhen, sind um das Zentrum,
in dem das Blattchen an den Schleifteller 2 angesaugt
wird, Durchbriiche angebracht. Im dargestellten Beispiel
sind hierzu kreisférmig Schlitze 5.1 ... 5.4 eingestanzt.
Es ist auch mdglich, dass Einschnitte oder Einstanzun-
gen verschiedener Formen angebracht sind. Neben der
besseren Bearbeitungsmaoglichkeit gekrimmter Flachen
ergibt sich dadurch auch eine verbesserte Haftung des
Papiers am Schleifteller 2.

[0019] Aus Figur 5ist eine Anordnung ersichtlich, bei
der der Schleifteller 2 in einer Zusatzeinrichtung 9 ange-
bracht ist. Die Zusatzeinrichtung 9 ist an einer handels-
Ublichen Handschleifmaschine befestigt. Der Vakuum-
kanal 4 ist Uber einen Schlauchanschluss mit einer Va-
kuumpumpe verbunden. Bei der dargestellten Ausfiih-
rung wird der Schleifteller 2 tber einen Riemenantrieb
10vonder Schleifscheibe 11 einer Handschleifmaschine
angetrieben. Diese Ausfuhrung ermdglicht ein einfaches
und kostenguinstiges Anbringen der pneumatischen An-
ordnung an vorhandene Geréate.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0020]

1 Schleifgerat

2 Schleifteller
2.1 Oberteil des Schleiftellers
2.2 Unterteil des Schleiftellers
2.2.1 Einfrasung
2.3 Scheibe

3 Antriebswelle
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4 Vakuumkanal

5 Schleifmaterial

6 Gewindestiick

7 Antriebseinheit

8 Schleifebene 5
9 Zusatzeinrichtung

10 Riemenantrieb

11  Schleifscheibe

10
Patentanspriiche

1. Schleifteller fur ein Schleifgerét (1) der eine Aufnah-
me aufweist, an der Schleifmaterial (5) mittels Saug-
wirkung befestigt wird, wobei im Schleifteller (2) ein 15
Kanal (4) zur Befestigung des Schleifmaterials (5)
mittels Vakuum senkrecht zur Schleifebene (8) an-
geordnet ist, welcher sich im zentralen Bereich des
Schleiftellers (2) befindet, dadurch gekennzeich-
net,dass das Schleifmaterial (5) aus einemflexiblen 20
Schleifmaterial besteht, der Kanal (4) durch den Fla-
chenmittelpunkt der Beriihrungsflache des Schleif-
tellers (2) mit dem Schleifmittel (5) verlauft und der
Schleifteller (2) aus einem starren Oberteil (2.1) und
einem Unterteil (2.2) aus flexiblen Material besteht. 25

2. Schleifteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich im Unterteil (2.2) des Schleif-
tellers (2) eine umlaufende Einfrasung (2.2.1) befin-
det und an der Unterseite des Unterteils (2.2) eine 30
stabile Scheibe (2.3) befestigt ist.

3. Schleifteller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schleifteller (2) eine
Grundflache aufweist, die der Arbeitsflache von Ro- 35
tations-, Exzenter-, Linear- oder Schwingschleifer
entspricht und als Schleifmaterial (5) ein mit Schleif-
korn beschichtetes Tragermaterial verwendet wird.

4. Schleifteller nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 40
zeichnet, dass das Schleifmaterial (5) als rundes
Blattchen aus Papier mit darauf befestigten Schleif-
korpern ausgefiihrtist, welches Durchbriiche (5.1 ...

5.4) aufweist, die auRerhalb des zentralen Bereichs
angeordnet sind. 45

5. Schleifteller nach einem der vorhergehende Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Schleif-
teller (2) an einer Zusatzeinrichtung angeordnet ist,
die mit einer Handschleifmaschine verbunden ist 50
und von dieser angetrieben wird.
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