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9 COMPOZITIE DE MORTAR ADITIVAT PENTRU FINISAJE
USOARE DE EXTERIOR $I DE INTERIOR A CLADIRILOR, CU
MULTIPLE IMPLICATII $| PROCEDEU DE OBTINERE $I DE

APLICARE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la doua compozitii de mortare aditi-
vate pentru finisaje usoare de exterior si de interior a
cladirilor, la un procedeu de obtinere si la un procedeu
deaplicare. Compozitiile conform inventiei au compozitii
diferentiate:

1) mortarul | pentru finisaje externe este con-
stituitdin trei parti in greutate amestec format din. ciment
Portland si oxid de calciu méacinat la o finete de 6...10%
rest. pe sita de 4900 ochiurifcm?, in raport gravimetric
ciment Portland: oxid de calciu =2 : 1 si doua parii in
greutate amestec perlit expandat cu granulatia
<0,1 mm si celuloza reciclata, in raport gravimetric de
perlit: celuloza = 6. 4, amestecul fiind aditivat cu
0,2 parti amestec de inifugare format din polifosfat de
amoniu si borat de zinc in raport gravimetric de 5 : 1,
intreg amestecul de pulberi fiind malaxat intr-un
malaxor tip betoniera cu 4,8 parti in greutate apa, si

2) mortarul |l pentru finisaje interioare este
constituit din 5 parti in greutate amestec format din
ipsos, praf de creta, pulbere fina din coaja de ou
macinata la o finete de 10...15% rest pe sita de 4900

ochiuri/em?si celuloza reciclata, toate acestea in raport
gravimetricde 4 : 1: 2 3 si aditivate cu 0,1 parti ames-
tec de inifugare format din polifosfat de amoniu si borat
de zinc in raport.de 5 1, iar dupa.omogenizarea intima
intr-un malaxor tip betoniera amestecul de pulberi se
amesteca cu 4,9 parti in greutate apa si emulsie de
aracet pentru constructii 45%, in raport de 9 : 1. Proce-
deul de obtinere conform inventiei consta in ameste-
carea sistemelor de pulberi prin malaxare timp de
20...30 min., inainte sa se disperseze in sistemul apos
specific, urmata de omogenizarea prin cernere pe sita
cu ochiuri de’0,063 mm. Procedeul de aplicare conform
inventiei consta in aplicarea pastei pentru suprafetele
exterioare peste o plasa de fibra de sticla pentru armare
iar pentru suprafetele interioare se aplica pasta in strat
subtire pentru netezire si alt strat peste plasa de
armare.

Revendicari: 3
Figuri: 1
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COMPOZITIE DE MORTAR ADITIVAT PENTRU FINISAJE USOARE DE
EXTERIOR SI DE INTERIOR A CLADIRILOR, CU MULTIPLE IMPLICATII SI
PROCEDEU DE OBTINERE $1 DE APLICARE

Inventia se refera la o compozitie de mortar aditivat pentru finisaje usoare de exterior
si de interior a clddirilor, cu multiple implicatii si procedeu de obtinere si de aplicare, care pe
langd protectia cladirilor prin izolare termica (conservare termofizicd) si antifonare (izolare
fonicd), realizeaza o ignifugare (rezistenta la foc) eficientd si prezintd o buna rezistentd
mecanicd dupd punerea in opera, traduse printr-o greutate volumetricd sub 160 kg/mc, un
coeficient de conductivitate termica sub 0,08 Kcal/m-h-°C, o rezistentd mecanica de peste 7
daN/cm?, care permite o bund compatibilitate cu suportul operant, iar componentii oferd o
nalta sinergie la amestecare si care se poate aplica fie sub forma de compozitie predozata, care
se disperseaza ulterior la o datd preconizatia in sistemul apos specific (apa curentd de la robinet)
pentru mortarul utilizat la finisarea suprafetelor parietale de exterior sau dispersie diluata de
aracet pentru constructii in apa curenti de la robinet, fie sub formd de pastd apoasa prelucrata
din compozitia pentru mortarul aditivat imediat inainte de aplicare (punere in operd).

Materialele, utilizate la protectia termo-fizica, fonica si ignifuga a cladirilor, se aleg in
functie de modul de functionare (conductie, radiatie, convectie, difuzie sau segregare),
proprietati ecologice (rezistentd la transfer termic, hidric sau fonic si impactul asupra mediului
inconjurdtor), locul unde se folosesc (exterior sau interior), forma de utilizare (saltele, panouri,
folii, spume pulverizante, tencuieli), contributia structurald (placare mono sau polistrat,
peliculizare etc.), natura materialelor suport pe care se aplica (beton, BCA, caramida, chirpici
sau lemn), procedeul de aplicare, ca tencuiald sau panouri cu multiple implicatii structural-
functionale (termoizolante, antifonice si ignifuge), compozitia fizico-structurald si chimica,
alaturi de comportarea lor in timp ca sistem sumativ (legat de compatibilitatea componentelor),

dar si de pret.
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Pentru o eficientd maritd, protectia prin izolare cu efect multiplu, trebuie sa tina cont de
o serie de caracteristici, printre care amintim: conductivitatea termicd, mai mica sau egala cu
0.10W/(mK), temperatura de aprindere, dilatarea termica, punctul de roud, rezistenta la
desprindere (extractie strapo), compresiune si zgariere etc. Deci, aceste materiale trebuie sa
aiba proprietati termofizice, ignifuge si un grad ridicat de rezistenti la foc, sa fie fonoabsorbate
si sa ofere capacitate mare de izolare fonica (cu rol de absorberi de zgomot). De asemenea,
acestea nu trebuie sa afecteze rezistenta cladirii si nici sa nu ii modifice arhitectura sau altfel
spus sa faca fatd tuturor cerintelor structural-functionale ale cladirii.

Dintre materialele, care fac obiectul unui numar mare de inventii amintim [1-35]:
polistirenul expandat sau extrudat, vata minerala de sticld, vatd minerald bazaltica, lana, iuta,
canepa, in, celuloza reciclata, rumegus de lemn, plutd, paie sau stuf, iarba de mare - Zostera
Marina, spuma poliuretanica, aerogelul, tencuiala termoizolantd, placi termoizolante cu
vacuum, folie reflectiva cu straturi multiple de aluminiu sau chiar caramizi si materiale de
constructie termoizolante moderne, lianti hidraulici clasici, nisip fin, perlit expandat,
vermiculitul expandat, ceramica expandata, filer calcar, praf de creta, aditivi cu efect de
ignifugare si autocurdtare fotochimica, care prezinti o serie de dezavantaje multe diferentiate
ca urmare a tipului de material, compozitie/structura, compatibilitate, mod de implicare. De
exemplu: polistirenul este combustibil/inflamabil, propagand incendiul, fiind si greu de
ignifugat inainte de aplicare, rezistenta mecanica slaba, degradabil in timp, iar in procesul de
productie se elibereaza pentan, un gaz care contribuie la smog, nu are capacitatea de a ,,respira“,
fapt care nu il recomandd pentru termoizolarea exterioard a fatadelor, este cancerigen,
nepermisiv - rezultand un mediu de trai nociv, ce degajia permanent vapori nocivi pentru
sanatate, are rezistentd mecanica foarte mica, garantie de utilizare mica sub 610 ani etc.; vata
minerald de sticla si cea bazalticd au dezavantajul ci in procesul de productie rezultd emisii
nedorite, cancerigene, iar produsul cauzeaza iritatii atunci cand este manipulat fara protectie si
faptul ca se disperseaza greu in sisteme de lianti hidraulici si are pretul mai ridicat, comparativ
cu alte materiale competitoare, este friabila si moale, necesitd adezivi mai scumpi, mai greu de
pus in operd decat polistirenul (adezivii reduc considerabil permisivitatea la vaporii de apa
etc.); spuma poliuretanicd are impedimentul ca trebuie aplicata de o echipa de profesionisti,
care vor asigura utilizarea exacta a cantititii necesare sigiland perfect imbinarile, porii sau alte
spatii pentru a evita eventuale pierderi de caldura, rezistentd mecanica redusa, nepermisiv la
vaporii de apd, care nu rezista la incedii, producidnd gaze toxice; si, cel mai de dorit este
aerogelul, care are foarte multe avantaje, dar este un material foarte scump.

Altfel spus, aceste materiale, au o serie mare de dezavantaje, dintre care mentionam:
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- cele organice nu rezistd la foc sau la temperaturi ridicate (polistirenul expandat sau
extrudat, stuful si paiele, pluta, etc.) sau permit propagarea focului (polistirenul, pluta

bituminata, pluta expandati, lana naturala, stuful si paiele);

majoritatea produc gaze toxice si fum de incediu (polistirenul expandat, paiele,
stuful, pluta, 14na, poliuretanul, placile din vatd minerala);

- au permisivitate redusa la vaporii de apa si gaze (polistirenul expandat, poliuretanul

expandat, pluta bituminata);

- au coeficientul conductivitatii termice relativ ridicat (ceramica expandata, sticla

expandata etc.);

- pretul mare sau foarte mare (sferele din sticla vidata, granulele din ceramica

expandata etc.);

- nu sunt ecologice (polistirenul expandat, polituretanul, vata minerala etc.).

Avand acelasi scop cu inventia de fata, se cunosc o serie de mortare uscate predozate,
care sunt livrate comercial in saci si se amesteca cu apa inainte de utilizare, pe baza de agreate
anorganice sau organice fine, lianti minerali si aditivi polimerici pentru imbunatitirea
performantelor fizico-structurale, chimice si mecanice. In functie de aplicatii (mortare pentru
sistemele de izolare termica, ignifuga, fonica si cu efect de autocuratire a suprafetelor parietale
exterioare si interioare, pentru tencuieli decorative si pentru restaurdri a monumentelor de
patrimoniu cultural etc.), cei patru componenti majori (agregatele fine, aditivi, liantii hidraulici
si cei polimerici) variaza in limite de concentratie foarte largi [1-28].

Aceste mortare au dezavantajul ca la formularea compozitiei, nu s-au aplicat studii de
compatibilitate si nici de sinergie, iar din punct de vedere reologic pastele obtinute din pulberi
uscate predozate nu permit o usoara punere in opera atit manual, cat si cu dispozitive mecanice.

De asemenea, dintre materialele mentionate mai sus, o parte dintre ele implica
procedeele prin placare cu polistiren expandat sau extrudat, straturi din fibre de sticla, azbest
sau alte tipuri de vata minerala, polimeri de sinteza sau din fibre naturale (1an4, iarba de mare,
canepa, in etc.) [1-16], care pe langa rezistenta mica la foc, fiind inflamabile, au o serie mare
de dezavantaje: se aplica doar la placarea cu placi si implicd procese complexe de formulare
compozitionald si de turmare sub forma de structuri cu dimensiuni prestabilite, au proprietiti
mecanice slabe si hidrofilie scazuta.

Se cunosc, de asemenea, mortare pe baza de ciment Portland, ipsos, perlit si cenusa
zburatoare [28-31], care au dezavantajul unor greutati specifice mai mari, indice de activitate
chimica mai ridicati, cu tendinte spre hidrolize acide si ratd de degradare la variatiile bruste de

umiditate si temperaturd, micsorand durabilitatea tencuielilor.

Bl



RO 138526 A0

De asemnea, este cunoscuta utilizarea cenusii de termocentrala si a oxidului de calciu
pentru obtinerea betoanelor grele sau usoare [32-35], dar care prezintd dezavantajul utilizarii
acestor materiale in mod diferentiat si implica o depozitare selectiva, dupa indicele de activitate
chimica a cenusii sau a oxidului de calciu.

in general, compozitiile cu efecte multiple folosite la izolarea termica si fonica, dar si
rezistente la foc, au si alte dezavantaje, care in contextul de economie circulara, al valorificarii
inteligente a resurselor naturale, fiind eronata utilizarea lor fara justificare din punct de vedere
tehnico-stiintific, economic, iar impactul, prin inlocuirea unei materii prime cu alta, are
rezultate cu efecte negative.

inlocuirea unor materiale este justificati corect in domeniul protectiei cladirilor prin
ignifugare (rezistenta la foc), izolare termica (conservare termofizicd) si antifonare (izolare
fonica), dar selectarea componentilor si elaborarea protocolului de amestecare si a procedeului
de aplicare trebuie riguros definite. Acest aspect releva o discontinuitate in ceea ce inseamna
cercetare interdisciplinard prin activititi convergente sau o abordare uni-disciplinara.
Convergenta este inlocuita cu o asimilare cantitativa, grosiera, de produs de substituire.

Exceptand liantii hidraulici (cimentul Portland si ipsosul) si agregatele fine anorganice,
aditivii organici pentru tencuieli sunt pulberi redispersabile din grupul polimerilor sau co-
polimerilor vinilici, acrilici, eterilor celulozici etc., care permit, pe langd imbunatitirea
permeabilitatii si aderenta la suport si 0o marire a durabilitatii tencuielilor, respectiv o ajustare
a lucrabilitatii la nivelul dorit, iar prin controlul continutului de apa, se poate modela cinetica
de hidratare a liantilor si respiratiei zidului.

Sistemele polimerice utilizate la aditivarea mortarelor formeaza la punerea in opera
sisteme mebranare care afecteaza respiratia zidului si nu permit difuzia componentilor volatili
sau segregarea electrolitilor, conducand la fluorescente si contaminari microbiologice.

Liantii polimerici, in majoritate, dau aderentd buna la suport, dar au dezavantajul unor
caracteristici slabe de uscare (permeabilitate ridicata la vaporii de apd) si un coeficient de
permeabilitate la apa scazut [23-25].

De asemenea, se cunosc mortare pe baza de ipsos [26], care au dezavantajul unor
greutdti specifice mari, indice de activitate chimica mai ridicata, cu tendinte spre hidrolize acide
si ratd de degradare la variatiile bruste de umiditate si temperaturd, micsorand durabilitatea
tencuielilor.

Cea mai apropiatd compozitie de prezenta inventie este un mortar aditivat pentru
finisaje ale monumentelor vechi si procedeu de obtinere si de aplicare [36], care are

dezavantajul ca se aplica doar la restaurarea monumentelor de patrimoniu cultural i la finisarea
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suprafetelor parietale exterioare si prezinta greutati specifice mari, permeabilitate mica la aer
si vapori de apa si o slaba calitate de regulator de noxe si a higroscopicitatii aerului de la
interior.

Scopul inventiei constd in obtinerea unui mortar aditivat pentru tencuieli usoare si
procedeul de aplicare a lor, fie la cladiri vechi, fie imediat la punerea in opera, sub forma
finisajelor externe si interne a cladirilor, care si permiti realizarea unor aplicatii specifice
tencuielilor ignifuge, cu efect de izolare termofizica si prin antifonare, cu greutati volumetrice
mai mici de 160 kg/mc, coeficient de conductivitate termicd sub 0,08 Kcal/m-h-°C, rezistenta
mecanicd de peste 7 daN/cm? si o bund compatibilitate cu suportul operant, respectiv o sinergie
a componentilor in aplicare, cu rezistentd bund la factorii de mediu si agentii poluanti si
microbiologici.

Problema pe care o rezolva inventia consti in utilizarea a doud mortare usoare, unul
pentru finisajele externe si altul pentru cele interne, cu compozitii diferentiate de interactiunea
cu mediu (extern si intern), primul mortar (1) avand ca liant cimentul Portland si pulbere fina
de oxid de calciu (var calcic deshidratat), iar ca agregat matricial: perlitul expandat, celuloza
reciclata din maculatura, aditivate pentru ignifugare cu polifosfat de amoniu si borat de zinc si
armate cu o plasi din fibra de sticld, care se aplica sub forma de tencuiala multistrat peste o
tencuiala subtire de netezire/nivelare a zidariei, fiecare strat avand cate o plasa din fibra de
sticla pentru armare, fixata prin gletuire pe suprafata intiritd, tencuita anterior, iar suprafata de
lucru preconizata a fi pusa in opera este in functie de timpul de prizi al liantului, la fel pasta de
mortar se aplica intr-un strat de grosime suportabila de materialul depus, ca sa nu faca “burti”,
iar in functie de grosimea zidului si conditiile climatice ale mediului extern se vor aplica doua
sau mai multe astfel de straturi, neaparat de fiecare datd folosind o plasa din fibra de sticla, cu
rol de armare, iar al doilea mortar (11) avand ca liant ipsosul dispersat in emulsie diluata de
aracet pentru constructii si ca insertie: celuloza reciclata din maculatura, praf de creta, coaja de
ou fin divizata, aditivate pentru ignifugare cu polifosfat de amoniu si borat de zinc si respectiv,
plasd din fibrd de sticla pentru armare, cu care se realizeaza pentru suprafete parietale de
interior tencueli subtiri (cu o singura plasa de sticld pentru armare), dupa o sclivisire a zidariei,
cu rol de netezire si in acest caz, pasta de mortar se va tencui, dupa aplicarea unui strat subtire
de netezire, pe o suprafata de lucru preconizata a fi pusa in opera, in functie de timpul de priza
al liantului, peste care se intinde prin gletuire plasa din fibra de sticla pentru armare si apoi se
depune stratul de tencuiala in grosime suportabild de materialul depus, ca sa nu faca “burti”,
dupad care suprafata se finiseazad (netezeste) manual sau mecanic, iar dupa intirire si uscare,

ambele tencuieli (de exterior si de interior) se vor virui sau vopsi in culori de apa, care vor
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permite, pe langd imbunitatirea permeabilitatii si aderentei la suport, o marire a durabilitatii
tencuielilor si o ajustare a lucrabilitatii in zona de interventie, iar prin controlul continutului de
apa o imbunatitire a cineticii de hidratare a mortarului si o respiratie optima a zidului.
Compozitie de mortar aditivat pentru finisaje usoare de exterior si de interior a
cladirilor, cu multiple implicatii si procedeu de obtinere si de aplicare, conform inventiei de
fata, inlaturd dezavantajele aratate mai sus prin aceea ca, in scopul realizdrii unor tencuieli
usoare, care pe langd protectia cladirilor prin izolare termicd (conservare termofizica) si
antifonare (izolare fonicd), sa realizeze o ignifugare eficienta (rezistenta la foc) si care si ofere
o buna rezistenta mecanica dupa punerea in opera, este constituita, diferentiat pentru finisaje
externe (mortar I), din 3 parti in greutate amestec format din ciment Portland si oxid de calciu
macinat la o finete de 6...10% rest pe sita de 4900 ochiuri/cm?, in raport gravimetric ciment
Portland:oxid de calciu = 2:1 si 2 parti in greutate amestec perlit expandat (cu granulatie mai
mica de 0,1 mm) si celuloza reciclata, in raport gravimetric de perlit/celuloza = 6:4 si aditivate
cu 0,2 parti amestec de ignifugare format din polifosfat de amoniu si borat de zinc, in raport
gravimetric de 5:1, apoi dupa amestecare intima intregul sistem de pulberi se malaxeaza cu 4,8
parti in greutate apa, folosind un malaxor tip betonierd, iar separat pentru finisaje interne
(mortar IT) din 5 parti in greutate amestec format din ipsos, praf de creta, pulbere fina de coaja
de ou (méicinata la o finete de 10...15% rest pe sita de 4900 ochiuri/cm?) si celulozi reciclata,
in raport gravimetric ipsos:praf de creta:pulbere fina de coaja de ou:celuloza reciclata = 4:1:2:3
si aditivate cu 0,1 parti amestec de ignifugare format din polifosfat de amoniu si borat de zinc,
in raport gravimetric de 5/1, apoi dupa amestecare intima, folosind un malaxor tip betoniera,
intregul sistem de pulberi se amestecé cu 4,9 parti in greutate apa si emulsie de aracet pentru
constructii, in raport gravimetrric apa:emulsie de aracet = 9:1, aceste paste se aplica in mod
diferit, dupa cum urmeaza: pentru suprafetele parietale externe sub forma de tencuiald
multistrat, armate cu plasd din fibre de sticld prin gletuire cu mortar I, suprafata de lucru
preconizata a fi pusa in oper4, este de asemenea in functie de timpul de prizi al pastei de mortar
I si grosimea tencuielii trebuie sa fie suportabila de incarcarea cu mortarul crud, ca sa nu faca
“burti”, iar in functie de grosimea zidului si conditiile climatice ale mediului extern se aplica,
dupi intarirea suportului realizat anterior, douad sau mai multe astfel de straturi, neaparat de
fiecare data folosind o plasa din fibra de sticla, cu rol de armare, in schimb pentru suprafetele
parietale de interior, dupd o sclivisire in strat subtire a zidariei (suport) cu al doilea tip de
mortar (II), cu rol de netezire, se va aplica pasta de mortar Il peste plasa din fibrd de sticla
pentru armare gletuitd pe suportul intarit, pe o suprafata si intr-un strat cu grosimea permisa de

timpul de priza al mortarului I1, sd nu formeze “burti”, apoi acesta se finiseaza (netezeste)
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manual sau mecanic, in final, dupa uscare si maturare prin hidratare si carbonatare ambele
tencuieli (de exterior si de interior), dupa caz, fie sunt varuite clasic cu unul sau doua pelicule
de dispersie fina de lapte de var, fie se aplica o peliculd permeabila de culoare pe baza de apa,
care va asigura cromatica dorita. Aceste structuri pe langd imbunatitirea permeabilitatii si
aderentei la suport, oferd o buna rezistenta la atacul micotic, o marire a durabilitatii tencuielilor
si o ajustare a lucrabilitatii in zona de interventie, iar prin controlul continutului de api, o
imbunatitire a cineticii de hidratare a mortarului si o respiratie optima a zidului, care evita
formarea igrasiei.

Prin aplicarea a celor doud mortare usoare aditivate folosite pentru finisarea
suprafetelor parietale de exterior si de interior ale cladirilor, implicand un procedeu diferentiat
de tencuire cu mortar I si respectriv cu mortar II, conform inventiei de fata, se realizeaza o serie

de avantaje, dupa cum urmeaza:

ambele mortare permit o structurare adecvati, uniform si omogena in zona de

interventie;

- tencuielile adera bine la suportul operant (tencuiala anterioara intiritd);

- prezintd o buna permisivitate la aer, vaporii de api si alte gaze;

- prezintd o buna calitate de regulator de noxe si a higroscopicitatii aerului de la interior;

- nuintretine si nu probaga focul;

- nu produce gaze toxice si nici fum in caz de incediu;

- nu generaza aparitia florescentelor si a atacului microbiotic;

- oferd o izolatie termica superioara multor materiale asemanatoare;

- este un material usor si durabil;

- are capacitate buna termofizica, fonoabsorbanta si ignifuga;

- permite respiratia zidariei interioare si modeleaza echilibrele hidrice in faza de volum
a peretelui.

- nu da microfisuri sau cracluri la contragere;

- este economic si poate f1 aplicat la orice tip de perete atat la exterior, cat si la interior;

- ofera o buna lucrabilitate;

- compozitia poate fi aplicatd la oricare tip de tencuiald, iar pentru intindere in strat
subtire si uniform prelucrabilitatea pastei este realizata prin modificarea continutului
de apa adiugata pentru umectare in raport cu pulberea solida redispersabila;

- se pot aplica manual sau mecanic pe orice tip de fatada, fie folosind compozitii pentru

mortare predozate, fie prin amestecarea componentilor direct la obtinerea pastelor

celor doua tipuri de mortare (I si II).



RO 138526 A0

De asemenea, prezintd si avantajele cd sunt materiale ecologice, nepoluante si
biodegradabile, iar dupa punerea in opera sunt structuri omogene si compacte, cu stabilitte
dimensionald, efect antistatic, antimicrobian, antiacarieni si antifungic.

in formularea compozitionali a celor doud mortare s-au efectuat anterior studii de
compatibilizare si de sinegie a materialelor utilizate, folosind testul de imbatranire artificiala
hidrotermald prin clavizare, asistatdi de metodele de , extragere strapo” (stabilitate
dimensionald si aderentd), rezistenta la eroziune prin sablare cu nisip si la zgdriere
(comparativ cu suprafefele turnate din beton), rezistenta la compresiune (3,5-5,5N/mm?);
densitate uscatd normald (450 — 550 Kg/m.); indice de reducere a sunetului (40-50 dB),
conductivitate termica (0,115-0,125 W/mk), reactie la foc clasa A 1 (izolare termica
superioard, 100% ignifugd) si rezistenta la inghet-dezghet.

Printre criteriile de alegere a componentelor mortarelor pentru finisaje de exterior si de
interior sunt cele legate de o serie de caracteristici fizico-structurale, chimice, reologice, de
toxicitate, compatibilitate si de sinergie la amestecare. Dintre cele fizico-structurale amintim:
conductivitatea termica, capacitatea de udare, punctul de roud, rezistenta termicé la foc si
temperaturi ridicate, rezistenta/capacitatea de conservare in timp, costurile reduse de achizitie
si aplicare etc.

Aceste materiale trebuie sd permita realizarea de tencuieli usoare, care sa aiba o serie de
cerinte inifiale, ca de exemplu: sa fie termoizolante, cu coeficientul de transfer termic sub 0,1
(0,08) W/mK, cu rezistenta la compresiune min. 1 — 1,5 Mpa, permisivitate bund la transferul
de vapori de apa, lucrabilitate ridicata, aplicare usoara manuala sau cu masina; apoi si aiba o
serie de cerinte finale sau dupd punerea in opera, ca de exemplu: coeficientul de conductivitate
termicd A = 0,075 sau mai mic decat 0,1, rezistenta la compresiune mai mare decat 1MPa
(1,3MPa), densitate aparenti 250-280 kg/m?, lucrabilitate buna la punerea in opera.

Principalele obiective sunt: scdderea conductivitatii termice A sub 0,06 W/mK (0,052
W/mK) pentru a ne apropia de conductivititile termice ale polistirenului extrudat sau a vatei
minerale dense, mentinerea ori imbunatitirea rezistentei la compresiune a tencuielilor etc.

Materialele componente selectate, diferentiate pe cele doud mortare (I si II) sunt:

a. pentru mortar I - perlita expandatd, celuloza recilalta, liant hidraulic pe baza de

ciment Portland si oxid de calciu (var calcic deshidratat), pulbere de ignifugare din
polifosfat de amoniu si borat de zinc, apa curentd sau locald de la robinet si plasa

din fibra de sticla pentru armare;
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b. pentru mortar II - celuloza reciclata, ipsos, praf de cretd, pulbere de coaja de ou si
aracet industrial, pulbere de ignifugare din polifosfat de amoniu si borat de zinc,
apa curenta sau locala de la robinet si plasa din fibra de sticla pentru armare.

Acestea fie provin din comert, fie sunt obtinute din diverse materii prime si au

urmatoarele caracteristici:

o Ciment Portland (EN 197-1 CEM I) - pulbere fina de culoare gri, recomandat pentru:
beton simplu si beton armat; se poate utiliza atat pe timp friguros, cat si calduros pentru
clase de beton: C8/10 - C50/60, cu rezistenta standard dupa 28 zile: min 42.5 MPa -
max 62.5 MPa si rezistenta initiala (2 zile) > 20 Mpa, care are urmatoarele caracteristici
stare fizica - pulbere fin mécinata; culoare - pulbere gri sau alba (ciment uscat); punct
de topire > 1.250°C; pH: (T =20°C in apa, raport apa-solid 1:2) - 11,0-13,5; solubilitate
in apa (T = 20 °C) slaba 0,1-1,5 g/L; densitate relativa 2,75-3,20; densitate aparenta
0,9-1,5 g/cm?® (aproximativ 1,44 g/cm® - pentru pulberea uscatd); densitate specifica
aproximativ 3,15 g/cm?; indice de refractie in jur de 1,7; marimea particulelor obisnuite
- 5-30 microni (sub 45 microni); timp initial de priza : > 60 min.; stabilitate (expansiune)
< 10 mm; continut de sulfati < 4,0 % si continut de cloruri < 0,10 %, reactioneazi cu
apa, formand hidrati (alit, belit, aluminat tricalcic, aluminat ferit tricalcic) care se
intdresc si dezvolta rezistenta.

o Ipsos (Al — SR EN 13279-1) - pulbere find de culoare alb-slab cenusiu, recomandat
pentru gleturi, ipsoserii este un bun izolator termic §i acustic; este un material ieftin,
netoxic si reciclabil; asigurd protectie materialelor pe care le acopera; permite o bund
aerisire a materialelor acoperite si are timpul de prizd 10-25 minute, care incepe cu
intdrirea acestuia dupa aproximativ 3-4 minute de la aplicare si dureaza aproximativ 6-
30 de minute; densitatea aparenta variaza in functie de gradul de compactare, in general
intre 2,3 si 2,4 g/cm?® pentru forma dihidratata; densitate aparenti a pulberii in vrac de
proximativ 0,7 - 0,8 g/cm?; granulometria 1 - 315 microni; duritate Mohs 2; indice de
refractie 1,52 - 1,53; punct de topire - nu se topeste in mod obisnuit, ci se descompune
inainte de a atinge punctul de topire, astfel prin incalzire la aproximativ 150°C - 180°C
se transformd in hemihidrat (CaSQO4'0,5H,0) sau ipsos de modelaj (Paris), iar la
temperaturi mai mari devine anhidru (CaSO4); solubilitate moderati in apa,
aproximativ 2,0 g/L la 20°C; clasa de reactie la foc Al.

o Oxid de calciu (varul nestins, varul ars sau var hidraulic) sub forméd de pulbere de
culoare alba, cu puritate de peste 94%, care cu apa reactioneaza energic, efervescent cu

degajare de cdldura formandu-se hidroxid de calciu (varul stins); densitatea 3,34 - 3,37
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g/cm? la 20°C; densitatea globala 800 — 950 kg/m?*; dimensiunea particulelor 1 — 100
microni; punct de topire: 2570 -2580°C; indice de refractie de aproximativ 1,838; greu
solubil in apa 1,65 -1,73 g/L, cu reactie puternic exotermica. Exemplu de var hidraulic
natural folosit in realizarea inventiei NHL-3.5, £ (p€ = 2580 kg/m?).

Perlita expandatd - un material natural, rezultat prin expandarea nisipului perlitic la
temperaturi de 950-1000°C, care este inert chimic, nepoluant si neddunator pentru
sdnitatea si viata oamenilor, animalelor si plantelor, pretul este redus, are compozitie
oxidicd potrivita pentru a reactiona in stare solida cu liantii hidraulici, avand continut
ridicat de SiO; iar din punct de verere al structurii si compozitiei este o sticld, care
contine (%): SiO: - 74,0-77,0; AlxO3 - 12,0-15,0; Fe,Os - 1,1-1,6; CaO - 1,3-1,7, MgO
- 0,1-0,7 si Na,O+K;0 - 5,0-8,0 si are urmatoarele caracteristici: aspect - produs
granular cu structura poroasa; culoare - alb gri; densitate in gramada (vrac) in stare
afinati si uscati la 90 - 130 Kg/m? (SR EN 1097 - 3/2002); granulometrie - 0 - 5 mm
(SR EN 933 -/2002); umiditate la livrare: max. 1% (SR EN 1097 - 6 /2002); clasa de
reactie la foc Al (Decizia Comisiei 96/603/CE modificata prin Decizia 2000/605/CE);
temperatura de utilizare: minus 200°C - plus 850°C.

Celuloza reciclata este un material izolator ce poate fi utilizat cu succes mai ales pentru
izolarea clddirilor, este un material pufos usor, obtinut din maculaturd reciclatid sau
deseuri din materiale textile celulozice si are urmatoarele caracteristici: rezistenta
termica: de 1a R 0.9 la R 2.4 pe inch (coeficientul de conductivitate termica A intre 0.16
si 0.06 W/mK); rezistentd la compresiune 100-500 kPa; porozitate 0,2 pana la 0,6;
greutate specificd sau densitate in vrac compactat la maxim 300-500 kg/m”’ si in vrac
necompactat intre 35 si 126 kg/m?; conductibilitate termicd = 13cmh sau 0,037
W/(mK); capacitate de absorbtie a caldurii = 1946 J/kgK; umiditate 5-15%; pH = 7,8-
8,3; clasd de combustibilitate = A, B1, B2; clasa de rezistenta = F30-F90; temperatura
de aprindere = 260°C; rezistentd termica = 8-19 kPa-s/m? si rezistentd mecanici = 50
MN/m3.

Praful de creta (CaCQj3) — pulbere fina albi, cu densitatea specifica 2,7 g/cm?; densitate
aparenta, care variazd in functie de gradul de compactare, de obicei intre 0,4 si 0,9
g/cm?, iar compactata intre 2,7-2,9 g/cm?®;, dimensiunea particulelor intre 10 si 100
microni; duritate Mohs aproximativ 3; indice de refractie aproximativ 1,49-1,65;
puritate de aproximativd 97-99%; solubilitate in apa de aproximativ 0,013 g/L la 25°C.
Coajd de ou de gdind sau curcd (obtinuta in laborator prin macinare a cojilor in

prealabil uscate si sortate din punct de vedere al starii de conservare), pulbere fina alba,

/s
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cu densitatea specifica 2,4 g/cm?; densitate aparenti, care variaza in functie de gradul
de compactare, de obicei intre 0,3 si 0,7 g/cm?, iar compactata intre 2,3-2,5 g/cm?;
dimensiunea particulelor intre 100 si 500 microni; duritate Mohs aproximativ 2,5;
indice de refractie aproximativ 1,3; puritate de aproximativa 95-97%; solubilitate in apa
de aproximativ 0,015 g/L la 25°C.

o Polifosfat de amoniu [(NH4PO3)., I (APPI) CAS Nr.: 68333-79-9], produs tip reactiv
chimic; clasa de puritate tehnicd (> 90%); dimensiunea particulelor 15-30 microni;
temperatura de descompunere termica - 280°C; solubilitate scdzuta in apa (2g/L).

o Borat de zinc,(2Zn0-3B,03°3,5H,0, CAS Nr: 138265-88-0) produs tip reactiv chimic
(p.a.); starea standard (la 25°C, 100 kPa); greutate molard 434.62 g/mol; dimensiunea
particulelor 10 si 90 microni; densitate 2,67 g/cm?®; indice de refractie 1,58; punct de
topire 980°C; temperatura de descompunere > 290°C (incepe sd@ piardd apa de
cristalizare), usor solubil in apa.

o Plasa din fibra de sticla pentru armare, poate fi tip plasa din fibra de sticla, pentru sape
de interior/exterior, fie tip rezistentd la mediu alcalin, cu latura ochiului sw 4x4mm,
greutatea specifici >145 g/m?; rezistenfa la tractiune > 2000 N/S0 m; resistenta la
tractiune dupa imbatranire > 1000 N/50 m (50% din rezistenta initiald) sau MasterFiber
400 ©, f (&f = 18 mm, df = 0,20 mm, A = 90, pf = 1300 kg/m?, absorbtia de apa =
17,5%). In exemplu de realizare s-a folosit plasd din fibrd de sticld pentru tencuieli
mecanizate, cu caracteristicile: gramaj de 110-160 g/m?, grosimea fibrei 0,1-0,5 mm,
dimensiune ochi: 10x10 mm, rezistenta la rupere a firului de urzeald/a firului de
batatura: 780 N/50 mm - 1050N/50 mm si culoare alba, sau ocru.

o Aracet pentru constructii (emulsie apoasa 45%); aspect: fluid vdscos omogen; culoare:
alb, alb-galbui; densitate la 23°C: 1,20 — 1,40 g/cm® (SR EN ISO 2811-1:2002);
continut de substanta uscata: 45% (SR EN ISO 3251:2003); pH: 7,5 - 9 (STAS 8619/1-
90); vascozitate Brookfield, sp. 4,30rpm, cps: 9000 — 13000 (ASTM D 2196-99).

o Apd curentd sau locali de la robinet w (pw = 1000 kg/m?).

Exemplu de realizare:

In continuare, se da un exemplu de compozitie de mortar aditivat, usor si cu multiple
efecte pentru tencuiala in multistrat, aplicatd pe suprafete parietale de exterior (mortar I) si
respectiv, monostrat pentru suprafete parietale de interior (mortar II) ale cladirilor vechi sau
imediat la punerea in opera a celor noi si un procedeu de aplicare diferentiata a celor doua

mortare (I si II) obtinute fie folosind compozitii pentru mortare predozate, fie prin amestecarea
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componentilor direct la obtinerea pastelor celor doua tipuri de mortare, pentru finisaje parietale
exterioare si de interior, la cladiri vechi sau recent puse in operd, in vederea realizarii unor
tencuieli usoare, care pe langa protectia cladirilor prin izolare termica (conservare termofizica)
si antifonare (izolare fonicd), sa realizeze o ignifugare eficienta (rezistenta la foc) sa ofere si o
buna rezistenta mecanica a structurilor.

In elaborarea inventiei s-au folosit diferentiat materialele grupate pentru mortarul I
(folosit la finisaje de exterior) si respectiv pentru mortarul II (folosit la finisaje de interior), a
caror caracteristici au fost prezentate mai sus.

Pentru inceput se macina separat coaja de ou si praful de creta, respectiv cea de oxid de
calciu sau var stins deshidratat (cu un continut de calce activd de minim 85%) pana la finetea
de 6...10% rest pe sita de 4900 ochiuri/cm?.

Se omogenizeaza prin malaxare separat amestecul pentru mortarul I, format din pulbere
fina de celuloza reciclata, granule fine de perlit expandat, ciment Portland, oxid de calciu,
polifosfat de amoniu si borat de zinc (ultimele patru macinate la o finete de 6...10% rest pe sita
de 4900 ochiuri/em?), in raport gravimetric, ciment Portland:perlit expandat:oxid de
calciu:celuloza reciclata:polifosfat de amoniu:borat de zinc = 10:6:5:4:0,84:0,16 si respectiv
amestecul pentru mortar 11, format din pulbere fina de ipsos, pulbere find celuloza reciclata,
pulbere fina de coaja de ou, praf de cretd, granule fine de polifosfat de amoniu si granule fine
de borat de zinc (ultimele patru miacinate la o finete de 6...10% rest pe sita de 4900 ochiuri/cm?),
in raport gravimetric ipsos:celulozd reciclati:coaja de ou:praf de creta:polifosfat de
amoniu:borat de zinc = 4:3:2:1:0,21:0,04. Cele doua sisteme pulverulente in stare uscati, se
amesteca separat prin malaxare timp de 20...30 minute, apoi se omogenizeaza prin cernere,
folosind sita cu ochiuri de 0,063 mm, dupa care fie se incarca in saci de hartie captusiti la
interior cu folie de polietilend, cu capacitatea de 5,10, 15, 20 sau 25 kg (dupa necesitati impuse
de zona de incédrcare cu mortar), unde se ambaleazad ermetic in vederea pastrari ca material
predozat, pentru a fi utilizat ulterior, la o data preconizata, fie se obtin direct pastele apoase a
celor doua mortare (I si IT), imediat, inainte de aplicare.

In procesul de amestecare, in vederea obtinerii pastei a celor doua tipuri de mortare se
foloseste un malaxor tip betonierd, de capacitate impusd de suprafata de incarcare pentru
finisarea de la exterior, respectiv cea de la interiorul cladirii.

Pentru prima variantd cand se foloseste compozitia predozatd pentru mortarul I, in
malaxor se va dispersa gradual in apd de robinet amestecul pulverulent uscat in raport pulbere
uscatd: apd = 13:12 parti gravimetrice, cu o viteza de addugare adecvata masei de material

pentru tencuieala de exterior, iar pentru mortarul 11, in malaxor se va dispersa gradual amestecul
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intim si omogen de pulberi solide uscate in apéd de robinet, care contine dizolvat emulsie de
aracet pentru constructii in raport gravimetric apa:aracet = 9:1, in raport gravimetriv pulbere
uscatd:apad cu aracet = 59:41 parti, la fel, cu o vitezd de adaugare adecvatid masei de material
pentru tencuieala de interior, pe bazi de ipsos.

Pentru varianta a doua, cand se obtine direct pasta de material pentru finisaj de exterior
inainte de operatia de tencuire, pentru mortarul I, se va malaxa amestecul intim al pulberilor
din compozitia aditivatd, obtinuti intr-un al doilea malaxor, in raport gravimetric, ciment
Portland:perlit expandat:oxid de calciu:celuloza reciclati:polifosfat de amoniu:borat de zinc =
10:6:5:4:0,84:0,16, care in primul malaxor se va dispersa gradual in apa de robinet, amestecul
pulverulent omogen, in raport pulbere uscata: apa = 13:12 parti gravimetrice, cu o viteza de
adadugare adecvatd masei de material pentru tencuiala de exterior, iar pentru mortarul II, in
malaxor acesta se va dispersa gradual in apa de robinet, care contine dizolvat aracet pentru
constructii in raport gravimetric apa:aracet = 9:1, a doua compozitie intima pe baza de ipsos
(ipsos:celuloza reciclati:coaja de ou:praf de creta:polifosfat de amoniu:borat de zinc =
4:3:2:1:0,21:0,04), care la fel se disperseaza gradual in raport gravimetriv pulbere
uscatd:apa/aracet = 59:41 parti, cu o viteza de adaugare adecvatd masei de material pentru
tencuiala de interior.

Pastele celor doua mortare (I si II), oricare ar fi perioada de realizare a tencuielii (ca
pastd, imediat la punerea in operd sau ca compozitie predozatd, dupa un timp preconizat) se
aplicd in mod diferit, dupa cum urmeaza: pentru suprafefele parietale externe sub forma de
tencuiald multistrat peste o tencuiala clasica subtire de netezire/nivelare a zidariei se fixeaza cu
mortar [ plasa din fibra de sticld pentru armare, pe o suprafatd de lucru preconizata a fi pusa in
opera, in functie de timpul de priza al pastei de mortar I, peste care, dupa intirirea sistemului
de armare, se aplica intr-un strat de grosime suportabila ca incércare cu materialul depus, ca sa
nu faca “burti”, iar n functie de grosimea zidului si conditiile climatice ale mediului extern se
aplica, dupa intarirea tencuielii realizate anterior, doua sau mai multe astfel de straturi, neaparat
de fiecare datd folosind o plasa din fibra de sticld, cu rol de armare, iar pentru suprafetele
parietale de interior, dupa o sclivisire in strat subtire a zidariei cu al doilea tip de mortar (II),
cu rol de netezire, care este intarit, se va aplica prin gletuire cu mortar II plasa din fibra de sticla
pentru armare, apoi se tencuieste cu un strat de mortar I, in grosime preconizati sa nu formeze
“burti”, dupa care acesta se finiseaza (netezeste) manual sau mecanic, in final, dupa uscare si
maturare prin hidratare si respectiv carbonatare ambele tencuieli (de exterior si de interior), fie
sunt varuite clasic cu unul sau doua pelicule de dispersie fina de lapte de var, fie se aplica o

pelicula permiabila de culoare pe baza de ap4, care va asigura cromatica doriti. Aceste structuri
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pe langd imbunititirea permeabilitatii si aderentei la suport, oferda o buna rezistenta la atacul
micotic, o mérire a durabilitétii tencuielilor si o ajustare a lucrabilitétii in zona de interventie,
iar prin controlul continutului de apa, o imbunatatire a cineticii de hidratare a mortarului si o
respiratie optima a zidului, care evitd formarea igrasiei.

Contributiile acestei inventii:

- integreaza din punct de vedere economic o noud compozitie pentru materialele cu
efect multiplu de izolare termica, ignifugare si antifonare;

- s-au selectat prin studii de compatibilizare si de sinergie, in corelatie cu
caracteristicilor fizico-structurale, chimice si reologice materialele conventionale sau
neconventionale care permit formularea compozitionala a pastelor pentru mortarele folosite in
domeniul constructiilor atat la finisajele de exterior, cat si cele de interior;

- in activitatea de cercetare au fost testate initial caracteristicile unui spectru mare de
materiale pentru compozitiile cu efecte multiple integrate: de protectie termofizica, antifonare
si ignifugare, inclusiv cele cu rol de liere prin hidratare sau carbonatare si care s ofere usurinta
de utilizare si rezistentd mecanica adecvati, cand s-a evaluat geutatea specifica si s-a pus in
evidentd proprietatile termice ale materialelor luate in studiu, in vederea cresterii eficientei
termice prin minimizarea la nivelul produsului finit a procentului cu conductivitate termica
mare si respectiv a celor de absorbtie acustica care permit o izolare fonica eficienta.

- au fost selectate prin teste specifice atat materii prime, cat si diversi lianti minerali sau
hidraulici (ciment Portland, oxid de calciu si ipsos) si organici (aracet pentru constructii),
compatibili si cu efect sinergic, diferentiate prin retetd/compozitie, greutiti specifice, duritate,
conductivitate termicd, absorbtie acustica, permisivitate la vaporii de apa, aer si alte gaze, fiind
de fiecare datda selectat domeniul optim al acestora, in vederea obtinerii unui material
termoizolator, fonoabsorbant, ignifugant, insecto-fungicizant eficient.

De exemplu. domeniul optim al greutitilor specifice este in intervalul 25 — 33 kg/m>,
conform standardelor europene si internationale (EU GPP — report for the European
Commision — DG Environment, 2010; Korea Ecolabel; Taiwan GreenMark) prin care se pot
clasifica ca materiale termoizolatoare, antiacustice si hidrofobizante sau care pot avea in timp
tasdri semnificative din cauza densitatilor reduse si/sau pierderi de material din matricea 3D
obtinutd prin degradare. O atentie deosebita s-a acordat optimizérii compozitionale a acestor
efecte, evidentiind relatia dintre greutatea specificd, conductivitatea termica si pretul
produsului obtinut.

in figura 1 se prezinta studiul de corelatie dintre greutatea specifica, conductivitatea

termica si pretul celulozei recictate.

e,
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de valori apropiate ale conductivititii termice a celulozei reciclatd, ceea ce atestd constanta
celulozei in acest domeniu de greutate specifica si va asigura ulterior o repetabilitate
consistenta in productie, prin simpla verificare a densititii (o activitate care necesita investitii
si timp mult mai mic comparativ cu determinarea conductivitatii termice).

Depisind intervalul optim, pentru greutiti specifice cuprins intre 150 si 220 kg/m® se
poate observa cd o crestere suplimentara a densitatii materialului conduce la modificarea
nesemnificativa a coeficientului de conductivitate termica, curba de corelare tinzand asimptotic
la abscisa. Simultan, pretul produsului (curba de corelare colorata cu verde) are o crestere
semnificativa in contextul sporirii greuttii specifice, din cauza utilizarii unei cantitati mai mari
de materie prima. Aceasta afecteaza utilizatorul produselor, deoarece cresterea investitiei nu
poate fi justificata prin imbunatitirea minora a caracteristicilor termotehnice.

Suporturile celulozice neconventionale se realizeaza din maculaturd reciclatd a caror
caracteristici specifice si distincte, sunt in sine cunoscute i reprezinta o resursd naturald bine
definita.

Indiferent de varianta compozitionald de amestec, celuloza reciclatad din structurile
neconventionale pentru finisaje de exterior sau de interior ale cladirilor vechi si la punerea in
opera a celor noi, nu trebuie sa depaseasca 40%.

Celuloza reciclatd din maculatura este folosita, in compozitie unicd, la realizarea de
elemente arhitecturale cu functionalititi predefinite, pentru finisaje externe si interne, cu rol de
izolare fonica si stare de bine prin confort psihosenzorial.

O caracteristica inovativa a utilizarii celulozei reciclate la finisaje de interior este legata
de capacitatea de preluare a nivelurilor ridicate de umiditate si substante chimice (spre
exemplu, oxid si dioxid de carbon, hidrogen sulfurat, oxizi de sulf si de azot, formaldehida),
produsul constituind un buffer care permite diminuarea variatiilor cauzate de degajiri bruste
de noxe.

Suplimentar fatd de avantajele economice ale utilizérii celulozei reciclate o constituite
reducerea poluirii cauzate de aruncarea sau incinerarea produsului cu calitate slaba si crearea
de noi locuri de munca, utilizarea celulozei ca material ce permite micsorarea greutatii specifice
prezintd aspecte pozitive ca resursd durabila pentru industria constructiilor si amenajarilor

interioare.
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in literatura de specialitate, la descrierea tehnologiei de obtinere a structurilor usoare pe
baza de celuloza lipsesc detalii ale specificatiilor tehnice, de flux tehnologic si altele, care au
fost bine precizate in prezenta inventie.

Astfel, functie de provenienta celulozei reciclate se adopta fiecare operatie in parte si
mai mult, se prezinta succesiunea lor, in cadrul unei linii tehnologice de fabricare a produselor
finite. Astfel, se asigura un optim al punctelor de actiune asupra celulozei reciclate luata
individual, dar si in ansamblu.

Problema tehnica rezolvati este amestecarea celulozei reciclate cu alte insertii de baza
(perlita expandatd, oxid de calciu, cojd de ou, praf de cretd etc.) cu liantii hidraulici (ciment
Portland, oxid de calciu si ipsos) in raport optim care sa permitd o buna stabilitate in timp a
structurii 3D, mai ales in situatiile in care structura este folosita, in utilizare, ca suprafata de
sprijin, la care una din laturi este grosimea structurii neconventionale.

O alta problema tehnicd rezolvata de celuloza reciclata este cd volumul de aer pastrat
intre fibrele structurii se va mentine in timp, astfel ca cerintele de izolare termica si acustica se
vor pastra pe toatd durata de utilizare; structura astfel obtinuta nu necesita lipirea unor benzi
celulozice adezive pe conturul grosimii, dupa fabricare - depozitare si pana la utilizare, depuse
sub pretextul protectiei la infestare cu microorganisme. Depunerea benzilor adezive, pand in
momentul folosirii ca strat de cdptuseald, in solutiile prezentate in brevete anterioare analizate
critic aveau rolul de pastrare a compactititii structurii, prin eliminarea pierderilor de fibrad prin
aplicarea unor scuturdri prin trintire/cadere si manuiri succesive, sau doar prin alunecarea
fibrelor unele fata de altele.

Procesul revendicat are urmatorii pasi: a. cantarirea si dozarea cantititilor de materiale,
b. amestecarea intima, c. aditivarea compozitiei cu efect antistatic, antimicrobian si impotriva
insectelor si acarienilor, d. obtinerea pastelor de mortar, e. aplicarea tencuielilor monostrat si
sub forma de straturi multiple armate si aderente la suportrul realizat anterior, f. varuirea sau

vopsirea policroima a suprafetelor parietale.
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Revendicari

Compozitie de mortar aditivat pentru finisaje usoare de exterior si de interior a cladirilor,
cu multiple implicatii si procedeu de obtinere si de aplicare, caracterizat prin aceea ca,
pentru a realiza tencuieli cu greutate volumetrici sub 160 kg/mc, un coeficient de
conductivitate termica sub 0,08 Kcal/m-h-°C, o rezistentd mecanicd de peste 7 daN/cm?,
care pe langa protectia cladirilor prin izolare termica (conservare termofizica) si antifonare
(izolare fonicid), sa realizeze o ignifugare (rezistenta la foc) eficienta si sa prezinte o buna
rezistentd mecanica dupd punerea in operd si o bund compatibilitate cu suportul operant,
iar componentii sa ofere o inalta sintergie la amestecare si care sa se poati aplica fie sub
formd de compozitie predozati, care se disperseazd ulterior la o datd preconizata in
sistemul apos specific (apa curentd de la robinet pentru mortarul utilizat la finisarea
suprafetelor parietale de exterior sau dispersie diluata de aracet pentru constructii in apa
curentd de robinet, fie sub forma de pastd apoasa prelucratd din compozitia pentru mortarul
aditivat imediat inainte de aplicare, este constituitd, diferentiat pentru finisaje externe
(mortar 1), din trei parti in greutate amestec format din ciment Portland si oxid de calciu
madcinat la o finete de 6...10% rest pe sita de 4900 ochiuri/cm?, in raport gravimetric ciment
Portland:oxid de calciu = 2:1 sidoua parti in greutate amestec perlit expandat (cu granulatie
mai mica de 0,1 mm) si celuloza reciclatd, in raport gravimetric de perlit/celuloza = 6:4 si
aditivate cu 0,2 parti amestec de ignifugare format din polifosfat de amoniu si borat de
zinc, in raport gravimetric de 5:1, apoi dupa amestecare intima intregul sistem de pulberi
se malaxeaza cu 4,8 parti in greutate apa, folosind un malaxor tip betoniera, iar separat
pentru finisaje interne (mortar 1), din 5 parti in greutate amestec format din ipsos, praf de
cretd, pulbere find de coaja de ou (macinata la o finete de 10...15% rest pe sita de 4900
ochiuri/cm?) si celuloza reciclatd, in raport gravimetric ipsos:praf de creti:pulbere fina de
coaja de ou:celulozi reciclata: = 4:1:2:3 si aditivate cu 0,1 parti amestec de ignifugare
format din polifosfat de amoniu si borat de zinc, in raport gravimetric de 5:1, apoi dupa
amestecare intimd, folosind un malaxor tip betonierd, intregul sistem de pulberi se
amesteca cu 4,9 parti in greutate apa si emulsie de aracet pentru constructii (45%), in raport

gravimetric apa:emulsie de aracet = 9:1.
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2. Compozitie de mortar aditivat pentru finisaje ale monumentelor vechi si procedeu de
obtinere si de aplicare, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca, pentru a realiza
0 pastd omogena si cu reologie eficientd la punerea in operd, iar apoi fatadele tencuite sa
ofere un efect sinergic si o compatibilitate ridicatd a componentilor, alaturi de o rezistenta
mare la factorii si agentii de mediu, cele doua sisteme sub forma de pulberi urcate, inainte
sa se disperseze in sistemul apos specific pentru mortarul I si mortarul II, se amesteca prin
malaxare timp de 20...30 minute, apoi se omogenizeazi prin cernere, folosind sita cu
ochiuri de 0,063 mm.

3. Compozitie de mortar aditivat pentru finisaje usoare de exterior si de interior a cladirilor,
cu multiple implicatii si procedeu de obtinere si de aplicare, caracterizat prin aceea ca,
pentru a realiza efectele multiple ale tencuielilor (izolare termica, antifonare si ignifugare),
pastele celor doud mortare (I si II), oricare ar fi perioada de realizare a tencuielii (ca pasta,
imediat la punerea in opera sau ca compozitie predozatd, dupa un timp preconizat) se aplica
in mod diferit, dupd cum urmeaza: pentru suprafefele parietale externe sub forma de
tencuiald multistrat, peste o tencuiala clasica subtire de netezire/nivelare a zidariei cand se
fixeazd cu mortar | plasa din fibra de sticld pentru armare, pe o suprafati de lucru
preconizata a fi pusa in oper3, in functie de timpul de priza al pastei de mortar I, peste care,
dupa intdrirea sistemului de armare, se aplicd intr-un strat de grosime suportabila ca
incdrcare cu mortar I, ca “in stare cruda” s nu facd “burti”, iar in functie de grosimea
zidului si conditiile climatice ale mediului extern se aplicd, dupd intirirea tencuielii
realizate anterior, doua sau mai multe astfel de straturi, neaparat de fiecare data folosind o
plasa din fibra de sticla, cu rol de armare, iar pentru suprafetele parietale de interior, dupa
o sclivisire in strat subtire a zidariei cu al doilea tip de mortar (II), cu rol de netezire, dupa
intdrire se va aplica prin gletuire cu mortar II plasa din fibrd de sticld pentru armare, apoi
se tencuieste cu un strat de mortar II, ca “in stare cruda” in grosime preconizatd si nu
formeze “burti”, dupa care acesta se se finiseazi (netezeste) manual sau mecanic, in final,
dupid uscare si maturare prin hidratare si respectiv prin carbonatare ambele tencuieli (de
exterior i de interior), fie sunt varuite clasic cu unul sau doua pelicule de dispersie fina de

lapte de var, fie se aplicé o pelicula permiabild de culoare, care va asigura cromatica dorita.
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Figura 1. Optimizarea produsului termoizolator din celu
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